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Sposob wykonywania przybitki pylowo-gipsowej oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonywania
przybitki pytowo-gipsowej oraz urzadzenie do stoso-
wania tego sposobu, pozwalajace na mechaniczne wy-
konywanie przybitki w otworach zwlaszcza strzalowych.

Dotychczas w praktyce gorniczej tadowanie przybitki
do otworéw strzatowych odbywato si¢ sposobem recz-
nym lub tez mechnicznym przez przetlaczanie plastycz-
nego materialu przybitkowego do otwordéw, albo pne-
umatycznie podawane do otworu jednego materiatu
jak na przyklad piasek lub zuzel.

Wadami dotychczasowego sposobu sa w przypadku
stosowania recznego duza pracochfonno$¢, natomiast
przy sposobie mechanicznym uzyskiwano przybitke o
niskich parametrach pod wzgledem jakosciowym i wy-
trzymalo$ciowym.

Celem wynalazku jest usuniecie powyzszych wad
i niedogodnoéci poprzez opracowanie sposobu wyko-
nywania przybitki pylowo-gipsowej i skonstruowanie
urzadzenia pozwalajacego na wykonywanie przybitki
wedlug opracowanego sposobu.

Postawione zadanie zostalo rozwiazane przez opra-
cowanie sposobu pozwalajacego na transport suchych
sktadnikéw przybitki pytlowo-gipsowej ze biornika pne-
umatycznie pod ci$nieniem zredukowanym 0,5—2 atn
do urzadzenia w ktérym nastgpuje zmieszanie ich z
woda o ciénieniu 26 atn, bezposrednio przed wpro-
wadzeniem do otworu oraz skonstruowanie urzadzenia
ktérego znane elementy konstrukcyjne potaczone w od-
powiedniej kolejnosci pozwalaja na wykonanie opraco-
wanego sposobu.
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Zaletami technicznymi wynalazku jest szybko§¢ wy-
konywania, mozliwo$¢ wykonywania tego rodzaju przy-
bitki pylowo-gipsowej . ktéra po wprowadzeniu staje
si¢ mieszanina szybkowiazaca, a tym samym podno-
szac jej cechy uzytkowe wskutek wlasciwosci pecznie-
jacych, dobra przyczepnoé¢ do $cianek otworu przez
co zwigksza si¢ efekt rozrywania gorotworu wskutek
wybuchu materialu wybuchowego, zwigkszenie bezpie-
czefistwa wobec wybuchéw gazoéw i pylow kopalnia-
nych.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktéorym fig. 1 przed-
stawia widok z boku, fig. 2 przedstawia widok z przo-
du, fig. 3 widok z goéry, fig. 4 przedstawia schemat
urzadzenia do mieszania materialow sypkich z cie-
czami. ‘

Urzadzenie to wyposazone w przewdd sprezonego
powietrza 1 przez ktéry doprowadzane jest powietrze
pod cisnieniem 6 atn, w zaworze redukcyjnym 2 z ma-
nometrem nastepuje redukcja do 2 atn, ktére przez
przew6d 3 laczy sie¢ z odwadniaczem 4, dalej dostaje
si¢ do zaworn trojdroznego 5, z ktérego wyprowadzo-
ny jest przewdd z dwoma koncoéwkami: jedna do zbior-
nika 6, w jego goérnej czesci, druga laczy si¢ z za-
worem zwrotnym 7, skad poprzez przewod 8 dostaje
si¢ do dyszy 9 podajnika pneumatycznego w dolnej
czeéci zbiornika.

Suche skladniki przybitki pylowo-gipsowej znajduja-
ce si¢ w zbiorniku 6, bedace pod ci$nieniem 2 atn
dostaja si¢ przez dysz¢ do podajnika pneumatycznego,
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ktére dalej sa transportowane przewodem 10 do urza-
dzenia 11, gdzie nastgpuje mieszanie z woda pod ci§-
nieniem 5 atn, wyplywajac rurka wylotowa 12 do
otworu. Przygotowanie do pracy nastgpuje poprzez na-
stawienie zaworu redukcyjnego na zadane cisnienie,
odpowiednie nastawienie zaworu trdjdroznego, nato-
miast sam cykl wprowadzania mieszaniny suchych sklad-
nikéw z woda — przybitki jest regulowany w urza-
dzeniu 11.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania przybitki . pytowo-gipsowej
znamienny tym, ze suche skladniki przybitki pytowo-
gipsowej transportowane pneumatycznie pod cisnieniem
0,5—2 atn, ze zbiornika {6) przewodem (10), do urza-
dzenia (11), gdzie nast¢puje ich mieszanie z woda do-
prowadzona pod ci$nieniem 2--6 atn, po czym naste-
puje wyplyw przez rurke wylotowa (12), przy pomocy
ktorej przybitka wprowadzana jest do otworu.
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2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze mie-
szanie skladnikéw suchych przybitki z woda nastepuje
bezposrednio przed wprowadzeniem do otworu.

3. Urzadzenie do stosowania tego sposobu, wedtug
zastrz. 1 i 2, skladajace si¢ ze zbiornika, zaworu
redukcyjnego, odwadniacza, zaworu trojdroznego, za-
woru zwrotnego, podajnika pneumatycznego, dyszy oraz
przewodéw, znamienne tym, ze stanowi zespdl znanych
elementéw konstrukcyjnych polaczonych z soba kolej-
no: przewdd sprezonego powietrza (1) z zaworem re-
dukcyjnym (2), ten przewodem (3) z odwadniaczem (4),
dalej z zaworem tréjdroznym (5), ktory posiada po-
laczenie ze zbiornikiem (6) w gornej czesci i z zawo-
rem zwrotnym (7), nastepnie przewodem (8) z dysza
(9) podajnika pneumatycznego.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, znamienne tym, Ze
dysza (9) podajnika pneumatycznego osadzona jest prze-
suwnie wzdluz osi, co pozwala na regulowanie wydaj-
nosci wyplywu suchych skladnikéw przybitki.
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