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Stół 
Przedmiotem wzor u przemysłoweg o jest stó ł złożony z  prostokątneg o blatu i  dwóc h par 
rurkowych podpó r blatu , rozgałęziającyc h si ę u  doł u w  nog i stołu . Istot a wzor u 
przemysłowego przejawia się w kształcie i wyglądzie podstawy stołu. 
Iłustracje w postaci fig. 1 d o fig. 12 przedstawiają sześć odmian mebla w dwóch widokach 
bocznych, za ś fig.  1 3 d o 2 0 stanowi ą ilustracj ę zbiorcz ą sześci u odmia n stolika , 
zaprezentowaną na fig. 1,3,5 do 8,9 i 11. 
Odmiana 1  wzoru przemysłowego, posiada blat wsparty na podporach umieszczonych na 
dwóch końcach stołu, przy czym każdą z podpór stanowi para rurek równoległych, u dołu 
połączonych płytk ą i  odginającyc h się łukowo na zewnątrz , tworząc następnie opadające 
ukośnie w  dół , prost e odcink i nóg , zakończon e łukow o odgiętym i w  dó ł odcinkam i 
końcowymi nóg, ściętymi poziomo i zaślepionymi stopkami osadzonymi w tych końcowych 
odcinkach. Górne końce obu podpór łączą się z płytą podpierającą blat, a pod tą płytą obi e 
podpory są połączone z sobą poziomą, prostokątną belką , wchodzącą pomiędz y pary rurek, 
jak pokazano na ilustracjach, fig. 1, fig. 2, fig. 13. 
Odmiana 2  wzoru przemysłowego, posiada blat wsparty na podporach umieszczonych na 
dwóch końcach stołu , przy czym każdą z podpór stanowi para rurek równoległych, u dołu 
połączonych płytką i odginających się łukowo na zewnątrz, tworząc następnie odgiętą łukowo 
w dół nog ą przy każdej rurce podpory, zakończoną ukośnymi ścięciami czół rurek i stopkami 
usytuowanymi na dolnych powierzchniach rurek, przy ich końcach. Górne końce obu podpór 
odginają si ę łukie m n a zewnątr z w  prost e odcink i poziome , podpierając e blat stoł u w 
płaszczyźnie jego nóg . Obi e podpor y s ą połączon e z  sob ą po d blate m stołu , poziomą , 
prostokątną belką, wchodzącą pomiędzy pary rurek, jak pokazano na ilustracjach, fig. 3, fig. 
4, fig. 14. 
Odmiana 3  wzoru przemysłowego, posiada blat wsparty na podporach umieszczonych na 
dwóch końcach stołu, przy czym każdą z podpór stanowi para rurek równoległych, u dołu 
połączonych płytk ą i  odginającyc h się łukowo na zewnątrz , tworząc następnie opadające 
ukośnie w  dół , prost e odcink i nóg , zakończon e łukow o odgiętym i w  dó ł odcinkam i 
końcowymi nóg, ściętymi poziomo i zaślepionymi stopkami osadzonymi w tych końcowych 
odcinkach. Górn e końc e ob u podpó r łącz ą si ę z  płyt ą podpierając ą bla t prz y pomoc y 
przegubowego zawiasu, umożliwiająceg o obrót podpór do wewnątrz stołu, pod jego blat, jak 
pokazano na ilustracjach, fig. 5, fig. 6, fig. 15 i fig. 16. 



Odmiana 4 wzoru przemysłowego, posiada blat wsparty na podporach umieszczonych na 
dwóch końcach stołu, przy czym każdą z podpór stanowi para rurek równoległych, u dołu 
połączonych płytką i odginających się łukowo na zewnątrz, tworząc następnie odgiętą łukowo 
w dół nog ą przy każdej rurce podpory, zakończoną ukośnymi ścięciami czół rurek i stopkami 
usytuowanymi na dolnych powierzchniach rurek, przy ich końcach. Górne końce obu podpór 
łączą się z płytą podpierającą blat przy pomocy przegubowego zawiasu, umożliwiająceg o 
obrót podpór do wewnątrz stołu, pod jego blat, jak pokazano na ilustracjach, fig. 7, fig. 8, fig. 
17 i fig. 18. 

Odmiana 5 wzoru przemysłowego, posiada blat wsparty na podporach umieszczonych na 
dwóch końcach stołu, przy czym każdą z podpór stanowi pojedyncza rura o większej średnicy 
z przyspawanymi do obwodu tg rury , przy jej dolnym końcu, co 180° , dwiema cieńszymi 
rurkami nóg , odgiętym i łukow o w  dół , zakończonym i ukośnym i ścięciam i czó ł rure k i 
stopkami usytuowanymi na dolnych powierzchniach rurek, przy ich końcach. Górne końce 
obu podpór łączą się z płytą podpierającą blat, a pod tą płytą obi e podpory są połączone z 
sobą poziomą, prostokątną belki jak pokazano na ilustracjach, fig. 9, fig. 10, fig. 19. 
Odmiana 6 wzoru przemysłowego, posiad a blat wsparty na podporach umieszczonych na 
dwóch końcach stołu, przy czym każdą z podpór stanowi pojedyncza rura o większej średnicy 
z przyspawanymi do obwodu tg rury , przy jej dolnym końcu, co 180°, dwiema cieńszymi 
rurkami nóg, z  opadającymi ukośnie w dół, prostymi odcinkami nóg, zakończonych łukowo 
odgiętymi w  dół odcinkam i końcowym i nóg , ściętym i poziom o i  zaślepionym i stopkam i 
osadzonymi w  tyc h końcowyc h odcinkach . Górn e końc e ob u podpó r łącz ą si ę z  płyt ą 
podpierającą blat, a pod tą płytą obi e podpory są połączone z sobą poziomą, prostokątną 
belką, jak pokazano na ilustracjach, fig. 11, fig. 12, fig. 20. 
Cechy istotne wzoru przemysłowego: 

1. Stó ł w odmianach 1 do 4, w którym, każdą z dwóch podpór blatu stanowi para rurek 
równoległych, u dołu połączonych płytką i odginających się łukowo na zewnątrz tworząc 
nogi stołu, jak pokazano na ilustracjach, fig. 1 do fig. 4, fig, 6, fig. 8, fig. 13 do 14, fig. 16, 
fig. 18 . 

2. Stó ł w odmianach 5 i 6, w którym każdą z dwóch podpór blatu stanowi pojedyncza 
rura o większej średnicy z przyspawanymi do obwodu tg rury, przy jej dolnym końcu, co 
180°, dwiema cieńszymi rurkami nóg, jak pokazano na ilustracjach, fig. 9 do fig. 12 i fig, 
19 do 20. 



3. Stó ł w odmianach 1,3,6, z nogami w kształcie prostych odcinków rurek opadających 
ukośnie w  dół , zakończonyc h łukow o odgiętym i w  dó ł odcinkam i końcowym i nóg , 
ściętymi poziom o i  zaślepionym i stopkami , osadzonym i w  tyc h końcowyc h 
odcinkach, jak pokazano na ilustracjach, fig. 1, fig. 2, fig. 6, fig. 13, fig. 18, fig. 20. 

4. Stó ł w odmianac h 2 , 4 , 5 , z  nogam i w  kształci e odgiętyc h łukowo w dó ł rurek, 
zakończonych ukośnymi ścięciam i czó ł rurek i  ze stopkami usytuowanym i n a dolnych 
powierzchniach rurek, przy ich końcach, jak pokazano na ilustracjach, fig. 3, fig. 4, fig. 8, 
fig. 9 , fig. 10, fig. 14, fig. 16, fig. 19. 

5. Stó ł w  odmianac h 3  i  4 , z  górnym i końcam i ob u podpó r łączącymi si ę z  płyt ą 
podpierającą blat przy pomocy przegubowego zawiasu, umożliwiająceg o obrót podpór do 
wewnątrz stołu, pod jego blat, jak pokazano na ilustracjach, fig. 5, fig. 7, fig. 15 i fig. 17. 

6. Stó ł w odmianach 1 , 2, 5, 6 ma prostokątna belkę, łączącą pod blatem obie rurkowe 
podpory stołu, jak pokazano na ilustracjach, fig. 1, fig. 3, fig. 9, fig. 11, fig. 13, fig. 14, fig. 
19 i fig. 20. 
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