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(57)摘要

本发明公开了一种高大狼尾草半干青贮饲

料及其制备方法，采用高大狼尾草通过风干晾

晒、揉丝、铡短、打捆和包膜制备而成。本发明收

获高大狼尾草鲜草通过风干晾晒、揉丝、铡短、打

捆和包膜制备而成，具有便于储存、贮存利用时

间长、营养损失少的优点。对拉伸膜裹包青贮的

广泛应用和推广，家畜饲料安全和南方草地畜牧

业的可持续发展和起着重要的作用。
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1.一种高大狼尾草半干青贮饲料，其特征在于，采用高大狼尾草通过风干晾晒、揉丝、

铡短、打捆和包膜制备而成。

2.根据权利要求1所述的一种高大狼尾草半干青贮饲料的制备方法，其特征在于，包括

如下步骤：

步骤1，收获高大狼尾草鲜草，经风干晾晒至水分含量在50～70％之间；

步骤2，将步骤1晒干后的高大狼尾草采用秸秆揉丝铡草机对牧草进行揉丝、铡短，长度

1‑2cm；

步骤3，将步骤2处理后的高大狼尾草用青贮圆捆机高密度压实打捆成草捆；

步骤4，利用圆捆包膜机将塑料拉伸膜紧紧地将步骤3打捆好的草捆裹包密封，制作完

成后，妥善贮存。

3.根据权利要求2所述的一种高大狼尾草半干青贮饲料的制备方法，其特征在于，步骤

2中，所述秸秆揉丝铡草机的转速为2280r/min。

4.根据权利要求2所述的一种高大狼尾草半干青贮饲料的制备方法，其特征在于，步骤

3中，所述青贮圆捆机打捆的草捆尺寸规格：长×宽×高为520mm×520mm×520mm。

5.根据权利要求2所述的一种高大狼尾草半干青贮饲料的制备方法，其特征在于，步骤

4中，所述圆捆包膜机至少采取4层塑料拉伸膜裹包。

6.根据权利要求2所述的一种高大狼尾草半干青贮饲料的制备方法，其特征在于，步骤

4中，每个所述草捆包的重量为35kg/包。
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一种高大狼尾草半干青贮饲料及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及牧草贮存技术领域，具体为一种高大狼尾草半干青贮饲料及其制备方

法。

背景技术

[0002] 云南干湿季节分明，草畜季节矛盾尖锐。受地形、气候环境影响，草产品开发滞后。

随着云南省畜牧业的不断发展，草畜矛盾变得突出，优质牧草品种缺乏，草产品加工技术研

究薄弱成为了限制云南省畜牧业发展的瓶颈。

[0003] 狼尾草鲜草中粗脂肪、粗蛋白、粗纤维、无氮浸出物和灰分的含量高，营养丰富，是

一种高档的饲料牧草，为牛、羊、兔、鹅、鱼等动物所喜食。因其具有抗旱、抗盐、耐湿、病害发

生率低、对土壤条件要求不严、生长迅速等优点，在中国南方省份已大量推广栽培，作为草

食畜类和鱼类良好的饲料来源。

[0004] 半干青贮又叫高水分青贮，一般青贮时饲料中水分含量在60～75％，而半干青贮

是在青饲料刈割后进行预干，使原料水分含量降到40～60％时进行青贮。它的贮存原理与

一般青贮的乳酸菌发酵原理不同，在这种相对较干的情况下，饲料在密闭的青贮窖中可造

成对微生物的生理干燥和厌氧环境。由于预干，发酵作用受到抑制，尤其是丁酸菌、腐生菌

等有害微生物区系的繁殖受到阻碍，从而使青贮料中的丁酸显著减少；同时也能克服高水

分青贮由于渗液而造成的养分损失。因此，在青贮过程中，微生物发酵较弱，蛋白质分解少，

有机酸产生量较少。半干青贮时，原料中的含糖量以及青贮过程中产生的乳酸量或酸碱度

的变化显得不很重要，从而较一般青贮法扩大了原料的范围，在一般青贮法中被认为不易

青贮的原料也都可以通过半干青贮法获得较好的贮存。但是，由于霉菌等一些有害微生物

在此含水率下仍可大量繁殖，半干青贮仍需注意原料压实保证高度厌氧条件。针对云南省

畜牧业发展过程中优质牧草品种短缺，草产品加工技术研究薄弱的问题，亟需一种高大狼

尾草半干青贮饲料及其制备方法。

发明内容

[0005] 针对以上问题，本发明提供了一种高大狼尾草半干青贮饲料及其制备方法，采用

拉伸膜裹包青贮技术研发了高大狼尾草半干青贮饲料，缓解了畜牧业生产中冬春季节饲草

供应不足、质量低劣的问题。

[0006] 根据本发明的目的，本发明提供如下技术方案：

[0007] 一种高大狼尾草半干青贮饲料的制备方法，采用高大狼尾草通过风干晾晒、揉丝、

铡短打捆和包膜制备而成，包括如下步骤：

[0008] 步骤1，收获高大狼尾草鲜草，经风干晾晒至水分含量在50～70％之间；

[0009] 步骤2，将步骤1晒干后的高大狼尾草采用秸秆揉丝铡草机对牧草进行揉丝、铡短，

长度1‑2cm；

[0010] 步骤3，将步骤2处理后的高大狼尾草用青贮圆捆机高密度压实打捆成草捆；
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[0011] 步骤4，利用圆捆包膜机将塑料拉伸膜紧紧地将步骤3打捆好的草捆裹包密封，制

作完成后，妥善贮存。

[0012] 进一步地，步骤2中，所述秸秆揉丝铡草机的转速为2280r/min。

[0013] 进一步地，步骤3中，所述青贮圆捆机打捆的草捆尺寸规格：长×宽×高为520mm×

520mm×520mm。

[0014] 进一步地，步骤4中，所述圆捆包膜机的包膜尺寸长×宽为520×520mm。

[0015] 进一步地，步骤4中，所述圆捆包膜机至少采取4层塑料拉伸膜裹包。

[0016] 进一步地，步骤4中，每个所述草捆包的重量为35kg/包。

[0017] 一种高大狼尾草拉伸膜裹包青贮饲料，采用上述制备方法通过晾晒、挤丝、揉搓、

打捆和包膜制备而成。

[0018] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0019] 本发明一种高大狼尾草半干青贮饲料及其制备方法，收获高大狼尾草鲜草通过风

干晾晒、揉丝、铡短、打捆和包膜制备而成，具有较好的贮存条件、贮存利用时间和拉伸膜裹

包青贮贮藏利用的最大期限，对拉伸膜裹包青贮的广泛应用和推广，家畜饲料安全和南方

草地畜牧业的可持续发展和起着重要的作用。

具体实施方式

[0020] 下面将结合本发明实施例，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完整地描述，

显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的

实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施例，都

属于本发明保护的范围。

[0021] 实施例1

[0022] 一种高大狼尾草半干青贮饲料，采用高大狼尾草通过风干晾晒、揉丝、铡短、打捆

和包膜制备而成。

[0023] 实施例2

[0024] 一种高大狼尾草半干青贮饲料的制备方法，包括如下步骤：

[0025] 步骤1，收获高大狼尾草鲜草，经风干晾晒至水分含量在50～70％之间；

[0026] 步骤2，将步骤1晒干后的高大狼尾草采用秸秆揉丝铡草机对牧草进行揉丝、铡短，

长度1—2cm；秸秆揉丝铡草机型号：9RSZ‑6，转速为2280r/min。

[0027] 步骤3，将步骤2处理后的高大狼尾草用青贮圆捆机高密度压实打捆成草捆；青贮

圆捆机型号为MK5050‑G，打捆的草捆尺寸规格：长×宽×高为520mm×520mm×520mm。

[0028] 步骤4，利用圆捆包膜机将塑料拉伸膜紧紧地将步骤3打捆好的草捆裹包密封，圆

捆包膜机型号为YBS‑5050，包膜尺寸长×宽为520×520mm。圆捆包膜机采取3层塑料拉伸膜

裹包。每个所述草捆包的重量为35kg/包。制作完成后，妥善贮存。

[0029] 实施例3

[0030] 一种高大狼尾草半干青贮饲料的制备方法，包括如下步骤：

[0031] 步骤1，收获高大狼尾草鲜草，经风干晾晒至水分含量在50～70％之间；

[0032] 步骤2，将步骤1晒干后的高大狼尾草采用秸秆揉丝铡草机对牧草进行揉丝、铡短，

长度1—2cm；秸秆揉丝铡草机型号：9RSZ‑6，转速为2280r/min。
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[0033] 步骤3，将步骤2处理后的高大狼尾草用青贮圆捆机高密度压实打捆成草捆；青贮

圆捆机型号为MK5050‑G，打捆的草捆尺寸规格：长×宽×高为520mm×520mm×520mm。

[0034] 步骤4，利用圆捆包膜机将塑料拉伸膜紧紧地将步骤3打捆好的草捆裹包密封，圆

捆包膜机型号为YBS‑5050，包膜尺寸长×宽为520×520mm。圆捆包膜机采取4层塑料拉伸膜

裹包。每个所述草捆包的重量为35kg/包。制作完成后，妥善贮存。

[0035] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，凡在本发明的精

神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发明的保护范围之内。
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