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(67) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Dichtheitskontrolle der Aschekegel bei der Kohledruckvergasun(; Die
Erfindung bezieht sich speziell auf Kegelverschliisse fiir absperrbare Schleusen zum Austragen von
Vergasungsriickstédnden in Form von Asche und Schlacke aus Druckgasgeneratoren. Das Wesen der Erfindung

" besteht darin, daR der beim Aufsetzen des Kegelverschlusses entstehende metallene Laut als akustisches Signal
aufgenommen, bewertet und zur Feststellung der Dichtheit genutzt wird. Die Erfindung geht davon aus, daB bei
Verklemmungen und Verstopfungen ein anderer Layt als bel freler Oberfliche entsteht. Vorteilhafterwsise wid ein
piezoelektrischer Schwingungsaufnehmer eingesetat.
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1. Verfahren zur Dichtheitskontrolle der Aschekegel b der Kohledruckvergasung, dadurch
gekennzelchnet, daR das beim Aufsetzon dus Kegelversch‘usses auf die Dichtfliche entstehende
akustische Signal mittels eines Schwingungsaufnehmers erfalt und als Signal fiir die Dichtheit des
Kegelverschlusses gewonnen wird,

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das akustische Signal als
Kérperschallmessung mittels isines plezoelektrischen Schwingungsaufnehmers erfat wird.

Anwendungsgebiet der Erflndung

Die Erfindung ist anwendbar an Druckgasgeneratoren, aus denen die Vergasungsriickstinde {ber eine d:irch Kegelverschliisse
absperrbare Schleuse ausgetragen werden, Weiter kann die erfindungsgemaRe Lésung tbe:2ll dort einge setzt werden, wo das
dichte SchlieBen von Absperrarmaturen fils eine sichere Prozeferfilllung angezeigt werden muR,

Charakteristik des bekanntan Standes der Technik

Die Vergasungsrilckstéinde von Druckgasgeneratoren werden bekannterwelss aus dem Druckgasgenerator in eine mit diesem
verbundene Schieuse gefdrdert.

Ist die Schleuse gefillt, wird die Verbindung zum Druckgasgenerator durch einen Kegelverschlu unterbrochen. AnschlieBend
wird die Schleuse bis auf Atmosphirendruck entspannt. Uber elnen zweiten KegelverschluB wird jetzt die Schleuse in ein offenes
bzw. geschlossenes Férdersystem entleert.

Die nunmehr leere Schleuse wird mit Hilfe von Dampf wieder bespannt und kann nach Offnen des Kegelverschlusses zum
Generator wieder mit Vergasungsriickstdnden gefiillt werden.

Bei dissem Vorgang ist das dichte SchiieBen der Kegelverschlilsse von besonderer Badeutung, da bei Undichtheiten im System
der Ascheschleuse die Maglichkeit des Eindringens von Gas und Vergasungsmittel, und damit die Gefahr der Bildung explosibler
Gemische besteht.

Beim derzeitig praktizierten System wird deshalb die Dichtheit der Kegelverschlilsse durch Messung des Druckabfalls bzw.
-anstiegs bei Haltepunkten wihrend des Be- , bzw. Entspannungsvorganges geprift,

Da diese Mathode sehr unsicher ist, war eine Automatisierung des gesamten Entaschungsvorganges bisher mcht mdglich.

Ein Verfahren, welches die genannten Nachteile ausschlieBt, istim DD-WP 147260 béschrieben.

Hier werden zwel hintereinandergeschaltete Schleusen mit insgesamt drei Kegelverschilissen verwendet, von denen jeweils
zwel Kegelverschliisse geschlossen sind. Dieses Verfahren hat jedoch den Nachteil eines groen apparatetechnischen
Aufwandes.

Des weiteren erhdht sich die Anzahl der verschleiBintensiven Kegelverschliisse.

Im DD-WP 2156569 wird eine Losung beschrieben, bei der anstelle der Kegelverschlilsse Schieber 2um Einsatz kommen, bei
denen der Raura zwischen den Schieberplatten mit einem Medium hdheren Druckes bespannt wird. Die so entstehende
Sicherheitssperrstacke dient als Nachweis fiir den dichten Abschlu der Absperrvorrichtur,g. .

Die vorgeschlagenyv Losung hat jecloch den Nachteil, daB die zum Einsatz kommenden Schrieber insbesondere duich zwischen
die Dichtflichen gelangsade Asche- und Schlacketeilchen einer hohen mechanischeh Belé stung ausgesetat sind, Der Einsatzvon
Schiebern ist deshalb bisher an diesen Stellen nicht Giblich,

Waeiter ist sine Ldsung bekanntgevrorden, die einen speziellen KegelverschluB beschreibt, der eine zusétzliche Fase und einen
Dichtring aufvyeist und die ein Verkanten des Kegels durch konstruktive Gestaltung ausschlieBt.

Eine vollsténdige und dauerhaf:e Abdichtung scheint auch mit dieser L6sung vor allem nach léngerem Einsatz im rauhen
Generatorbetrieb nicht méglich zu sein, Weiterhin ist bei keiner der genannten Lésungen eine Mdglichkeit des unmittelbaren
Erkennens der Dichtheit des Kegelverschlusses gegeben.

2iel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Moglichkeit zur wasentlichen Erhéhung der :3icherheit des Ausschieusvorganges von
Vergasungsriicksténden bei geringem apparatetechnischem Aufwand zu schaffen, welche die Weiterverwendung der
bewihrten Kegelverschilisse ermdglicht und eine Automatisierbarkeit des Vorganges gewéhrleistet.

Darlegung des Weséns der Erfindung

Die 1echnische Aufgabe der Erfindung ist es, eine Ldsung zufinien, nach der ohne zusatzlichen apparatetachnischen Aufwand
bei Beibehaltung der bewshrten Kegelverschliisse das dichte SchlieRen dieser Verschliisse erkennbar wird.

Damit ist die Voraussetzung fiir eine Automatisierung des Enta ;chungsvorganges geschaffen.

ErfindungsgemdB wird diese Auigabe guldst, indem das beim Aufsetzen der Kegelvetschmsse aufdie Dichtﬂﬁche eneugte
akustische Signal meBtechnisch erfaBt und ausgewertet wird,

Befinden sich Asche- oder Schlackereste zwisclien Sitz und Kegel, tritt dieser typlsche metalhsche Klang nicht auf. Der
KegelverschluB ist in diesem Fall wieder zu éffnen und 2u schlieBen, bis das Signal erscheint.
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Zur Du:chfﬂhrung des MeRverfahrans wird am VetschluBovgan ein Schwlngungsaufnehmer 2ur K&rperschallmessung
angeordnet. :

An diesem Verfahren sind Vers Hrker, Filtersystem und Auswerteelnheit angeschlosseo.

Das erfindungsgemaRe Signal : teht somit unmittelbar nach SchileBan des Kege!s 2ur Verfiigung und geht als Erg&nzung 2ur
tiblichen Dichtheltsprobe in dle :taschungsautomatik ein,

Ausfdhrungsbelsplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbelspiel niher erléutert werden, v

Ein Druckgasgenerator fiir die Vergasung von Braunkohlenbriketts mit Sauerstoff und Dampf arbeitet bei einem Druck von
2,5MPa. Die beim VergasungsprozeB anfallenden, aus Asche und Schlacke bestehenden Vergasungsriickstéinde werden durch
eine machanische Riumvorrichtung ausgetragen und fallen durch den gedffneten oberen KegelverschiuB in die unter dem
Druckgasgenerator angeordnets Ascheschleuse.

Ist die Ascheschleuse gefillit, schlleBt der obere KegelverschiuR,

in Hohe des Kegelverschlusses ist eine plezoelektrische Schwingungsmessung als Kérperschallmessung angeordnet. Beim
SchlieBvorgang wird diese Kérperschallmessung aktiviert,

Zelgt die Messung an, daf8 der Kegel nicht dicht geschlossen ist, wird dieser erneut gedffnet und geschlossen, bis ein dichter
VerschluB angezelgt wird. Ist der obere Kegelverschlu® dicht verschlossen, wird dia Ascheschleuse bis auf Atmosphérendruck
entspannt. Wiihrend des Entspannungsvorganges erfolgt eine zusétzliche Dichtheitskontrolle durch Vergleich des Druckabfalls
mit einer vorher ermittelten Kurve.

Diese zusiitzliche Dichtheitskontrolle ist notwendig, da durch die erfindungsgem#e Lésung nur durch Verschmutzung der
Dichtflichen hervorgerufens Undichthet.on der Kegelverschlilsse erkannt werden.

Undichtheiten, die ihre Ursache im VerschleiB von Sitz bzw, Kegel haben, werden nur durch die zusétzliche Dichtheltskonlrolle
erkannt.

Da durch Verschleil bedingte Undichtheiten nicht schlagartig auftreten, ist fiir den Entaschungsvorgeng das aus der
Kérperschallmessung gewonnene Signal von erstrangiger Bedeutung, da es unmittelbar nach SchlieBen des Kegels zur
Verfiigu:g steht,

Der Beginn des Entspannungsvorganges bel nicht dicht geschlossenem Kegel und damit die Gefahr des Eindringens von Gas
und Sauerstoff in die Ascheschleuse entsteht also nicht.

Ist die Ascheschleuse bis auf Atmosphérendruck entspannt, wird der untere KegelverschluB gedffnet und dle Asche inein
offenes Férdersystem entléert, {

Ist die Aschaschleuse vollstiindig entleert, wird der untere Kegelverschlu3 wieder geschlossen.

Beim SchlieBvorgang wird die Kérperschallmessung aktiviert, Zeigt die Messung an, daB der Kegel nicht dicht geschlossen ist,
wird dieser erneut gedffnet urid geschlo wun, bis ein dichter VerschluB angezeigt wird.

AnschlieBend wird die Ascheschleuse mit Dampf auf 2,5 MPa Betriebsdruck bespannt.

Wihrend des Bespannungsvorganges erfolgt eine zusiitzliche Dichtheitsprobe analog 2um Entspannungsvorgang. Bei Erreichen
des Betriebsdruckes wird der obere Aschekegel wieder gedffnet, und der gesamte Zyklus kann erneut beginnen.
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