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A taldimany targya olyan szerelvény, amely egyrészt tartalmaz egy csészertien
O0sszenyomott, asvanyi szalakbdl allé nemez elemet, masrészt pedig tartaimaz
legalabb egy olyan elemet, amely a nemez elemet 6sszenyomott allapotaban
tartja. A tarto’relem lehet fllrwnely a nemez elemet a henger alaku feluletén
veszi koril. A szerelvény felhasznalhaté példaul cséhalézatoknal, a csbvek
hészigeteld burkolataként.
A taldlmany targya tovabba eljaras koérgylri alaki elemek elballitasara,
amelyeket kivagassal hozunk létre, ahol a kiinduld anyag szdvet, amely
ragasztott szalas anyagbol van kialakitva, mint pl. temperalt asvanyi gyapotbél. A
kivagd szerszamot legaldbb egy kivagé kés képezi, amely egy nyomdlemezre
van felszerelve, és amely kést atnyomunk a széveten, majd abbdl ismételten
kihuzzuk.
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OSSZENYOMOTT CSOSZAKASZ BURKOLAT KESZITESERE

A talalmany targya altalanossagban szigetelés terilletére vonatkozik, elsésorban
pedig hé- vagy akar hangszigetelé burkolatra is olyan cséveknél (igy pl. a
kulénb6z6 csérendszerek), amelyek olyan folyadékot szallitanak vagy
tartalmaznak, amelynek hémérséklete a kérnyezetének a hémérsékletétsl eltér.
Eisédlegesen a hécsere korlatozasa a talalmany célia a csérendszer és a

kérnyezete k6zétt.

Még pontosabban a taladlmany targya olyan szerelvényre vonatkozik, amely
tartalmaz egy nemezszer(i elemet, amelynek a témege éssze van nyomva, és a
sUrlsége pedig az 6sszenyomas nélkiili allapotbani siirliségéhez képest meg van

névelve.

A talalmany elsé példakénti kiviteli alakja szerint a szerelvény egy olyan
szelvény, amelyet mint szigetelést lehet hasznalni. A talalmany masodik kiviteli
alakjanal a csészelvénynek egy részét képezi a nemez, és ez megfeleléen 6ssze
van nyomva annak érdekében, hogy tarolni, majd szallitani lehessen, majd ezt
kévetéen az Gsszenyomott allapotot megsziintetik annak érdekében, hogy a
helyére lehessen tenni, mint egy adott csészelvényt, amely a szigetelni kivant

csb6halézaton van elhelyezve.

Ezen masodik kiviteli alaknal a nemeznek az 6sszenyomhatésaga teszi lehetéve,
hogy megfeleléen tarolni lehessen, és ugy szallitani, hogy lényegesen kisebb
térfogatot foglalion el, mint a technika allasabol ismert ilyen jellegui
csbszelvények, és ez a tény igen lényegesen tilkr6z6dik a tarolasi és szallitasi
kéltségekben.
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A taldlmany szerinti megoldas egyik elényds alkalmazasi teriilete a haztartasi
folyadékok teriiletére vonatkozik, tehat azon csévezetékekre, amelyben forré

vagy hideg viz aramlik.

A talalmany targya tovabba eljaras olyan elemek eléallitasara, mint pl. korgy(ird
alaku (Iényegében hengeres) elemek, amelyeket kivagassal hoznak létre, és ahol
a kiindulé anyag nem-szévétt szévedék, amely egymashoz ragasztott (elényésen
térhalésitott kbtdanyaggal) szalas anyagbél (pl. nemezbdl) all, mint pl. temperalt
(@ hétemperalas értelmében) asvanyi gyapot, amely eljaras soran egy kivago
(sajtold) szerszamot hasznalunk ugy, hogy az lényegében legalabb egy kivago
késként van kialakitva, amely egy nyomélemezbe van beépitve, és at van
préselve az egymashoz ragasztott szalas anyagbol kialakitott nem-szovétt
sz6vedéken, a tovabbiakban réviden: nemezen, majd ismét ki van hizva beléle.
A csb6halézatok szigetelése alatt mindenféle atméréjii csdvet értiink, amelynek a

hossza és az iveltségének a gorbiilete barmilyen lehet.

Azon csbéveknek a hészigetelése, amelyek folyadékokat szallitanak, széles
kérben alkalmazott, egyrészt azért, hogy a csévet a fagyastél védjék, masrészt
pedig, hogy megakadalyozzanak barmmilyen f6lés veszteséget, akar a pozitiv,
akar a negativ h6 szempontjabol, elsésorban pedig a szigetelésnek energia-

megtakaritasi céljai vannak.

Az épiiletekben a kérnyezettel szembeni szigetelés, igy pl. a burkolat olyan
csovekhez, amelyek folyadékot tovabbitanak, és olyan részeken is at vannak
vezetve, amely nem-fitstt terileteket is jelent, altaldban expandalt vagy
duzzasztott szintetikus anyagb6l vagy asvanyi szalakbol, elsésorban
Uvegszalakb6l vagy kdgyapotbdl vannak kialakitva. A burkolatot azutan olyan
henger alaki elemekbsl képezik, amelyeket csOszelvényeknek vagy

cséprofiloknak is neveznek.

Ugyancsak jol ismert az asvanyi szalakbdl készitett koérgyiri alaki elemek
hasznalata csoveknek a szigetelésére vagy cséveknek a beboritasara, ahol az



asvanyi gyapotnak minden egyes szala lényegében egymassal parhuzamosan

helyezkedik el.

Ugyancsak nagyon jél ismert az olyan kérgy(r(i alaka elemeknek az el6allitasa
(vagy hengeres elemeké), amelyet kivagassal hoznak létre ragasztott szalas
anyagb6l készitett nem-szovott szévetb6l, amely ragasztott szalas anyag
temperalt asvanyi szalakbol van kialakitva, ahol minden egyes szél lényegében
hossziranyban van elhelyezve az adott szévetben. A kivagast harom kivago
szerszammal végzik el, amelyek a szévetnek ugyanazon az oldalan vannak
elhelyezve, és egymas utan vannak a szévetbe bepréselve. Amikor az elsd
kivagoé szerszamot a ragasztott szalas anyagbol készult nem-szoévétt szévedékbe
benyomjak, egyidejlileg egy utdszerszam is le van eresztve, és ez az
Utészerszam az elsé elemet Ugy préseli ki, hogy egy olyan hengeres asvanyi
gyapot elemet kapnak, ahol az adott szévetben egy iregetképez. Azutan a
szbvetet oly médon tovabbitjak, hogy ez az tireg egy masodik kivagd késsel
talalkozik, amely egy masodik kivagé szerszam belsejében van elhelyezve. Ezt a
masodik kivago kést az elébb emlitett nyilasba vezetik be gy, hogy kézpontosan
legyen a szovedékkel, majd ezt kbvetden egy kérgylirl alaku elemet vagnak ki az
elobb emlitett nyilas koral. ennek eredménye, hogy a szbévetben egy, az elsd
szerszammal létrehozott nyilasnal nagyobb nyilas alakul ki. A szovetet ismét
tovabbvezetik, és ez a megnagyobbitott nyilas egy harmadik Utészerszammal
szemben helyezkedik el. A harmadik Utészerszam egy harmadik kivagé
szerszamot vesz koérill, majd le van eresztve a megnagyobbitott nyilasba, majd
azt kovetben a kivagbd szerszam a szévetre van nyomva. Ennek eredményeként
egy masik korgydr(i alaki elemet lehet kivagni, amely korgydri alaku elemnek
nagyobb az atmérdje, mint a korabban kivagott kérgydir(i alaku elemnek az-
atmér6je. Mas szavakkal, ezen ismert eljaras segitségével két tipusa kérgy(ir
alaku (vagy hengeres) elemet hoznak Iétre, amelyeknek kiilénb6z6 az atmérdje.
Ez az eljaras nem teljes mértékben megfeleld, mivel egyrészt egy meglehetdsen
nagy tomeg( eszkdz alkalmazasat teszi szikségessé, masrészt pedig azért, mert
a letrehozott korgydrl alak(i (vagy hengeres) termékeknek az 6sszenyomasi

szilardsaga rosszabb, mint a kiindulé anyag ésszenyomasi szilardsaga.



A technika allasabol ismert megoldasok szerint az &svanyi szalas
boritérendszerek olyan merev hengeres elemek, amelyeknél tengelyiranyban
bevagas van kiképezve. Ezek az adott hosszisagu elemek azért rendkiviil
merevek, mert nagyon nagy a slrliségiik, és azért, mert a szalak koézbtt igen
nagymennyiségli ragasztéanyagot tartalmaznak. Ezek a csészelvények nem
nyomhaték 6ssze, mert hogy ha akkora er6t alkalmazunk, hogy ezek
deformalédjanak, ugy a szerkezetilk karosodik, és a deformalt részek pedig
pontosan nem tudnak az eredeti alakjukhoz visszatérni. Eppen ezért ezek a
csOszelvények igazabdl nem rendelkeznek un. rugbhatassal. Még pontosabban,
ezek a csészelvények nem elegendéen rugalmasak ahhoz, hogy a hajlatoknak a
konturjat kévessék, ill. kbvessék a csbhaldézatban 1évé iveket. Azok a szerelék,
akik ezt a fajta boritast alkalmazzak, adott szamu toldatot kell megfelel6
méretben kialakitani ahhoz, hogy illeszteni lehessen a boritast a cséhalézat
hossza mentén, és ezeket a részeket a szerelének kézzel kell minden egyes
kényodk vagy iv kérul elhelyezni. Ez az eljaras idGigényes, gyakorlati szempontbol
nem jol alkalmazhatd, és a hészigetelés szempontjabdl sem kielégit6.

Az FR 2,378,230 sz. szabadalmi leirds olyan cstszelvényeket ismertet,
amelyeket csévek boritasara lehet alkalmazni, amely asvanyi szalakboél készilt
egyenes, hengeres elemekbdl all, ahol a szalak a henger tengelyére meréleges
sikban vannak elhelyezve. Ez az elrendezés lehetévé teszi egy viszonylag
rugalmas elem kialakitasat, amely elényésen alkalmazhaté a cséhal6zat ivelt
részein. Ennél az elrendezésnél azonban a rugalmassag korlatozott, mivel ebben
az esetben a csOszelvényeknek csak a tengelyiranya 6sszenyomhatésaga

valésithaté meg, amelyet az alkalmazott szalaknak a rugalmassaga hataroz meg.

A technika éallasahoz tartoz6 megoldasokat ismertetnek még az alabbi leirasok:
WO 96/37728, EP 0205714, FR 2278485, EP 0133083, WO 98/12466.

A talalmany targya egy olyan szerelvény, amely egyrészt tartalmaz legalabb egy
osszenyomott nemezszerli elemet, amely asvanygyapotbdl készil, masrészt



pedig legalabb egy olyan elemet, amellyel a szoban forgé nemeznek az
Osszenyomott allapota fenntarthat. Az Osszenyomott nemez a kezdeti
térfogatara visszatérhet akkor is, amikor hosszabb ideig volt 6sszenyomott
allapotban. Ebben az értelemben tehat az 6sszenyomott nemeznél a nyomas

megfeleléen megsziintetheté és visszaallithato az eredeti allapota.

A talalmany targya még eljaras is a talalmany szerinti szerelvény eléallitasara,

amely eljaras a kovetkez6 lépésekbdl all:

- asvanyi szalakbdl all6 nemez elemet kivagunk egy nemezdarabbdl, az adott
elemnek a hossza megfelel a nemezbél kialakitott betét vastagsaganak,
ezutan

- a kivagott elemet ugyanabban az irdnyban ésszenyomjuk, amely a kivagasi
irany, annak érdekében, hogy a térfogatat csokkentsilk, ezutan

- a kivagott elemet osszenyomott Aallapotaban Ugy zarjuk kéral, hogy
megmaradjon ez az 6sszenyomott allapota a csdkkentett térfogattal.

A talaimany szerinti megoldas legalabb egy olyan nemez elemet tartalmaz, amely
csbhalézat burkolasara alkalmas, itt az ,elem” kifejezés megegyezik a
hosszisaggal. A nemezdarab lehet asvanyi szalbél, igy pl. Givegszalbol vagy
kbgyapotbol. Az osszenyomas nélkilli kezdeti allapot a nemez esetében a
taldlmany szerinti megoldasnal a kiindulé anyagot képezé nemezt jelenti. igy pl.
lehetéség van arra, hogy olyan kiindulé nemezt hasznaljunk, amelynek izotopias
szerkezete van egy adott sik mentén, és amely pl. az EP 0133083 sz. leirasban
is ismertetve van. Itt jegyezzik meg, hogy a nemez kifejezés alatt értiink
nemezelt szévetet, filcet vagy hasonl6 moédon késziilt anyagot. A kiindulasi
anyagot képezé nemez, amely a talalmany szerint felhasznalhaté, kénnyen
6sszenyomhato kell, hogy legyen, ami alatt azt értjik, hogy egy atlagos, nem tul
nagy ereji ember kézzel 6ssze tudja nyomni. Az sszenyomast kévetéen, amely
6sszenyomas olyan, hogy nem karositja Iényegében a szalakat (erre megfeleléen
alkalmas az a nyomas, amelyet egy atlagos erésségli ember a kezével tud
kifejteni), a nemeznek a kezdeti méreteihez kell Iényegében visszatérni akkor,

amikor a nyomast megszintetjik, ezt hivjuk ugy lényegében, hogy ,rugéhatas”. A



rugéhatas lényegében olyan nemezre vonatkozik, amely térhalésitott ragasztd
anyaggal van O&sszeragasztva, olyanokkal, amelyekkel a nemezt &ltalaban
kezelik. Ha nincsen ragasztdé anyag vagy kétbanyag, a nemez ugy viselkedne,
mint egy pamut anyag, lényegében barmilyen rugéhatas nélkil. Ha tul sok
ragaszt6 anyagot hasznalnak, Ggy a nemez mar tal merevvé valna, és sem a
megfelel6 rugéhatassal nem rendelkezne, és azon kiviil pedig tilsagosan nagy
lenne az az eré, amelyet ahhoz kellene kifejteni, hogy a nemeznek a geometriaja
megvaltozzon, és amely természetesen azaltal, hogy a nemeznek a szalait
osszetori, karositja is azt. Eppen ezért az alkalmazott ragaszté anyag olyan kell
legyen, hogy egy 10 cm-es hosszlsagu kiindulé nemezt kénnyen ssze lehessen
egy atlagos erésségli embernek egy kézzel nyomnia, és a nemez az eredeti
térfogatara azonnal visszatér, amint a nyomast kifejté személy a nyomast
megszinteti, és ezt legalabb ugy kell ellenérizni, hogy a nyomast abban az
iranyban fejtitk ki, amely megfelel a befedend® csé iranyanak, azaz a
csOszelvény tengelyiranyanak, vagy masképpen a hossziranynak. A nemez
altalaban térhaldsitott ragaszt6 anyagot tartalmaz 3 — 8 témeg %-ban.

A ragaszt6 anyag altalaban fenolgyanta.

A kivagasnak az iranya megfelel a cséhalézat iranyanak, amelyet a
csbszelvénnyel korul akarunk venni, és a kivagd szerszamnak a kiilsé oldala
lényegében hengeres alakzatu. Ily modon tehat a kivagott nemez elem altalaban
egy csOszer(i alakzatot képez, amelynek a hossza nyomasmentes allapotban
megfelel a kiindulasi nemzet képezé nemez betét vastagsaganak. Ami a kiilsé
feluleteket illeti, a csoszerii elem két korgydri alakd alapot tartalmaz, amely
alapok egymassal parhuzamosak, és a két alap kozétt lévé felilet pedig

hengeres fellilet.

A talalmany 6sszefiiggéseit tekintve az a kifejezés, hogy ,hosszirany” a kivagas
iranyara vonatkozik, amely megfelel a befedni kivant csé iranyanak is, és a

nemez elem esetében, amikor ez koérgytirli alaki elem, akkor a kérgy(ird alaku
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elem tengelyiranyanak. Az a kifejezés, hogy ,sugarirany” minden esetben azokra

az iranyokra vonatkozik, amelyek a hossziranyra merélegesek.

Elbnybsen a hosszirany meréleges arra a sikra, amelyben az asvanyi gyapotnak
a szalai helyezkednek el a nemez gyartasa soran. lly médon tehat a nemeznek a
szalai elénydsen sugariranyuak. A nemznek a kreppelése nincs kizarva, azonban
nem el6nyés. A kiindulé nemeznek a vastagsaga 20 — 300 mm tartomanyban
van, elénydsen 100 — 250 mm. A kiindulé nemeznek a siirlisége lehet pl. 5 — 25
kg/m®, elényésen 10 — 15 kg/m?® (6sszenyomasmentes allapot). Egy atlagos
erésségli személy kezeivel végzett dsszenyomas soran a kiinduldé nemez
altalaban hossziranyban addig nyomhat6 éssze, amig a siriisége 7 — 10-
szerese, még altalanosabban 8-szorosa, mint a kiindulé6 nemeznek a siir(isége
anélkil, hogy a szerkezete barhogyan is sérillne, és a nemez a kiinduld

térfogataba tér vissza, amikor elengedik.

Asvanyi gyapotként kégyapot is hasznalhaté, de elénydésen az {iveggyapot a
legkedvezébb. A gyakorlatban a gyartasa soran azon lépés kovetkeztében,
amelyet ,bels6 porgetés’-nek neveznek, az u(vegszalnak alacsonyabb a
szalmentesitési sebessége, és hosszabb szalai vannak, éppen ezért
kedvezébbek a mechanikai tulajdonsagai a kégyapottal 6sszehasonlitva,
amelyek egy olyan eljarassal gyartanak, amelyet ,kiilsé pérgetés’-nek neveznek.

A kivagb szerszam egy hossziranyu vagast is készit, amely lehetévé teszi, hogy
a nemez elemet ki lehessen nyitni, és a beboritand6 cséhalézat kéré lehessen
elhelyezni. ennek a hosszirany(i vagasnak az iranya tehat megfelel a kivagas
iranyanak is. lly médon tehat ezt a hossziranyl vagast az elemnek a nemez

elembdl térténé kivagasaval egyidejlileg is el lehet késziteni, vagy azt kovetden.

A kivagast kovetden a kivagott nemez elemet sszenyomjak tgy, hogy a
pillanatnyi térfogata csékkenjen. Az 6sszenyomast egy olyan nyomassal végzik,
amelyet a két egymassal parhuzamos kérgy(rii alapra fejtenek ki. Ennek a
nyomasnak elegendéinek kell lenni ahhoz, hogy az elemnek a pillanatnyi



térfogata ugy csokkenjen, hogy a szalak ne sériiljenek meg, viszont a csdkkenés
olyan mértéki kell legyen, hogy akkor, ha a nyomast megsziintetjilk, akkor maga
az elem visszatér az eredeti térfogatara. Arra vonatkozéan, hogy kb. milyen
nagysagu nyomasra van szilkség, azt mondhatjuk, hogy ez olyan nyomas,

amelyet egy atlagos erésségli ember a két kezével tud kifejteni.

A nemez elemek altalaban csé alakuak, és az alakjukat a hosszukkal és a két
atmérdjikkel lehet meghatarozni, az egyik D atméré a kilsé keresztmetszet
atmérdje, a masik d atméré pedig az elem belsd keresztmetszet atméréje. Adott
esetben ez utébbi atméré a beboritand6é cs6éhalézat cséatmérdjének felel meg

(lasd D és d az 1. abran), vagy pedig ahhoz kézeli érték.

A D atméré értéke 35 — 110 mm tartomanyban van, elényésen megkdzelitéleg 70

mm. A d atméré 19 — 60 mm tartomanyban van, és elényésen kb. 25 mm.

Az 1a abran lathaté az eredeti 1 nemez, amelynek adott vastagsaga van, és
amelybél a 2 kivagé szerszammal, amely itt az 1 nemez f616tt lathatd, amely itt az
1 nemez folott lathato, lehet az adott elemet kivagni. Az 1b abran lathaté a mar
kivagott 3 nemez, amely henger alakd, és a csé6nek a magassaga megegyezik az
eredeti nemezrétegnek a vastagsagaval, amely az 1. abran lathaté vastagsag.
Egy hossziranyu 4 vagas is lathaté a 3 nemez elemen, amely azt a célt szolgalja,
hogy az elemet ki lehessen nyitni és a cséhalézat cséve folott elhelyezni, amely
ebben az esetben a nemezbdl kialakitott csészerii elem felvagasaval alakul ki.

A talalmany elsé példakeénti kiviteli alakja szerint a kivagott kiindulé nemez elemet
hossziranyba nyomjuk &ssze, és ebben az 6sszenyomott allapotban egy olyan
filmmel van megtartva, amely a henger alaku feliillet kéré van tekerve. A nemez
elem esetében, ahhoz hogy az 4sszenyomott allapot megfeleléen fenntarthat6
legyen, elényésen egy ragaszté kétést alkalmaznak az elem koré tekercselt
fimhez. Ebben az esetben a nyomasfenntarté elem egyrészt a film, amely adott
esetben ragasztéval van kombinalva. Mivel a nemez elem bizonyos mértékig

sugariranyba is 6sszenyomhato, lehetdség van arra, hogy ugy helyezzik el a



filmet, hogy sugariranyban is kissé ¢sszenyomja a nemez elemet, azaz kissé
kisebb lesz az atmérdje. A rugdhatas kovetkeztében, amelyet a nemez elem
sugariranyban is kifejt, a csészakaszra alkalmazott film inkdbb megnydjtott, mint
Osszegylrt megjelenést mutat, amely esztétikusan elényés. Az a nyomas,
amelyet a nemezre az adott fellllettel kialakitott cs6szelvény konstrukci6ja soran
kifejtiink, részben parcialis, azaz egyrészt hossziranyd nyomast fejtink ki, de egy
kismértékli sugarirany nyomast is kifejtink. Az adott feliilettel kiképezett
csdszelvény belsejében lévd nemez siirlisége 15 — 30 kg/m>, elénybsen 18 — 24
ka/m®. Elényésen az adott felilettel kiképezett csészelvény belsejében lévd
nemez slriség 6sszenyomott allapotbeli és kiindulé allapotbeli siiriisége kézétti
arany, a kiindul6 allapot az 6sszenyomas nélkili allapot, 1,5 — 2,5.

A taldlmany elsé kiviteli alakja értelmében az 6sszenyomott nemez elem a
gyakorlatban csak részlegesen van dsszenyomva, ha ahhoz hasonlitjuk, amely a
kezdeti nemez elem esetében elvileg fennallhat. Ebben az értelemben az
6sszenyomott nemez tovabbra is 6sszenyomhaté marad. Az a nyomas, amelyet
az osszenyomaskor kifejtink, akkora kell legyen, hogy az &sszenyomott
allapotban megtartott nemez deformalhaté marad, igy amikor az ésszenyomott
allapotban a cséhalézat kéré helyezzik el, konnyen tudja kévetni a cséhalézat
irAnyaban bekévetkezd valtozasokat, adott esetben még egy 90°-os hajlast is. Az
Osszenyomott nemez elem éppen ezért az elsé kiviteli alakjanal kdénnyen

deformalhat6 gy, hogy egy 90°-os ivet alakitunk ki benne.

A film legalabb egy, hére lagyulé polimert tartalmaz, igy pl. poliolefint (polietilén,
polipropilén vagy hasonlé) vagy poliésztert, pl. polietilén-tereftalatot (PET). A film
adott esetben tartalmazhat egy aluminium réteget is, ebben az esetben a
csdszelvény altalaban fémezett kuls6 megjelenéssel bir. Az adott esetben
alkalmazott aluminium réteg altaldban kiviilrél lathatd, vagy azért, mert a
csészelvénynek a kilsé feliletén van, vagy azért, mert a hére lagyulé polimer
rétegen keresztil lathaté. Az aluminium réteg lehet egy aluminium lapbél,
amelyet rétegeléssel visznek fel a hére lagyuld polimer rétegre, vagy galvanikus
uton, pl. fémezéssel, vagy katéd-porlasztassal van felvive a hére lagyulé polimer
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rétegre, a bels6 feluletén vagy a kiils6 feluletén, ezt mindig a csészelvény feldl

adjuk meg.

A film adott esetben megerésithetd iiveg- vagy polimer szalakkal, pl. PET
szalakkal, altalaban folytonos szalakat alkalmaznak, amelyek ragasztéval vannak

a filmhez kétve parhuzamos vonalakba (szalakbdl képezett savok képezik a

vonalakat), vagy pedig racsozatot képeznek. A szalak a filmre 10 — 100 gr/m?

értékben vihet6k fel célszer(ien.

Altalanossagban a film vastagsaga 10 — 100 pm, elényésen 10 — 80 pm.

Néhany példat megadunk azokra a filmekre,
csBszelvények fellletéhez, és amelyek a kévetkezok:

amelyek alkalmasak a

ragasztas

Réteg tipus Vastagsag Mennyiség
Polietilén, amely a bels6 12 17
feltletén van aluminium
réteggel bevonva
- fémezett poliészter 13 20
— Uveg/poliészter racsozat -

— polipropilén 38.1 75
Polietilén aluminiummal 50 70
fémezve a belsé feliiletén

Polietilén aluminiummal 75 105
fémezve a belsé fellletén

Polietilén aluminiummal 12 17
fémezve a belsé felilletén

- aluminium lap 20

— Givegszalas racs - 90
— kis sdrlisége polietilén 20

Ebben a tablazatban mindegyik sor egy példat képez. A tablazat elsé oszlopaban

lathaté, hogy a film kiilonb6zé rétegekbdl allhat, az elséként jeldlt réteg az mindig

a kilsd réteg (a csdszelvényen kivilrél lathaté réteg), az van tehat elséként

megjeldive, a tébbi réteg pedig a killsé rétegbél indulva megfelelé sorrendben

van elhelyezve.
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A 2. abran lathat6é a talalmany elsé példakénti kiviteli alakja, ahol a 2a abran
lathatd a kivagott kiinduld nemez elem, amely minden feszilltségtél mentes és
nincs sszenyomva. A 2b abran kilénb6z6 (négy) ilyen elem van egymas utan
“elhelyezve és O0sszenyomva (mindegyik elemnek a hossza a 2a abrahoz képest
kisebb), és amelyek az 6sszenyomott allapotban vannak megtartva azaltal, hogy
egy elére megadott méretl film van az elem kéré tekercselve. A 2b abran tébb
elem kombinacitja lathatd, amelyet a gyartds soran létrehoznak. A gyartasi
folyamat végénél a film teljes egészében kérillveszi az egymas utan elrendezett
elemeket, és ily modon jon létre a megfeleléen kikészitett csdszelvény (ez a
filmmel bevont csészakasz feliileti allapotara vonatkozik), amely kombinalja az
egymas mogott elhelyezett, kivagott nemez elemeket. Az a kifejezés, hogy
Jnegfeleléen kikészitett csdszelvény” egy olyan szerelvényt jelent, amely
legalabb egy dsszenyomott nemez elemet (altalaban azonban tébb 6sszenyomott
nemez elemet) tartalmaz hossziranyban, és ez a legalabb egy elem kérul van
véve a kilsé feluletén, a tengelyével parhuzamosan (X-X' tengely a 2. abran) egy
olyan filmmel, amely az 6sszenyomott allapotot fenntartja. A kulénbdzé
lehetséges elemeknek a megfelel6 forgastengelyei egy vonalba esnek (X-X'
tengely a 2. abran). Természetesen, amennyiben ragaszté anyagra van szikség
ahhoz, hogy a megfeleléen 6sszenyomott allapotot fenn lehessen tartani, a kivant
osszenyomott allapotot mindaddig fenn kell tartani, amig a ragaszt6
kikeményedik, és biztositja azt, hogy a film képest lesz arra, hogy egyedill
6nmagaban az &sszenyomott allapotot fenntartsa. Az sincs kizarva, hogy
egyetlen elem van &sszenyomott allapotban a filmet koériilvéve. Altalaban
azonban legalabb két elem, még altalanosabban legalabb harom elem, és még
ennél is altalanosabban négy, vagy 6t, vagy hat, vagy hét elem van egy
megfelelben kikészitett és boritassal ellatott csészelvényben elhelyezve. Ezek az
elemek egymast a csészelvény belsejében a gytirli alaka alapjukkal érintik (az
alapnak a csOszelvényt képezd csbszerli elem gyiri alakja felel meg).
Természetesen abban az esetben, ha a csészelvény tobb elemet tartalmaz, az
egymas utan elhelyezett elemeknél a hossziranyu 4 bevagasnak egy vonalban
kell lennie a mar kikészitett csészelvényben. Egy olyan csészelvényen belil,
amely tébb elemet tartalmaz, az elemek sorosan vannak egymashoz illesztve a
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sajat dsszenyomasuk hatasara is. lly médon tehat azt mondhatjuk el, hogy
lehetéség van egy olyan megfeleléen eldkészitett csdszelvény kialakitasara,
amely olyan cséhalézatot kévet, amelynek kilonbozd, erésen eltéré, és nem
mindig egyenes szakaszai vannak, igy vannak benne hajlatok, és mindez ugy
valdsithaté meg, hogy a csészelvénynek a belsejében lévé elemek egymastol
elvalnanak. Az a tény, hogy a nemez elem vagy nemez elemek a csbszelvényen
bellil &ssze vannak nyomva ugy, hogy még mindig van egy tovabbi
6sszenyomhatasi lehetéségiik, azt eredményezi, hogy a csészelvénynek megvan
az a képessége, hogy kénnyen lehessen elhelyezni a cséhalozatra akkor is,
amikor az nem egyenes, és adott esetben hajlatokkal van kialakitva. Ez azért van
igy, mert egy hajlatban a nemez elem a hajlatnak a helyénél kévetni fogja a hajlat
vonalat, mikézben a hajlatnak a belsejében jobban van-dsszenyomva, és két
nemez elem szintén megfeleléen egy vonalba és egymashoz illesztve marad egy
ilyen hajlatban is, ahogyan erre mar a korabbiakban magyarazatot adtunk. lly
médon tehat, jollehet nincs kizarva a kilénbézé nemez elemek ragasztéval
torténd rogzitése egymashoz a csészelvény belsejében az alapjuknal, ez
azonban nem feltétlenil szilkséges akkor, ha az elemek megfeleléen szorosan
csomagolva vannak egyméashoz képest gy elhelyezve, hogy egy csészelvényen
belll a sajat kompressziés erejilk nyomja éket egymashoz.

Mindezeknek az az eredménye, hogy a cséhalozat egyes részeinek a
szigetelése, még akkor is, ha azok nem egyenes szakaszok, megfeleléen

biztosithatd.

A megfeleléen kikészitett felillettel kialakitott csészelvény 30 — 120 cm

hosszisagu lehet példaul.

Altalanossagban elmondhats, hogy a szigetelend6 cséhalézat mindig hosszabb,
mint egyetlen csészelvény, és altalanossagban tébb, megfeleléen elékészitett
csOszelvényt helyeznek el egymas utan. Az a felhasznald, aki a cséhalézat
szigetelését valésitia meg, adott esetben felhasznalhatja azt, hogy valtoztatja az
egyes csOszelvényeknek az Gsszenyomhatésagat annak érdekében, hogy
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egymashoz megfeleléen szorosan helyezkedjenek el, és a tengelyiranyukban,
tehat Iényegében a cséhalozat iranyaban kissé még jobban ésszenyomja ket. Ily
moédon az egész elrendezésnél érvényesil a csészelvényeknek az un.

rugdhatasa, és az egyes csészelvények kézétt a megfelelé csatolds megvalésul.

A kikészitett csdszelvény lathaté pl. a 3. abran, amely a 3 csOszelvényt mutatja
tengelyiranybél nézve. A 3 csGszelvény rugalmas 5 mianyag filmmel van
kérilvéve. A mianyag film ragasztoval van kétve a csészelvény kulsé, henger
alaku feliletéhez. A film, méreteit tekintve, Ggy van kiképezve, hogy kériilveszi a
csGszelvényt, és egy kicsit hosszabb, mint a csészelvénynek a kiilsé atmérdje, és
ily médon a kiall6 rész egy 6 szarnyat képez. Ennek a szarnynak az a szerepe,
hogy a csészelvényt a hosszitanyl 4 bevagas folott le lehessen zarni azt
kévetéen, hogy el van helyezve a beboritandé cséhalézat folott. A szarny adott
esetben egy 7 ragaszt6 réteggel is ellathaté (pl. melegen olvadd tipust
permanens ragasztéval), amelyet az abran szaggatott vonallal jelsitink. A
ragaszté réteg maga egy 8 csikkal fedheté be, amely egy lehtzhaté film (pl.
szilikonnal bevont papir), amelynek szerepe az, hogy a ragaszté anyagot a végsé
felhasznalasig megfeleléen megvédie. Azt kévetéen, hogy a csészelvényt a
boritassal ellatandé cs6halézaton elhelyeztiik, a szigetelést és illesztést végzé
ember lehGizza a lehizhatd 8 csikot, &és megfeleléen odatapasztja a szarnyat a
fémezett 5 film masik pereméhez, azaz a 3. abran lathat6 9 tartomanyt boritja be
vele. A csészelvény ily médon a cs6halozaton megfeleléen a helyén van tartva,
€s a szarny befedi a hossziranyu bevagast. Az is lehetséges, hogy a lehtzhato
csikot nem alkalmazzuk, mivel maga a 6 szarny van (gy képezve, hogy
kozvetlenal meg tud tapadni, és megfeleléen el tud valni, ahogy kivanatos, a 9
tartomanyhoz oly médon, hogy valtoztatia az allandd ragaszté anyag
tulajdonsagait, és ez olyan paraméterekkel rendelkezik, amely lehet6vé teszi az
Ujraelhelyezést. Ebben az esetben, mielétt a cséhalézat koré helyezzik el a
csGszelvényt, a felhasznalé a csOszelvényt zart allapotban tartja, azaz a 6
szarny, a 9 tartomanyhoz megfeleléen odatapad (mivel nincsen itt a lehuzhaté 8
film). Ezt kévetéen pedig a szarnyat kinyitia annak érdekében, hogy szabadda
tegye a hossziranyl 4 bevagast, majd a csészelvényt a cséhalézat koré helyezi
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el, ismét zarja a csészelvényt azaltal, hogy a 6 szarnyat a 9 tartomanyra ismét
ratapasztja. A ragasztd anyag altal megvalésithaté Gjraelhelyezés kévetkeztében
lehetéség van arra is, hogy az adott csészelvényt kénnyedén vegyik le a
cs6hal6zatrél, vagy helyezzik oda vissza Ggy, hogy ezt a szarnyrészt nyitjuk ki,

és ily médon pl. sokkal egyszer(ibb a cséhalézat javitasat is elvégezni.

A megfeleléen kialakitott csészelvénynek megvan az a képessége is, hogy a
tengelyére merdleges iranyba is &sszenyomhaté. A felhasznaldé ezen
tulajdonsagot is megfeleléen valtoztatni tudja, és ily médon nagyobb vagy kisebb
mértékben tudja szorosra zarni a cséhalézat kéril. Ez azért van, mert az
Osszenyomhatosagi paraméter meglétével lehetdség van arra, hogy a szigetels
csGszelvényt olyan csére is elhelyezziikk, amelynek atméréje nem pontosan
egyezik meg a csészelvény belsd atmérdjével, mielétt az a cséhalézatra fel van
helyezve. A cs6halézatnak az atméréje ily moédon lehet egy kissé kisebb, vagy
egy kissé nagyobb, mint a csészelvénynek a belsé atmérdje az elétt, mielétt a

csbhalézatra elhelyeznénk.

A megfeleléen kialakitott csoszelvénynek az az elénye, hogy kénnyebb azon
csOhalozatnak a javitdsa, amelyet beborit. Ez azért van igy, mert amikor a
cs6halézatot javitani kell, nincs szikség arra, hogy a cséhalézatrél a
csOszelvényt telies egészében levegyik, altalaban elegendé az, hogy egy
nagyobb nyomast fejtink ki a csészelvényre hossziranyba azon a helyen ahol a
javitasra sziikség van, és ily modon a cséhalézat egy részét szabadda tessziik,
eés a hibat ki lehet javitani ugy, hogy ezalatt a csbszelvényt tulnyomasos
allapotban tartjuk, és igy végezziik el a cséhal6zaton a javitast. Amikor a javitas
készen van, elegendd csak a csdszelvényen a tilnyomast megsziintetni, és az
ismét be fogja fedni a cséhalozatot. Ebben az esetben is megmarad a
csészelveény felilletének az 6sszenyomhatosaga, és igy a megfelelé elényei is.

A megfelel6 felilettel kialakitott csészelvény belsé d atmérdje (lasd 3. abra) 6 —-34
mm, e vastagsaga (lasd 3. dbra) 19 — 25 mm. A megfelelé felillettel kialakitott

csbszelvény pl. a kdvetkezd méretekkel alakithaté ki:
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Kils6 atmérd 72 mm 66 mm 80 mm 110 mm
Belsd atmérd 22 mm 28 mm 42 mm 60 mm
Hossz 1200 mm 1000 mm 600 mm 1800 mm

A befedend6 cséhaldzat 17-27mm |33 -42mm|40-49 mm| 50-60

atméréje mm

A talalmany egy tovabbi példakénti kiviteli alakjanal a megfelel6 régzitd eszkédz
nincs allando jelleggel régzitve a nemez elemhez, és eltavolithaté onnan, amikor
a nemez elem térfogata az 6sszenyomas elétti értékre tér vissza. Ennek a
megoldasnak az az -elénye, hogy a kivagott nemez elem nem csak
Osszenyomhaté, hanem a nyomas koévetkeztében dekompresszalhaté
hossziranyban. Ebben az esetben a hossziranyban térténé dsszenyomas utan az
6sszenyomott nemez elemet 6sszenyomott allapotban tartiuk a megfeleld
fenntart6 eszkozzel. lly médon lehetéség van arra, hogy a csékkentett térfogatu
elemeket lehessen tarolni és szallitani. Hasznalat elétt az elemet elhelyezzilk a
csbhalézat korul, amelyet szigetelni kivanunk, és ezt az 6sszenyomott allapotot
fenntarté eszkézt eltavolitjuk, amely lehetévé teszi, hogy az elem visszatérjen az
6sszenyomas elétti térfogatahoz. Természetesen, altalanossagban tébb (kettd
vagy harom vagy négy vagy 6t vagy hat vagy hét, vagy adott esetben még tébb)
nemez elem van egymas utan elhelyezve és egymashoz illesztve a gyiir(i alaku
lapjukkal, és ezeket egyutt nyomjuk 6ssze, és a megfelelé rogzitd elem

segitségével ebben az egymas mellé elhelyezett allapotban tartjuk meg.

A talalmany egy olyan szerelvényre is vonatkozik, amely egyrészt legalabb egy
0sszenyomott nemez elemet tartalmaz, amely asvanyi szalakb6l van kialakitva,
masrészt pedig tartalmaz olyan elemeket, amely ezen elemek &sszenyomott
allapotat fenntartjak, tovabba a szerelvény olyan, hogy az ésszenyomott elemek
akkor, amikor a nyomast fenntarto eszkézék segitségével a nyomast

megszuntetjlik, egy kevésbé 6sszenyomott allapotba tudnak visszatérni.
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Azt kdvetben, hogy egy adott térfogatra nyomtuk éssze a nemez elemet, ez a
megfelelé eszkdzok segitségével ebben az 6sszenyomott allapotban megfeleléen
régzitve is van. Ez a rogzité elem lehet egy barmilyen erre alkalmas szerkezet.
igy pl. a kévetkezdképpen jarhatunk el: egy merev lapot, amely pl. kartonbél vagy
muanyagbdl, pl. poliolefinbél (PE, PP, stb.) két oldalan ésszehozunk egy kivagott
elemmel, amely nyomast fejt ki a két merev lapnak a kiilsé felilletére, majd az igy
kapott szerelvényt ebben az 6sszenyomott helyzetben tartjuk, és a szerelvényt
korulvesszik hére zsugorithaté filmmel, és ez utan egy hiivelyt melegitink fel
ugy, hogy ez a szerelvény koré szorosan razsugorodik annak érdekében, hogy
az Osszenyomott allapot fenntarthaté legyen. A kezdeti nyomast, amelyet a
merev lapok oldalaira fejtettink ki annak érdekében, hogy egy olyan elrendezést
. kapjunk, amelynél a nemez elem egy megfelelé régzitd elem segitségével -
Osszenyomott allapotban van, megsziintetjik. Ebben az esetben a régzitd
eszkozok két merev lemezt tartalmaznak, amely az 6sszenyomott nemez elemek
egy-egy oldalan van elhelyezve, tovabba egy hére zsugorodé hiivelyt, amely
szorosan illeszkedik a nemez elemekhez, és legalabb a két merev lap
keruletéhez gy, hogy megfelelé kohéziés erd alakul ki a szerelvényhez képest.
Ez a szerelvény kénnyen kezelhetd, tarolhaté vagy szallithatd, mivel kicsi a
terfogata. Hasznalat soran elegendé csak ezt a hére zsugoritott hivelyt felvagni
vagy felszakitani, ily médon a nemez elem visszaall a kiindulasi térfogatara, azaz
az Osszenyomas elltti térfogatara. A nemez elemet azutan a helyére lehet
elhelyezni, mint egy csbszelvényt, amely egy boritassal ellatott cséhalézatra

helyezendé fol.

Az alabbiak szerint is eljarhatunk azonban: legalabb egy nemez elemet nem
6sszenyomott allapotban elhelyeziink egy hengerben, amely az egyik végénél le
van zarva, és a masik végénél pedig egy csavarmenettel illesztetten van elzarva.
A nemez elemet azutdn Gsszenyomjuk ugy, hogy telies egészében kitolti a
hengert, majd a hengert bezarjuk gy, hogy a henger csavarmenetére csavarunk
pl. egy dugét. Ebben az esetben a nemez elem hasznalatanak az idején
elegendd csak ezt a dugét kicsavarozni a hengerrél, tigyhogy a nemez elemben

a kompresszié megsziinjon, és visszatérjen az 6sszenyomas elétti térfogatahoz
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annak érdekében, hogy megtarthato6 legyen a régzité eszkézzel. A nemez elemet
azutan a cs6halézaton a helyére helyezzilk, amely cséhalézatot be kivanunk

boritani, és ez a nemez elem képezi a boritashoz hasznalt csOszelvényt.

A talalmany masodik példakeénti kiviteli alakjaval kapcsolatosan altalanossagban
azt mondhatjuk el, hogy maga a nemez elem nem csak egyedul van
Osszenyomva, hanem egyéb hasonlé nemez elemekkel egyiitt, amelyek szintén
hasonlé6 médon vannak ésszenyomva. Az ésszenyomott allapotban mindezek a
nemez elemek egymas utan helyezkednek el gy, hogy a gy(irl alakt alapjaik
érintkeznek, és a kilsé, henger alaki felileteik egymassal mind egy vonalban

helyezkednek el.

A masodik példakénti kiviteli alak vonatkozasaban a nemez elem akkor, amikor
az osszefogd elembdl kiszabadul, lehet pl. egy szigeteld csOszelvény. Legalabb
az egyik nemez elem a kﬁlsé henger alaku feluletén rugalmas lappal, vagy
rugalmas filmmel latand6 el, amely nem akadalyozza meg azt, hogy ezt az
elemet ésszenyomjuk, vagy a nyomas megsziintetése utan felszabaduljon. Ez
lehet pl. egy aluminium lap, amely altalaban ragasztéval van a henger alakii
kuls6 felilethez csatlakoztatva. Amennyiben azonban kivanatos, hogy a henger
alaku kulsé rész valamilyen bevonattal legyen ellatva, eIc’Snyés az is, hogy a
bevonat legalabb egy réteg hére lagyuld polimert, pl. poliolefin alapt polimert
(polietilén, polipropilén vagy hasonlé) tartalmaz. Ez azért van, mert a hére lagyuld
polimer nagyobb mértékben rugalmas, mint az aluminium lap, és az
Osszenyomas, ill. a nyomas megsziinése ebben az esetben kevésbé gyurott
kuls6 megjelenést biztosit, és ily modon sokkal esztétikusabb. Ugyancsak
lehetéség van arra, hogy az el6bb emlitett filmek egyikét a talalmany els6 kiviteli
alakjaval kapcsolatosan alkalmazzuk. Altalanossagban elmondhatjuk, hogy ha
tobb nemez elemet alkalmazunk és egy filmet, gy ezek a nemez elemek,
amelyek egy vonalban vannak a tengelyeikkel elhelyezve, és a gylr( alaku
alapjaik érintik egymast, egymashoz vannak hozva, és egy kézos filmmel vannak
kérilvéve (adott esetben egy adott filmhosszusag tébb nemez elemet vesz koriil).
A masodik példakénti kiviteli alak ebben az Osszefliggésben ugy is kialakithaté,
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hogy lehetéség van arra, hogy a nemez elemet gy nyomjuk 6ssze, hogy a
slrisége eléri azt a maximalis lehetséges értéket, amit mar megadtunk, azaz 7 —
10-szer, vagy még altalanosabban 8-szor kisebb, mint a kiindulé nemez elemnek
a sirisege anélkiil, hogy a nemez szerkezete karosodnak. Még altalanosabban
az osszenyomast ebben az &sszefiiggésben a masodik kiviteli alaknal Ggy

végezziik el, hogy a nemeznek a siirisége eléria 15 — 150 kg/m? értéket.

Ezen masodik példakénti kiviteli alakkal kapcsolatosan lehetséges az is, hogy
egy olyan megfelelé felilettel kialakitott csészelvényt hozunk létre, amelyet mar
az elsé példakénti kiviteli alaknal is leirtunk, mint nemez elemet. Ebben az
esetben a nemez elem mar részben 6ssze van nyomva az elsé példakénti kiviteli
alakban leirtaknak megfeleléen, és egy tovabbi 6sszenyomast valésiturik meg a
masodik példakénti kiviteli alaknak megfeleléen. Amikor az 6sszenyomott
allapotot fenntarté eszkozt eltavolitiuk, a felilet megfeleléen kialakitott
csGszelvény visszatér az eredeti térfogatara, ami azt jelenti, hogy a nemez olyan
mértékben marad 6sszenyomva, ahogyan azt az els6é példakénti kiviteli alaknal

val6sitottuk meg.

A 4. abran egy olyan eszkdz lathato, amellyel a talalmany szerinti szerelvény

masodik kiviteli alakja megvalosithatd, amely lényegében két nemez elemet

tartalmaz, amely két merev lap (amely kartonbél, méanyagbol, vagy egyéb, erre

alkalmas anyagbol van kialakitva) tartja a nemez elemeket dsszenyomott

allapotban, tovabba az 6sszenyomott allapotot egy hére zsugorodo film biztositja.

A kovetkezdket helyezziik el a 10 radon a 11 alap felé haladva, mint kiindulasi

hely felé:

- elsd merev 12 tiske (pl. fémbél), majd

- elsé merev 13 lap (pl. kartonbdl), amelynek atmérdje az 6sszenyomandé
elemek atméréjéhez kozeli értékre van megvalasztva, majd

- két 3 elemet, amelyeket 6ssze kivanunk nyomni, és amelyek elényésen
rugalmas filmbevonattal vannak ellatva (ez az 4bran nem szerepel), majd

- elhelyezink egy masodik 14 merev lapot (pl. kartonbdl), amelynek atméréje

az 6sszenyomando elemek atméréjéhez kézeli értékii, majd
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- egy masodik merev 15 tuskét helyeziink el (pl. fémbél).

A 12 és 15 tuskék cso alakuak, és atmérsjuk kisebb, mint a merev 13 és 14 lapok

atméroje.

A kovetkezé Iépésben nyomast fejtiink ki a 15 tiskére ugy, hogy az szorosan
6sszenyomja mindazokat a részeket, amelyek a 10 rudra fél vannak fiizve, ily
maddon tehat 6sszenyomja a nemez 3 elemeket is. Akkora nyomast fejtiink ki,
amely ahhoz szilkséges, hogy a kivant 6sszenyomasi mértéket létrehozzuk. A
kovetkez6 Iépésben hére zsugorodo, hére lagyulé film hiivelyt helyeziink el az
osszenyomott szerelvény koré, ahol a hiivelynek az atmérdje természetesen
nagyobb, mint a nemez elemek és a merev lapok atméréje, amelyeket egyiitt
kivanunk 6sszefogni Ggy, hogy kdzben egymassal szomszédosak maradnak, és
a havelyt foimelegitjik agy, hogy 6sszezsugorodik, és a szorosan dsszefogott
elemeket 6sszefogja, beleértve a merev lapokat is. Az ily médon létrehozott
elrendezés lathatdé az 5. abran, amely tartalmaz tehat nemezt, amely
6sszenyomott allapotban van a merev lapok kézétt, amelyek a nemez két oldalan
vannak elhelyezve, tovabba a hére zsugorodé film hatasara. A hére zsugorodd
film méreteit Ggy kell megvalasztani, hogy a zsugorodast kovetéen az
Osszezsugorodott film eleg helyet hagyjon az oldalaknal, hogy megfelelden ki
lehessen szabaditani és eltavolitani a 12 és 15 tiiskéket. Ez azt jelenti, hogy a
hére zsugoritott film nyilasokat képez a végsé szerelvény oldalain, és ezen
nyilasok y atméréje nagyobb, mint a 12 és 15 tiiskék atmérdje, és ez lehetéve
teszi, hogy a nemez elemet tartalmazé szerelvényt a tiiskékrél nehézség nélkil

eltavolitsuk.

A 6. abran a taldlmany egy tovabbi példakénti kiviteli alakja lathato, amely
6sszenyomott allapotban van. Harom kivagott nemez elem van &sszenyomott
allapotban egy atlatszo mianyag 16 hengerben elhelyezve tgy, hogy a henger el
van latva egy kilsé menetes résszel. Elegendd tehat az elemek
6sszenyomasahoz az, hogy ha veszink egy 18 dugét, amely belsé6 19 menettel
van ellatva Ggy, hogy az illeszkedik a kiillsé menetes részhez, és lehetévé teszi,
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hogy a nemezt Ujbdl behelyezzik a hengerbe, majd a csavart és a dugot
elhelyezziik a hengerre annak érdekében, hogy a szerelvényt a talalmanynak

megfelelé 6sszenyomott allapotban tartsuk.

A talalmany targya tovabba egy olyan kivagd vagy kipréselé eljards, amely az
ismert kivago eljarasokhoz képest sokkal egyszer(ibb és megbizhatobb, és amely
olyan eszkdz segitségével valosithatd meg, amelynek kicsi a helyigénye, és
amely ezen Kiviil biztositja azt, hogy a kivagott elemek ésszenyomasi szilardsaga

lényegében azonos a kiindulasi 6sszenyomasi szilardsagaval.

A taldlmany szerinti kivago eljarast az jellemzi, hogy egy henger alaku kivago
kést hasznalunk, amely egy nyomé lapon keresztil nyulik, ‘és amelynek a
hosszisaga az alkalmazott szovet vastagsaganak 80 — 350 %-a, elényésen 200
— 300 %-a, tovabba a kivagast egy tamasztd lap ellenében végezziik, amely
elénydsen nyilasokkal van ellatva, és magat a kivagast ugy végezziik el, hogy
kezdetben egy elemet, amelyet éppen kivagtunk, idészakosan rogzitve tartunk a
kivagd késben, de a szalas anyagbél, pl. asvanyi szalakbol készilt szévet
lepcsézetes tovabbitasa utan, és azt kévetéen, hogy a csészertii kivago kést
ismételten befelé nyomtuk, a széban forgé elemet hatulrdl a kivagé késen
keresztill, az ujélag kivagott elem fogja préselni. lly médon tehat rendkiviil
egyszeri és megbizhaté médon érhetd el az, hogy egyszerre az 4sszes elem
kivagasra keriil, és elhelyezésre a kivagd szerszamban, és az adott elem a
kivagé szerszambol a kovetkezé6 munkarétegben végzett kivagas soran
letrehozott termékkel keril kipréselésre. A csdszerli kivago kés és az ehhez
kapcsolédé nyomélemez nem foglal el nagy helyet. A kérgyliri alaka elemek
Osszenyomasi szilardsaga nem csékken észreveheté modon, 6sszehasonlitva a

kiindul6 anyag 6sszenyomasi szilardsagaval.

A talalmany szerinti kivago eljaras egyik foganatositasi modja szerint azok az
elemek, amiket elballitunk, pl. csévek, hészigeteld burkolataként keriilnek
felhasznalasra, és ezen eljarasnak az a lényege, hogy azok a kivago kések,
amelyeket hasznalunk, egy csdé alaki, nagy atmérsji kivagod késbdl, és egy
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szintén csé alaku, kis atméréji kivago késbél allnak, és ezek a kivago kések az
asvanyi szalbol készult szovet megfeleld oldalain vannak elhelyezve, és
egyenként vannak a kivagé kések a szévetbe és egymasba nyomva ugy, hogy az
eredmeény az lesz, hogy a kivagé kések kozott egy korgytiri alaka elem alakul ki,
mégpedig, mint egy dugé a nagy atmérdjli, hengeres kivagd késben, és akkor,
amikor a két kivagd kést egymastdl elhizzuk, az asvanyi anyagbdl készilt
szovetet egy lépéssel tovabbvisszik, majd a két henger alaku kivagoé kést ismét
kalén-kulon benyomjuk az asvanyi szalakbol készilt szovetbe, és ez azt
eredmeényezi, hogy az a korgydri alak elem, amelyet igy most kivagnak, nyomja
ki azt a korgy(lr( alaku elemet a nagy atméréji korgyiiri alaku késbél, amely az
el6z6 lépésben lett Iétrehozva, majd az utdbbi kérgylr(i alaka elemet a kivagod
késb6l hatrafelé hazzuk ki. Ez a példakénti kiviteli alak kilonésen jor+

alkalmazhat6 korgyl(ri alaku elemek eléallitasara.

A taldlmany szerinti eljaras masodik foganatositasi médjanak az a Iényege, hogy
az a dugoszerli elem, amely az asvanyi gyapot szalakbol alakul ki akkor, amikor
a kis atmerdgji kivagé kést befelé nyomjuk a szévetbe, hatrafelé, a kivagé késen

keresztul kertl kiszivasra egy megfelel6 szivo eszkodz segitségével.

A talalmany szerinti eljards harmadik foganatositasi médjanak az a lényege, hogy
a kivago kések az alatt, amig a szévetbe nyomjuk, forognak, és ez azt
eredményezi, hogy az ily modon létrehozott kivagott elemek kiléndsen sima

felulettel rendelkeznek.

A talalméany szerinti kivagé eljaras negyedik foganatositasi modjanak az a
lényege, hogy azok az elemek, amelyek a nagy atméréji kivagé késbél kidobasra
kerulnek, kozvetlenil a kibocsatast kovetéen 6ssze vannak gylijtve, ami azért

tlnt elényésnek, mert az eljarast igy rendkiviil gyorsan lehet végezni.

A talalmany szerinti kivagé eljaras 6todik foganatositasi médjanak az a lényege,
hogy az az anyag, amelyet alkalmazunk, szévétt iivegszalakbél, kégyapotbdl

vagy névényi szalakbol all, és a s(iriisége 15 — 80 kg/m?, elényésen 35 kg/m?,
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tovabba a szoévetnek a vastagsaga 4 — 20 cm, elényésen 5 — 15 cm, kilénésen
elényés a megkézelitéleg 10 cm-es vastagsag. Errél a kiviteli alakrél az deriilt ki,

hogy kuléndsen elényos.

A talalmany targya tovabba egy berendezés, amelynek segitségével a talalmany
szerinti kivagé eljarast lehet megvalésitani, és amely berendezés tartalmaz egy
olyan eszkdzt, amely Iépésenként tovabbitja a szalas anyagbél késziilt szévetet
ugy, hogy ez a szbvet asvanyi szalakbol vagy névényi szalakbél all, és a szalak a
szovet hossziranyaba helyezkednek el, tovabba a berendezés tartalmaz legalabb
egy nyomolemezt, amely legalabb egy kivagd késsel van ellatva. Ennek a
berendezésnek az a lényege, hogy a kivago kés csészerii, és a hossza 80 — 500
%, elonydsen 100 — 350 %, még elényésebben 200 — 300 % a szévetanyag
vastagsagahoz viszonyitva, tovabba tartalmaz a berendezés egy ellennyomast
létrenozd lemezt, amely elénydsen egy nyilassal van ellatva, és a
nyomolemezzel szemben, és attél adott tavolsagra van elhelyezve, tovabba a
kivago kés a nyomoélemezbe kiképezett nyilasba van elhelyezve Ggy, hogy
biztositja azt, hogy a kivagott lemeznek a kifelé térténé nyomasa hatrafelé létre
tud jonni a kivago késben kiképezett belsd csatornaban. Ez a kiviteli alak

kuléndsen elényésnek mutatkozott.

A talalmany szerinti megoldasnal a kivago kések egy nagy atméréjl, henger
alaku kivagoé késbol és egy kis atméréjl, henger alaka kivagé késbél allnak, és
ezek a kivago kések kozvetlentl egymassal szemben vannak elhelyezve a kotott
szalas anyagbdl készilt szévet megfelelé6 oldalain Ggy, hogy a kis atmérdj
kivago kés egy masodik ellennyomast létrehozé lemeznek nyomhaté neki,
amelyet eltavolitanak azt kévetéen, hogy a kivagé kés a széveten athaladt, és a
nagy atmeérdji kivagé kés pedig a kis atméréji kivagdo kés folétt végig tud
csuszni, elényésen a kivagé késsel koaxialisan. Egy ilyen berendezés kiilénésen
j6 hatasfokkal mikodoének bizonyult, azon kivil pedig igen kicsi a

helyszikséglete is.
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A taldaimany szerinti megoldasnal a kis atméréjli, henger alaku kivagé kés adott
esetben egy szivo eszkodzzel is dsszekapcsolhatd, ami azt eredményezi, hogy
rendkivil egyszer( eltavolitani a kis atméréji kivago kés belsejében kialakult,

asvanyi szalakbél készilt dugot.

Veégiil megjegyezzilk, hogy a kis atméréjl, henger alaku kivago kés a talalmany
szerinti felhasznalas esetén elényésen 80 — 150 %, még elénydésebben 100 —
120 % hosszisagu a szovet vastagsagahoz viszonyitva. Az ilyen méreti, kis
atmeérdji kivago kés kilonésen elénydsnek bizonyult a talalmany szerinti eljaras

soran torténé felhasznalashoz.

A 7. abran a taldlmany els6 példakénti kiviteli alakja szerint megvalésitott
berendezés térbeli rajza lathatd, ahol a kivagé kés a legfelsé helyzetében van,
a

8. abra a 7. abran bemutatott kiviteli alakot mutatja be abban a helyzetben,
amikor a kivago kés a legalsé helyzetben van, a

9. abran térbeli rajza segitségével lathaté a talalmany szerinti berendezés
masodik kiviteli alakja, amikor is két kivago kés kerul felhasznalasra, a

10. abran pedig a 9. abran bemutatott berendezés lathaté abban a helyzetben,
amikor a kivago késeket a szévetbe belenyomtuk, a

11. abran térbeli rajza segitségével felnagyitva lathatd egy kivagott elem, amely
elemet folfelé, a kivagd késen keresztil egy tovabbi éppen kivagott elem
préselt ki, a

12. abran a 11. abran bemutatott kiviteli alaknak megfelelé6 megoldas lathato,
csak itt egy kézponti nyilas is ki van vagva, a

13. abran a kivago eljaras harom lépésének folyamatabraja lathato.

A 7. abran a taldimany szerinti eljarast megvalésité berendezés egy kiviteli alakja
lathatd. A kivagé eljaras soran alkalmazott berendezés tartalmaz egy olyan 21
eszkozt, amely a 22 szoévetnek a lépcsbzetes tovabbitasara van kiképezve,
amely 22 szévet egymashoz kotott szalas anyagbdl all, amely szalas anyag lehet

asvanyi szal, vagy nbévényi szél, és a szalak a szévet A hossziranyaba
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helyezkednek el. Ezen kiviil a berendezés tartalmaz még egy 24 nyomélemezt,
27 kivagd kést, amely a 24 nyomolemezben kiképezett 25 nyilasba van
elhelyezve. A 27 kivagé kés henger alaku, és a hossza 80 — 500 %, elényésen
100 — 350 %, még elénydsebben 200 — 300 %-a a 22 szévet t vastagsaganak. A
berendezéshez tartozik még egy ellennyomast létrehozé 210 lemez is, amely egy
28 nyilassal van ellatva, ahogyan ez a 9. abran lathatd, és szemben van
elhelyezve a 22 szovet ellenkez6 oldalan a 24 nyomo lemezhez képest. A 27
kivagé kés hossza olyan, hogy amikor a kivagé kést a szévetbe nyomjuk, a
kivagott elem a kivagé késen Iévé belsé nyilason kerill visszapréselésre és
kidobasra, akkor, amikor a kivagé kés egy vagy tébb kévetkezé nyomassal a

szbvetbe van nyomva, és oft tovabbi elemeket valt ki.

A 9. abran lathatd, hogy a kivago kések olyan, henger alaki 215 kivagé késbél,
amelynek nagy az atmérdje, és egy olyan henger alaku 216 kivagd késbél all,
amelynek kicsi az atméréje. Ezek a kivagd kések a 22 szévet egymassal
ellentétes oldalain vannak egymassal szemben elhelyezve. A 215 és 216 kivagé
kések ugy vannak elhelyezve, hogy a 216 kivagé kés be tud csuszni a 215 kivago
késbe, amikor a 22 szévetbe benyomasra keriil, ahogyan ez a kévetkezé, 10.
abran megfigyelhet6. A 216 kivagoé kés elénybsen és lényegében koaxialisan van

elhelyezve és mozog a 215 kivago késhez képest.

Ahogyan a 9. abran medfigyelhets, a 216 kivagé kés egy 218 szivo
berendezéssel kapcsolhaté Gssze, amely 6sszegyiijti azokat a dugé formaju
elemeket, amelyek a 216 kivagd kés belsejében alakulnak ki akkor, amikor a 216
kivagd kést a 22 szovetbe nyomjuk. A 216 kivagé kés y hossza a 22 szovet t
vastagsaganak a 80 — 150 %-a, elénytsen a 100 - 120 %-a. A 9. abran lathaté
kiviteli alaknal a 216 kés hosszlsaganak csak egy részét mutatjuk be a jobb

erthetéség kedvéért.

A talalmany szerinti kivagé eljaras soran olyan elemeket allitunk els, amelyek
korgylri alaki elemek, és az eljaras soran a kivagas miiveletét végezziik el, az
eljaras kiindulasi anyaga kététt szalas anyagbol késziilt szévet formajaban all
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rendelkezésre, igy pl. lehet temperalt asvanyi gyapot, tégyapot vagy Gvegszal. A
talalmany szerinti eljaras soran olyan kész elemeket allitunk elé, amelyeknek az
O0sszenyomasi szilardsaga és rugalmassaga ugyanaz marad, mint a kiinduld
elemé. A talalmany szerinti eljaras folyamatabrajat a 13. abran mutatjuk be,
amely szerint a talalmany szerinti eljaras az alabbi Iépésekbdél all:

a) a henger alaku 27 kivagé kés at van vezetve a 24 nyomoélemezen, és hossza
a szdvet vastagsaganak a 80 — 350 %-a, elénydsen 200 — 300 %-a,

b) a kivagas a 27 kivagé kés segitségével valésul meg ugy, hogy egy
ellennyomast létrehozé 210 lemeznek nyomjuk neki, amely elényésen 28
nyilasokkal van ellatva, és

c) a kivagast ugy végezziik el, hogy az a 212 elem, ami éppen kivagasra kerdilt,
ahogyan ez a 11.-abran is lathato, kezdetben a 27 kivago késbe van rogzitve,
aztan, ahogyan a 2 szévet lépcsbzetesen tovabbhalad, amely asvanyi
gyapotbdl van, az elébb emlitett elemet hatrafelé és kifelé a kivagé késen

keresztil az Gjolag kivagott 212’ elem dobja ki.

A 11. és 12. dbran lathatd, hogy a kezdetben kivagott 212 és 213 elemek éppen
abban az allapotban vannak, hogy a henger alaki 27 késen, ill. a henger alak(
215 kivagd késen kidobasra kerilienek, lényegében tehat a kivago késtol
tavolodva, ahogyan ezt a B és C nyilak mutatjak, ill., amikor a 27 kivagd kés és a
215 kivago kés ismét lefelé kerilt nyomasra a 22 szévetben, a 27 és a 215
kivago kések a 11. és 12. abran csak a szaggatott vonallal vannak jelélve. Az
utobbi kivagas soran keletkeznek a 212’ és 213’ elemek, és ezek az elemek
azok, amelyek a 212 és 213 elemeket, amelyek a kordbbi kivdgas soran j6ttek
letre, a 27 és 215 henger alakl kivago késeken keresztiil kinyomjak. Amikor az
igy létrehozott 213, 213’ elemeket, amelyek korgydir(i alaku elemek, egymasra
helyezve, egy vonalba elhelyezik, akkor az pl. csévek hoszigetelé burkolataként

alkalmazhatoé.

Meg kivanjuk jegyezni, els6sorban a 9. abran bemutatott példakénti kiviteli
alakkal kapcsolatosan, hogy a 216 kivagoé kés kezdetben befelé, azaz egy

masodik, ellennyomast létrehozé 219 lemez felé van nyomva. Ez az
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ellennyomast létrehozd 219 lemez kicsit elébbre van elhelyezve, de kézvetleniil a
préselést kévetéen az ellennyomast létrehozd 219 lemez visszahlzott helyzetbe
kerlll, ahogyan ezt a kétiranya F nyil mutatja, ami utan azutan a 215 kivago kés
van a szévetbe nyomva. Amikor mindkét kivago kést kihtztak egymasbdl, a
szbvetet egy lépéssel tovabbléptetik, és a két 216 és 217 kivagd kés megint csak
belenyomhaté a szévetbe. Az ily moédon kivagott korgytird alaka 213" elem a
korabban kivagott, korgylirti alaka 213 elemet felfelé (lasd E nyil) és kifelé (lasd C
nyil) nyomja a nagy atméroéjii kivagd szerszambol, és az utébbi, kérgydr alaku

213 elem hatrafelé van a 27 kivagé késbdl kiengedve.

A talalmany szerinti kivagé eljarasnal elényés, ha a 215 és 217 kivagé kések
forognak, amikor a 22 szdévetbe benyomjuk 6ket. A koérgylri alaku 213 elemek;
amelyek a nagy atméréji 215 kivagoé késbél keriiltek kidobasra, kdzvetleniil a

kidobast kévetéen 6sszegylijthetdk.

A talalmany szerinti eljaras soran a kivagashoz hasznalt kiindulé anyag ragasztott
Gvegszalakbodl, kbgyapotbdl vagy novényi szalakbdl allhat, amelyeknek siriisége
15 — 80 kg/m?, elényosen 35 kg/m>. A szévet vastagsaga 4 — 20 cm, elényosen 5

— 15 cm, még elényésebben megkézelitéleg 10 cm.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

. Szerelvény, amely egyrészt tartalmaz egy csészerli, 6sszenyomott asvanyi
szalakbol készilt nemez elemet (3), és masrészrél pedig legalabb egy olyan
elemet (5), amely a széban forgd nemez elemet 6sszenyomott allapotban

tartja.

. Az 1. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a nemez az

dsszenyomast megelézéen 5 — 25 kg/m?® s(ir(iségu.

. A 2. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a nemez az

dsszenyomast megel6zden 10 — 15 kg/m® sirliségui.

. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy 3

— 8 tomeg % térhalésitott kétéanyagot tartalmaz.

. Az el6z6 igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy az
O6sszenyomott allapotban tarté elem egy olyan film, amely a nemez elemet a

henger alaku feluletén veszi korl.

. Az 5. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a fiim a

nemezhez ragasztva van.

. A 6. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a film legalabb

egy hére lagyul6 polimer réteget tartalmaz.

. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a

film folytonos szalakbdl van, hogy azokat megfeleléen megerésitsék.

. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a

nemez §sszenyomhaté marad.
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10.Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy

az 6sszenyomott nemez stirisége 15 — 30 kg/m?>.

11.Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy

az 6sszenyomott nemez siirlisége 18 — 24 kg/m>.

12.Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy
az Osszenyomott nemez slriségének az aranya az Osszenyomas el6tti

nemez slriségéhez képest 1,5 — 2,5.

13.Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a
nemezt 6sszenyomott allapotban tarté elem ugy tavolithaté el, hogy a nemez

ezt kovetéen visszater az 6sszenyomas elétti striiségéhez.

14.A 13. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a nemez tgy van
Osszenyomva, hogy a slr(isége 7 — 10-szerese az 6sszenyomas nélkili

allapotbeli striiségének.

15.A 13. vagy 14. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a
nemez elem egy szigetel6 csészelvény részét képezi, amely az 5-12.

igénypontok barmelyike szerint van kiképezve.

16.Az 1-15. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy
a cso alaka elem tengelye merdleges arra az iranyba, amelyben a szalak a

nemezben el vannak helyezve.

17.Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy

az asvanyi gyapot liveggyapot.

18.Az 1-17. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy

tébb azonos, egymas utan elhelyezett és gyiri alakjukon keresztiil



29

egymashoz csatlakoztatott nemez elembdl all, amely elemeknek a kiilsé

felilete egy vonalban helyezkedik el.

19.Eljaras az 1-18. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény elballitasara,
azzal jellemezve, hogy az eljaras a kévetkez6 lépésekbél all:

- egy nemezbdl készitett rétegb6l egy asvanyi szalas nemez darabot vagunk ki,
ahol a nemez darabnak a hosszisdga megfelel a réteg vastagsaganak,
tovabba

- a kivagott elemet ugyanabban az iranyban, mint a kivagasi irany
O0sszenyomjuk annak érdekében, hogy csokkentsilk a térfogatat, azutan

- a kivagott elemet 6sszenyomott allapotaban egy megfelelé régzité elem
segitségevel lezarjuk, és ebben az 6sszenyomott allapotban egy cstkkentett

térfogatban tartjuk meg.

20.Az = 1-12. igénypont szerinti szerelvény felhasznalasa szigeteld

csoOszelvényként cséhalézatokhoz.

21.Eljaras elemek (212, 212', 213, 213’) eloallitasara, amelyek kérgy(ri alaku
elemek, és amelyet kivagassal hozunk létre egy kiindulé anyagbél, ahol a
kiindulé anyag szévet (22), amely ragasztott szalas anyagbél van kialakitva,
igy pl. temperalt asvanyi gyapotbdl, és az eljaras soran a kivagé szerszamot
legalabb egy kivagé kés (27, 215, 216) képezi, amely egy nyoméblemezre (24)
van felszerelve, és amely kést atnyomunk a széveten (22), majd abbdl
ismételten kihizzuk, azzal jellemezve, hogy henger alaku kivagoé késeket
(27, 215, 216) hasznalunk, amelyek a nyomdélapon (24) atnyGléan vannak
kialakitva, és amelyeknek hossza (x) 80 — 350 %, elénydsen 200 — 300 % a
szbvet vastagsagahoz (t) viszonyitva, és a kivagast egy ellennyomast
létrehozé lemez (210) ellenében végezzilk, amely elényésen nyilasokkal (28)
van ellatva, és a kivagast Ugy végezzik el, hogy az éppen kivagott elemet
(212, 213) kezdetben idészakosan a kivago késben (27, 215) tartjuk meg,
majd a szalas anyagbodl képezett szévet (22) lépcsézetes tovabbitasa utan,

ahol a szalas anyag asvanyi gyapot, példaul, Gjbdl benyomjuk befelé a henger



30

alaka kivagé kést agy, hogy a kivagott elem hatrafelé, a kivagd késen
keresztul van az éppen Ujélag kivagott elem (212, 213') segitségével

kipréselve.

22 A 21. igénypont szerinti eljaras, ahol az elemeket példaul csévek hészigeteld
burkolataként hasznaljuk fel, azzal jellemezve, hogy a kivagd késeket egy
nagy atmeéréjd, henger alaki kivago kés (215) és egy kis atméréjii, henger
alaku kivago kés (216) képezi, és a henger alaku kivago késeket az asvanyi
szalakbdl készilt szévet (22) megfelelé oldalain helyezziik el, és az egyedi
kivago késeket a szovetbe (22) és egymasba is nyomjuk Ugy, hogy az a
korgylri alaki elem (213), amely a kivago kések kézétt kialakul, a nagy
atmerdju kivagé késben (215), mint egy dugé alakul ki, és akkor, amikor a két
kivago kést egymastél eltavolitva kihtizzuk az asvanyi szalakbol allé szévetbdl
(22) az anyagot tovabbitjuk, és a két csészer(i kivago kést ismét az asvanyi
szalakbdl allé szévetbe nyomjuk be kilon-kiilén, és ily médon létrehozunk egy
olyan koérgydri alaku elemet (213'), amely az el6z6 lépés soran a nagy
atmeéréji kivagé késbdl az akkor kialakitott elemet (213) kinyomja, és az
utobbi korgylr( alaki elem (213') hatrafelé van a masodik kivagd késbél
(215) kidobva.

23.A 22. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az a dugé, amely az
asvanyi szalas anyagbdl van, és a kis atmérgji, henger alaku kivagd kés
(216) szovetbe vald benyomasa soran alakul ki, hatrafelé van a kivago késen

(216) keresztul egy szivo eszkdzzel (218) eltavolitva.

24.A 22. vagy 23. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a kivago
kések (27, 215, 216) a szévetbe (22) térténd benyomaskor forognak.

25.A 21-24. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
kérgydri alaki elemek (213), amelyek a nagy atméréji kivagoé késbdl kerliltek

eltavolitasra, kézvetlenlil az eltavolitast kovetéen éssze vannak gyijtve.
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26.A 22-25. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
kiindulasi anyag sz6vétt, szalas anyag, ahol a szalas anyag lehet iiveggyapot,
kégyapot vagy novényi szal, amelyeknek siriisége 15 — 80 kg/m®, és a
sz6vetnek (22) a vastagsaga (t) 4 — 20 cm, elényésen 5 — 15 cm, még

elénydsebben megkézelitleg 10 cm.

27.Berendezés barmelyik el6z6 igénypontban megfogalmazott eljaras
megvaldsitasara, amely berendezés tartalmaz egy olyan eszkézt (21), amely
a szalas anyagbél, példaul asvanyi gyapotbél vagy névényi szalakbdl késziilt
szbvetet (22) lépcsdzetesen tovabbitja, a szalak a szévet (22) hossziranyaba
(A) vannak elhelyezve, tartalmaz a berendezés még egy nyomélemezt (24),
amely legalabb egy kivagé késsel (27, 215) van ellatva, azzal jellemezve,
hogy a kivagé kés (27, 215) henger alaku, és a hossza (x) 80 — 500 %,
elényésen 100 — 350 %, még elényésebben 200 — 300 %-a a szévet
vastagsaganak (t), tovabba tartalmaz a berendezés egy ellennyomast
létrehozé lemezt (210), amelyen elénydsen egy nyilas (28) van kiképezve, és
amely az ellenkezd oldalon és adott tavolsagra van a nyomélemezhez (24)
képest elhelyezve, tovabba a kivagd kés (27, 215) a nyomélemezben (24)
lévé nyilasban (25) ugy van elhelyezve, hogy biztositia azt, hogy a kivagott
korgyir( alaka elem (213) kifele hatrafelé tud nyomédni a kivagéd kés (215)
bels6 csatornajan (218) keresztul.

28.A 27. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a kivago
keésekbdl képezett készlet tartalmaz egy henger alakd, nagy atméréji kivago
kést (15) és egy szintén henger alaku, kis atméréji kivago kést (16), és a
kivagd kések ugy vannak elhelyezve a ragasztott szalas anyagbdl készitett
szovet (22) egymassal szemkozti megfeleld oldalainal, hogy a kis atmérsjti
kivago kés (16) egy ellennyomast létrehozé lemezzel (19) van megtamasztva,
amelyet eltavolitunk akkor, ha a kivagé kés a széveten athalad, a nagy
atmerdju kivago kés (15) el tud csuszni a kivago kés (16) folott, eldnyosen a

kivago késsel Iényegében koaxialisan.
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29.A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a kis atmérdjl,

henger alaku kivago kés (16) egy szivo eszkozzel (18) van 6sszekapcsolva.

30.A 27-29. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a kis atméréji, henger alaka kivagé kés (16) hossza (y) a szévet
vastagsaganak (t) 80 — 150, elénydsen 100 — 120 %-a.
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ERVENYESITENI KIVANT IGENYPONTOK

. Szerelvény, amely egyrészt tartalmaz egy asvanyi szalakbél készitett nemez
elemet, amely térhalésitott ragasztéval van 6sszekapcsolva, az elemnek
henger alakja van, és hossziranyba, a henger alaku elem tengelyének
megfeleld iranyba, a ragaszté térhalésodasat kdvetbéen 6ssze van nyomva,
masrészt pedig tartalmaz legalabb olyan elemet, amely a nemez elemet

6sszenyomott allapotaban tartja.

. Az 1. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a nemez az

ésszenyomast megelézéen 5 — 25 kg/m® s(riiség(i.

. A 2. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a nemez az

dsszenyomast megeldézéen 10 — 15 kg/m® siir(iségu.

. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy 3

— 8 tdmeg % térhalositott kétéanyagot tartalmaz.

. Az el6zb igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy az
6sszenyomott allapotban tarté elem egy olyan film, amely a nemez elemet a

henger alaku feliiletén veszi korl.

. Az 5. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a fiim a

nemezhez ragasztva van.

. A 6. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a film legalabb

egy hére lagyulé polimer réteget tartalmaz.

. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a
film folytonos szalakb6l van, hogy azokat megfeleléen megerdsitsék.



34

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a

nemez ésszenyomhat6é marad.

10.Az 1-9. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy

az 6sszenyomott nemez sliriisége 15 — 30 kg/m>.

11.Az 1-10. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy

az 6sszenyomott nemez siriisége 18 — 24 kg/m>.

12.Az 1-11. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy
az Osszenyomott nemez suriségének az aranya az Osszenyomas el6tti

nemez slirliségéhez képest 1,5 - 2,5.

13.Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a
nemezt é6sszenyomott allapotban tarté elem gy tavolithaté el, hogy a nemez

ezt kbvetben visszatér az 6sszenyomas elétti siirliségéhez.

14.A 13. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a nemez Ugy van
osszenyomva, hogy a slrisége 7 — 10-szerese az 6sszenyomas nélkiili

allapotbeli stir(iségének.

15.A 13. vagy 14. igénypont szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy a
nemez elem egy szigetelé6 csbszelvény részét képezi, amely az 5-12.

igénypontok barmelyike szerint van kiképezve.

16.Az 1-15. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy
a csé alaku elem tengelye meréleges arra az iranyba, amelyben a szalak a

nemezben el vannak helyezve.

17.Az 1-16. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy

az asvanyi gyapot liveggyapot.
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18.Az 1-17. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény, azzal jellemezve, hogy

tobb azonos, egymas utan elhelyezett és gylrl alakjukon keresztul
egymashoz csatlakoztatott nemez elembél all, amely elemeknek a kuls6

felilete egy vonalban helyezkedik el.

19.Eljaras az 1-18. igénypontok barmelyike szerinti szerelvény elballitasara,

azzal jellemezve, hogy az eljaras a kovetkezo lépésekbdl all:

egy nemezbdl készitett rétegbél egy asvanyi szalas nemez darabot vagunk ki,
ahol a nemez darabnak a hosszisaga megfelel a réteg vastagsaganak,
tovabba

a kivagott elemet ugyanabban az iranyban, mint a kivagasi irany
osszenyomjuk annak érdekében, hogy csdkkentsiik a térfogatat, azutan

a kivagott elemjet o6sszenyomott allapotaban egy megfélelé rogzité elem
segitségével lezarjuk, és ebben az 6sszenyomott allapotban egy csékkentett

térfogatban tartjuk meg.

20.Az 1-12. igénypont szerinti szerelvény felhasznalasa szigetel6

21.

csOszelvényként cséhalézatokhoz.

Eljaras elemek (212, 212’, 213, 213’) eléallitasara, amelyek kérgytiri alakd
elemek, és amelyet kivagassal hozunk létre egy kiindulé anyagbdl, ahol a
kiindulé anyag szovet (22), amely ragasztott szalas anyagbél van kialakitva,
igy pl. temperalt asvanyi gyapotbdl, és az eljaras soran a kivégé szerszamot
legalabb egy kivago kés (27, 215, 216) képezi, amely egy nyomélemezre (24)
van felszerelve, és amely kést atnyomunk a szdveten (22), majd abbdl
ismételten kihizzuk, azzal jellemezve, hogy henger alaku kivagé késeket
(27, 215, 216) hasznalunk, amelyek a nyomoélapon (24) atnyuléan vannak
kialakitva, és amelyeknek hossza (x) 80 — 350 %, elényésen 200 — 300 % a
szOvet vastagsagahoz (t) viszonyitva, és a kivagast egy ellennyomast
Iétrehozd lemez (210) ellenében végezzilk, amely elénydésen nyilasokkal (28)
van ellatva, és a kivagast Ugy végezziik el, hogy az éppen kivagott elemet
(212, 213) kezdetben id6szakosan a kivagé késben (27, 215) tartjuk meg,
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majd a szalas anyagbdl képezett szévet (22) lépcsézetes tovabbitasa utan,
ahol a szalas anyag asvanyi gyapot, példaul, Gjbél benyomjuk befelé a henger
alaku kivagd kést agy, hogy a kivagott elem hatrafelé, a kivagé késen
keresztul van az éppen UGjolag kivagott elem (212', 213’) segitségével

kipréselve.

22.A 21. igénypont szerinti eljaras, ahol az elemeket példaul csévek hészigeteld
burkolataként hasznaljuk fel, azzal jellemezve, hogy a kivago késeket egy
nagy atmeérdji, henger alaku kivago kés (215) és egy kis atmeérdji, henger
alaka kivago kés (216) képezi, és a henger alaka kivagé késeket az asvanyi
szalakbol készult szévet (22) megfelelé oldalain helyezzik el, és az egyedi
kivago késeket a szévetbe (22) és egymasba is nyomjuk ugy, hogy az a
korgydrl alaku elem (213), amely a kivagd kések kozétt kialakul, a nagy
atméraji kivago késben (215), mint egy dugé alakul ki, és akkor, amikor a két
kivago kést egymastol eltavolitva kihGizzuk az asvanyi szalakbdl allé szévetbol
(22) az anyagot tovabbitjuk, és a két csészerii kivagod kést ismét az asvanyi
szalakbol all6 szévetbe nyomjuk be kilén-kalén, és ily médon létrehozunk egy
olyan kérgy(r(i alaki elemet (213’), amely az el6z6 lépés soran a nagy
atmérsji kivagé késbél az akkor kialakitott elemet (213) kinyomja, és az
utébbi kérgydri alaku elem (213’) hatrafelé van a masodik kivagd késbol
(215) kidobva.

23.A 22. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az a dugo, amely az
asvanyi szalas anyagbdl van, és a kis atméréji, henger alaku kivagd kes
(216) szévetbe valdé benyomasa soran alakul ki, hatrafelé van a kivagé késen

(216) keresztul egy szivo eszkdzzel (218) eltavolitva.

24 A 22. vagy 23. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a kivago
kések (27, 215, 216) a szovetbe (22) torténd benyomaskor forognak.
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25.A 21-24. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
korgytir alaki elemek (213), amelyek a nagy atmerdj kivago késbol kertltek

eltavolitasra, kézvetlenil az eltavolitast kovetéen 6ssze vannak gydjtve.

26.A 22-25. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a
kiindulasi anyag sz6vétt, szalas anyag, ahol a szalas anyag lehet Gveggyapot,
kdgyapot vagy novényi szal, amelyeknek siriisége 15 — 80 kg/m3, és a
szévetnek (22) a vastagsaga (t) 4 — 20 cm, elényésen 5 — 15 cm, még

elényésebben megkozelitéleg 10 cm.

27 Berendezés barmelyik eléz6 igénypontban megfogalmazott eljaras
megvalositasara, amely berendezés tartalmaz egy olyan eszkézt (21), amely
a szalas anyagbél, példaul asvanyi gyapotbél vagy névenyi szalakbél készilt
szévetet (22) lépcsdzetesen tovabbitja, a szélak a szévet (22) hossziranyaba
(A) vannak elhelyezve, tartalmaz a berendezés még egy nyomoélemezt (24),
amely legalabb egy kivago késsel (27, 215) van ellatva, azzal jellemezve,
hogy a kivago kés (27, 215) henger alaki, és a hossza (x) 80 — 500 %,
elényésen 100 — 350 %, még elényésebben 200 — 300 %-a a szovet
vastagsaganak (t), tovabba tartalmaz a berendezés egy ellennyomast
létrehozd lemezt (210), amelyen elénydsen egy nyilas (28) van kiképezve, és
amely az ellenkezd oldalon és adott tavolsagra van a nyomélemezhez (24)
képest elhelyezve, tovabba a kivagé kés (27, 215) a nyomolemezben (24)
lévé nyilasban (25) agy van elhelyezve, hogy biztositja azt, hogy a kivagott
kérgy(ri alaku elem (213) kifele hatrafelé tud nyomédni a kivago kes (215)

belsé csatornajan (218) keresztiil.

28.A 27. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a kivagd
késekbdl képezett készlet tartalmaz egy henger alakd, nagy atmerdja kivago
kést (15) és egy szintén henger alaku, kis atméréji kivago kest (16), és a
kivagd kések ugy vannak elhelyezve a ragasztott szalas anyagbdl készitett
szovet (22) egymassal szemkozti megfeleldé oldalainal, hogy a kis atmeérdja
kivago kés (16) egy ellennyomast létrehozé lemezzel (19) van megtamasztva,
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amelyet eltavolitunk akkor, ha a kivagé kés a szbveten athalad, a nagy
atmerdéja kivago kés (15) el tud csuszni a kivago kés (16) félétt, elébnydsen a
kivago késsel lényegében koaxialisan.

29.A 28. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy a kis atmeéréj,

henger alakud kivago kés (16) egy szivo eszkdzzel (18) van ésszekapcsolva.

30.A 27-29. igénypontok barmelyike szerinti berendezés, azzal jellemezve,
hogy a kis atmérgjl, henger alaki kivagd kés (16) hossza (y) a szévet
vastagsagéanak (t) 80 — 150, elényésen 100 — 120 %-a.
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