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Urzadzenie do ustawiania ostrza narzedzia na okres§lony staly
wymiar zwlaszcza na tokarkach karuzelowych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do usta-
wiania ostrza narzedzia na okre§lony staly wy-
miar w stosunku do geometrycznej osi stotu obro-
towego lub do jego roboczej powierzchni zwlasz-
cza na tokarkach Kkaruzelowych wyposazonych
w urzadzenia do mierzenia wzglednej wartosci
przesuwu suportu.

Dotychczas znane i stosowane urzadzenia do po-
miaréw §rednicy obrabianych przedmiotéw pozwa-
laja na okre$lenie wielkoSci przesuwu suportu od
bazy pomiarowej za pomoca narzedzi pomiarowych
np. suwmiarek lub $rednicowek do wielkosSci za-
tozonej wedlug wskazan czytnika.

Przesuniecie suportu jest odczytywane za po-
mocg odleglosciowego wskaznika polozenia dzia-
lajacego na zasadzie liczenia impulséw przy jed-
noczesnym podawaniu wartoSci przesuniecia przez
ukazujgce si¢ cyfry $wietlne lub za pomocy zig-
czy scalonych i odeczytu wielkoSci przesuwu na
tarczach zegarowych -umieszczonych na pulpicie
sterowniczym obrabiarki.

Tego rodzaju pomiary przesunigcia suportow
wraz z ostrzem narzedzia nie majg ustalonej bazy
wyjSciowego potozenia suportu wskutek czego nie
podaja bezwzglednego wymiaru S$rednicy a tylko
wzgledne przesuniecia suportu. W zwiazku z tym
aby odczyta¢é w kazdym polozeniu suportu bez-
wzgledny wymiar $rednicy obrabianego przedmio-
tu, konieczne jest ustawienie ostrza narzedzia na
staly wymiar w stosunku do osi stolu gdy mie-

68 117

10

13

20

25

30

2

rzona jest wspéirzedna pozioma, lub w stosunku
do roboczej powierzchni stolu, gdy mierzona jest
wspoéirzedna pionowa.

Istniejace urzgdzenia do ustawiania ostrza na-
rzedzia na okreslony staly wymiar w odniesieniu
do bazy wyjSciowej sa oddzielnymi' urzadzeniami
znajdujgcymi sie poza obrabiarkg. W zwigzku
z tym imak zdejmuje sie z obrabiarki i dokonuje
ustawienia ostrza narzedzia w przyrzgdzie ustaw-
czym metoda optyczng lub pomiarowsg za pomoca
czujniké6w. Wymieniona metoda jest mozliwa wy-
lgcznie dla lekkich imakéw.

Istniejg tokarki karuzelowe wyposazone w urzi-
dzenia obrotowo czujnikowe mocowane na specjal-
nie zbudowanych wspornikach przesuwanych po .
pryzmie stojaka tokarki. Urzadzenia tego typu nie
pozwalajg na skorygowanie odezytu wskazan usta-
wiania narzedzia przy katowym wychyleniu pty-
tek bazowych w czasie dokonywanych pomiaréw.

Celem wynalazku jest opracowanie konstrukecji
urzgdzenia umozliwiajgcego ustawienie narzedzia
w osi stotu tokarki karuzelowej z suportu gérnegn
lub w ukladzie poziomym prostopadltym do osi
stolu z suportu bocznego dla wytaczania lub roz-
taczania otwor6w na okre§lony wymiar bez doko-
nywania pomiar6w bezposrednich narzedziami po-
miarowymi.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie konstruk-
cji impulsowego urzadzenia umozliwiajgcego usta-
wienie ostrza narzedzi na staly wymiar za pomo-
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cg plytek ustawczych zamocowanych w ramieniu
o zdolno$ci dwukierunkowego przesuwu amorty-
zowanego odpowiednio dobranymi sprezynami.

Dla ustawienia ostrza narzedzia na staty wy-
miar od osi stolu obrotowego lub od jego powierz-
chni, suport obrabiarki z zamocowanym nozem
« imaku nalezy mechanicznie lub recznie dosu-
waé do plytek ustawczych urzgdzenia poziomego
lub pionowego, ktére zamocowane sg do wahli-
wego ramienia urzadzenia i umozliwiajg jednako-
we ustawienie ostrza narzedzia wedlug zainstalo-
wanych czujnikéw.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie do wustawiania ostrza na-
rzedzia na okreS§lony staly wymiar w przekroju
wzdluznym, fig. 2 — plytki ustawcze urzadzenia
w przekroju wzdtuz linii B—B na fig. 1, fig. 3 —
zderzaki dla sterowania aparaturg elektryczng
w przekroju poprzecznym wzdiuz linii A—A na
fig. 1, fig. 4 — widok tokarki karuzelowej jedno-
stojakowej z zamocowanym urzadzeniem do usta-
wiania ostrza narzedzia na okreS§lony stalty wy-
miar.

Urzadzenie do ustawiania ostrza narzedzia na
okre§lony staly wymiar skiada sie z korpusu 1,
w ktorym jest suwliwie osadzony suwakowy wa-
lek 2, na ktorego wystajacej czeSci 3 osadzone
jest bezluzowo odchylne ramie 4 z zamocowany-
mi bazowo plytkami 5 do ustawiania wedlug ich
zewnetrznych powierzchni a i b ostrzy narzedzi 6
i 6a, przy czym zewnetrzne powierzchnie a i b
bazowych plytek 5 tworza jedna linie.

Urzadzenie mocowane jest na bocznym suporcie
7 tokarki karuzelowej lub na bocznej powierzchni
stojaka 8 tokarki karuzelowej. Urzadzenie pozwala
na prawidlowe ustawienie ostrzy narzedzi 6 i 6a
zamocowanych w imaku 9 lewego suportu 10
i w imaku 11 prawego suportu 12, oraz w imaku
13 bocznego suportu 7 w stalej .odlegtosci od osi
14 stotu 15 lub od powierzchni 16 stotu 15. Suwa-
kowy walek 2 ulozyskowany jest na kulkowych
lozyskach 17, ktére przetaczaja sie w przestrzeni
18 wykonujgc p6l drogi przesuwu suwakowego
walka 2. Suwakowy walek 2 jest zabezpieczony
przed obrotem wpustem 19.

Polozenie wyjsciowe dwukierunkowego przesu-
wu suwakowego walka 2 ustala tulejowa, zderza-
kowa obsada 20 osadzona na nim i ustalona z nim
za pomoca stozkowego koitka 21. Tulejowa zderza-
kowa obsada 20 bazuje sie miedzy ustalajacymi ja
tulejami 22 dociskanymi sprezynami 23 do stalych
bazowych plaszczyzn 24 na zderzakach 25, w kto-
rych wykonone sg otwory 26 do zamocowania czuj-
nikéw 27. Koncoéwka 28 czujnika 27 dotyka po-
wierzchni 29 kontrolnego ramienia 30 sztywno po-
laczonego z ustalajaca tuleja 22. Kazde osiowe prze-
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suniecie suwakowego watka 2 jest wskazywane na
tarczy jednego z dwu czujniké6w 27 w zaleznoS$ci
od kierunku przesuwu. Cyfrowe tarcze 31 czujni-
kéw 27 osadzone sg na czolowej powierzchni kor-
pusu 1 i ostoniete przed uszkodzeniem przezroczy-
sta ostong osadzong w oprawie 32.

Do tulejowej zderzakowej obsady 20 osadzonej
i ustalonej na suwakowym walku 2 zamocowane
sg zderzakowe listwy 33 z rowkami do ustawiania
i mocowania zderzak6w 34 wspoblpracujacych z dro-
gowymi wylgcznikami 35 oraz kraficowymi wylgcz-
nikami 36.

Drogowe wylgczniki 35 i krancowe wylgczniki
36 umocowane sg na wspornikach 37 przytwierdzo-
nych do oslony 38 i korpusu 1. Oslona 38 zasla-
nia zderzaki 34 i czujniki 27 przed uszkodzeniem.
Ustawienie ramienia 4 z bazowymi plytkami 5
W pozycji pracy umozliwia zatrzask 39, ktéry usta-
la sie¢ w odpowiednim otworze 40 ramienia 4.

Drogowe wylaczniki 35 i krancowe wylgczniki
36 zainstalowane sg w obwodzie sterujagcym na-

- pedem posuwu poszczegblnych suportéw 7, 10, 12.

Zadaniem drogowych wylgcznikéw 35 jest wylg-
czanie pelzajgcego posuwu suportéw 10, 12 lub 7
w chwili gdy wspbéipracujgcy czujnik 27 wskaze
zerowe ustawienie wskazZnik6w.

Zadaniem krancowych wylgcznik6w 36 jest awa-
ryjne wylgczenie posuwu suwakowego walka 2
i zabezpieczenie urzgdzenia przed uszkodzeniem.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do ustawiania ostrza narzedzia na
okre§lony staly wymiar w stosunku do geome-
trycznej osi stolu obrotowego lub do jego powierz-
chni roboczej zwlaszcza na tokarkach karuzelo-
wych wyposazonych w 'urzgdzenia czujnikowe do
mierzenia wzglednej warto$ci przesuwu suportu,
znamienne tym, ze zaopatrzone jest w suwakowy
walek (2), na ktérego wystajacej czeSci (3) osa-
dzone jest bezluzowo odchylne ramie (4) z zamo-
cowanymi bazowo plytkami (5) do ustawienia we-
dlug ich powierzchni (a) i (b) ostrzy narzedzi (6)
i (6a), przy czym suwakowy walek (2) zaopatrzo-
ny jest w ustalajgce zerowe polozenie jego osio-
wego przesuwu bazujgce zderzaki (25), wyposa-
7one w otwory (26) dla osadzenia znanych czuj-
nikéw (27).

2. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze zaopatrzone jest w osadzone w bazujgcych zde-
rzakach (25) znane czujniki (27) dla wskazywania
kazdorazowo dokladnej wielko$Sci ustawienia ostrzy
narzedzi (6), (6a) w stosunku do statej geometrycz-
nej osi (14) stolu (15) lub do jego roboczej po-
wierzchni (16) niezaleznie od kierunku dosuwu o0s-
trza narzedzi (6) i (6a) do powierzchni (a) lub (b)
plytki (5).
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