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| Prowadnica obrabiarki
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Przedmiotem Wwynalazku jest prowadnica obrabiarki
w postaci listwy przykreconej do ltoza obrabiarki w
szczego6lnosei dla lekkich tokarek rewolwerowych.

Znane i stosowane obecnie prowadnice lekkich toka-
rek rewolwerowych, operacyjnych i innych, na ktérych
mocowane 53 przestawne elementy robocze obrabiarki
jak suporty rewolwerowe, suporty poprzeczne, suporty
krzyzowe, koniki lub inne elementy, wykonywane sa
jako jednolite z Zeliwnym lozém, przy czym prowadnice
te maja réznego rodzaju ksztalty najczeéciej jako trape-
zowe, lub . pryzmatyczne. Mocowanie przestawnych ze-
spolow jest réine dla poszczegdlnych ksztaltow prowad-
nic i ogodlnie da si¢ pddzieli¢ nma centralne z rowkiem
teowym lub toczne za pomocy listew.

Obrobka takich prowadnic jest do$¢ «cigzka, czesto
wymaga skrobania jednego z elementéw wspoipracuja-

" cych, ktore sa zazwyczaj mickkie.

Celem wynalazku jest opracowanie prowadnic w po-
staci stalowych listew hartowanych przykrecanych do
loza obrabiarki o prostym ksztalcie geometrycznym
latwym do wykonania.

Cel ten zostal osiagniety przez wykonanie prowadni-
cy' jako hartowanej stalowej listwy o ksztalcie przekroju
kota odcietego cigciwa przykreconej do loza obrabiar-
ki, stwarzajac tym samym nowe mozliwosci technolo-
giczne eliminujace proces obrobki skrobaniem, ktory
jest ostatecznym procesem ksztattowania geometryczne-
go powierzchni wspoétpracujacych. Ponadto korzystne
uksztattowanie prowadnicy umozliwia uproszczenie wy-
konastwa poprzez jednoczesne wykonywanie dwéch li-
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stew prowadnicowych na odpowiednio uksztaltowanym
trzpieniu z mnakietkami za pomoca obrobki szlifowania
na okraglto, na $cisle zadana $rednice wedlug ktorej sa
nastgpnie wykonywane na wytaczarce i honowane po-
wierzchnie bazowe elementéw mocowanych.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykia-
dzie wykonania na rysunku obrazujacym osadzenie pro-
wadnicy na lozu obrabiarki, oraz wzajemne zaleznoS$ci
geometryczne warunkujace zastosowanie jej korzystnego
ksztattu, oraz wspétpracy z elementami przesuwnymi ze-
spotéw roboczych jak ma przyklad suportow posiadaja-
cych wtasne napedy posuwowe.

Listwa prowadnicowa 1 posiada $rednice D o okre-
§lonej tolerancji oraz wymiar wysokoéciowy H, réwniez
§cile stolerowany. Listwa 1 przykrecona jest do loza 2
tokarki §rubami 3 i ustalona za pomoca listwy wpustc-
wej 4. Element mocowany 5 do listwy 1 np. suporty wy-
posazony jest w dwie listwy, bazowa 6, ktéra ustala
katowe polozenie elementu mocowanego 5 i jest przy-
krecona na stale $rubami 7, oraz mocujaca listwa 3
dokrecang podczas obstugi obrabiarki $rubami 9. Po
zluzowaniu $rub 9 element mocowony mozna przesunaé
na dowolny odcinek wzdluz listwy prowadnicowej. Mie-
dzy osia 10 listwy prowadnicowej a osia wrzeciona 11
tokarki ustalony jest dokladny wymiar L w celu uzy-
skiwania podczas obrébki mechanicznej doktadnych
wznioséw wrzeciennika i na przyktad konika od listwy
prowadnicowej 1. .

Konstrukcja przykrecanej listwy prowadnicowej za-
pewnia mozno$¢ jej wykonania przez szlifowanie na
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zwyklej szlifierde “do walkow za pemoca specjalnego
trzpienia z dwoma plaszczyznami $cigtymi co 180°, do
ktérych przykreca si¢ jednoczesnie dwie listwy i szli-
fuje na wymiar D. Sciecia trzpienia wzklgdem nakiel-

kow musza by¢ tak dobrane, aby zapewnily przy szlifo-

faniu otrzymanie dokladnego wymiaru H. Ponadto li-
stwa vs).phstowa 4 jest réwniez baza przy sziffowaniu.
Wymiar D podlega $cistemu pomiarowi celem usunie-
cia zbyt ciasnwych tolerancji, a wynik pomiaru wybija-
ny jest numeratorem na czole listwy prowadnicowej 1.
Elementy wspétpracujace z listwa prowadnicowa 1 wy-
konywane sa na wytaczarce lub tokarce w przyrzadzie o
dokladnym rozstawieniu osi zgodnym z wymiarem L.
Elementy te s3 odlewne jako monolit po dwie sztuki z
otworem centralnym wsp6lnym dla obu elementéw o
wymiarze D. Otwor ten jest wytaczany zgodnie z uzy-
skanym wymiarem D na listwie prowadnicowej 1 z od-
powiednia tolerancja zapewniajaca porzadany luz w Ia-
czonych elementach.

Mozliwe jest odwrotne pasowanie, w pierwszej kolej-
noéci obrobka otworu, a mastgpnie szlifowanie listw
prowadnicowych 1 na okraglo lub dla uzyskania pelnej
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zamiennos$ci obrobka elementéw na okre$lone wymiary..

Po wykonaniu centralnego otworu, stuzacego za baz¢ w
przyrzadzie wytaczarskim wytacza si¢ otwory pod wrze-
ciono lub pinole konika w odleglosci L wynikajacej z
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przyreadu. Obrobione otwory moga podlegaé obrébee
wykariczajacej szlifowaniem lub honowaniem.
Po wykonaniu wszystkich otworéw na gotowo, kaz-

" dy element odcina si¢ tak, aby uzyska¢ wymiar H, przy

czym ostateczny wymiar H uzyskuje si¢ obrébka szlifo-
waniem na plasko. Poniewaz wymiar H otrzymywany
jest dokladnie na listwie prowadnicowej 1 i elemencie
mocowanym 5 plaskie listwy dociskowe 6 i 8 zamykaja
dokladnie oaly uklad bez potrzeby dodatkowej obrobki.
W przypadku nie dotrzymywania wymiaréw H na obu
clementach dla uzyskania prawidlowego efektu bazo-
wania wystarcza jedynie lekko skorygowaé réznmice po-
zioméw na listwie bazowe;] 6.

Zastrzezenie patentowe

Prowadnica obrabiarki w postaci listwy przykrecanej
do {p7a obrabiarki w szczegolnosci dla lekkich tokarek
rewolwerowych, znamienna tym, Zze poprzeczna prowad-
nicowa listwa (1) ma ksztalt wycinka walca o $rednicy
(D) ktorego cigciwa jest odlegla od tworzacej walca o
warto$¢ (H) za$ o§ (10) walca o $rednicy (D), jest od-
legta od osi (11) wrzeciona o warto§¢ (L) przy czym
prowadnicowa listwa (1) wyposazona jest w listwg wpu-
stowa {(4) ustalajaca ja na lozu (2) obrabiarki oraz w
procesie obrobki wzgledem oprzyrzadowania.
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