(21) P1 1104970-7 A2

P10621691 - 19/12/2006

B RPTI 110497 0AZ2 %

*

(62) Data de Deposito do Pedido Original:

(22) Data de Deposito: 04/11/2011 (51) Int.CI.:

Wt s Dosencammant. moswa  (43) Data da Publicagdo: 15/10/2013 B65D 25/28

e do Comércio Exleriol
Instituio Nac::;nal da ér;p-n;;;;é industnal (RPI 2232)

(54) Titulo: ALCA PARA EMPUNHADURA
INCORPORAVEL EM FRASCOS DESCARTAVEIS DE
BEBIDAS E O PROCESSO PARA SUA FIXACAO

(73) Titular(es): LEO VISSE VENERA

(72) Inventor(es): LEO VISSE VENERA

I\

(57) Resumo: METODO E APARELHO PARA TRANSMITIR
DADOS. Uma implementagdo fornece um transmissor que separa
porgdes sequenciais de dados em um primeiro conjunto de dados por
intervalos de tempo permitindo um modo de economia de energia
(1005). O transmissor transmite as porgdes sequenciais de dados
separadas por respectivos intervalos de tempo tendo comprimentos
configurados para permitir um receptor entrar € sair de um modo de
economia de energia entre as porgdes de dados de recepgio
sequencialmente transmitidas do primeiro conjunto de dados (1010). O
transmissor separa as porgdes sequenciais de dados em um segundo
conjunto por intervalos de tempo que nao sao de comprimento
suficiente para permitir um receptor entrar e sair de um modo de
economia de energia durante os intervalos de tempo (1015). O
segundo conjunto de dados € depois transmitido (1020).
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“ALCA PARA EMPUNHADURA
INCORPORAVEL EM FRASCOS DESCARTAVEIS DE BEBIDAS
E O PROCESSO PARA SUA FIXACAO”.

Refere-se o presente relatorio descritivo de patente
de invenc¢@o de alga para empunhadura incorporavel em frascos descartaveis
de bebidas e o processo para sua ﬁxagéo, cuyjo desenvolvimento visa obter
uma interessante solugdo bara incorporar uma alga em frascos tipo PET,
sem riscos de rompimento do frasco e de contaminagdo de seu contetido.

Sdo conhecidos diversos tipos € modelos de
frascos pléasticos para envasamento de bebidas. Muitos destes frascos
utilizam determinados tipos de plasticos que apresentam custo elevado de
producéo ou que podem se romper em caso de quedas.

O uso de frascos plasticos, principalmente o tipo
PET, para envasamento de bebidas gaseificadas e de agua mineral tem
crescido substancialmente em func¢do do baixo custo de produgdo e da
desnecessidade de procedimentos de higienizagdo, uma vez que 0s mesmos
sdo produzidos pouco antes do envasamento, além do baixo risco de perda
em caso de quedas gragas a grande resisténcia do material empregado.

Deve-se lembrar que outra vantagem deste tipo de
frasco estd no fato de ndo ser retornavel, razdo pela qual se dispensa a

referida higienizag3o, apesar de algumas empresas ja produzem frascos que
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podem ser retornados e reutilizados.

No afd de tomar o mercado deste tipo de bebida,
muitas engarrafadoras de bebidas estdo utilizando frascos cada vez maiores,
com dois litros e meio, trés litros ou até com volumes maiores.

Ocorre que o plastico PET ndo permite que se
produzam frascos com algas, para evitar que se produza pontos de eventuais
rompimentos, em caso de quedas, € como as suas paredes apresentam pouca
resisténcia contra pressdes laterais apoOs a sua abertura, pode acontecer, caso
o frasco acondicione um volume muito grande ‘de bebida e seu consumidor
se sinta inseguro, da bebida derramar se, ao levantar, apertar
demasiadamente o corpo do frasco.

Na patente ora requerida, a alga para empunhadura
incorporavel em frascos descartaveis de bebidas e o processo para sua
fixacdo € constituido por confec¢do de uma alga de material plastico rigido
mjetado (preferencialmente PP) que sera posicionado em bergo apropriado
aplicado nas ferramehtas de sopro das garrafas PET, de forma que, ao
término da produgdo do frasco, a alga sai incorporada, sem contatos da face

externa da al¢a com a face interna do frasco e de tal forma segura que n#o

ha riscos do frasco se soltar da alga.
O frasco podera ter diversos formatos decorativos

com a al¢a se incorporando ao seu desenho e a al¢a podera ter cores
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variadas para identificar o tipo de bebida acondicionada.

O frasco pode apresentar design tdo bonito que
podera ser utilizada para servir a bebida na propria mesa de refei¢cdes, sem
constranger eventuais convidados e, apds o término do seu conteudo, ser
descartado como os frascos comuns de PET.

A separagdo da al¢ca do frasco, apoés o seu
descarte, pode ser feito sem maiores dificuldades, com uso de uma pequena
faca ou estilete bem afiados.

Para melhor compreensdo do objeto da presente
patente, far-se-do referéncias aos desenhos anexos, em que:

A figura 1 mostra, em vista lateral, o corpo da
alca incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a estreita alca ¢ a larga
base arqueada com os dentes de cravagio;

A figura 2 mostra, em vista superior, o referido
corpo da alga incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a estreita alga e a
base larga com uma grande abertura central; |

A figura 3 mostra, em vista frontal, o referido

corpo da al¢a incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a estreita alga e a

base larga arqueada com uma grande abertura central;
A figura 4 mostra, em vista inferior, o referido

corpo da al¢a incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a estreita alga € a
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larga base com a grande abertura central € com os dentes de cravagio;

A figura 5 mostra, em corte transversal A-A’, o
referido corpo da alga incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a
estreita al¢a ¢ a base larga com uma grande abertura central e dois dos
dentes de cravagdo;

A figura 6 mostra, em perspectiva fronto-
superior, o referido corpo da al¢a;

A figura 7 mostra, erﬁ vista superior, o berco para
acomodagdo do referido corpo da alga, aplicado nas bordas das partes
homologas e contrapostas da ferramenta de produgédo de frascos tipo PET,
para que lhe seja incorporado durante o trabalho de termo-conformacgdo por
sopro;

A figura 8 mostra, em corte transversal B-B’, o
referido berco para acomodagdo do referido corpo da alga, aplicado nas
bordas das partes homélogas e contrapostas da ferramenta de produgdo de
frascos tipo PET, para que lhe seja incorporado durante o trabalho de termo-
conformagdo por sopro;

A  figura 9 mostréj em vista superior, a
acomodacdo, de forma apropriada, do referido corpo da al¢a (com corte
parcial) no ber¢o de uma das partes da ferramenta de sopro, com a parte da

alca acomodada na parte mais rasa € a sua base acomodada na parte mais
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profunda e posicionada para que sua face inferior entre em contato direto
com a parede plastica fundida do frasco tipo PET, para que lhe seja
incorporado durante o trabalho de termo-conformagédo por sopro;

A figura 10 mostra, em corte transversal C-C’, a
acomodacdo do referido corpo da al¢a no berg:o- de forma apropriada, com a
parte da alca acomodada na parte mais rasa € a sua base acomodada na
parte mais profunda e posicionada para que entre em contato direto com a
parede plastica fundida do frasco tipo PET, para que lhe seja incorporado
durante o trabalho de termo-conformacéo por sopro;

A figura 11 mostra, em corte transversal C-C’, o
fechamento das partes da ferramenta de sopro do frasco PET com o
referido corpo da alga acomodado no ber¢o de forma apropriada, estando o
conjunto pronto para iniciar-se o processo de sopro do frasco de PET;

A figura 12 mostra, em vista superior, o inicio do
trabalho de termo-conformacdo por sopro do ffasco tipo PET (sem a outra
parte da ferramenta para facilitar a visualizagdo do processo) com o inicio
da penetragdo na abertura central da base do corpo da alga;

A figura 13 mostra, em corte transversal D-D’, o
inicio do trabalho de termo-conformacéo por sopro da ferramenta de termo-
conformacéo por sopro do frasco tipo PET, com o inicio da penetra¢do na

abertura central da base do corpo da al¢a;
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A figura 14 mostra, em vista superior, o término
do trabalho de termo-conformagdo por sopro do frasco tipo PET (sem a
outra parte para facilitar a visualizagdo do processo) com a penetragdo da
parede do frasco atra\}és da abertura central e seﬁ espalhamento e
preenchimento para as laterais, para a frente e para a parte posterior, além
do cravamento nos dentes da base;

A figura 15 mostra, em corte transversal E-E’, o
término do trabalho de termo-conformagdo por sopro do frasco tipo PET
(sem a outra parte para facilitar a Visualiz_ag:ﬁo do processo) com a
penetragdo da parede do frasco através da abertura central € o espalhamentoi
e preenchimento para as laterais, para a frente e para a parte posterior, além
do cravamento nos dentes da base;

A figuara 16 mostra, >em vista lateral, a referida
alca com sua base arqueada incorporada em face transversalmente concava
inclinada de frasco tipo PET, com formato decorativo € com tampa com
bico dosador;

A fig.ura 17 mostra, em vista superior, a referida
alca com sua base arqueada incorporada em face transversalmente céncava
mclinada de um frasco tipo PET;

A figura 18 mostra, em vista lateral, uma variagio

do corpo da al¢a incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a estreita al¢a
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e a larga base reta com os dentes de cravagio;

A figura 19 mostra, em vista superior, a referida
variagdo do corpo da alga incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a
estreita alga € a base larga com uma grande abertura central;

A figura 20 mostra, em vista frontal, a referida
varia¢do do corpo da alga incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a
estreita al¢a e a base larga reta;

A figura 21 mostra, em vista inferior, a referida
varia¢do do corpo da alga incorporavel em frasco tipo PET, notando-se a
estreita al¢a e a larga base com a grande abertura central ¢ com os dentes de
cravagao,

A figura 22 mostra, em corte transversal F-F’, a
referida variagdo do corpo da alga incorporével em frasco tipo PET,
notando-se a estreita al¢ca e a base larga com uma grande abertura central e
dois dos dentes de cravacgdo,

A figura 23 mostra, em perspectiva fronto-
superior, a referida varia¢do do corpo da alga;

A figura 24 mostra, em vista lateral, a referida
variagdo do corpo da alga com sua base reta incorporada em face plana
inclinada de frasco tipo PET, com formato decorativo € com tampa com

bico dosador €;
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A figura 25 mostra, em vista superior, a referida
variagdo do corpo da alga com sua base reta incorporada em face plana
inclinada em um frasco tipo PET.

A presente Patente de Invenc¢éo de “ALCA PARA
EMPUNHADURA INCORPORAVEL EM FRASCOS
DESCARTAVEIS DE BEBIDAS E O PROCESSO PARA SUA
FIXACAO” ¢ constituida por um corpo plastico (1) e (1'), com o corpo (1)
composto por uma estreita alga laminar curvilinea (2) com extremidades
soliddrias a uma larga e curta base laminar arqueada para baixo (3), esta
dotada de uma grande abertura central com alargamentos laterais nas
extremidades (4) e de pequenos dentes de cravamento (5) centro-
lateralmente projetantes de sua face inferior € com o corpo (1') composto
por uma estreita al¢a laminar curvilinea (2') com extremidades solidarias a
uma larga e mais longa base laminar reta (3'), esta dotada de uma grande
abertura central com alargamentos laterais nas extremidades (4') e de
pequenos dentes de cravamento (58') centro-lateralmente projetantes de sua
face inferior; em cada uma das partes da ferramenta de termo-conformacao
por sopro (7) de frasco tipo PI:;T (8) sera aplicado um rebaixo curvilineo
mais raso (9), equivalente a metade da largura da al¢a (2) ou (2'), € um
rebaixo curvilineo ou reto mais profundo (10), equivalente a metade da

largura da base (3) ou (3'), com a face externa aberta € com um espago entre
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a face superior da base (3) ou (3') e uma proje¢do maciga (11), cuja face
interna provocara o desvio da parede fundida do frasco (8) que esta sendo
soprado e o desviara para os lados, para frente e para tras sobre a referida
base (3) ou (3"), travando-a na face transversalmente concava inclinada (12)

ou face plana inclinada (13) do referido frasco tipo PET (8).
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REIVINDICACOES

1-“ALCA PARA EMPUNHADURA
INCORPORAVEL EM FRASCOS DESCARTAVEIS DE BEBIDAS
E O PROCESSO PARA SUA FIXACAO” caracterizado por um corpo
plastico (1) e (1'), com o corpo (1) composto por uma estreita alca laminar
curvilinea (2) com extremidades solidarias a uma larga e curta base laminar
arqueada para baixo (3), esta dotada de uma grande abertura central com
alargamentos laterais nas extremidades (4) e de pequenos dentes de
cravamento (S) centro-lateralmente projetantes de sua face inferior € com o
corpo (1') composto por uma estreita alga laminar curvilinea (2') com
extremidades solidarias a uma larga e mais longa base laminar reta (3'), esta
dotada de uma grande abertura central com. alargamentos laterais nas
extremidades (4') e de pequenos dentes de cravamento (5') centro-
lateralmente projetantes de sua face inferior;

2-“ALCA PARA EMPUNHADURA
INCORPORAVEL EM FRASCOS DESCARTAVEIS DE BEBIDAS
E O PROCESSO PARA SUA FIXACAO”, de acordo com a
reivindicagdo 1, caracterizado por, em cada uma das partes da ferramenta
de termo-conformagdo por sopro (7) de frasco tipo PET (8), ser aplicado um
rebaixo curvilineo mais raso (9), equivalente a metade da largura da alga (2)

ou (2'), e um rebaixo curvilineo ou reto mais profundo (10), equivalente a
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metade da largura da base (3) ou (3'), com a face externa aberta e com um
espago entre a face superior da base (3) ou (3') e uma projecdo maciga (11),
cuja face interna provocara o desvio da parede fundida do frasco (8) que
esta sendo soprado e o desviara para os lados, para frente e para tras sobre a
referida base (3) ou (3'), travando-a na face transversalmente cdncava

inclinada (12) ou face plana inclinada (13) do referido frasco tipo PET (8).
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RESUMO

“ALCA PARA EMPUNHADURA
INCORPORAVEL EM FRASCOS DESCARTAVEIS DE BEBIDAS
E O PROCESSO PARA SUA FIXACAO” constituida por corpo plastico
(1) composto por estreita alga laminar curvilinea (2) com extremidades
solidarias 4 uma larga e curta base laminar arqueada para baixo (3), esta
com grande abertura central com alargamentos laterais nas extremidades (4)
e com pequenos dentes de cravamento (5) e por corpo plastico (1Y)
composto por uma estreita alga laminar curvilinea (2') com extremidades
solidérias & uma larga e mais longa base laminar reta (3'), esta com uma
grande abertura central com alargamentos laterais nas extremidades (4') e
com pequenos dentes de cravamento (5'); nas partes da ferramenta de
termo-conformacgdo por sopro (7) de frasco tipo PET (8) ¢ aplicado um
rebaixo curvilineo mais raso (9), equivalente a metade da largura da alca (2)
ou (2'), e um rebaixo curvilineo ou reto mais profundo (10), equivalente a
metade da largura da base (3) ou (3'), com a face externa aberta e com um
espacgo entre a face superior da base (3) ou (3') e uma proje¢do maciga (11),
que provocara o desvio da parede fundida do frasco (8) sobre a referida base
(3) ou (3"), cujo desenvolvimento visa obter uma interessante solugdo para

incorporar uma alga em frascos tipo PET, sem riscos de rompimento do

frasco e de contaminagdo de seu conteado.
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