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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia obuwia elastycznego przez zawiazywa-
nie ($ciaganie) rantu.

Sciaganie lub zawigzywanie paska ran-
towego jest w zasadzie znane i polega na
tym, ze do obrzeza cholewki przyszywa sie
pasek rantowy, po czym cholewke, umiesz-
czona na kopycie, $ciaga sie za pomoca
sznura. Zastosowanie opisanego paska ran-
towego posiada jednak te niedogodnosé, ze
podczas sciggania paska rantowego powsta-
ja na nim, a zwlaszcza na przedniej i tyl-
nej czesciach obuwia, czyli w miejscach
zaokraglenia, wigksze lub mniejsze faldy,
zaleznie od promienia tego zaokraglenia,
poniewaz $ciaganie sznurem pocigga za so-
ba zmniejszenie sic wewnetrznego i ze-

wnetrznego obwodu paska rantowego. Fal-
dy powoduja, ze podeszwe musi sie nakta-
daé na powierzchnig nieréwna; faldy te nie
daja sie usunaé nawet przez wywieranie na
nie odpowiedniego nacisku podczas nakla-
dania podeszwy na cholewke.

Wade te starano si¢ usunaé w ten spo-
sob, ze pasek rantowy zaopatrywano na
przednim koricu w szczeliny lub naciecia w
celu zmniejszenia sztywnosci paska ranto-
wego. Doswiadczenia wykazaly, ze jezycz-
ki, powstajace na przednim koricu obuwia
dzieki wykonaniu nacieé, podczas sciaga-
nia ich sznurem zachodzity na siebie, wsku-
tek czego pasek rantowy mial w tych miej-
scach podwéjna grubosé. Przedni kontec o-
buwia tego rodzaju wskutek powstawania



faldéw staje si¢ nieréwny; zachodzacy na
siebie (pomarszczony) material nalezalo-
by $ciaé co najmniej dp ogélnej grubosci
materiatu. P 7

W przeciwienstwie do tego sposéb we-
dlug wynalazku polega na tym, ze cholew-
ke taczy sie z paskiem rantowym, zaopa-
trzonym w dziurkowane zabki i zastepuja--
cym opisany powyzej pasek rantowy. Zab-
ki tego paska rantowego laczy si¢ sznurem
$ciagajacym w ten sposéb, aby podczas
Sciagania, dzieki wykonanym miedzy nimi
przestrzeniom wolnym, zabki te zsuwaly
sie bez tworzenia pogrubien, a cholewka
nie posiadala miejsc zgrubionych, lecz
przyjmowala pozadany ksztalt; nastepnie
mozna w znany sposéb na pasek rantowy
nalozy¢ podeszwe.

Sposéb wedltug wynalazku daje moz-
nosé nakladania podeszwy na zupelnie
gtadky i réwna powierzchnie¢ paska ranto-
wego, poza tym unika si¢ réwniez koniecz-
nosci wygtadzania powierzchni tego pa-
ska,

Na rysunku przedstawiono przyktado-
wo kilka postaci wykonania wynalaz-
ku. Fig. 1 przedstawia widok z dotu bucika
bez podeszwy zewngtrznej, fig. 2 — prze-
kréj pionowy czesci takiego bucika, fig. 3
i 4 przedstawiaja widoki z géry dwoch roz-
nych czesci pojedyriczego paska rantowego,
fig. 5 — widok z géry czesci podwéjnego
paska rantowego, fig. 6 — ten sam pasek
rantowy w przekroju pionowym, uwidocz-
niajacym zlozony pasek wraz ze sznurem,
umieszczonym w zagieciu podwéjnych zab-
kéw, fig. 7 — widok z géry zabkowanego
podwéjnego paska rantowego, fig. 8 —
przekréj pionowy podwéjnej ramki zabko-
wej z przyszyta do niej cholewka, fig. 9 —
widok z goéry czesci zabkowanego i dziur-
kowanego paska rantowego, wykonanego z
dwéch réznych materiatéw, fig. 10 — prze-
kroj wzdtuz linii 10 — 10 na fig. 9, fig. 11
— widok z géry paska rantowego, zaopa-
trzonego w zewnetrzne zgrubienia, wraz ze

szntrem, fig. 12 — przekroj wzdtuz linii
12 — 12 na fig. 11, w ktérym uwidocznio-
no cze§é cholewki, podpodeszwy i pode-
szwy, fig. 13 — 15 przedstawiaja perspek-
tywiczne widoki innych paskéw rantowych,
wykonanych z gumy i wyposazonych we
wkladki wzmacniajace, fig. 16 przedstawia
widok z przodu paska rantowego, podob-
nego do paska rantowego uwidocznionego
na fig. 15, fig. 17 — przekréj wzdluz linii
17 — 17 na fig. 16, a fig. 18 — widok per-
spektywiczny podobnego paska rantowego
jak na fig. 15, réznigcego si¢ tylko uksztal-
towaniem wystajgcego brzegu zewnetrzne-
go (wystepu).

Cholewki 20 nie zaopatruje si¢ w prze-
ciwieristwie do dotychczas znanych spo-
sob6w w rabek, lecz przykrawa ja odpo-
wiednio tak, aby dala si¢ polaczyé z pa-
skiem rantowym wedlug wynalazku. Pa-
sek rantowy 21, wykonany z prostego ka-
watka materialu, lgczy si¢ z cholewka 20
za pomocg szwu smolowego 22, wskutek
czego czeg$é zewnetrzna paska rantowego
21 wystaje 2z boku kopyta tak samo, jak
zamocowywana po6zZniej podeszwa ze-
wnetrzna 25. Miejsce, w ktérym stykaja sie
oba korice paska rantowego 21, oznaczono
liczba, 23 (fig. 1). Pasek rantowy 21 przed
ztaczeniem go z cholewka zaopatruje sie
na zewnetrznym obwodzie w zabki dziur-
kowane 24 (fig. 1).

Zabki 24 moga by¢ wykonane w posta-
ci trapezéw réwnoramiennych lub nieréw-
noramiennych (fig. 3, 4), przy czym otwory
znajduja sie w poblizu koricéw tych zab-
kéw. W przypadku zabkéw nieréwnora-
miennych, jeden z bokéw trapezu jest pro-
stopadly do zewngtrznego brzegu zabkéw.
Zabki te moga posiadaé ksztalt dowolny.
Przez otwory w zabkach przewleka sie
sznur 25, ktérego korice zawigzuje sie¢ w
znany spos6b, po czym, jak przedstawiono
na fig. 1, wykonywa sie dwie przeciwlegte,
polaczone ze soba petle, stuzace do umosz-
liwienia rozciagania si¢ sznura po naloze-



niu cholewki na kopyto, wskutek czego pa-
sek rantowy wraz z cholewka przyjmuje
ksztalt kopyta.

Do wytwarzania obuwia do celéw spe-
cjalnych, np. obuwia letniego, turystyczne-
go itd. moze byé uzyty podwéjny pasek
rantowy (fig. 5 — 8), wykonany z jednego
kawalka. Stosunkowo szeroki pas materia-
lu 29 zaopatruje si¢ w wycigcia 30 o posta-
ci réwnoleglobokéw (w przypadku zabkéow
w ksztalcie trapezu réwnoramiennego wy-
ciecia te sa kwadratowe, lub ukos$nikowe),
przy czym miedzy wycieciami wykonywa
si¢ parami otwory 31. Wycigcia 30 i otwory
31 sa symetryczne wzgledem linii $rodko-
wej paska rantowego 29 (fig. 5); pasek zo-
staje nastepnie zlozony wzdtuz linii $rod-
kowej (fig. 6 i 7) tak, iz powstaje zagiecie
przedstawione na fig. 8; otwory 31 paska
rantowego pokrywaja si¢ wzajemnie. Mig-
dzy wolne kofice paska wklada sie koniec
cholewki 20 i zamocowuje go szwem smoto-
wym 22,

Paski rantowe 21 i 29, zaleznie od po-
trzeby i celu, moga byé¢ wykonane ze skéry
lub z innego odpowiedniego materialu, po-
za tym wolna przestrzeri miedzy podpode-
szwa 27 i podeszwa, 25 (fig. 2) wypelnia si¢
masa 28, o ile nie stosuje sie znanej pode-
szwy profilowanej.

Paski rantowe moga byé wykonane réw-
niez z paska skérzanego 32 na wewngtrz-
nej czeSci odsadzonego obustronnie (fig.
10). Na te odsadzona czesé nalepia sie lub
naszywa pasek 33, wygiety w ksztalcie li-
tery U, a wykonany z odpowiedniego mate-
_ rialu, np. z gumowanego materialu wié-
kienniczego itd. tak, iz wewnatrz zakladki
33 pozostaje wolna przestrzeri 34. Naste-
pnie w pasku 33 wytlacza si¢ zabki 24 i o-
twory 31 (zabki moga posiadaé inny ksztalt
niz przedstawiono), po czym do zlozonego
paska 33 wprowadza si¢ sznur 26.

Pasek rantowy moze byé réwniez wyko-
nany w postaci rurki 35 z mocnego mate-
rialu (fig. 11 i 12), splaszczonej za pomo-

ca prasy lub podobnego urzadzenia. W
splaszczonej rurce wytlacza si¢ zabki do-
wolnego ksztattu i otwory 31. W niezabko-
wanym brzegu zewnetrznym rurki umiesz-
cza si¢ sznur 36 w celu utworzenia zgrubie-
nia, przylegajacego do cholewki 20. Czesé
§rodkowa rurki pozostaje na razie wolna,
a w zabkowanej i dziurkowanej czesci rur-
ki umieszcza si¢ sznur 26, po czym w miej-
scu 37 skleja si¢ lub Iaczy w inny sposéb
przylegajace do siebie s$rodkowe $cianki
rurki. Po zamocowaniu podeszwy 25 zgru-
bienie w miejscu umieszczenia sznura 36
stanowi dobre oparcie paska rantowego;
chroni ono obuwie przed zewnetrznymi
wplywami i nadaje mu dobry wyglad.
Otwory, wykonane w zabkach, spelnia-
ja specjalne zadanie zwlaszcza wtedy, gdy
chodzi o zastosowanie podwéjnego paska
rantowego (fig. 5 — 8) lub o zastosowanie
paskéw zastepczych (fig. 9 — 12). Po przy-
klejeniu do paska podeszwy zewngtrznej
otwory, wykonane w zabkach, wypelniaja
sie¢ czesciowo (gdy sznur jest przeprowa-.
dzany przez otwory w zabkach) lub calko-
wicie (gdy sznur znajduje sie w zagieciu
podwéjnych paskéw rantowych) klejem i
tworza po skrzepnieciu kleju jak gdyby e-
lastyczne nity kitowe, przyczyniajace sie
doskonale do uzyskania trwalego i mocne-
go polaczenia miedzy paskiem rantowym i
podeszwa zewnetrzng. Nity wytworzone z
kleju, przenikajacego w otwory, powoduja,
ze w przypadku obuwia 2z podpodeszwa
laczy sie ona mocno z podeszwa.
Dziurkowane zabki spetniaja podwéjne
zadanie. Zastepuja one rabek, ktorego wy-
twarzanie i obrébka wymagaja szeregu ma-
szyn i podrazaja obuwie. Dziurkowane
zabki przejmuja rownomiernie naprezenia
rozciggajace sznur 26 i przenosza je we
wszystkich punktach na cholewke; poza
tym zabki wzdluz calego obwodu pode-
szwy, a zwlaszcza na przodzie i na pigcie
bucika, dostosowuja si¢ do kazdego zgie-
cia, poniewaz wycigcia miedzy poszczegél-



nymi zablkami umodliwiaja i pozwalaja na
Sciskania zabkow na. calej icl dhugosei Hig.
1) Bes obawy zachodzenia jedhego zabka
na deugd i pewstawania zgrubias. kub: zgied
w matesiale pashia rantowego.

Dulsze zadanie dziurkowanych zabkow:
polega na nadawaniu giethosci calej dol-
nej ezqsei podeszwowej bucika. Wyeigcia.

migdzy agbkami, majace poczatek blisko:

szwu 22, lagzacedo pasek rantowy z pede~
szwg, oraz wolue przesirzenie, powstale
dzicki owym wycieeiom, dziataja w kierun-
kw peprzecznym i w kisrusku podiuznym
tak samo, jak lHczme przerwry w czesdei po-

desawowej, zlozomej z paska rantowege. i |

podeszway..

. Do wytwarzania paskéw rantowych mo-
ia byé usydy material elastiyezny; jak gu-
ma, zaopatvzona we whkladke wamacniaja-
cy 38; gume zameeowuje sig na wkbadce w
znaay speséb, przy czym zastosowane zo-
stajg svodks, ktore po wytleczeniw zabléw
pezwalaily na weigganie w te wkiade
szaura 26

- Phsele rantowy 42 moze posiadad po
stronin niezabkowanej zgrubienie 39 (fig:
13). Chotewke raczy si¢ z paskiom: ramto-
Wy zZa: pomocy szwir smolowego.

Zamiast zgrubionia moge byé zastoso-
wany wystajacy ku gorze wystep zewnetrz-
ny 40 (fig. ¥4), do ktérego wsuwwa si¢
wkladke wzmacniajaca 38 i ktéry posiada
otwory 41, umozliwfajace laczenie: tego
wystepu 40 z cholewky za pomera sznura.
Laczenie podeszwy z paskiem rantowym 42
odbywe si¢ za pomoca kleiwa. Wystep 43
(ftg. 15 — ¥7) moze byé wykomany na pa-
skw rantowym, 42 réwnie w ten sposéb, ze
pozostawia sie jeszcze boczmy pasek ze-
wretrzny 44, umozliwiajgey praymocowa-
nie do- niege- podeszwy za pomoca szwir
pedwojnego. Wykonanie paska rantowego:
wedlug fig: 16 i 17 rééni sie od' jego- wyko-
nania wedlug fig. 15 uksztatbowaniem wwy-
stepu; ktdry (jak przedstawiono. na figi 18)
mova posindeé przekséy poprzeczny w

ksztalcie litery U. Wystep: 43 poswala ne
polaczanie chelewki z paskiem: ramdewym
za pomoca szwu przez klejenie lub. kitowa-
nie: Wykonanie paska rantewego wedlug

figs 18 umozliwia zastosowanie cholewdki -

z malerialu s¥rzepiagcego sig i nieposiada
jacedo tak jednelitef struktury jak skéra.
Jako materialy tege rodzaju nadajg si¢
matevialy whékieanicze, plecionki stomko--
we, plecionki mieszane ze slomy i wiokien
przedaalaiczych: i podobne materialy:

Zastrzeitewia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania obuwia ela-
stycznego z. paskiami ramtowymi, Sciegnig--
tymi za pomocg szmura, znamienny tym,
i¢ cholewky lacay si¢ z paskiem ranto-
wym. ¢ zarysach edpowiadajacych zasad-
niczo. zarysom pedeszwy, przy czym: pasek
ramtowy zaopatruje si¢ na calym jego. ob-
wodvie wewngtrzaym w zabki z otworami,
przez ktére przewleka si¢ sznur, stuzaey do.
Sciggania paska rantowego,

2. Sposok wedbug zastrz, B, znamien-
ny tym, e: zabkem paska rantowego nada-
je sig ksatalt rownoramiennege: lub nie-
réwnozamiennego. trapezw, przy Czym W
przypadite zabkéw o ksztaltie trapezu
nieréwnoramiennego jeden bok zgbka jest
prestopadiy do zewngtrznego brzegu zab-
KOW.

3. Sposob. wedlug zastrz. ¥ — 2, zna~
mienny tym, Ze pasek materialu: o szeroko-
$ci rownej: pedwdinej szerokosci paska ran-~
towego zaopatruje si¢ wzdiuz linii srodko~
wejt w wyciecia (30) oraz otwery (31), wy~
konane parami migdzy tymi wycieciami,
nastepnic pasek ten sktada sie wzdtuz linii:
Srodkeweji w celu wytworzenia podwéjne-
go paska rantowago (29), po czym w za-~
gigcie: paska wkinda sig¢ sznur (26);. przy-
czym otwory (31) zabkéw stuza do wytwa-~
rzania nitdw kitowych, wzmacniajacych po-
taczenie ze soba podwéjnego paska ranto--
wegm,. podesawy i pedpodeszwy.



4. Sposéb wedlug zastrz. 3, znamien-
ny tym, ze podwéjny pasek rantowy (29)
laczy si¢ z cholewka przez wsunigcie jej
dolnego obrzeza miedzy wolne konice po-
dwéjnego paska. rantowego i nastepne
przyszycie jej za pemoca sxwu (22}, po
czym naklada si¢ podeszwe.

5. Sposob wediug zastrz. t — 2, zna-
mienny tym, ze pasek materiatu (32), stu-
2acy do wytwarzania paska rantowego, ed-
sadza si¢ obustronnie na wewngtrznej kra-
wedzi, po czym na cze$é odsadzonz nalcla-
da si¢ pasek materialu (33) zgiety w
ksztalcie litery U, a nastgpnie po wykona-
niu zabkéw i po poedziurkowaniu ich zacia-
ga si¢ sznur (26), przy czym otwory (31),
przechodzace przez pasek materiatu (33) i
przez odsadzena cze$é paska (32} sluig
do utworzenia: nitow kitowyeh, laczacyeh
pasek rantowy z podpodeszwa i podeszwa.

6. Sposob wedlug. zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze pasek rantowy wykonywa
si¢ z rurki (35), splaszczonej posrodku i za-
opatrzonej w zewnetrznym zgieciu w okra-
glta wktadke (36) sluzaca do wytwarzania
zgrubienia, a w wewnetrznym zgieciu —
w sznur {(26), wprowadzany de paska ran-
towego po wytloczeniu otworéw:(31) i zah-
kéw, przy czym przylegajace do siebie
powierzchnie rurki (36) laczy si¢ ze soba.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze pasek rantowy w ksztalcie
paska (42) z wkladka wzmacniajaca (38)
wytwarza si¢ z elastycznego materiatlu za-
opatrzonego w zabki, przez ktére przewle-
ka sie- sznur £26).

8. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamienny
tym, ze: brzeg zewnetrzny (40) paska ran-
towego (42) odgina sie ku géeze i zaopa-
truje w otworki (41) stuzace db umieszcza-
nia w nich sznura, stuzacego do polaczenia
paska rantowego z cholewla.

9. Sposéb: wed¥ug zastrz. 8, znamienny
tym, ze pasek rantowy zeopatruje si¢ na
zewngtrznej stronie odgigtego w goére brze-
gu (40) w pasek zewnetrzny (44}, wyposa-
zony réwniez we wkladke wzmacniajacay i
stuzaca do przymocowywania go do pode-
SZWY za pomoca szww, . -

10. Sposéb wedlug zastrz. 7, znamien-
ny tym, ze pasek rantowy (42) z paskiem
zewnetrznym (44), sluiacym do. zamoco-
wywania podeszwy, zaopatruje si¢ w wy-
stepy (45), wystajace ku gorze w ksztalcie
litery U i stuzace do umieszczenia i zamo-
cowania na mich cholewki.

Camillo Casanova.
Zastegpca: Dr A. Bolland,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 27747,
Ark. 1.

Fg.2
20
22
Z’ /I Vamsnsi 'lzfnm b l /’
u///n‘n/vnnu\yufﬁ/////m . Z N
RS SRR, 9.3 A a4
25 i
9.5
3, 31

I mTE. I8 2‘

Sequ

- .
2. oo sas o/




Do opisu patentowego Nr 27747.
Ark. 2.

1
el = o e e

‘;’2 /I; \2 6

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL27747B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


