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一种加密光盘生产线用注塑成型装置

(57)摘要

本发明是一种加密光盘生产线用注塑成型

装置，包括底座，在底座内设置有料桶，在底座的

上方设置有第一下模具，在料桶与第一下模具之

间设置有射胶料管，在第一下模具的上方设置通

过气缸带动运动的上模具，在第一下模具的一侧

通过连接杆连接第二下模具，在第一下模具与第

二下模具的下方均设置有与射胶料管连接的进

料口，在连接杆的上方设置压料气缸，在底座的

左右两侧还分别设置有匚型框架，在匚型框架上

设置下齿条，在下齿条的上方通过齿轮设置上齿

条，上齿条在匚型框架上控制推杆左右移动。本

发明结构简单、设计合理新颖、操作方便，有效的

提高了生产效率，并且提高了产品的合格率。
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1.一种加密光盘生产线用注塑成型装置，包括底座（1），在所述底座（1）内设置有料桶

（4），在所述底座（1）的上方设置有第一下模具（2），在所述料桶（4）与所述第一下模具（2）之

间设置有射胶料管（5），在所述第一下模具（2）的上方设置通过气缸带动运动的上模具（3），

其特征在于：在所述第一下模具（2）的一侧通过连接杆（6）连接第二下模具（7），在所述第一

下模具（2）与所述第二下模具（7）的下方均设置有与所述射胶料管（5）连接的进料口（8），在

所述连接杆（6）的上方设置压料气缸（11），在所述底座（1）的左右两侧还分别设置有匚型框

架（12），在所述匚型框架（12）上设置下齿条（13），在所述下齿条（13） 的上方通过齿轮（14）

设置上齿条（15），所述上齿条（15）在所述匚型框架（12）上控制推杆（18）左右移动。

2.根据权利要求1所述一种加密光盘生产线用注塑成型装置，其特征在于：在所述底座

（1）的左右两侧还分别设置有风扇（16），在每个所述风扇（16）的下方设置放置冰块的冰槽

（17）。

3.根据权利要求1所述一种加密光盘生产线用注塑成型装置，其特征在于：在所述第一

下模具（2）与所述第二下模具（7）的上方均设置有限位槽（9），在所述上模具（3）的下方设置

有与所述限位槽（9）相配合的限位凸块（10）。
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一种加密光盘生产线用注塑成型装置

技术领域

[0001] 本发明属于光盘加工技术领域，具体的说是涉及一种加密光盘生产线用注塑成型

装置。

背景技术

[0002] 制备加密光盘，需要对烘干后的PC料进行烘干，烘干之后PC料经过注塑成型机注

塑成型，注塑的步骤主要是将料注入模具压制，压制之后在进行冷却出料，目前的注塑成型

机都是单个模具进行操作的，加工速度慢，生产线效率低下。

发明内容

[0003] 为了解决上述问题，本发明提供了一种加密光盘生产线用注塑机成型装置，该装

置采用了两个下模具注塑，减少了产品在模具内摊凉的时间，提高了生产效率。

[0004] 为了达到上述目的，本发明是通过以下技术方案实现的：

[0005] 本发明是一种加密光盘生产线用注塑成型装置，包括底座，在底座内设置有料桶，

在底座的上方设置有第一下模具，在料桶与第一下模具之间设置有射胶料管，在第一下模

具的上方设置通过气缸带动运动的上模具，在第一下模具的一侧通过连接杆连接第二下模

具，在第一下模具与第二下模具的下方均设置有与射胶料管连接的进料口，在连接杆的上

方设置压料气缸，在底座的左右两侧还分别设置有匚型框架，在匚型框架上设置下齿条，在

下齿条 的上方通过齿轮设置上齿条，上齿条在匚型框架上控制推杆左右移动。

[0006] 本发明的进一步改进在于：在底座的左右两侧还分别设置有风扇，在每个风扇的

下方设置放置冰块的冰槽。

[0007] 本发明的进一步改进在于：在第一下模具与第二下模具的上方均设置有限位槽，

在上模具的下方设置有与限位槽相配合的限位凸块。

[0008] 本发明的有益效果是：本发明的注塑成型装置，采用了同一个上模具对应两个下

模具的工作方式，两个下模具通过左右两侧的齿条齿轮的移动来实现移动，首先当第一下

模具与上模具压制的过程中，若第二下模具有压制后的产品可以听过风扇进行降温冷却，

然后压制之后第一下模具和第二在模具在气缸的带动下抬起后再通过齿条和齿轮的运动

控制推杆推动第二下模具和第一下模具移动，使得第二下模具对准上模具，然后气缸推动

第二和第一下模具向下运动，然后上模具开始向下运动开始注塑成型的工作，而此时在第

一下模具内注塑成型后的产品移动到一侧的风扇下面，通过风扇以及冰槽进行冷却，冷却

后再收集产品，收集并且待第二下模具完成压制之后，气缸带动第一第二下模具抬起，然后

通过另一侧的齿条、齿轮以及推杆将第一第二下模具推到另一侧，使得第一下模具再次对

准上模具，而此时的第二下模具内的产品再通过上方的风扇进行降温冷却，实现了连续的

往复运动，加快了注塑成型的速度，提高了生产效率。

[0009] 本发明结构简单、设计合理新颖、操作方便，有效的提高了生产效率，并且提高了

产品的合格率。
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附图说明

[0010] 图1 是本发明是主视图。

具体实施方式

[0011] 为了加深对本发明的理解，下面将结合附图和实施例对本发明做进一步详细描

述，该实施例仅用于解释本发明，并不对本发明的保护范围构成限定。

[0012] 如图1所示，本发明是一种加密光盘生产线用注塑成型装置，包括底座1，在所述底

座1内设置有料桶4，在所述料桶4的两侧还有加压机，将料桶4内的料注入到射胶料管5内，

在所述底座1的上方设置有第一下模具2，在所述料桶4与所述第一下模具2之间设置有射胶

料管5，在所述第一下模具2的上方设置通过气缸带动运动的上模具3，在所述第一下模具2

的一侧通过连接杆6连接第二下模具7，在所述第一下模具2与所述第二下模具7的下方均设

置有与所述射胶料管5连接的进料口8，料桶内的料通过加压机注入到射胶料管5内，通过射

胶料管5注入到第一下模具或第二下模具内，在所述第一下模具2与所述第二下模具7的上

方均设置有限位槽9，在所述上模具3的下方设置有与所述限位槽9相配合的限位凸块10，在

所述连接杆6的上方设置压料气缸11，在所述底座1的左右两侧还分别设置有匚型框架12，

在所述匚型框架12上设置下齿条13，在所述下齿条13 的上方通过齿轮14设置上齿条15，所

述上齿条15在所述匚型框架12上控制推杆18左右移动，齿轮14通过动力机构带动转动，使

得上齿条带动推杆运动，推杆的运动再次推动第一下模具或第二下模具的运动，在所述底

座1的左右两侧还分别设置有风扇16，在每个所述风扇16的下方设置放置冰块的冰槽17，风

扇16为两个，其中一个设置在未开始工作时第二下模具的上方，而第二个则设置在开始公

开且下模具移动后的第一下模具的上方，这样对注塑成型后的产品能够进行快速降温。

[0013] 本发明的注塑成型装置，采用了同一个上模具对应两个下模具的工作方式，两个

下模具通过左右两侧的齿条齿轮的移动来实现移动，首先当第一下模具与上模具压制的过

程中，若第二下模具有压制后的产品可以听过风扇进行降温冷却，然后压制之后第一下模

具和第二在模具在气缸的带动下抬起后再通过齿条和齿轮的运动控制推杆推动第二下模

具和第一下模具移动，使得第二下模具对准上模具，然后气缸推动第二和第一下模具向下

运动，然后上模具开始向下运动开始注塑成型的工作，而此时在第一下模具内注塑成型后

的产品移动到一侧的风扇下面，通过风扇以及冰槽进行冷却，冷却后再收集产品，收集并且

待第二下模具完成压制之后，气缸带动第一第二下模具抬起，然后通过另一侧的齿条、齿轮

以及推杆将第一第二下模具推到另一侧，使得第一下模具再次对准上模具，而此时的第二

下模具内的产品再通过上方的风扇进行降温冷却，实现了连续的往复运动，加快了注塑成

型的速度，提高了生产效率。
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图1
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