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Deflektorova jednotka pro dopravu kapek
skloviny do sklafského tvarovaciho stroje ma
podélné probihajici deflektor /10/ vytvoreny z
kovového materialu litim a majici v prficném
fezu tvar dolu otevieného U. Deflektror /10/
} ma chladici kanalek /14/ vytvoreny v kovo-
vém materialu a prochazi v podélném sméru
deflektorem /10/ podél jeho stfedni osy a v

sousedstvi

ru /10/.

sttedové smycky profilu U.

e - --Deflek torova=- =jednotka--- dale- -obsahuje=:-==-=--
tenkosténnou trubicku /16/ vsunutou do
chladiciho kanalku /14/, pficemz tato
tenkosténna trubicka /16/ prochazi deflekto-
rem /10/ a touto tenkosténnou trubickou
/ 16/ cirkuluje chladivo pro chlazeni deflekto-
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vnit¥né chlazeny deflektor pro kapky skloviny

Oblast techniky
Vynadlez se tyka deflektoru typu pouzivaného pro usmérno-

vani kapek roztavené skloviny do predni formy sklarského
tvarovaciho stroje s individualnimi stanicemi (typu I.S.).
Zejména se vynadlez tyka deflektoru tohoto druhu, majiciho
chladici kandlek vytvoreny v deflektoru a prochazejici

deflektorem v podélném sméru.

Dosavadhi stav techniky
Systém pro privod kapek roztavené skloviny do ruznych

stanic sklarského tvarovaciho stroje s individudlnimi stani-

cemi je obecné popsdn v US-PS 4 772 306. Tento systém pouziva
pro kazdou tvarovaci dutinu sklafského tvarovaciho stroje
typu I.S. pevné dolu sklonéné a nahoru otevrena korytka, do
kterych se postupné privaddéji Jjednotlivé Kkapky 2z vykyvneé
nadoby, pohybujici se mezi skupinou takovych korytek pro
privod kapek do kazdého z nich. Kapky vystupuji =z vystupni-
ho konce kazdého korytka a potom prichdzeji do pevného ustro-
ji nazyvaného deflektor, ktery je otevren smérem dola a je
zakriven rovnéz smérem doll smérem Xk jeho vystupu pro vedeni
kapek pri jejich pruchodu z korytka do predni formy sklarske-
ho tvarovaciho stroje typu I.S.

V praxi se ukazuje, Ze je Zadouci chladit alespon nekte-
ré z deflektorl privodniho systému pro privod kapek skloviny
u tvarovaciho stroje s individudalnimi stanicemi, aby se sni-

2il koeficient treni mezi—-deflektorem-nebo=deflektory -a kap- -

kami skloviny, prochazejicimi deflektorem a tim se zvysila
rychlost prichodu kapek chlazenymi deflektory, coZ by zvySilo
presnost regulovdni doby vstupu kapek skloviny do tvarovaci
dutiny sklarského tvarovaciho stroje s individudlnimi stani-

cemi, ke které je kapka smérovéna. To Jje zvlasté dllezité

u I.S. stroju s velkym poétem jednotlivych stanic, napriklad
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s osmi nebo dokonce deseti stanicemi, protoze délka drahy
pohybu kapek k prednim formdm, nachazejicim se na vnéjsich
okrajich skupiny, je podstatné vét$i neZ délka drahy k vnitr-
nim stanicim I.S. stroje. Dosud bylo navrzeno chladit deflek-
tory kapek na sklarskych tvarovacich strojich s individualni-
mi stanicemi pridanim chladicich trubek nebo jinych prvkua
k vnéjsi strané deflektoru, ale ukazalo se, Ze pridavani
F takovych prvka komplikuje vyrobu deflektoru a zvysuje vyrobni

; naklady, takzZe toto Fedeni se v praxi ve vétsim rozsahu

nerozsirilo.

Podstata vynalezu

Nedostatky dosud znamych deflektorovych Jjednotek jsou
odstranény vnit¥né chlazenym deflektorem pro privod sledu
kapek roztavené'skloviny do predni formy sklarskych tvarova-
cich stroja s individualnimi stanicemi podle vynalezu. Pod-

stata vynalezu spoc¢iva v tom, ze deflektor je vytvoren litim
z vhodneho kovoveho materialu, naprlklad lltlny nebo lici
hllnlkove slitiny, a je opatren chladicim kanalkem prochaze—
jicim podélné vnitrkem deflektoru a vytvorenym vloZenim
trubidky nebo jadra do formy pri odlévani deflektoru. Deflek-
tor Jje tak opatfen vnitfnim chladicim prichozim kanalkem
a nevyzaduje 2adné dalsi pridavné prvky, které by bylo nutno
k nému upeviovat z vnéjsi strany pro dosaieni vhodné uc¢innos-
ti chlazeni. Pouziti takového deflektoru po jeho opatreni
prostredky pro zajisténi proudéni chladiciho vzduchu jeho
vnitfnim kanalkem zajistuje ptitomnost kapek skloviny v jed-

notlichh pfednich formach skléfsk?ch tvarovacich strojﬁ

okamzZicich, coz napomaha zvy51t stejnomernost kvallty nadob

vyrobenych z kapek skloviny prochdzejicich deflektorem.

Vynédlezem jé tedy vytvoren zdokonaleny deflektor urceny
pro dopravu kapek roztavené skloviny do prednich forem sklar-

skych tvarovacich stroju s individudlnimi stanicemi pro vyro-
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bu sklenénych nadob, napriklad lahvi. Presnéji re¢eno, vyna-
lezem je vyresSen deflektor uvedeného druhu, majici prubéiny
kandlek pro pruchod chladici latky uloZen pouze uvnitr télesa
deflektoru.

Prehled obrazkl na vvkresech

Vynalez bude bliZe objasnén pomoci prikladd provedeni
zobrazenych na vykresech, kde zndzornuji
obr. 1 ¢elni pohled na deflektor a

obr. 2 je podélny rez deflektorem, vedeny rovinou 2-2 z obr.l

priklad provedeni vyndlezu

Jak Jje patrno z prikladného provedeni zobrazeného na
obr. 2, deflektor 10 probiha Vv podélném sméru od vstupniho
konce 10a k vystupnimu konci 10b. Do vstupniho konce 10a
deflektoru 10 prichazeji kapky roztavené skloviny 2z neznazor-
néné vany systému pro dodavku kapek skloviny a po pruchodu
podél deflektoru 10 vychazeji =z vystupniho konce 10b deflek-
toru 10, ktery Jje v provozni poloze umistén ~"znac¢né nizZe pod
vstupnim koncem 10a, do neznazornéné predni formy sklarského
tvarovaciho stroje s individudlnimi stanicemi (typu I.S.).
Jak je patrno 2z obr. 1, deflektor 10 ma Vv pricéném rezu tvar
doll otevieného U a jak je patrno z obr. 2, v podélném sméru
je zakriven s plynule se zmendujicim polomeérem zakriveni,
ktery se zmensuje ve smeru Kk vystupnimu konci 10b deflektoru
10, aby kapky roztavene skloviny, prochdzejici jeho Zlabkem,
byly stale udrzovany v pozadovane poloze odstredivou silou,
protoze Jjinak by Kkapky volné vypadavaly z deflektoru 10,

obraceneho otevrenou stranou svého prlcneho prﬁfezu ve tvaru

U dolu. Deflektor 10 je v&roben litim 2z materlalu ktery Je

schopen odolavat opakovanému kontaktu s roztavenymi kapkami
skloviny, jejichz teplota je u typl sodnovapenatokremic¢itych
sklovin, Kkteré jsou obecné pouzivany pro vyrobu sklenénych
nadob pro baleni ruznych potravin a napoju, radové kolem

1100°¢C. Z tohoto duvodu se dosud pro vyrobu znamych deflekto-
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ra pouziva litiny a odlévacich hlinikovych slitin, pricemZ se
rozumi, 2Ze deflektory 10 podle vynalezu se mohou vyrabét

1itim z obou téchto dosud pouzivanych materidlua.

Deflektor 10, ktery Jje opatren podél své délky dvema
montaznimi oky 12 pro usnadnéni upevnéni deflektoru 10 v pev-
né poloze vzhledem Kk predni formé sklarského tvarovaciho
stroje typu I.S., je opatren podélnym prubezZnym kandlkem 14,
probihajicim podél stredni osy deflektoru 10 a vedle vrcholo-
vé smy&ky nebo vrcholu pismene U, predstavujiciho tvar pric-

14

ného prurezu deflektoru 10. Timto prubéZnym kanalkem
prochazi pri provozu nucené chladici vzduch napriklad tak, Ze
se do kandlku 14 zasune tenkosténna valcova trubicka 16,
prochazejici celym deflektorem 10, pricemz tato valcova
trubic¢ka 16 Jje opatrena Vv blizkosti vstupniho konce 10a
a vystupniho konce 10b deflektoru 10 instalacnimi pripojova-
cimi tvarovkami 18, 20. Pri pruchodu chladiciho vzduchu nebo
jiného chladiva touto valcovou trubic¢kou 16 se deflektor 10
ochladi a tim se sniZi Kkoeficient treni deflektoru.;g pro
prichod kapek skloviny Vv kontaktu s deflektorem 10, coZz zkra-

ti dobu setrvani kapky skloviny v deflektoru 10.

I kdyZz se za nejlep$i provedeni vynalezu poklada reseni
podle popsaného prikladu, zobrazeného na vykresu, je odborni-
kam v tomto oboru zfejmé, Ze jsou mozné dalsi modifikace
a varianty popsaného prikladného provedeni, spadajici do
rozsahu vynalezu, pricemZ tento rozsah je vymezen pouze znaky

obsaZenymi v patentovych narocich.
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PATENTOVE NAROKY

1. Podélné probihajici deflektor (10) pro privadéni
kapek roztavené skloviny do sklarského tvarovaciho stroje,
vyznacujici se t im , 2e md v pri¢ném fezu tvar
dolll otevreného U a je vytvoren z kovového materidalu litim,
pricemz deflektor (10) Jje opatren chladicim kanalkem (14)
vytvorenym V kovovém materialu a probihajicim v podélném

sméru.

2. Deflektor podle ndroku 1, VvV y zna Gujici se
i m , 2e chladici kanalek (14) probihd podel stredni osy
deflektoru (10) a v sousedstvi sttedni smyéky pismene U jeho

ri¢ného rezu.

o}

3. Deflektor podle naroku 2, V Yy zna cdujici se
t i m , Ze md vstupni konec (10a) a vystupni konec (10b) a ma

svou doll zakrivenou ¢ast u svého vystupniho konce (10b).

4. Deflektor podle naroku 3, VvV y z n a dujici se
t i m , 2e kovovy material pro jeho vytvoreni je vybran ze

skupiny sestavajici z 1itin a licich slitin hliniku.

5. Zpusob dopravy kapek roztavené skloviny do sklarského
tvarovaciho stroje, vy znacéujilc i se tim, Ze se
vytvori podélné probihajici deflektor majici v pric¢ném rezu

tvar dold otevreného U, deflektorem se vedou kapky skloviny

v kontaktu- s-deflektorem a deflektor_ _se V. prabéhu vedeni

kapek skloviny chladi pruchodem kanalkem vytvorenym v podél-

ném sméru v deflektoru.

6. Zpusob podle naroku 5, vyznadc¢ujici s e
t i m , 2e deflektor se vytvori litim z kovového materialu,

pridemz pruchozi kanalek se vytvofi v kovovém materialu.
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7. Zpusob podle naroku 6, vyznadcujici s e
t i m , 2Ze kovové materialy se vyberou ze skupiny materialu

sestavajici z litiny a lici slitiny hliniku.

8. Zpusob podle naroku 7, vyznadc¢ujici s e
t i m, 2Ze deflektorem se vede chladivo podél stredni osy
a v sousedstvi stredové smycky pismene U u tvaru jeho pricéné-

ho prurezu.

9. Deflektorova jednotka pro dodavani kapek roztavené
skloviny do sklarskeho tvarovaciho stroje, vy zna ¢ u j i-
ci se tim, Ze obsahuje podélné probihajici deflektor
(10) majici v pfiéném Fezu tvar dold otevfeného U a vytvoreny

z kovového materialu litim, pricéemz deflektor (10) je opatrfen
‘kanélkem (14) vytvorenym uvnitr kovového materidlu a procha-
zejici v podélném sméru celym deflektorem (10), tenkosténnou
trubic¢ku (16) uloZenou v prubézném kanalku a prochazejici
‘celou.jeho délkou a prostredky pro udrzovani prutoku chladiva .
tenkosténnou trubi¢kou (16) od vstupniho konce (10a) deflek-

toru (10) k jeho vystupnimu konci (10b).

10. Deflektorova jednotka podle naroku 9, vy zn a ¢ u-
jici se tim, Ze prichozi kanalek (14) je umistén po-
dél stredni osy deflektoru (10) a v sousedstvi str¥edni smyCky
pismena U, predstavujiciho tvar priéného prurezu deflektoru
(10).

11. Deflektorova jednotka podle naroku 10, Vv y z n a -
¢ u j”i”Eﬁi**é“é””tﬁi“m“T“ZeW"deflektor?floﬂwméﬁvstupni koenec
(10a) a vystupni konec (10b) a u svého vstupniho konce (10b)

dolu zakrivenou cast.

12. Deflektorova jednotka podle ndroku 11, Vv y zna -
ujici se tim, 2ze kovovy materidl Jje vybran ze

skupiny zahrnujici litinu a lici slitinu hliniku.
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