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Stolik 
Przedmiotem wzoru przemysłowego jest stolik złożony z okrągłego blatu, centralnej kolumny 
podpierającej te n bla t i  z  rozgałęzionyc h o d te j kolumn y kształtowyc h nó g stolik a 
usytuowanych równomierni e n a krzy ż wokó ł te j kolumny . Istot a wzor u przemysłoweg o 
przejawia się w kształcie i wyglądzie podstawy stolika. 
Ilustracje w postaci fig. 1 do fig. 18 przedstawiają dziewięć odmian mebla w dwóch widokach 
bocznych, za ś fig.  1 9 d o 2 7 stanowi ą ilustracj ę zbiorcz ą dziewięci u odmia n stolika , 
zaprezentowaną na fig. 1,3,5,7,9,11,13,15,17. 
Odmiana 1 wzoru przemysłowego, przedstawiona na fig. 1, fig.2 i fig. 19, cechuje się tym , że 
centralna kolumna podpierająca blat stolika składa się z czterech rurek umieszczonych obok 
siebie, prz y czy m t a kolumn a m a pionow y odcine k u  dołu , złożon y z  czterec h rure k 
zbliżonych równolegl e d o siebie . U  doł u t e rurk i odginaj ą si ę n a zewnątr z łagodny m 
promieniem, tworzą c następnie odgięt e łukowo w dó ł czter y nogi , zakończone ukośnym i 
ścięciami czó ł rurek i  stopkami usytuowanymi n a dolnych powierzchniac h rurek , przy ic k 
końcach. Ponad pionowym odcinkiem kolumny, rurki są odgięte łukowo na zewnątrz a pod 
blatem stoł u przechodz ą łagodny m łukie m w  poziom e odcink i rurek , tworząc e ramion a 
krzyża podpierającego blat stolika 
Odmiana 2  wzor u przemysłowego , przedstawion a n a fig.3, fig. 4  i  fig.  20 , cechuj e się 
pionową kolumną centralną, złożoną się z czterech równoległych rurek umieszczonych obok 
siebie ułożonyc h obo k siebi e n a całe j długośc i kolumny , a ż d o jej odgiętyc h odcinkó w 
końcowych, prz y czy m u  doł u t e rurk i odginaj ą si ę n a zewnątr z łagodnym promieniem , 
tworząc następnie odgięte łukowo w dół cztery nogi , zakończone ukośnymi ścięciami czó ł 
rurek i stopkami usytuowanymi na dolnych powierzchniach rurek, przy ich końcach. U góry 
kolumny, pod blatem stołu rurki przechodzą łagodnym łukiem w poziome odcinki, tworzące 
ramiona krzyża podpierającego blat stolika. 
Odmiana 3 wzoru przemysłowego, przedstawiona na fig. 5, fig. 6 i fig. 21 cechuje się tym, że 
centralna kolumna podpierająca blat stolika składa się z czterech rurek umieszczonych obok 
siebie, przy czym ta kolumna ma położony u dołu punkt styku czterech rurek.. U dołu te rurki 
odginają się na zewnątrz ostrym przejściem, tworząc następnie odgięte łukowo w dół cztery 
nogi, zakończon e ukośnym i ścięciam i czó ł rure k i  stopkam i usytuowanym i n a dolnyc h 
powierzchniach rurek , prz y ic h końcach . Pona d punkte m styk u rurek , rurk i tworz ą 
pogrubiającą się kolumnę centralną w  postaci odcinków prostyc h odgiętych na zewnątrz a 
nad nimi odcinkó w odgiętych łukowo na zewnątrz, a  pod blatem stołu przechodzących 



łagodnym lukiem w  poziome odcinki rurek , tworzące ramiona krzyża podpierającego blat 
stolika. 
Odmiana 4 wzoru przemysłowego, przedstawiona na fig. 7, fig. 8 i fig. 22 cechuje się tym, że 
pionowa kolumn a centraln a podpierając a bla t stolik a skład a si ę z  czterec h rure k 
umieszczonych równolegle obok siebie ułożonych obok siebie na całej długości kolumny, aż 
do jej odcinków końcowych. U  dołu t e rurki odginają się na zewnątrz ostrym przejściem, 
tworząc następnie odgięte łukowo w dół cztery nogi , zakończone ukośnymi ścięciam i czół 
rurek i stopkami usytuowanymi na dolnych powierzchniach rurek, przy ich końcach. U góry 
kolumny, pod blatem stołu, końce rurek łączą się z wspólną płytką zamocowaną do dolnej 
powierzchni blatu stolika. 
Odmiana 5 wzoru przemysłowego, przedstawiona na fig.9, fig. 10 i fig. 23 cechuje się tym, że 
centralna kolumna podpierająca blat stolika składa się z czterech rurek umieszczonych obok 
siebie, przy czym ta kolumna ma położony u dołu punkt styku czterech rurek. U dołu te rurki 
odginają się na zewnątrz łagodnym promieniem, tworząc następnie opadające ukośnie w dół, 
proste odcink i nóg , zakończon e łukow o odgiętym i w  dó ł odcinkam i końcowym i nóg , 
ściętymi poziomo i zaślepionymi stopkami osadzonymi w tych końcowych odcinkach. Ponad 
punktem styku rurek, rurki tworzą pogrubiającą się kohimnę centralną w postaci odcinków 
prostych odgiętych na zewnątrz, łagodnym łukiem od punktu styku rurek, a pod blatem stołu 
przechodzących łagodny m łukie m w  poziom e odcink i rurek , tworząc e ramion a krzyż a 
podpierającego blat stolika. 
Odmiana 6 wzoru przemysłowego, przedstawiona na fig. 11, fig. 12 i fig. 24 cechuje się tym, 
że ma pionową kolumną centralną, złożoną się z czterech równoległych rurek umieszczonych 
obok siebie ułożonych obok siebie na całej długości kolumny, aż do jej odgiętych odcinków 
końcowych, prz y czy m u  doł u t e rurk i odginaj ą si ę n a zewnątr z łagodnym promieniem , 
tworząc następni e opadając e ukośni e w  dół , prost e odcink i nóg , zakończon e łukow o 
odgiętymi w  dó ł odcinkam i końcowym i nóg , ściętym i poziom o i  zaślepionym i stopkam i 
osadzonymi w  tyc h końcowyc h odcinkach . U  gór y kolumny , po d blate m stoł u rurk i 
przechodzą łagodnym łukiem w poziome odcinki, tworzące ramiona krzyża podpierającego 
blat stolika. 
Odmiana 7 wzoru przemysłowego, przedstawiona na fig. 13, fig. 14 i fig. 25 cechuje się tym, 
że pionow a kolumn a centraln a podpierając a bla t stolik a skład a si ę z  czterec h rure k 
umieszczonych równolegle obok siebie ułożonych obok siebie na całej długości kolumny, aż 
do jej odcinków końcowych. U  dołu te rurk i odginają się na zewnątrz ostrym przejściem, 
tworząc następni e opadając e ukośni e w  dół , prost e odcink i nóg , zakończon e 



łukowo odgiętym i w  dó ł odcinkam i końcowym i nóg , ściętym i poziom o i  zaślepionym i 
stopkami osadzonym i w  tych  końcowych odcinkach . U  góry kolumny, po d blate m stołu , 
końce rurek łączą się z wspólną płytką zamocowaną do dolnej powierzchni blatu stolika. 
Odmiana 8 wzoru przemysłowego, przedstawiona na fig. 15, fig. 16 i fig. 26 cechuje się tym, 
że centralna kolumna stolika jest utworzona z jednej rury o większej średnicy. 
Do obwodu tej rury, przy jef dófnym końcu, są przy spawane co 90°, cztery cieńsze rurki nóg, 
jako proste odcinki opadając e ukośnie w dół, zakończone łukowo odgiętymi w dół odcinkami 
końcowymi nóg, ściętymi poziomo i zaślepionymi stopkami, osadzonymi w tych końcowych 
odcinkach. U  gór y kolumny , po d blatem stołu , konie c jednomrowej kolumny łączy si ę z 
płytką zamocowaną do dolnej powierzchni blatu stolika. 
Odmiana 9  wzoru przemysłowego, przedstawiona na fig. 17 fig. 18 i fig. 27 cechuje się tym, 
że centralna kolumna stolika jest utworzona z jednej rury o większej średnicy. Do obwodu tej 
rury, przy jej dolnym końcu, są przy spawane co 90°, cztery cieńsze rurki nóg, odgięte łukowo 
w dó ł i  zakończone ukośnym i ścięciam i czó ł rure k i  stopkami usytuowanym i n a dolnych 
powierzchniach rurek , prz y ic h końcach . U  gór y kolumny , po d blate m stołu , konie c 
jednorurowej kolumny łączy się z płytką zamocowaną do dolnej powierzchni blatu stolika. 
Cechy istotne wzoru przemysłowego 

1. Stoli k w  odmianac h 1  d o 7 , z  kolumn ą centraln ą utworzon ą z  czterec h rurek , 
stykających się z sobą co najmniej w jednym punkcie, jak pokazano na ilustracjach, fig. 1 
do fig. 14 i fig. 19 do fig. 25. 

2. Stoli k w odmianach 8  i 9, z kolumną centralną utworzon ą z jednej rury o większej 
średnicy z przyspawanymi u dołu, na jej obwodzie, czterema cieńszymi rurkami nóg, jak 
pokazano na ilustracjach, fig, 15 do fig. 18 i fig, 26 do fig. 27. 

3. Stoli k w odmianach 2,4,6, 7 , posiadający kolumnę centralną z czterech równoległych 
odcinków rurek ułożonych obok siebi e na całe j długości kolumny , a ż do jej odcinków 
końcowych, jak pokazano na ilustracjach, fig.3, fig. 4, fig. 7, fig. 8, fig. 11, fig. 12, fig. 13, 
fig. 14, fig. 20, fig. 22, fig. 24 i fig. 25. 

4. Stoli k w odmianach 1 do 4 i w odmianie 9, z nogami w kształcie odgiętych łukowo w 
dół rurek, zakończonych ukośnymi ścięciami czó ł rurek i  ze stopkami usytuowanymi na 
dolnych powierzchniach rurek, przy ich końcach, jak pokazano na ilustracjach, fig. 1 do 
fig.8, fig. 17 i fig. 18, fig. 19 do fig 22 i fig.27. 

5. Stoli k w  odmianac h 5  d o 8 , z  nogam i w  kształci e prostyc h odcinkó w rure k 
opadających ukośnie w dół, zakończonych łukowo odgiętymi w dół odcinkami końcowymi 



nóg, ściętym i poziom o i  zaślepionym i stopkami , osadzonym i w  tyc h końcowyc h 
odcinkach, jak pokazano na ilustracjach, fig. 9 do fig. 16 i fig. 23 do fig 26. 

6. Stoli k w odmianach 1,2, 5,6, z łagodnym odgięciem promieniowym nóg na zewnątrz 
od pionowych odcinków kolumny, jak pokazano na ilustracjach, fig.1 do fig 4, fig. 9 do 
fig. 12, fig 19 do fig. 20 i fig. 23 do fig. 24. 

7. Stoli k w odmianach 3, 4 i  7, z ostry m przejściem nóg na zewnątrz od pionowych 
odcinków kolumny, jak pokazano na ilustracjach, fig. 5 do fig. 8, fig. 13 do fig 14, fig. 21 
do fig. 221 fig 25. 

8. Stoli k w odmianac h 4  i  7  do 9 , z  górnym końcem kolumny połączony m z  płytk ą 
przymocowaną do dolnej powierzchni blatu stolika, jak pokazano na ilustracjach, fig.  8 , 
fig. 16 i fig. 18. 

9. Stoli k w  odmianac h 1  d o 3  i  5  d o 6 , z  górnym i końcam i rure k kolumny , 
przechodzących pod blatem stoł u łagodnym łukiem w poziome odcinki rurek , tworzące 
ramiona krzyża podpierającego blat stolika, jak pokazano na ilustracjach, fig. 1 do fig. 6, 
fig.lOifig. 12 . 

10. Stoli k w odmianach 1 , 3, 5, z kolumną centralną pogrubiającą się ku górze, poprzez 
kształtowe odgięcie na zewnątrz, odcinkó w rurek w tej kolumnie, od punktu styku rurek 
do ich poziomych odcinków podpierających blat, jak pokazano na ilustracjach, fig. 1, fig. 
2, fig. fig. 5, fig. 6, fig. 9, fig. 10, fig. 19, fig. 21 i fig. 23. 
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FIG. 9 FIG. 1 0 

FIG. 11 FIG. 1 2 
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