wO 2012/163740 A2 |11 N0F V00 0 0 O A

(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM GEBIET DES
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG

(19) Weltorganisation fiir geistiges
Eigentum
Internationales Biiro

~.
-~
~

=

\

(43) Internationales
Veroffentlichungsdatum
6. Dezember 2012 (06.12.2012)

WIPOIPCT

(10) Internationale Veroffentlichungsnummer

WO 2012/163740 A2

(51

eay)

(22)

(25)
(26)
(30)

1

(72)
(73)

74

31

Internationale Patentklassifikation:
B23D 47/04 (2006.01) B27G 19/02 (2006.01)
B27B 5/065 (2006.01)

Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2012/059526

Internationales Anmeldedatum:

23. Mai 2012 (23.05.2012)
Einreichungssprache: Deutsch
Veriffentlichungssprache: Deutsch
Angaben zur Prioritit:
202011 101 666.1 27. Mai 2011 (27.05.2011) DE

Anmelder (fiir alle Bestimmungsstaaten mit Ausnahme
von US): WILHELM ALTENDORF GMBH & CO. KG
[DE/DE]; Wettiner Allee 43/45, 32429 Minden (DE).

Erfinder; und

Erfinder/Anmelder (nur fiir US): ALTENDOREF,
Wilfried [DE/DE]; ¢/o Wilhelm Altendorf GmbH & Co.
KG, Wettiner Allee 43/45, 32429 Minden (DE).

Anwilte: BIRKEN, L. et al.; Eisenfiihr Speiser & Partner,
Johannes-Brahms-Platz 1, 20355 Hamburg (DE).

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiigbare nationale Schutzrechtsart): AE, AG, AL,

(84)

AM, AO, AT, AU, AZ, BA, BB, BG, BH, BR, BW, BY,
BZ, CA, CH, CL, CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM,
DO, DZ, EC, EE, EG, ES, FI, GB, GD, GE, GH, GM, GT,
HN, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, KG, KM, KN, KP,
KR, KZ, LA, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LY, MA, MD,
ME, MG, MK, MN, MW, MX, MY, MZ, NA, NG, NI,
NO, NZ, OM, PE, PG, PH, PL, PT, QA, RO, RS, RU, RW,
SC, SD, SE, SG, SK, SL, SM, ST, SV, SY, TH, TJ, TM,
TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, ZA, ZM,
ZW.

Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir
Jede verfiighare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW,
GH, GM, KE, LR, LS, MW, MZ, NA, RW, SD, SL, SZ,
TZ, UG, ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ,
RU, TJ, TM), europdisches (AL, AT, BE, BG, CH, CY,
CZ, DE, DK, EE, ES, FI, FR, GB, GR, HR, HU, IE, IS, IT,
LT, LU, LV, MC, MK, MT, NL, NO, PL, PT, RO, RS, SE,
SI, SK, SM, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA,
GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG).

Veroffentlicht:

ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu
veroffentlichen nach Erhalt des Berichts (Regel 48 Absatz
2 Buchstabe g)

(54) Title: BOARD CUTTING SAW COMPRISING A SAFETY SIGNAL DEVICE
(54) Bezeichnung : PLATTENAUFTEILSAGE MIT SICHERHEITSSIGNALEINRICHTUNG

(57) Abstract: The invention relates to a board cutting saw comprising a workpiece support surface, a sawing unit which is
preferably arranged below the sawing slot, is mounted so as to be movable along the sawing slot, and includes a circular saw blade
that is preferably rotatably mounted on the sawing unit below the workpiece support surface and penetrates the sawing slot in a
sawing position. According to the invention, a signal control unit and an illumination device are provided. The illumination device is
coupled to the control unit via signal technology and is arranged on a stop or in the area of or above the workpiece support surface.
The invention is characterized in that in order to control the illumination device, the signal control unit is designed in such a way
that the illumination device is activated in accordance with a processing step being carried out on the board cutting saw.
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Die Erfindung betrifft eine Plattenaufteilsige, umfassend eine Werkstiickauflagetldche, ein Sdgeaggregat, welches vorzugsweise
unterhalb des Sdgeschlitzes angeordnet und entlang des Ségeschlitzes verfahrbar gelagert ist, mit einem Kreissédgeblatt, welches
vorzugsweise an dem Sdgeaggregat unterhalb der Werkstiickautflagefldche drehbar gelagert ist und in einer Ségestellung durch den
Ségeschlitz hindurchragt. Frfindungsgemés ist eine Signalsteuerungseinheit und eine mit dieser Steuerungseinheit signaltechnisch
gekoppelte Leuchteinrichtung vorgesehen, welche an einem Anschlag oder im Bereich der oder oberhalb der
Werkstiicksauflageflache angeordnet ist, und dadurch gekennzeichnet, dass die Signalsteuerungseinheit zur Ansteuerung der
Leuchteinrichtung in solcher Weise ausgebildet ist, dass die Leuchteinrichtung in Abhéngigkeit der Durchfiihrung eines auf der
Plattenaufteilsédge ablaufenden Bearbeitungsschritts aktiviert wird.
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Plattenaufteilsage mit Sicherheitssignaleinrichtung

Die Erfindung betrifft eine Plattenaufteilsédge, umfassend eine Werkstlickauflagefiache,
ein Sageaggregat, welches vorzugsweise unterhalb des Sageschlitzes angeordnet und
entlang des Sageschlitzes verfahrbar gelagert ist, mit einem Kreissageblatt, welches
vorzugsweise an dem Sé&geaggregat unterhalb der Werkstlickauflageflache drehbar
gelagert ist und in einer Sagestellung durch den S&geschlitz hindurchragt.

Ein erstes Problem solcher Plattenaufteilsdgen liegt darin, dass die Bedienung soicher
Plattenaufteilsdgen einerseits die Gefahr beinhaltet, dass sich der Bediener an den
Spannfldchen oder dem Kreissageblatt verletzt, wenn er die Sage bedient, bspw. bei der
Positionierung eines Werkstlicks im Bereich des S&geschlitzes. Andererseits wird die
Bedienung durch hier vorbeugende Sicherheitsmallnahmen oftmais in ihrer Abfolge
aufwendig und somit zeitintensiv, was sich auf die Effizienz des Arbeitens mit solchen
Plattenaufteilsdgen nachteilig auswirkt. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Plattenaufteilsédge vorzuschlagen, weliche bei erhohter Arbeitssicherheit eine effizientere

Arbeitsweise ermaglicht.

Ein weiteres, mit solchen Platienaufteilsagen verbundenes Problem liegt darin, dass
vorbekannte Plattenaufteilsagen mittels eines sich in Langsrichtung des Sageschlitzes
erstreckenden Druckbalkens zwar ein Werkstiick zuverlassig spannen konnen, die

schnelle Abfolge von S&geschnitten an mehreren Werkstticken und die Einspannung von
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sehr kleinen Werksticken aber durch diese Plattenaufteilsagen nicht in zufriedenstellen-
der Weise erreicht wird. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Plattenaufteilsa-
ge bereitzustellen, welche hinsichtlich der Bearbeitung mehrerer Werkstlicke und der

Bearbeitung kleinerer Werkstiicke eine effizientere Arbeitsweise ermoglicht.

Ein noch weiteres, bei solchen Plattenaufteilségen auftretendes Problem liegt darin, dass
zur Verhinderung des Austritts von Sagespénen und zur Vorbeugung von Verletzungen
eine Abschirmung des S&geblatts wlnschenswert ist, eine solche Abschirmung aber
oftmals die Arbeitsablaufe an der Plattenaufteilsage behindert und zeitlich verzogert.
Zudem kann eine Plattenaufteilsage nach dem Stand der Technik eine zuverlassige
Abschirmung oftmals dann nicht erreicht werden, wenn ein Werkstuck sich nur tiber einen
Teilbereich des Sageschlitzes erstreckt, ein anderer Bereich des Sageschlitzes aber nicht
von dem Werkstlick bedeckt ist. Der Erfindung liegt heraus folgend weiterhin die Aufgabe
zugrunde, eine Plattenaufteilsdge bereitzusteilen, welche eine flr die Ablaufe der Sage-
vorgange effizient arbeitende Abschrimung bereitstellt, die in besserer Weise als bisher

die Arbeitssicherheit gewahrieisten kann.

Erfindungsgemal wird eine Plattenaufteilsdge der eingangs beschriebenen Art vorge-
schlagen, welche sich auszeichnet durch eine Sighalsteuerungseinheit und eine mit
dieser Steuerungseinheit signaltechnisch gekoppelte Leuchteinrichtung, welche an einem
Anschlag oder im Bereich der oder oberhalb der Werkstiicksauflageflache angeordnet ist,
und dadurch gekennzeichnet, dass die Signalsteuerungseinheit zur Ansteuerung der
Leuchteinrichtung in solcher Weise ausgebildet ist, dass die Leuchteinrichtung in Abhan-
gigkeit der Durchfuhrung eines auf der Plattenaufteilsdge ablaufenden Bearbeitungs-

schritts aktiviert wird.

Mit der erfindungsgemafien Plattenaufteilsdge wird eine vorteilhafte Signalsteuerungs-
einheit und eine mit dieser gekoppelte Leuchteinrichtung vorgeschlagen. Diese Leucht-
einrichtung ist im Bereich eines Anschlags, an einem Anschlag oder im Bereich oberhalb
der Werkstlickauflageflache oder im Bereich der Werkstuickauflageflache angeordnet und
befindet sich sorﬁit unmittelbar in einem von dem Benutzer becbachteten Bereich. Diese
Anordnung weist gegentiber anderen Signaleinrichtungen, wié bspw. beleuchteten Beta-
tigungskndpfen oder Kontrolllampen im Bereich von Betatigungselementen den Vorteil
auf, dass der Benutzer die Signalisierung in einem solchen Bereich erkennt, in dem auch
eine Gefahrdung bzw. eine fir den Betrieb der Plattenaufteilsage relevante Prozessin-
formation stattfindet. So wird mit der erfindungsgeméafiien Anordnung der Leuchteinrich-
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tung einerseits erméglicht, dass eine Gefahrensituation durch Einspannungsvorgange
oder durch S&gevorgange unmittelbar im Bereich der stattfindenden Aktion, also im
Bereich des Kreiss&geblatts oder im Bereich eines Spannelementes dem Benutzer durch
eine Leuchteinrichtung signalisiert wird. Zum anderen kann durch die Leuchteinrichtung
erfindungsgeman eine Bedienungserleichterung erzielt werden, indem die Leuchteinrich-
tung Bearbeitungsvorgange signalisiert, bspw. die Benutzung eines bestimmten An-
schlags durch entsprechende Lichtsignalisierung dem Benutzer anzeigt, einen bevorste-
henden Bearbeitungsschritt wie die Einspannung eines Werkstiicks oder die Platzierung
eines Werksticks in einem bestimmten Bereich durch entsprechende Lichtsignalisierung
im Bereich der Einspannung bzw. der Anlagen dem Benutzer anzeigt oder flir solche
Bearbeitungsschritte eine gezielte Beleuchtung eines Bereichs bereitstellt, der fur eine
prazise Positionierung eines Werkstlicks vom Benutzer optisch gepruft/tiberwacht werden
muss. Erfindungsgemaf ist dabei die Signhalsteuerungseinheit solcherart ausgebildet,
dass sie die Leuchteinrichtung in Abhangigkeit der Durchfihrung eines Bearbeitungs-
schrittes aktiviert. Diese Funktionsweise erhéht in spezifischer Weise die Arbeitseffizienz
und die Gefahrenvorbeugung, indem eine automatische und von der Arbeitsabfolge auf
der Plattenaufteilsdge abhangige Aktivierung der Signalleuchteinrichtungen erfolgt. Dies
vermeidet einerseits, wie es oftmals bei permanenten aufleuchtenden Warneinrichtungen
becbachtet wird, dass die Warnfunktion fir den Benutzer nach einer Gewéhnungsphase
an Signifikanz verliert. Zum anderen wird durch die prozessabhangige Aktivierung eine
Leitfunktion fir den Benutzer erreicht, mit der die Bearbeitungsabfolge auf der Plattenauf-

teilsage durch gezielte Hinweise an den Benutzer beschleunigt werden kann.

Gemal} einer ersten bevérzugten Ausfihrungsform ist vorgesehen, dass die Leuchtein-
richtung zumindest zwei farblich unterschiedliche Leuchtmittel umfasst, die mit der Sig-
nalsteuerungseinheit signaltechnisch so gekoppelt sind, dass sie individuell aktivierbar
sind. Mit dieser Fortbildung der Leuchteinrichtung wird eine fir den Benutzer schnell
erfassbare und zugleich gut zu differenzierende Signalisierungsweise eingeflhrt, welche
zudem auf Ubliche Signalfarben flr bestimmte Funktionen zurlickgreifen kann. So kann

bspw. die Signalfarbe Gelb oder Rot fur eine bevorstehende oder eine existierende

_ Gefahrensituation eingesetzt werden, wohingegen die Signalfarben Gruin oder Blau bspw.

fur Arbeitsablaufhinweise, Positionierungshinweise oder dergleichen eingesetzt werden
kénnen. Durch die erfindungsgemaBe Bereitstellung von zwei unterschiedlichen Signal-
farben ist es moglich, alternierend oder gleichzeitig sowohl auf eine erste Funktion als
auch auf eine zweite Funktion oder Gefahrensituation hinzuweisen. Dabei ist zu veréte-

hen, dass die zwei farblich unterschiedlichen Leuchtmittel einerseits wechselweise,
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andererseits auch gleichzeitig aktiviert werden kénnen, um hierdurch die Méglichkeiten
der Signaigebung zusatzlich um eine dritte, durch Mischung erzeugte Signalfarbe zu
erweitern. Zusatzlich kénnen auch mehr als zwei unterschiedliche farbliche Leuchteinrich-

tungen vorgesehen sein, bspw. drei oder vier farblich unterschiedliche Leuchtmittel.

Auch weiter ist es bevorzugt, dass die Leuchteinrichtung sich entlang des Sé&geschlitzes
erstreckt und eine Mehrzahl von Leuchtmitteln umfasst, die in Richtung der Langserstre-
ckung‘dg\s Sageschlitzes voneinander beabstandet und mit der Signalsteuerungseinheit -
signaltpe'gh‘r;isch so gekoppelt sind, dass sie individuell aktivierbar sind. Mit dieser Fortbil-
dung wird eine spezifische vorteilhafte Anordnung der Leuchteinrichtung definiert. Durch
die Erstreckung der Leuchteinrichtung entlang des Séageschlitzes kdnnen zahlreiche
vorieilhafte Warnfunktionen und Ablauffunktionen von der Leuchteinrichtung durchgefihrt
werden. Die Leuchteinrichtung kann sich zur Umsetzung dieser Langs-Anordnung insbe-
sondere im Bereich eines Druckbalkens befinden, der oberhalb des Sageschlitzes an der
Plattenaufteilsage angeordnet ist, alternativ kann die Leuchteinrichtung auch in die Werk-
stlickauflageflache eingelassen sein und parallel zum Sageschlitz neben diesem verlau-
fen. Grundsétzlich kann die Leuchteinrichtung direkt oder indirekt ihr Licht abgeben. Die
Leuchteinrichtung umfasst eine Mehrzah! von Leuchtmitteln, die nebeneinander in Langs-
richtung des Sageschlitzes angeordnet sind. Diese Leuchtmittel kdnnen als Lichtleiste
ausgeflhrt sein, bspw. als Kette von LEDs in einer LED-Leiste. Die Anordnung der
Leuchtmittel nebeneinander ist dabei vorteilhaft, um Positionen oder Bereiche, die sich
am oder entlang des Sageschlitzes befinden, mit den Leuchtmitteln zu signalisieren.
Dabei kénnen in Verbindung mit der zuvor erlduterten bevorzugten Ausfihrungsform
auch Leuchtmittel unterschiedlicher Farbgebung bereitgestellt sein. Diese Leuchtmitiel
unterschiedlicher Farbgebung kénnen wiederum in Langsrichtung des Sageschlitzes
nebeneinander angeordnet sein, kénnen aber auch solcherart angeordnet sein, dass
jeweils zwei oder mehr Leuchimittel unterschiedlicher Farbgebung an einer Paosition in
Bezug auf diese Langsrichtung des Sé&geschlitzes angeordnet sind und solche Doppel-
oder Mehrfachanordnungen von Leuchtmitteln unterschiedlicher Farbgebung dann wiede-
rum nebeneinander in Langsrichtung des Sageschlitzes in der Leuchteinrichtung an-

geordnet sind.

Die so vorgeschlagene Leuchteinrichtung eignet sich insbesondere dazu, um die Position
des Sageblatts in Echizeit zu signalisieren, bspw. indem die Leuchtmitiel nach Art eines
Lauflichtes dem verfahrenden Sageblatt folgen. Weiterhin kann mit dieser spezifisch
fortgebildeten Leuchteinrichtung die Anzeige von Bereichenierfolgen, in denen ein Werk-
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stiick gespannt wird oder ist ocder es kann der Bereich aufgezeigt werden, in dem ein

Werkstuck fUr einen vorzunehmenden S&geschnitt anzulegen ist, um hierdurch die Be-

- dienung fur den Benutzer zu erleichtern und Arbeitsablaufe zu beschleunigen. Schiiefllich

kann diese spezifische Ausrichtung und Anordnung der Leuchteinrichtung dazu dienen,
um den gerade flr Einrichtungs- und Qualitétsuberprufungsvorgénge wichtigen Bereich

unmittelbar im Bereich des S&geschlitzes zu beleuchten.

Noch weiter ist es bevorzugt, dass die Signalsteuerungseinheit eine Eingangsschnittstelle
zur Eingabe eines die Sageaggregatposition charakterisierenden S&geaggregatpositions-
signals aufweist und ausgebildet ist, um die Leuchteinrichtung in Abhangigkeit dieses
Sageaggregatpositionssignals anzusteuern. Grundsatzlich kann die Position des Sage-
aggregats durch ein Sageaggregatspositionssignal angezeigt werden, das aus einer
Maschinensteuerung generiert wird, die bspw. auch den Aktuator zum Verfahren des
Sdageaggregats ansteuert. Ebenso kénnte Uber die Schnittstelle ein Signal eingegeben
werden, das von einem Sensor, der die Sageaggregatposition erfasst, generiert wird, um
diese Position an die Signalsteuerungseinheit einzugeben. Die Fortbildung ist insbeson-
dere dazu geeignet, um in Verbindung mit der zuvor erlauterten Fortbildung mit einer
Mehrzahl von Leuchtmitteln entlang der Langserstreckung des Sageschlitzes ausgefithrt
ist, zusammenzuwirken. In diesem Fall kann die Sageblattposition, die sich aus dem
Sageaggregatpositionssignals ergibt, mittels der Leuchteinrichtung signalisiert werden.
Dabei ist zu verstehen, dass entweder die Position des S&geaggregats im Allgemeinen
cder aber die Position eines an dem Sé&geaggregat angeordneten Haupisageblatts
und/oder Vorritzsageblatts durch die Leuchteinrichtung signalisiert wird. Unter der Positi-
on des Sageaggregats kann hierbei einerseits die Position in horizontaler Richtung ent-
lang des Sageschlitzes verstanden werden, alternativ oder zusatzlich aber auch die
Position in vertikaler Richtung, um durch die Leuchteinrichtung auch eine Absenkung

oder Anhebung des Sageaggregats zu signalisieren.

Noch weiter ist bevorzugt, dass die Signalsteuerungseinheit ausgebildet ist, um jeweils
nur solche Leuchtmittel oder Gruppe von Leuchtmitteln zu aktivieren, welche im Bereich
der Sageaggregatposition angeordnet sind. Diese Fortbildungsform signalisiert in einer
fir den Benutzer schnell nachvoliziehbaren Weise die Position des Sageaggregats und
eignet sich daher gut dazu, um eine Warnfunktion zur Vorbeugung von Verletzungen

auszufuhren.
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Noch weiter ist es bevorzugt, dass die Eingangsschnittstelle mit einem Sensor zur Erfas-
sung der Sageaggregatposition oder mit einer Speichereinrichtung zur Speicherung eines
Ablaufprogramms der Plattenaufteilsdge signaltechhiséh gekoppelt ist zur Eingabe der
Sageaggregatposition. Diese Fortbildungsform eignet sich in besonders effizienter Weise
dazu, um zuveridssig die gespeicherte oder sensorerfasste Sageaggregatposition an die
Signalsteuerungseinheit zu kommunizieren, ohne dass hierfir empfindliche oder zusatzli-

che Bauteile notwendig wirden.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausflihrungsform ist vorgesehen, dass die Sﬁignal—
steuerungseinheit eine Eingangsschnittsielle zur Eingabe eines die Aktivierung eines
Spannelements charakterisierenden Spannelementsignais aufweist und ausgebildet ist,
um die Leuchteinrichtung in Abhangigkeit dieses Spannelementsignals anzusteuern. Mit
dieser Fortbildung wird es ermdoglicht, dass mittels der Leuchteinrichtung eine auf die
Spannelemente oder ein einzelnes Spannelement der Plattenaufteilsdge gerichtetes
Signal an den Benutzer signalisiert wird. So kann bspw. die Position eines Spannele-
ments mittels der Leuchteinrichtung signalisiert werden, die bevorstehende Aktivierung
eines Spannelements oder die erfolgte Aktivierung eines Spannelements, um dem Be-
nutzer anzuzeigen, an welcher Stelle ein Werkstick gespannt ist. Diese Fortbildung
eignet sich insbesondere in Kombination mit der Leuchteinrichtung, die sich entlang des
Sé&geschlitzes erstreckt, um die Position von Spannelementen anzuzeigen, die entlang
des Sageschlitzes verteilt sind. Sie ist insbesondere dafiir geeignet, um Spanhelemeﬁte
anzuzeigen, die in unregelmafigen Abstanden zueinander entlang des Sageschlitzes
angeordnet sind. Dabei ist zu verstehen, dass das Spannelementsignal in Bezug auf ein
einzelnes Spannelement, eine Gruppe von Spannelementen oder alle Spannelemente
eine Position, eine beabsichtigte Aktivierung oder eine erfolgte Aktivierung beschreiben

kann.

Weiterhin kann die erfindungsgemaRe Plattenaufteilsdge forigebildet werden durch eine
Mehrzahl von sich entlang des Sageschlitzes erstreckender Spannelemente und weiter-
hin dadurch gekennzeichnet, dass die Signalsteuerungseinheit ausgebildet ist, um jeweils
nur solche Leuchtmittel oder Gruppe von Leuchtmitteln zu aktivieren, welche im Bereich
eines Spannelements angeordnet sind, welches aktiviert ist oder wird. Mit dieser Fortbil-
dung wird eine Vereinfachung der Arbeitsablaufe an der Plattenaufteilsage erzielt, indem
dem Benutzer die bevorstehende oder erfclgte Aktivierung eines Spannelements, also
die Einspannung eines Werkstiicks in einem bestimmten Bereich des Sageschlitzes

angezeigt wird.
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Noch weiter ist es bevorzugt, dass die Signalsteuerungseinheit mit einer Schnittstelle zur
Eingabe eines Ablaufprogramms aufweist, welches die Anlageposition eines Werkstucks
im Bereich cberhalb des Sdgeschlitzes beinhaltet und die Signalsteuerungseinheit aus-
gebildet ist, um jeweils nur solche Leuchtmittel oder Gruppe von Leuchtmitteln aus einer
Mehrzahl von Leuchtmitteln der Leuchteinrichtung zu aktivieren, welche im Bereich der
Anlageposition angeordnet sind, insbesondere welche die Anlageposition definieren. Mit
dieser Forthildung wird der Arbeitsablauf an der erfindungsgemé&fen Plattenaufteilsdge
weiter vereinfacht, indem einem Benutzer durch eine schnell erfassbare Signalisierung
des Bereichs, in dem er ein Werkstlck auf der Werkstuckauflageflache auflegen soll,
angezeigt wird. Hierfur eignet sich wiederum insbesondere eine Leuchteinrichtung, die
mehrere, entlang des S&geschlitzes voneinander beabstandete Leuchtmittel aufweist. So
kann bspw. durch Aktivierung aller Leuchtmittel in dem Bereich, in dem das Woerkstiick
aufgelegt werden soll, die gewiinschte Paosition einfach signalisiert werden, alternativ
kénnen auch diejenigen Leuchtmittel, welche die Positionen definieren, an denen die
Kanten des Werkstlicks zu liegen kommen sollen, aktiviert werden, um hierdurch eine
schnell und korrekte Auflage des Werkstlcks zu erméglichen. Dabei ist gemalR dieser
Ausfuhrungsform die Signalsteuerungseinheit insbesondere mit einer Schnittstelle verse-
hen, die das Einlesen eines Ablaufprogramms ermdglicht. Ein solches Ablaufprogramm
kann bspw. eine Mehrzaht von Bearbeitungsschritten beschreiben, die an einem Aus-
gangsmaterial zur Herstellung von mehreren daraus zugeschnittenen Platten durchge-
fuhrt werden soll. Ein solches Ablaufprogramm kann bspw. zum Ablauf einer SPS-
Steuerung dienen und beinhaitet Informationen, die nacheinander die Anlageposition, zu
aktivierenden Spannelemente und den Ablauf Anlage, Einspannung, Sageschnitt flr

mehrere aufeinanderfclgende Schnittvorgénge beinhaltet.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausflhrungsform ist vorgesehen, dass die Leuchtein-
richtung mindestens zwei voneinander verschiedene Funktionen aus der Auswahl: Signa-
lisierung der Sageblattposition oder Sageaggregatposition, Signalisierung der Aktivierung
des Sageaggregats bzw. der Drehung eines Hauptsageblatts oder eines Vorritzsage-
blatts, Signalisierung der bevorstehenden oder erfolgten Aktivierung eines Spannele-
ments, Signalisierung der Anlageposition eines Werkstiicks, dass jeder Signalisierungs-
funktion eine Signalisierungsfarbe aus zumindest zwei unterschiedlichen Signalisierungs-
farben und/oder eine Signalisierungstaktung als Blinklicht zugeordnet ist und die Signal-

steuerungseinheit ausgebildet ist, um in Abhangigkeit der jeweils zu signalisierenden
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Funktion ein Leuchtmittel zu aktivieren, welches die dieser Funktion zugeordnete Signali-

sierungsfarbe aufweist.

Mit dieser Fortbildung wird die Leuchteinrichtung fiir zwei oder mehr verschiedene Funk-
tionen eingesetzt und hierbei dem Benutzer in einer sicher und schnell erfassbharen
Weise die jeweilige Funktion dargelegt, in dem eine der Funktion zugeordnete Signalisie-
rungsfarbe an der Leuchteinrichtung ausgegeben wird. Dabei ist zu verstehen, dass nicht
notwendigerweise jeder Funktion eine individuelle und von den anderen Funktionen
unterschiedliche Signalisierungsfarbe zugeordnet werden kann, sondern auch aus der
logischen Abfolge von Arbeitsschritten eine Doppelnutzung einer einzigen Signalisie-
rungsfarbe und/oder eines Signalisierungstaktes fur zwei unterschiedliche Funktionen
eingesetzt werden kann, soweit dies vom Benutzer aus in sich logischen Zusammenhan-
gen der Arbeitsabldufe als eine eindeutige Funktionskennzeichnung erkannt werden
kann. Weiterhin kann aufgrund zuséatzlicher, geometrischer Anordnungen der Leuchtmit-
tel bzw. der individuell aktivierten Leuchtmitiel eine solche Doppelnutzung einer Farbe fur
zwei unterschiedliche Funktionen erfolgen, wenn sich aus der Geometrie der aklivierten
Leuchtmittel eine Differenzierung der beiden Funktionen trotz Ubereinstimmender Signali-

sierungsfarbe fur den Benutzer ergibt.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, dass die Leuchtein-
richtung an einer Sicherheitsbriicke angeordnet ist, die oberhalb der Werkstiickauflage-
flache angeordnet ist und zumindest ein Spannelement zum Einspannen eines Werk-
stlicks zwischen einer vertikal beweglichen Spannflache des Spannelements und der
Werkstlickauflageflache aufweist. Durch eine solche Anordnung der Leuchteinrichtung an
einer Sicherheitsbricke, die sich oberhalb der Werkstlickauflageflache befindet, und an
der ein oder mehrere Spannelemente zum Einspannen des Werkstiicks gegen die Werk-
stlickauflageflache angeordnet sind, kann eine schnelle Erfassung der Leuchteinrichtung
durch den Benutzer der Plattenaufteilsdge sichergestellt werden. Die Sicherheitsbriicke
erstreckt sich hierbei vorzugsweise in Langsrichtung des S&geschlitzes und oberhalb
dieses Sageschlitzes, um hierdurch eine wirksame Einspannung der Werkstlicke im

unmittelbaren Bereich des Sageschlitzes zu erzielen.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfuhrungsform ist vorgesehen, die eingangs be-
schriebene Plaftenaufteilsdge oder die zuvor erlduterten erfindungsgemalien Ausgestal-
tungen hierzu fortzubilden durch eine Sicherheitsbricke, die im Bereich des Sageschlit-

zes oberhalb der Werkstickauflagefldche angeordnet ist und eine Mehrzahl von  in
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Langserstreckung des S&ageschlitzes voneinander beabstandeten und individuell ans-
teuerbaren Spannelementen zum Einspannen eines Werkstlicks zwischen einer vertikal
beweglichen Spannflache des jeweiligen Spannelements und der Werkstlckauflagefla-
che aufweist. Mit einer solchen Mehrzahl von Spannelementen kann eine gegeniiber dem
Stand der Technik wesentlich flexiblere Einspannung von einem oder mehreren Werkstii-
cken auf der Werkstiickauflageflache der Plattenaufteilsdge erzielt werden. So ist es
einerseits méglich, mehrere Werksticke an voneinander beabstandeten Postionen ober-
halb des Sageschlitzes durch die Spannelemente einzuspannen und weiterhin ist es
maglich, einzelne dieser Werkstiicke oder alle Werkstlicke selektiv aus der Einspannung
freizugeben, um diese bspw. neu zu platzieren und nach erneuter Einspannung einen
weiteren Sageschnitt daran durchzufihren. Zudem kann durch die Mehrzah! von Spann-
elementen eine besseren Einspannung von kleinen Werkstlicken erreicht werden, indem
nur solche Spannelemente hierzu aktiviert werden, die sich unmittelbar oberhalb des

Werkstlcks befinden.

Dabei ist es insbesondere bevorzugt, wenn die Gruppe von Spannelementen ein erstes
und ein zweites Spannelement aufweisen, die in einem ersten Abstand zueinander
angeordnet sind, und ein drittes Spannelement aufweisen, das in einem zweiten, von
dem ersten verschiedenen Abstand zu dem zweiten Spannelement angeordnet ist. Durch
eine solche Ausgestaltung werden zumindest drei, vorzugsweise mehr als drei Spann-
elemente an der Sicherheitsbriicke bereitgestellt, die in unregeimafigen Absténden
voneinander angeordnet sind. Durch eine solche unregelmallige Beabstandung der
Spannélemente kédnnen Spannaufgaben an bestimmen Werkstiickabmessungen in einer
gualitativ besseren Weise erzielt werden. Dabei geht dieser Ausgestaltung die Erkenntnis
der Erfinder voran, dass eine ideale Einspannung eines Werkstlicks solcherart durchge-
fohrt werden sollte, dass das Werkstiick durch zumindest zwei Spannelemente, vorzugs-
weise mehr als zwei Spannelemente eingespannt werden sollte und sich hierbei keine
Spannflache der Spannelemente Uber eine Werkstlickkante hinaus erstrecken solite, da
hierdurch die Werkstlckkante beschadigt werden kénnte. Durch die Bereitstellung von
zumindest drei, vorzugsweise mehr Spannelementen in unregelmafligen Absténden
zueinander wird es bej der erfindungsgemafien Plattenaufteilsage erméglicht, einem
Werkstiick jeweils sciche Spannelefnente zur Durchfithrung eines Schnittes zuzuordnen,
welche diese ideale Einspannung realisieren kénnen. Dabej ist zu verstehen, dass das
Werkstlck hierzu nicht notwendigerweise stets an ein und derselben Anschlagschiene
angelegt wird, sondern auch in dem mittleren Bereich des S&geschlitzes in definierter

Position aufgelegt werden kann, um zwei oder mehr Spannelemente fir dessen Ein-
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spannung zu nutzen, die in diesem mittleren Bereich in dem fur das individuelle Werk-

stlick bendtigten Abstand zueinander angeordnet sind.

Noch weiter ist es dabei bevorzugt, dass die Gruppe von Spannelementen eine erste
Gruppe von Spannelementen aufweist, die jewells in einem ersten Abstand voneinander
angeordnet sind, und ein zweites Spannelement oder eine Gruppe von zweiten Spann-
elementen aufweist, das/die in einem zweiten, von dem ersten verschiedenen Abstand zu
der Gruppe von ersten Spannelementen angeordnet ist. Durch eine solche Ancrdnung
und Gruppierung von Spannelementen kann eine weiter vorteithafte ideale Einspannung
von Werkstlicken unterschiedlicher Abmessungen erzielt werden, indem hierfar jeweils
zwei oder mehr Spannelemente ausgewah!t werden, welche das Werkstick spannen
kénnen, ohne hierbei eine Beschadigung des Werkstlicks im Kantenbereich zu verursa-

chen.

Gemal einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der eingangs beschriebenen Plat-
tenaufteilsage oder der erfindungsgemal forigebildeten Plattenaufteilsdge nach der
voranstehenden Beschreibung umfasst die Plattenaufteilsdge eine Sichereinheitsbriicke,
die im Bereich des Sageschlitzes oberhalb der Werkstickauflageflache angeordnet ist
und zumindest ein Spannelement zum Einspannen eines Werkstlicks zwischen einer
vertikal beweglichen Spannflache des Spannelements und der Werkstiickauflagefiache
aufweist, und zeichnet sich erfindungsgemaf dadurch aus, dass an der Sichereinheits-
bricke seitlich an einer Seite eine Vielzahl von ersten Lamellen und hierzu gegentberlie-
gend seitlich an der Sicherheitsbriicke eine Vielzahl von zweiten Lamelien angeordnet
sind, das zumindest eine Spannelement zwischen den ersten und zweiten Lamellen
angeordnet ist und die Lamellen unabhéangig voneinander vertikal beweglich und alle
Lamellen mechanisch mit einem Aktuator gekoppelt sind zur synchronen vertikalen
Bewegung der Lamellen. Mit dieser Fortbildung wird eine vorteilhafte und erfinderische
Ausgestaltung einer Abschirmvorrichtung an einer Plattenaufteilsdge vorgeschlagen.
Diese Abschirmvorrichtung wird durch eine Vieizahl von Lamellen gebildet, die sich
jeweils seitlich von den Spannelementen bzw. seitlich oberhalb des S&geschlitzes beid-
seits erstrecken. Diese Lamellen bewirken einerseits eine Abdichtung des Bereichs, in
dem die Spannbildung erfolgt und verhindern folglich den Austritt von Sagespanen aus
diesem Bereich bzw. ermdglichen und erleichtern die Absaugung von S&gespénen aus
diesem Bereich. Weiterhin bewirken diese Lamellen eine Sicherheitsabschirmung und
verhindern das verletzungsgefahrdende Hineingreifen eines Benutzers in den Bereich

des S&geschlitzes bzw. der Spannelemente.
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Die Lamellen zeichnen sich dabei dadurch aus, dass sie einerseits solcherart mit einem
Aktuator gekoppelt sind, dass eine synchrone Betatigung der Lamellen erfolgt. Neben
dieser synchronen Betatigungsmaéglichkeit sind die Lamellen unabhéngig voneinander
vertikal beweglich und kénnen sich passiv relativ zueinander bewegen. Diese spezifische
sowohl synchrone als auch individuelle vertikale Beweglichkeit der Lamellen erlaubt es
einerseits, den durch die Lamellen gebildeten Vorhang in schneller und konstruktiv einfa-
cher Weise anzuheben und abzusenken. Zudem wird es ermdglicht, dass die Lamellen
sich bei einem Absenkvorgang auf individuelle Hohen einstellen, bspw. solcherart, dass
einige Lamellen, die neben einem Werkstiick abgesenkt werden, sich bis auf die Werk-
stilickauflageflache absenken, andere Lamellen aber, die im Bereich oberhalb eines
Werkstiicks abgesenkt werden, bis auf die Oberflache dieses Werksticks abgesenkt
werden, folglich also um einen geringeren Betrag als die voranstehend erlduterten Lamel-
len. Diese kombinierte vertikale Bewegung der Lamellen wird folglich solcherart erzielt,
dass die synchrone Absenkbewegung sich um eine solche Strecke erstreckt, die der
Distanz aus der angehobenen Position bis auf eine auf der Werkstlickauflageflache
aufliegenden Position der Lamellen erstreckt. Diese gesamte, synchrone Absenkbewe-
gung wird jedoch von denjenigen Lamellen, die auf dem Werkstuck zur Auflage kommen,
nicht vollstandig ausgefuhrt, sondern diese verharren durch Relativbewegung gegentber
den anderen Lamellen in einer oberhalb der Werkstuckauflageflache auf dem Werkstick

aufliegenden Position.

Dabei ist es insbesondere bevorzugt, wenn die Gruppe von ersten und zweiten Lamelien
mittels eines Aktuators auf eine erste, angehobene Position angehoben werden kénnen
und aus dieser ersten Position in eine zweite, abgesenkte Position abgesenkt werden
kdénnen, in der eine Unterkante der Lamellen mit der Werksttckauflageflache oder einem
darauf aufliegenden Werkstiick in Kontakt ist, und dass die zweite Position erreicht wird,
indem alle Lamellen aus der ersten Position gemeinsam in einer Absenkrichtung abge-
senkt werden und jede Lamelle individuell relativ zu den ihr benachbarten Lamellen
entgegen der Absenkrichtung beweglich ist. Mit dieser Fortbildungsform wird sicherge-
stellt, dass der Gefahrenbereich oberhalb des Sdgeschlitzes beidseits durch die Lamellen
abgedeckt werden kann und diese Abdeckung auch dann erzielt wird, wenn oberhalb des
Sageschlitzes ein oder mehrere Werkstlicke angeordnet sind, die zwischen sich Freirdu-
me lassen, an denen die Lamellen auf die Hohe der Werkstlickauflageflache abgesenkt

werden missen.
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Noch weiter ist bevorzugt, dass jede Lamelle formschliissig mit den ihr benachbarten
Lamellen so verbunden ist, dass eine Verschwenkung der Lamellen um iﬁre Hochachse
verhindert und eine Bewegung der Lamelle in Richtung der Hochachse relativ zu den ihr
benachbarten Lamellen erméglicht wird. Diese Fortbildungsform erzielt einerseits einen
robusten Aufbau des Lamellenvorhangs, der eine belastbare Fuhrung der Lamellen fur
ihre individuelle Beweglichkeit bereitstelit, andererseits es vermeidet, dass zusatzliche
Fluhrungselemente oder aufwandige formschlissige Flihrungen der Lamellen vorgesehen
werden missen, um die zuverldssige Abschirmung des Gefahrenbereichs sicherzustel-
len. Die formschlissige Verbindung zwischen den Lamellen kann dabei zum Beispiel
mittels einer Nut-Federverbindung erzielt werden, indem an einer Seitenkante einer
Lamelle eine Nut angeordnet ist, in die eine Feder eingreift, die an einer hierzu angren-

zenden Seitenkante einer benachbarten Lamelle ausgebildet ist.

GemaR einer noch weiteren bevorzugten Ausfihrungsform ist hierbei vorgesehen, dass
die Gruppe von ersten und zweiten Lamellen mittels eines Aktuators auf eine erste,
angehobene Position angehoben werden kénnen und aus dieser ersten Position in eine
zweite, abgesenkte Position abgesenkt werden kénnen, in der eine Unterkante der La-
mellen mit der Werkstlickauflageflache oder einem darauf aufliegenden Werkstick in
Kontakt ist, und dass der Aktuator mit einer Steuerungseinrichtung gekoppelt ist, welche
eine Schnittstelle zum Empfang eines die Hohe eines Werkstlicks signalisierenden
Signals aufweist und ausgebildet ist, um die Lameilen auf eine Position anzuheben,
welche um eine Distanz oberhalb der oberen Werkstiickflache liegt, die kleiner ist als 1
cm, vorzugsweise 0,5 cm. Diese Ausgestaltung ermdglicht eine besonders schnelle
Durchfihrung von aufeinanderfolgenden Sageschnitten an Werkstiicken auf der erfin-
dungsgemafen Plattenaufteilsdge. Dies wird erreicht, indem die Lamellen um einen
minimalen Betrag angehoben werden, nachdem ein S&geschnitt durchgefihrt wurde, um
ein Werkstlick dann in horizontaler Richtung senkrecht zum S&geschlitz verschieben zu
konnen, ohne dass hierbei die Lamelien diese Verschiebung und exakte Positionierung
des Werkstlicks far einen nachfolgenden Sageschnitt behindern. Nach erfolgter Positio-
nierung des Werkstiicks werden die Lamellen wiederum auf das Werkstuck und die
Werksttckauflageflache abgesenkt. Wahrend des Verschiebevorgangs wird durch mini-
male Anhebung der Kontakt zwischen Lamellen und Werkstlick geldst, zugleich aber das
versehentliche Hindurchgreifen zwischen Lamellen und Werkstiick verhindert und somit

die Arbeitssicherheit weiter beibehalten.
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Alternativ oder zusatzlich zu dieser Fortbildung kénnen die unteren Kanten, welche als
Auflageflache auf dem Werkstliick bzw. der Werkstlckauflageflache for die Lamellen
dienen, angeschragt, angefast, abgerundet sein, um einerseits eine Verschiebebewe-
gung von Werkstlicken auch bei darauf aufliegenden Lamellen zu erméglichen, anderer-
seits den verletzungsfreien Rickzug von Gliedmallen aus dem Bereich unterhalb des

Lamellenvorhangs auch bei abgesenkten Lamellen zu erméglichen.

Gemal einer noch weiteren erfindungsgemalien Fortbildung der eingangs beschriebe-
nen Plattenaufteilsége oder der zuvor beschriebenen erfinderischen Fortbildungen dieser
Plattenaufteilsage ist vorgesehen, die Plattenaufteilsage, welcher eine Sicherheitsbriicke,
der im Bereich des Sageschlitzes oberhalb der Werkstiickauflageflache angeordnet ist,
dadurch fortzubilden, dass eine Bedienungseinheit an der Sicherheitsbriicke entlang der
Richtung des Sageschliitzes mittels eines Panelaktuators beweglich ist und vorzugsweise
eine Benutzerschnittstelle umfasst und eine Panelsteuerungseinheit ausgebildet ist, um
den Panelaktuator so anzusteuern, dass er entlang der Sicherheitsbricke bewegt wird,
vorzugsweise solcherart, dass er einer ermittelten Benutzerposition folgt. Diese Ausges-
taltung der Plattenaufteilsage eignet sich insbesondere fur Plattenaufteilsagen fir grofd-
formatige Werkstlicke und erméglicht einem Bediener hierbei eine schnelle und sichere
Bedienung der Sage von verschiedenen Standpunkten aus. Nach Erkenntnis der Erfinder
hat sich bei solchen groen Plattenaufteilsagen als problematisch erwiesen, dass eine
Bedienung haufig nur an einer Bedienerposition méglich ist, wodurch der Bediener in der
Ausfahrung einer schnellen Arbeitsabfolge an der Maschine gehindert ist, wenn er die
Plattenaufteilsage in ihrem gesamten Umfang und zur Durchfiihrung von Schnitten an
mehreren Werkstlicken nutzen méchte. Dies wird erfindungsgeman berwunden, indem
die Bedienungseinheit dem Benutzer nachgefiihrt wird und an seiner jeweiligen Bedie-
nerposition bereitgestellt wird. Diese Bewegung der Bedienungseinheit, auch Panel
genannt, kann bspw. durch lineare Verschiebung entlang der Sicherheitsbriicke erfolgen,
alternativ auch durch Verschwenkung der Bedienungseinheit entlang eines Schwenk-
arms oder hieraus kombinierte Bewegungsformen. Bei Plattenaufteils&gen, die neben der
Bedienung von verschiedenen Positionen der Vorderseite aus auch eine Bedienung von
der Vorder- und Rickseite aus ermoéglichen, kann weiterhin vorgesehen sein, dass das
Panel auf die Maschinenriickseite bewegt, insbesondere gedreht oder verschwenkt
werden kann und weiter vorzugsweise auch entlang der Rickseite bewegt, inshesonde-

re verschoben werden.
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Dabei ist weiter bevorzugt vorgesehen, dass die Panelsteuerungseinheit ausgebildet ist,
um zumindest zwei perspektivische Ansichten der Werkstiickauflageflache und eines
darauf aufgelegten Werkstlicks aus unterschiedlichen Richtungen zu erzeugen und um in
Abhangigkeit einer tber eine Positionsschnitistelle empfangenen Benutzerposition eine
der zumindest zwei perspektivischen Ansichten an eine in der Bedienungseinheit umfass-
te optische Anzeigevorrichtung auszugeben. Diese Fortbildungsform adressiert die
spezifische Problematik, dass einem Bediener die Benutzung und Bedienung einer
Plattenaufteilsage einerseits durch grafische Anzeige der Werkstlicke auf der Werkstiick-
auflageflache erleichtert werden kann, diese Anzeige aber je nach Blickwinkel des Be-
dieners zu Missverstandnissen und Fehlbedienungen fihren kann. Dies wird erfindungs-
gemafd tberwunden, indem die dem Benutzer prasentierte perspektivische Ansicht, die
ihm bspw. die Position und Ausrichtung fur die Auflage eines Werkstiicks anzeigt, in einer
zu seiner eigenen Standposition passenden Ansicht ausgegeben wird. Dabei kann in
vereinfachter Weise eine Auswahl aus zwei alternativen perspektivischen Ansichten
prasentiert werden, bspw. einer Ansicht von links und einer Ansicht von rechts. In beson-
ders bevorzugter Weise jedoch wird in Abhangigkeit der jeweiligen Bedienerposition eine
virtuelle perspektivische Ansicht erzeugt und ausgegeben, welche exakt einer Betrach-
tung der Plattenaufteilsage und darauf aufliegender bzw. aufzulegender Werksticke aus

der tats&chlichen Bedienerposition wiedergibt.

Noch weiter ist es bevorzugt, dass die Positionsschnittstelle mit einer graphischen Erfas-
sungseinheit signaltechnisch gekoppelt und die Panelsteuerungseinheit ausgebildet ist,
um aus einem von der graphischen Erfassungseinheit empfangenen Signal eine Position
eines Benutzers zu ermitteln und die Bedienungseinheit in den Bereich der ermittelten
Benutzerposition zu bewegen, und/oder eine perspektivische Ansicht aus der ermitteiten
Benutzerposition zu erzeugen und an die optische Anzeigevorrichtung zu Ubermitteln. Mit
dieser Fortbildungsform wird eine automatische Erfassung der Bedienerposition durch
eine grafische Erfassungseinheit erzielt, bspw. eine oder zwei digitale Kameras, welche
mit einer entsprechenden Bildauswertungseinheit gekoppelt sind, um die Bedienerpositi-
on zu erfassen. So kann die Bedienerposition automatisch ermittelt werden und dann die
Bedienungseinheit dem Bediener nachgefilhrt werden und/oder eine entsprechende
perspektivische Ansicht, angepasst an die tatsachliche aktuelle Position des Bedieners,

auf der grafischen Ausgabeeinheit ausgegeben werden.

Die erfindungsgemaRe Plattenaufteilsdge kann bevorzugt nach einem Verfahren zur

Steuerung einer Plattenaufteilsage betrieben werden, welches die Schritte aufweist:
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Spannen eines Werkstlicks mittels einer Sicherheitsbriicke, die oberhalb einer Werk-
stlickauflagefiache angeordnet ist, indem zumindest eine Spannflache relativ zur Werk-
stlickauflagefiache vertikal bewegt wird, Verfahren eines unterhalb einer Werksttckaufla-
geflache angeordneten Sageaggregats mit einem Kreissageblatt, welches an dem Sage-
aggregat unterhalb der Werkstickauflagefidche rotiert und in einer Sagestellung durch
den Sageschlitz hindurchragt, entlang eines Sageschlitzes, dadurch gekennzeichnet,
dass mittels einer Signalleuchteinrichtung, die sich vorzugsweise entlang des Sageschlit-
zes erstreckt und vorzugsweise mehrere voneinander unabhdngige, in Richtung des
Sageschlitzes voneinander beabstandete Signalleuchtmittel aufweist, eine oder mehrere
der folgenden Verfahrensschritte signalisiert werden: Bevorstehende Aktivierung einer
Spannflache, erfolgte Aktivierung einer Spannflache, Positionierungsbereich eines Werk-
stiicks, Position des Sageaggregats oder Sageblatts, Funktion des Sageblatts als rotie-

rend, stilistehend, angehoben oder abgesenkt.

Weiterhin kann die erfindungsgeméafe Plattenaufteilsige nach einem Verfahren zur
Steuerung einer Plattenaufteilsdge betrieben werden, welches die Schritte aufweist:
Spannen eines Werkstlicks mittels einer Sicherheitsbriicke, die oberhalb einer Werk-

stuckauflageflache angeordnet ist, indem zumindest eine Spannflache relativ zur Werk-

- stiickauflageflache vertikal bewegt wird, Verfahren eines unterhalb einer Werkstuckaufla-

geflache angeordneten Sageaggregats mit einem Kreissageblatt, welches an dem Sage-
aggregat unterhalb der Werkstuckauflageflache rotiert und in einer Sagestellung durch
den Sageschlitz hindurchragt, entlang eines Sageschlitzes, dadurch gekennzeichnet,
dass an der Sicherheitsbriicke eine Vielzahl von Spannflachen in unregelmalligen Ab-
standen entlang des Sageschlitzes angeordnet und individuell ansteuerbar sind, ein oder
mehrere Werkstlicke, die auf der Werkstlickauflageflache im Bereich oberhalb des Sage-
schlitzes aufliegen mittels eines oder einer Gruppe von Spannelementen aus der Vielzahl
von Spannflachen gespannt werden, wobei vorzugsweise‘jede Spannflache durch ein U-
formiges Spannelement gebildet wird, an dessen Schenkelenden zwei Spannflachenab-
schnitte ausgebildet sind und das Sageblatt beim Schnitt durch einen Hohlraum zwischen

diesen beiden Spannflachenabschnitten 1auft.

Schliefllich kann die erfindungsgemafie Plattenaufteilsdge nach einem Verfahren zur
Steuerung einer Plattenayfteilsdge betrieben werden, welchés die Schritte aufweist:
Spannen eines Werkstiicks mittels einer Sicherheitsbriicke, die oberhalb einer Werk-
stickauflagefidche angeordnet ist, indem zumindest eine Spannflache relativ zur Werk-
stiickauflagefiache vertikal bewegt wird, Verfahren eines unterhalb einer Werkstiickaufla-
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geflache angeordneten Sageaggregats mit einem Kreissageblatt, welches an dem Séage-
aggregat unterhalb der Werkstickauflageflache rotiert und in einer S&gestellung durch
den Sageschlitz hindurchragt, entlang eines Sageschlitzes, dadurch gekennzeichnet,
dass an der Sicherheitsbriicke eine Vielzahl von Lamellen angeordnet ist, die in Richtung
des Sigeschlitzes nebeneinander angeordnet und beidseits der Spannflachen einen
Lamellenvorhang bilden, die Lamellen synchron mittels eines Aktuators aus einer ange-
hobenen Position in eine abgesenkte Position bewegt werden, und eine erste Lamelle
sich individuell relativ zu einer ihr benachbarten zweiten Lamelle vertikal bewegt, wenn
die erste Lamelle zur Auflage auf einem Werkstliick kommt und die zweite Lamelle zur
Auflage auf der Werkstiickauflageflache kommt, wobei vorzugsweise die Lamellen anei-
nander formschlUssig solcherart gefithrt werden, dass eine relative Verschwenkung der
Lamellen um ihre Hochachse verhindert und eine relative Bewegung der Lamellen ent-
lang ihrer Hochachse erméglicht wird.

Bzgl. der Fortbildungen, Varianten und Vorteile dieser Verfahrensschritte wird auf die
hierzu korrespondierenden, zuvor beschriebenen Ausgestaltungen, Varianten und Vortei-

le der erfindungsgemalen Plattenaufteilsdge Bezug genommen.

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung wird anhand der beiliegenden Figuren

beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine frontale, mittig gebrochene Ansicht einer ersten Ausfithrungsform einer

Sicherheitsbriicke fur eine erfindungsgemafie Plattenaufteilsage,

Fig. 2 eine entlang der Linie H-H in Fig. 1 geschnittene Seitenansicht der Ausflh-
rungsform nach Fig. 1,

Fig. 3 ein Detail gemal des Ausschnitts | in Fig. 2,

Fig. 4 eine Draufsicht der Ausfihrungsform gemal Fig. 1 mit entfernter Abde-
ckungshaube, '

Fig. 5 ein Detail G gemal Fig. 4,

Fig. 6 eine Frontalansicht der Ausfihrungsform gemafd Fig. 1 mit weggelassener

Abdeckhaube,
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Fig. 7 eine Unteransicht der Ausfithrungsform gemafl Fig. 1 mit weggelassener
Abdeckhaube,
Fig. 8 eine perspektivische Detailansicht einer alternativen Ausfuhrungsform einer
Abschirmvorrichtung,
Fig. 9 eine Detailansicht gemaf des Abschnitts J aus Fig. 8§,
Fig. 10 eine zweite Ausflhrungsform einer Sicherheitsbriicke fur eine erfindungs-

gemahe Plattenaufteilsage in einer Darstellung von zwei unterschiedlichen

Hubsituationen,

Fig. 11 ein Detail gemaR Fig. 7 der ersten Ausflhrungsform,

Fig. 12 eine linke Seitenansicht der Ausfuhrungsform gemal Fig. 1 mit weggelasse-
ner Abdeckhaube,

Fig. 13 eine entlang der Linie B-B in Fig. 6 geschnittene Seitenansicht der Ausfih-

rungsform geman Fig. 1,
Fig. 14 eine Detailansicht gemaR des Abschnitts E in Fig. 13, und

Fig. 15 eine entlang der Linie C-C in Fig. 6 geschnittene Seitenansicht der Ausflh-

rungsform gemarn Fig. 1,
Fig. 16 eine Detailansicht gemal des Abschnitts D in Fig. 15,

Fig. 17 eine schematische Ansicht der Luftfiihrung in der Sicherheitsbriicke gemal}

einer alternativen Ausfihrungsform.

Fig. 1 zeigt eine frontale Gesamtansicht einer Sicherheitsbriicke 1 fur eine erfindungsge-
male Plattenaufteilsage. Die Sicherheitsbriicke 1 wird mittels stirnseitiger Auflager 2, 3
oberhalb einer Werkstiickauflageflache 4 mittels einer jeweiligen Vierfachverschraubung

montiert.
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Unterhalb der Werkstiickauflageflache 4 ist ein S&geaggregat 5 linear verschieblich in
einer Richtung 5c gelagert. An dem S&ageaggregat 5 ist ein Hauptsageblatt 5a und ein
Vorritzségeblatt 5b drehbar gelagert und das Hauptsageblatt 5a und das Vorritzsageblatt
5b kann in vertikaler Richtung translatorisch verschoben werden, um einen Umfangsab-
schnitt dieser beiden Sageblatter Giber die Werkstickauflageflache 4 zur Durchfiihrung
eines Schnitts an einem Werkstlck, das auf der Werkstuckauflageflache 4 aufliegt,
durchzufihren. Zu diesem Zweck wird das Sageaggregat 5 bei rotierenden und Uber die
Werkstlickauflageflache 4 hinausragenden Sagebléattern translatorisch entlang der Rich-
tung 5c verschoben.

Die Sageblatter 5a, b ragen hierbei durch einen Sageschiitz in der Werkstlckauflagefla-
che 4 hindurch. Der Sageschlitz erstreckt sich in Richtung der linearen Vorschubbewe-

gung 5c des Sageaggregats 5.

Die Sicherheitsbriicke 1 umfasst zwei in gréerem Detail in Fig. 2 und Fig. 12 und 13
abgebildete Linearantriebe 10, die als Servomotor ausgefiihrt sind. Ein erster Linearan-
trieb 10a ist fest mit dem stirnseitigen Auflager 2 verbunden, ein zweiter Linearantrieb
10b ist fest mit dem anderen stirnseitiger Auflager 3 verbunden. Die Servomotoren 10a,b
dienen dazu, eine Ausnehmung 300, welche den Uber die Werkstlckauflageflache hi-

nausragenden Umfangsabschnitt der Kreissageblatter 5a und 5b bei Durchfliihrung eines

~ Schnitts aufnimmt, in horizontaler Richtung und quer zu der Bewegungsrichtung 5c¢ zu

verschieben. Die Servomotoren 10a,b sind zu diesem Zweck synchron geschaltet. Die
nahere Funktionsweise der durch die Servomotoren 10a,b bereitgestellten Verstelimég-
lichkeit wird anhand Fig. 12 fur die in Fig. 1 linksseitige Konfiguration erklart und ist in

konstruktiv ibereinstimmender Weise an der in Fig. 1 rechtsseitigen Seite ausgefiihrt.

Der Servomotor 10a ist an ein Getriebe 20a angeflanscht, welches die Rotationsbewe-
gung des Servomotors 10a untersetzt und auf eine Verstellspindel 30a Ubertragt. Die
Verstellspindel 30a wirkt mit einer Spindelmutter 40a zusammen, die an einem Flh-
rungswagen 50a fest montiert ist. Der Fllhrungswagen 50a ist mittels Gleitschuhen 55
verschieblich an einer Linearfuhrung 60 gelagert. Durch diese verschiebliche, ber den
Servomotor 10a aktuatorbetatigte Lagerung des Fuhrungswagens 50a ist es mdéglich, die
Ausnehmung 300, die mit dem Fihrungswagen 50a verbunden ist, in einer horizontaten

Richtung senkrecht zu der Bewegungsrichtung 5¢ des Sagewagens zu verschieben.
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Bezug nehmend wiederum auf Fig. 1 ist an dem Fuhrungswagen 50a eine Abdeckhaube
51 montiert, welche die konstruktiven Bauteile vor Umgebungseinfliissen schitzt und ein
versehentliches Hineingreifen des Benutzers in die bewegten Teile der Sicherheitsbriicke
verhindert. Diese Abdeckhaube 51 ist in allen weiteren Figuren auller Fig. 1 und 2 zum

besseren Verstandnis der Erfindung weggelassen.

Die Fuhrungswagen 50a,b sind mit stirnseitigen Vertikalstreben 52, §3 verbunden, die
gemeinsam mit den Fuhrungswagen 50a,b horizontal und senkrecht zur Bewegungsrich-
tung 5c verschiebbar sind. An diesen Vertikalstreben ist einerseits ein oberes Tragerprofil
180 befestigt, das sich in Richtung des Sageschlitzes von der Vertikalstrebe 52a zu der
Vertikalstrebe 52b erstreckt.

Dieses obere Tragerprofil 180 nimmt, wie in grofRerem Detall in den Figuren 13 und 14 zu
erkennen ist, Flihrungselemente 100 auf, in denen eine Mehrzahl sich senkrecht erstre-
ckender Zylinderstangen 101 vertikal verschieblich mittels Gleitbuchsen 102 gelagert ist.
An dem unteren Ende dieser Zylinderstangen 101 ist ein Tragerprofil 140 fUr einen La-
mellenvorhang befestigt. Dieses Tragerprofil 140 kann gemeinsam mit den Zylinderstan-
gen 101 vertikal verschoben werden, wodurch ein Lamellenvorhang, der durch eine

Vielzahl von Lamellen 150 gebildet wird, angehoben oder abgesenkt werden kann.

Das Tragerprofil 140 ist als U-Profil ausgefuhrt, dessen Innenraum nach unten in Rich-
tung des Sageschiitzes weist. An den beiden Schenkeln dieses Tragerprofils 140 flir den

Lamellenvorhang sind die Lamellen 150 beidseits befestigt.

Die Lamellen 150 sind in heorizontaler Richtung nebeneinander entlang des Sageschlitzes
angeordnet und dienen dazu, den S&geschlitz und die darin verlaufenden S&ageblatter
abzuschirmen, um den Austritt von Spéanen und das versehentliche Hineingreifen eines
Benutzers in diesen Gefahrenbereich zu verhindern. Alle Lamellen 150 kdnnen gemein-
sam durch Anheben oder Absenken des Tragerprofils 140 angehoben oder abgesenkt
werden. Flr diesen Anhebe- bzw. Absenkvorgang ist eine Seilzugvorrichtung voArgese-

hen, die in grélerem Detail aus Fig. 6 erkennbar ist.

Die in Fig. 6 erkennbare Seilzugvorrichtung fur den Lamellenvorhang umfasst einen
Pneumatikzylinder 120, welcher Uber eine Seilwippe 121 vier Seilzlige 110a-d betétigt.
Der erste Seilzug 110a erstreckt sich vom Pneumatikzylinder 120 aus lber die gesamte

Lange des oberen Langstragers 180 und ist an dem dem Pneumatikzylinder 120 gege-
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niberliegenden Ende dieses oberen Langstragers 180 mittels einer an dem Langstrager
105 gelagerten Umlenkrolle 90a umgelenkt und mit dem U-férmigen Tragerprofil fur den
Lamellenvorhang verbunden. Der andere Seilzug 110b verlauft ausgehend vom Pneuma-
tikzylinder 120 nur Gber eine kurze Strecke entlang des oberen Tragerprofils 180, ist dann
mittels einer an dem oberen Tragerprofil 180 gelagerten Umlenkrolle 90b umgelenkt und
ebenfalls mit dem U-férmigen Tragerprofil flir den Lamellenvorhang verbunden. Die
Seilzige 110c, d verlaufen analog hierzu auf der anderen Seite des Tragerprofils 180.
Durch Betatigung des Pneumatikzylinders 120 kann hierdurch das U-férmige Tragerprofil
140 des Lamellenvorhangs und mit diesem gemeinsam alle Lamellen 1560 angehoben

und abgesenkt werden.

Jede Lamelle 150 ist mittels jeweils zwei in gréerem Detail in Fig. 1 erkennbaren Fih-
rungsstiften 150a,b an dem U-férmigen Tragerprofil 140 fir den Lamellenvorhang befes-
tigt. Die FUhrungsstifte 150a,b sind vertikal Gbereinander angeordnet. Jede Lamelle 150
weist eine in vertikaler Richtung verlaufende Langsnut 151 auf, in welcher die beiden
FOhrungsstifte 150a,b verlaufen. Auf der Aullenseite weist jeder Fuhrungsstfft 150a,b
einen Kopf auf, der die Lamelle 150 an dem U-formigen Tragerprofil 140 befestigt. Die
Langsnut 151 erstreckt sich Uber eine Lange, die gréfler ist als die Distanz zwischen den
beiden Fihrungsstiften 150a,b. Hierdurch wird es erméglicht, dass jede Lamelle 150
individuell aus einer abgesenkien Position, in welcher die Fihrungsstifte 150a,b am
oberen Ende dieser Langsnut 151 angeordnet sind, um einen bestimmten Betrag ange-
hoben werden k(‘jnneh. Diese individuelle vertikale Verschiebbarkeit der Lamellen 150
gewahrleistet, dass der Bereich oberhalb des S&geschlitzes auch dann zuverlassig
abgedichtet wird, wenn ein oder mehrere Werkstlicke von seitlich in den Bereich oberhalb
des Sageschlitzes hineinragen und folglich die zur Werkstickauflageflache weisenden
Unterkanten der Lamellen 150 zum Zweck einer vollstandigen Abdeckung und Absiche-
rung des Gefahrenbereichs auf unterschiedlichen Hohen aufliegen missen, namlich
einerseits auf der oberen Flache des Werkstlicks, andererseits auf der Werkstuckauflage-
flache 4.

Die zur Werkstlckauflageflache weisenden Enden der Lamellen sind angeschragt, abge-
rundet oder angefast, um einerseits ein leichtes Verschieben der Werkstlicke bei abge-
senktem Lamellenvorhang 150 zu ermdglichen und andererseits ein verletzungsfreies
Herausziehen von GliedmaRen zu ermoglichen, wenn die Lamellen auf solchen Glied-

mafen aufliegen. Die individuelle Verschiebbarkeit der Lamellen verhindert in einem
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solchen Fall, dass durch den Lamellenvorhang verletzungsgefahrliche Krafte auf Glied-

malen ausgelbt werden.

In den Figuren 8 und 9 ist eine alternative Ausfihrungsform des Lamellenvorhanges
gezeigt. Diese alternative Ausflihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass der Lamel-
lenvorhang zusatzlich die Funktion einer DruckluftZqu‘xhrung in den Raum oberhalb des

Sageschlitzes erfillen kann.

Die in den Figuren 8 und 9 gezeigten Lamellen 550 sind, ebenso wie die zuvor erluter-
ten Lamellen 150, in Langsrichtung des Sageschlitzes bzw. des U-férmigen Tragerprofils
fur den Lamellenvorhang nebeneinander angeordnet. An den jeweiligen, nebeneinander
angeordneten Kanten der Lamellen ist eine Nut-Feder-Verbindung 555 ausgebildet,
welche die Lamellen formschlissig miteinander verbindet und somit zu einer in sich
geschlossenen Wand zueinander verbindet. Diese Nut-Feder-Verbindung bewirkt zu-
gleich eine Fihrung von zwei einander benachbarten Lamellen zueinander undAermOg-
licht die individuelle vertikale Verschiebbarkeit jeder einzelnen Lamelle 550 gegentiber

den ihr benachbarten Lamellen 550.

Im Innenraum jeder Lamelle ist eine sich vom oberen Ende nach unten erstreckende
Sacklochbohrung 551 ausgebildet. Diese Sacklochbohrung 551 erstreckt sich bis kurz vor
die untere Endseite der Lamelle. Eine horizontale und nach innen zum Sageschlitz wei-

sende Bohrung 552 ist mit der Sacklochbohrung 551 an deren unterem Ende verbunden.

In den Sacklochbohrungen 551 ist ein FUhrungsrohr 553 geflhrt. Das Fuhrungsrohr 553
ist an seinem oberen Ende mit einer Leiste 554 verbunden, die an dem U-fdrmigen
oberen Tragerprofil 140 fur den Lamellenvorhang befestigt ist. In dieser Leiste ist eine
Druckluftverteilerleitung angeordnet, welche Druckluft auf jedes der Vielzah! von Rohren
553 verteilt. Die Rohre 553 leiten diese Druckluft in die Sacklochbohrung 551 weiter,
woraus die Druckluft wiederum durch die horizontale Boehrung 552 nach innen in Richtung
des Sageschlitzes austreten kann. Die Druckluft bewirkt dann nach ihrem Austritt eine
Beforderung von Spanen in dem Bereich um den Sageschlitz und verbessert somit die
Absaugwirkung. Die Rohre 553 kénnen insgesamt gleichzeitig mit Druckiuft beaufschlagt
werden, alternativ hierzu kann auch durch entsprechende Ventile in der Drucklufizufuhr
die Druckluft nur auf einzelne ausgewahlte Rohre 553 oder Gruppen von Rohren 553
zugefuhrt werden. Diese selektive Druckluftzufuhr ist mit einer Steuerungseinrichtung

solcherart steuerungstechnisch gekoppelt, dass beispielsweise nur solche Lamellen mit
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Druckluft beaufschlagt werden, welche vor und hinter der aktuellen Position des Sage-
blatts angeocrdnet sind, um hierdurch die Absaugwirkung weiter zu verbessern.,

Das obere Tragerprofil 180 nimmt weiterhin eine Mehrzahl von Pneumatikzylindern 160
auf, die als Spannzylinder zum Einspannen eines Werkstlicks dienen. Die Pneumatikzy-
linder 160 sind in unregelmafigen Abstanden nebeneinander entlang des oberen Trager-
profils 180 angeordnet. Sie bilden, ausgehend von dem in den Figuren 1 sowie 6 und 7
rechten Ende zun&chst eine Doppelgruppe 160a,b, dann eine Dreifachgruppe 160c,d,e,
gefolgt von einem Einzelzylinder 160f, einer Dreifachgruppe 160g-i, einem Einzelzylinder
160j, einer Doppelgruppe 160k, | und einer weiteren Doppelgruppe 160m, n.

Die Pneumatikzylinder 160a-n sind innerhalb des oberen Tragerprofils 180 angeordnet
und die Zylinderstange der Pneumatikzylinder 160a-n erstreckt sich nach unten aus
diesem oberen Tragerprofil hinaus. Jeweils seitlich von dieser Zylinderstange 161 sind
zwei FUhrungsstangen 162, 163 ausgebildet, mittels derer die Ein- und Ausfahrbewegung
des Pneumatikzylinders 160a-n zusatzlich gefuhrt und die Zylinderstange 161 vor Biege-

kraften geschitzt wird.

Die Zylinderstange 161 und die beiden Fihrungsstangen 162, 163 sind mittels einer
Adapterplatte 164 mit einer U-férmigen Spannkufe 170a-n an ihrem unteren Ende gekop-
pelt. Die U-férmige Spannkufe umfasst eine obere Quertraverse 171 und zwei seitliche,
sich von dieser Quertraverse 171 nach unten in Richtung der Werkstlckauflageflache 4
erstreckende Schenkel 172, 173, Die U-férmigen Spannkhfen 170a-n sind innerhalb des
durch die beidseitigen Lamellenvorhange gebildeten Raums angeordnet und bilden

zwischen sich eine Ausnehmung 300 aus.

Die unteren Enden 172a, 173a der seitlichen Schenkel 172, 173 jeder Spannkufe bilden
Spannflachen aus, die dazu dienen, ein Werkstlck auf die Werkstlickauflageflache 4 zu
spannen. Fur diesen Spannvorgang wird der Pneumatikzylinder 160a-n ausgefahren und

mit Druck beaufschlagt, bis eine ausreichende Spannkraft erreicht ist.

Im Innenraum zwischen den beiden seitlichen Profilen 172, 173 ist oberhalb der Aus-
nehmung 300 ein unteres Tragerprofil 190 angeordnet, das sich von den stirnseitigen
Seitenbefestigungen 2, 3 erstreckt und zur Versteifung der gesamten Sicherheitsbricke

dient.
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Jede Spannkufe 170a-n kann individuell durch den ihr jeweils zugeordneten Pneumatik-
zylinder 160a-n abgesenki oder angehoben werden. Die Pneumatikzylinder 160a-n
koénnen hierzu von einer Steuerungseinheit angesteuert werden, welche mit einer grafi-
schen Benutzerschnittstelle signaltechnisch gekoppelt ist. Uber diese grafische Benutzer-
schnittstelle kann jeder Pneumatikzylinder individuell vom Benutzer angesteuert werden,

um einen Spannvorgang durch diesen Pneumatikzylinder auszufihren.

Neben dieser manuellen Anwah! der einzelnen Pneumatikzylinder 160a-n sind in der
Steuerungseinheit fur den Spannvorgang auch automatische Spannvorgénge mit einer
entsprechend automatischen Anwahl ausgewéhlter Pneumatikzylinder programmiert.
Diese automatische Auswahl basiert einerseits auf einer Vielzahl von Sensoren, welche
entlang des unteren Tragerprofils angeordnet sind und das Vorhandensein eines Werk-
stlicks im Bereich jeder Spannkufe erfassen kdnnen. Abhangig von dem Signal dieser
Vielzahl von Sensoren kann die Steuerungseinheit dann selektiv solche Pneumatikzylin-
der 160a-n ansteuern, die eine Spannkufe betatigen, in deren Bereich ein Werkstick
detektiert wurde. Weiterhin ist die Steuerungseinheit mit einer Schnittstelle versehen,
{iber die ein Bearbeitungsablaufprogramm geladen werden kann. In diesem Bearbei-
tungsablaufprogramm sind, ausgehend von einer AusgangsgréfRe eines Werkstlcks,
mehrere Bearbeitungsschritte fiir einen Zuschnitt abgespeichert. Aus diesen Daten ist die
jewellige Grofle des Werkstlicks vor und nach jedem Zuschnittvorgang abgespeichert
und auch die Position, an welcher das Werkstiick fir die Durchfilhrung des jeweils nich-
sten Sageschnitts positioniert wird und gespannt wird. Aus diesem Arbeitsablaufprog-
ramm kann dann ebenso in automatisierter Weise der Spannvorgang iber jeweils indivi-

duell ausgewahlte Spannkufen durchgefuhrt werden.

Die seitlichen Schenkel 172, 173 sind voneinander nur so weit beabstandet, dass sie eine
Ausnehmung 300 von einer Breite zwischen sich definieren, welche ausreichend ist, um
das Kreissageblatt in einer Gehrungsverschwenkung von etwas mehr als 45° und einer
Schnitttiefe, welche der maximalen Schnitttiefe der Plattenaufteilsége entspricht, aufzu-
nehmen. Diese somit erzielte minimale Breite der Ausnehmung 300 fluhrt zu einer wirk-
samen Absaugung von Spanen aus der Ausnehmung 300, da gegeniiber dem Stand der
Technik die Ausnehmung nicht in einer solchen Breite vorgesehen ist, die zur Aufnahme
des Kreissageblatts in einer beidseitigen Verschwenkung von etwas mehr als 45° not-
wendig wére. Die Ausnehmung 300 kann durch translatorische Verschiebung des oberen
und unteren Tragerprofils mit den daran befestigten Bauelementen des Lamellenvor-

hangs und der Spannkufen seitlich quer zur Erstreckungsrichtung des S&geschlitzes
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horizontal verschoben werden, um hierdurch in eine Position gebracht zu werden, welche

die Aufnahme des Sageblatts ermdglicht.

Die Absaugung von Spanen aus dem Bereich der Ausnehmung 300 erfolgt Uber eine
gesteuerte lokale Absaugwirkung. Zu diesem Zweck wird einerseits in einem durch die
Abdeckhaube 51 erzeugten Hohlraum 55 ein Unterdruck erzeugt. Dieser Unterdruck kann
wahlweise auf eine Mehrzahl von Absaugschlitzen aufgebracht werden, die in Langsrich-

tung entlang des oberen Tragerprofils 180 angeordnet sind.

Die selektive Beaufschlagung dieser Langsschlitze an dem oberen Tragerprofil 180 wird
durch zwei Pneumatikzylinder 70a, 70b gesteuert, die jeweils mit einem Schieber 803,
80b fur die Absaugluftflhrung mechanisch gekoppelt sind. Durch Verschiebung dieses
Schiebers 80a bzw. 80b mittels dieser Pneumatikzylinder 70a, 70b kénnen wahlweise ein
oder mehrere Absaugschlitze gedffnet oder geschlossen werden, um hierdurch eine
lokale Absaugwirkung auf die Ausnehmung 300 zu erzielen. Die Ansteuerung der Pneu-
matikzylinder 70a, 70b erfolgt durch eine Steuerungseinheit, welche insbesondere mit
einem Sensor signaltechnisch gekoppelt ist, der die Position des Sageblatts entlang des
Ségeschlitzes erfasst und Ubermittelt. Auf diese Weise kdnnen durch gezielte Ansteue-
rung der Pneumatikzylinder 70a, 70b jeweils sclche Absaugschlitze getffnet werden, die
unmittelbar im Bereich oberhalb der jeweiligen Position des Sageblatts liegen und folglich

eine gezielte Absaugwirkung erreicht werden.

Seitlich des unteren Tragerprofils 190 verlauft eine Lichtsignalleiste 210, die sich tUber die
gesamte Lange des Sageschlitzes erstreckt. In der Lichtsignalleiste sind eine Vielzahl
von LEDs nebeneinander angeordnet, die individuell aktiviert werden kénnen. Dabei sind
jeweils alternierend LEDs mit beliebig vielen unterschiedlichen Farben, z.B. rot, griin,
blau in der Lichtleiste 210 angeordnet. Die Lichtleiste 210 ist an der Abdeckhaube 51
befestigt.

Die LEDs der Lichtleiste 210 dienen flir verschiedene Funktionen. Zum einen wird durch
diese Lichtleiste eine unmittelbare und wirksame Ausleuchtung des Arbeitsbereichs
erreicht, um hierdurch eine Positionierung und Begutachtung der Werkstiicke dem Be-
nutzer zu erleichtern. Zu diesem Zweck wird durch Ansteuerung aller LEDs ein weiRes
Licht summarisch erzielt und eine gute Ausleuchtung des Bereichs oberhalb des Sage-

schlitzes bewirki.
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Die Lichtleiste 210 ist weiterhin mit einer Steuerungseinheit verbunden, welche zur Signa-
lisierung von Arbeitsvorgédngen und Arbeitsablaufen die LEDs auch individuell ansteuern
kann. In einer ersten Funktion kann dem Benutzer hierbei durch Ansteuerung einzelner
LEDs der Bereich angezeigt werden, in dem ein Werkstiick oberhalb des Sageschlitzes
platziert werden soll. Dies kann beispielsweise durch Aufleuchten der hierzu jeweils
endseitigen LEDs des beabsichtigten Werkstiickauflagebereichs erfolgen oder durch
Aufleuchten aller LEDs, die oberhalb des Bereichs liegen, in dem das Werkstiick aufge-
legt werden soll. Diese Funktion der Positionsanzeige kann insbesondere durch Ansteue-
rung der griinen LEDs erfolgen, um hierdurch neben der Positionswirkung auch eine

Funktionssignalisierung zu erreichen.

Die LEDs kénnen in einer dritten Funktionalitdt dazu eingesetzt werden, um dem Benut-
zer anzuzeigen, in welchen Bereichen ein Spannvorgang der Werkstlicke erfolgt oder
erfolgen wird. Zu diesem Zweck kénnen beispielsweise die blauen LEDs in den jeweiligen
Bereichen um eine Spannkufe, die aktiviert ist oder aktiviert werden soll, aufleuchten.
Dabei kann weiterhin zwischen einem bevorstehenden und einem ausgefuhrten Spann-
vorgang durch entsprechend unterschiedliche Farbgebungen differenziert werden, bei-
spielsweise indem zusatzlich zu den blauen LEDs auch die griinen LEDs aktiviert wer-
den, wenn der durch die blauen LEDs als beabsichtigt angezeigte Spannvorgang tatsach-

lich ausgefuhrt ist und das Werkstuck gespannt ist.

In einer weiteren, vierten Funktionalitat kann die Lichtleiste dazu genutzt werden, um die
Position des Sageaggregats, insbesondere die Position des Hauptsageblatts und/oder
des Vorritzsageblatts dem Benutzer anzuzeigen. Fir diese Funktionalitat kdnnen zum
Zwecke der Gefahrsignalisierung insbesondere die roten LEDs in dem jeweiligen Bereich,
in dem sich das/die Sageblatter befinden, aktiviert werden. Dabej kann bei Verfahren des
Sé&geblatts durch Folgeaktivierung der LEDs ein Lauflicht erzeugt werden, um dem Be-
nutzer hierdurch in wirkungsvoller Weise den aktiven Sageprozess anzuzeigen. Dabei ist
zu verstehen, dass die Position des Sageblatts bzw. der Sageblatter insbesondere nur
dann angezeigt wird, wenn die Sageblatter tber die Werkstiickauflagefliche hinausra-

gen, um hierdurch eine tatsachliche Gefahrensignalisation zu erreichen.

Fig. 10 zeigt eine zweite Ausfthrungsform der erfindungsgemafen Sicherheitsbriicke.
Diese zweite Ausflhrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die gesamte Baueinheit
aus unterem Tragerprofil und den daran befestigten Konstruktionselementen um eine
wesentlich groRere Distanz vertikal verschieblich auf der Werkstlickauflageflache gela-
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gert ist. In Fig. 10 ist eine abgesenkte Position gezeigt, in der die Lamellen des Lamellen-
schutzvorhangs 1150a auf der Werkstlckauflageflache 1004 aufliegen. In dieser unters-

ten Position kénnen insbesondere Plattenwerkstoffe bearbeitet und gesagt werden,

In Fig. 10 ist schematisch eine zweite Position des Lamellenvorhangs 1150b gezeigt, die
eine hierzu maximal angehobene Position darstellt. Es ist zu verstehen, dass der Lamel-
lenvorhang 1150a und 1150b grundsatzlich das gleiche Bauteil darstellt und nur eine
dieser beiden Positionen jeweils einnehmen kann. In Fig. 10 ist zur Verdeutlichung der
Zusatzfunktion dieser Lamellenvorhang in zwei unterschiedlichen Positionen 1150a und
1150b dargestelit.

Um die vertikale Verschieblichkeit um den Betrag a zu erzielen, ist bei der Ausfihrungs-
form gemaR Fig. 10 jeweils endseitig ein Spindelantrieb 1001, 1002 montiert, der dazu
dient, um Seitenprofile 1052a, 1052b vertikal um maximal den Betrag a aus der Position
anzuheben, in der die Lamellen des Lamellenschutzvorhangs auf der Werkstiickauflage-

flache aufliegen.

Zusatzlich zu dem so bereitgestellten Hub a kénnen die Lamellen selbst um den Hub b
angehoben werden und erlauben somit, dass zwischen den Lamellen bzw. Spannkufen
und der Werkstlickauflageflache ein Werkstlck, insbesondere ein Hohlkdrper einges-
pannt wird, welcher eine maximale Hohe von a + b einnimmt und ein solches Werkstiick

dann mittels der Plattenaufteilsadge gesagt wird.

Aus Fig. 17 ist eine alternative Ausfuhrungsform des untere Tragerprofils ersichtlich,
welche sich insbesondere fUr eine Ausflhrung der erfindungsgemalen Sicherheitsbriicke
eignet, die neben einer Absaugung von Spanen auch eine Druckluftzufithrung mittels der
in den Figuren 8 und 9 gezeigten spezifischen Ausflhrungsform des Lamellenvorhangs
bereitstellt. Wie ersichtlich ist, ist bei dieser, in Fig. 17 gezeigten Ausfuhrungsform in dem
unteren Tragerprofil einerseits eine Absaugkammer 2001 bereitgestellt, die mit einer
Unterdruckluftquelle verbunden ist und zur Absaugung von Spénen Uber jeweils indivi-

duell gedffnete Absaugschlitze ausgebildet ist.

Oberhalb dieser Absaugkammer 2001 ist eine Zuluftkammer 2002 bereitgestellt, die mit
einer Uberdruckluftquelle verbunden ist. In der Zuluftkammer herrscht ein Uberdruck
gegeniber der Umgebung. Die in der Zuluftkammer 2002 befindliche Druckiuft kann tiber

horizontale Eintrittskanale, die in einer Befestigungsleiste 2554 ausgebildet sind, in eine
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Vielzahl von Druckluftleitungsrohren 2553 eintreten, die sich senkrecht ausgehend von
der .Befestigungsleiste 2554 in Richtung der Werkstiickauflagefiache erstrecken. Aus
diesen Druckluftleitungsrohren 2553 kann die Druckluft wiederum in eine Sacklochboh-
rung in jeweils einer Lamelle 2550 eintreten und diese am unteren Ende, benachbart zur

Werkstiickauflageflache durch eine horizontale Bohrung 2552 nach innen verlassen.

Durch diese Art der Druckluftfihrung wird ein Luftstrom im Bereich der Ausnehmung

2300 bewirkt, der eine wirksame Absaugung von Spanen erreicht.

An der Sicherheitsbriicke ist weiterhin ein Bedienungspane! angeordnet, das an einer
Linearfithrung mittels eines Panelaktuators linear veschieblich entlang der Sicherheits-
bricke ist. Das Bedienungspane! weist einen berthrungssensitiven Bildschirm und wei-
terhin separat angeordnete manuelle Bedienungseinheiten, so beispielsweise einen

Notaus-Betatigungsknopf.

Mittels an den jeweiligen Enden der Sicherheitsbriicke angeordneten Digitalkameras wird
durch eine Bildauswertungseinheit die Position eines Bedieners ermittelt und an eine
Panelsteuerungseinheit Gbermittelt. Die Panelsteuerungseinheit steuert den Panelaktua-
tor solcherart an, dass das Bedienpanel in eine fur den Benutzer optimale Position, in
welcher dieser das Bedienungspanel leicht bedienen und einsehen kann, verfahren wird.
Zugleich wird eine virtuelle perspektivische Ansicht der Werkstliickauflageflache aus der
Sicht der benutzerposition von der Panelsteuerungseinheit erzeugt, weiche die auf der
Werkstiickauflageflache aufliegenden Werkstiicke in ihrer Soll-Position beinhaltet. Diese

perspektivische Ansicht wird tber den Bildschirm des Bedienungspanels ausgegeben.
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Anspriche

Plattenaufteilsage, umfassend:

- Eine Werkstiickauflageflache,

- ein Sageaggregat, welches vorzugsweise unterhalb des Sageschlitzes an-
geordnet und entlang des Sageschlitzes verfahrbar gelagert ist, mit einem
Kreissageblatt, welches vorzugsweise an dem Sageaggregat unterhalb der
Werkstiickauflageflache drehbar gelagert ist und in einer Sagestellung durch
den Sageschlitz hindurchragt,

gekennzeichnet durch eine Signalsteuerungseinheit und eine mit dieser Steue-

rungseinheit signaltechnisch gekoppelte Leuchteinrichtung, welche an einem An-

schlag oder im Bereich der oder oberhalb der Werkstlcksauflageflache angeordnet
ist, und dadurch gekennzeichnet, dass die Signalsteuerungseinheit zur Ansteue-
rung der Leuchteinrichtung in solcher Weise ausgebildet ist, dass die Leuchtein-
richtung in Abhéngigkeit der Durchfiihrung eines auf der Plattenaufieilsdge ablau-

fenden Bearbeitungsschritts aktiviert wird.

Plattenaufteilsdge nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass die Leuchteinrichtung zumindest zwei farblich un-
terschiedliche Leuchtmittel umfasst, die mit der Signalsteuerungseinheit signal-

technisch so gekoppelt sind, dass sie individuell aktivierbar sind.

Plattenaufteilsage nach Ansprﬁzch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass die Leuchteinrichtung sich entlang des Sageschlit-
zes erstreckt und eine Mehrzahl von Leuchtmitteln umfasst, die in Richtung der
Langserstreckung des Sageschlitzes voneinander beabstandet und mit der Signal-
steuerungseinheit signaltechnisch so gekoppelt sind, dass sie individuell aktivier-

bar sind.

Plattenaufteils&ge nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Signalsteuerungseinheit eine Eingangsschnitt-
stelle zur Eingabe eines die S&geaggregatposition charakterisierenden Sageagg-
regatpositionssignals aufweist und ausgebildet ist, um die Leuchteinrichtung in Ab-

hangigkeit dieses S&geaggregatpositionssignals anzusteuern.

Plattenaufteilsdge nach dem vorhergehenden Anspriichen 3 und 4,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Signalsteuerungseinheit ausgebildet ist, um je-
weils nur solche Leuchtmittel oder Gruppe von Leuchtmitteln zu aktivieren, welche

im Bereich der Sageaggregatposition angeordnet sind.

Plattenaufteilsdge nach dem vorhergehenden Anspruch 4 oder 5,

dadurch gekennzeichnet, dass die Eingangsschnittstelle

- mit einem Sensor zur Erfassung der Sageaggregatposition oder

- mit einer Speichereinrichtung zur Speicherung eines Ablaufprogramms der
Plattenaufteilsage

signaltechnisch gekoppelt ist zur Eingabe der Sageaggregatposition.

Plattenaufteilsédge nach einem der vorhergehenden Ansprliche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Signalsteuerungseinheit eine Eingangsschnitt-
stelle zur Eingabe eines die Aktivierung eines Spannelements charakterisierenden
Spannelementsignals aufweist und ausgebildet ist, um die Leuchteinrichtung in

Abhangigkeit dieses Spannelementsignals anzusteuern.

Plattenaufteilsage nach den vorhergehenden Anspriichen 3 und 7,

gekennzeichnet durch eine Mehrzahl von sich entlang des Sageschlitzes erstre-
ckender Spannelemente und weiterhin dadurch gekennzeichnet, dass die Signal-
steuerungseinheit ausgebildet ist, um jeweils nur solche Leuchtmittel oder Gruppe
von Leuchtmitteln zu aktivieren, welche im Bereich eines Spannelements angeord-

net sind, welches aktiviert ist oder wird.

Plattenaufteilsdge nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Signalsteuerungseinheit mit einer Schnittstelle
zur Eingabe eines Ablaufprogramms aufweist, welches die Anlageposition eines
Werkstlicks im Bereich oberhalb des Sageschlitzes beinhaltet und die Signalsteue-
rungseinheit ausgebildet ist, um jeweils nur solche Leuchimittel oder Gruppe von
Leuchtmitteln aus einer Mehrzah!l von Leuchimitteln der Leuchteinrichtung zu akti-
vieren, welche im Bereich der Anlageposition angeordnet sind, inébesondere wel-

che die Anlagepositicn definieren.

Plattenaufteilsage nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Leuchteinrichtung mindestens zwei voneinander

verschiedene Funktionen aus der Auswahl:
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- Signalisierung der Sagebiattposition oder S&geaggregatposition,

- Signalisierung der Aktivierung des S&geaggregats bzw. der Drehung eines
Hauptsageblatts oder eines Vorritzsagebiatts,

- Signalisierung der bevorstehenden oder erfolgten Aktivierung eines Spann-
elements,

- Signalisierung der Anlageposition eines Werkstiicks,

dass jeder Signalisierungsfunktion eine Signalisierungsfarbe aus zumindest zwei

unterschiedlichen Signalisierungsfarben zugeordnet ist und die Signalsteuerungs-

einheit ausgebildet ist, um in Abhangigkeit der jeweils zu signalisierenden Funktion

ein Leuchtmittel zu aktivieren, welches die dieser Funktion zugeordnete Signalisie-

rungsfarbe aufweist.

Plattenaufteilsdge nach einem der vorhergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, dass die Leuchteinrichtung an einem Druckbalken an-
geordnet ist, der oberhalb der Werkstlckauflageflache angeordnet ist und der zu-
mindest ein Spannelement zum Einspannen eines Werkstlicks zwischen einer ver-
tikal beweglichen Spannflache des Spannelements und der Werkstlickauflagefia-

che aufweist.

Plattenaufteilsdge nach Anspruch 1 cder dem Oberbegriff von Anspruch 1,

gekennzeichnet durch einen Druckbalken, der im Bereich des S&geschlitzes ober-
halb der Werkstuckauflageflache angeordnet ist und der eine Mehrzahl von in
Langserstreckung des Sageschlitzes voneinander beabstandeten und individuell
ansteuerbaren Spannelementen zum Einspannen eines Werkstlcks zwischen ei-
ner vertikal beweglichen Spannflache des jeweiligen Spannelements und der

Werkstiickauflageflache aufweist.

Plattenaufteilsage nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass die Gruppe von Spannelementen

- ein erstes und ein zweites Spannelement aufweisen, die in einem ersten
A.bvs:cand zueinander angeordnet sind, und

- ein drittes Spannelement aufweisen, das in einem zweiten, von dem ersten

verschiedenen Abstand zu dem zweiten Spannelement angeordnet ist.

Plattenaufteilsdge nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet, dass die Gruppe von Spannelementen
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- eine erste Gruppe von Spannelementen aufweist, die jeweils in einem ersten
Abstand voneinander angeordnet sind, und

- ein zweites Spannelement oder eine Gruppe von zweiten Spannelementen
aufweist, das/die in einem zweiten, von dem ersten verschiedenen Abstand

zu der Gruppe von ersten Spannelementen angeordnet ist.

Plattenaufteilsdge nach Anspruch 1 oder dem Oberbegriff von Anspruch 1,

mit einem Druckbalken, der im Bereich des Sageschlitzes oberhalb der Werk-
stiickauflageflache angeordnet ist und der zumindest ein Spannelement zum Ein-
spannen eines Werkstiicks zwischen einer vertikal beweglichen Spannflache des
Spannelements und der Werkstiickauflageflache aufweist,

dadurch gekennzeichnet, dass an dem Druckbalken seitlich an einer Seite eine
Vielzahl von ersten Lamellen und hierzu gegentiberliegend seitlich an dem Druck-
balken eine Vielzahl von zweiten Lamellen angeordnet sind, das zumindest eine
Spannelement zwischen den ersten und zweiten Lamellen angeordnet ist und die
Lamellen unabhangig voneinander vertikal beweglich und alle Lamellen mecha-
nisch mit einem Aktuator gekoppelt sind zur synchronen vertikalen Bewegung der

Lamellen.

Plattenaufteilsdge nach Anspruch 15,

dadurch gekennzeichnet, dass die Gruppe von ersten und zweiten Lamellen mit-
tels eines Aktuators auf eine erste, angehobene Position angehoben werden kon-
nen und aus dieser ersten Position in eine zweite, abgesenkte Position abgesenkt
werden kénnen, in der eine Unterkante der Lamellen mit der Werkstlckauflagefia-
che oder einem darauf aufliegenden Werkstiick in Kontakt ist, und dass die zweite
Position erreicht wird, indem alle Lamellen aus der ersten Position gemeinsam in
einer Absenkrichtung abgesenkt werden und jede Lameile individuell relativ zu den

ihr benachbarten Lamellen entgegen der Absenkrichtung beweglich ist.

Plattenaufteilsdge nach einem der vorhergehenden Anspriche 15 bis 16,

dadurch gekennzeichnet, dass jede Lamelle formschilssig mit den ihr benachbar-
ten Lamellen so‘verbunden ist, dass eine Verschwenkung der Lamellen um ihre
Hochachse verhindert und einevBewegung der Lamelle in Richtung der Hochachse

relativ zu den ihr benachbarten Lamellen erméglicht wird.

Plattenaufteilsdge nach einem der vorhergehenden Ansprliche 15 bis 17,
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dadurch gekennzeichnet, dass die Gruppe von ersten und zweiten Lamellen mit-
tels eines Aktuators auf eine erste, angehobene Position angehoben werden kén-
nen und aus dieser ersten Position in eine zweite, abgesenkte Position abgesenkt
werden konnen, in der eine Unterkante der Lamellen mit der Werkstlickauflagefia-
che oder einem darauf aufliegenden Werkstlick in Kontakt ist, und dass der Aktua-
tor mit einer Steuerungseinrichtung gekoppelt ist, welche eine Schnittstelle zum
Empfang eines die Hohe eines Werkstlicks signalisierenden Signals aufweist und
ausgebildet ist, um die Lamellen auf eine Position anzuheben, welche um eine Dis-
tanz oberhalb der oberen Werkstiickflache liegt, die kleiner ist als 1cm, vorzugs-

weise 0,5¢cm.

Plattenaufteilsége nach Anspruch 1 oder dem Oberbegriff von Anspruch 1, mit
einem Druckbalken, der im Bereich des Sageschlitzes oberhalb der Werkstiickauf-
lageflache angeordnet ist

dadurch gekennzeichnet, dass eine Bedienungseinheit an dem Druckbalken ent-
lang der Richtung des Sageschlitzes mittels eines Panelaktuators beweglich ist
und vorzugsweise eine Benutzerschnittstelle umfasst und eine Panelsteuerungs-
einheit ausgebildet ist, um den Panelaktuator so anzusteuern, dass er entlang des
Druckbalkens bewegt wird, vorzugsweise solcherart, dass er einer ermittelten Be-

nutzerposition folgt.

Plattenaufteilsdge nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet, dass die Panelsteuerungseinheit ausgebildet ist, um zu-
mindest zwei perspektivische Ansichten der Werkstlckauflageflache und eines
darauf aufgelegten Werkstlicks aus unterschiedlichen Richtungen zu erzeugen und
um in Abhangigkeit einer tber eine Positionsschnittstelle empfangenen Benutzer-
position eine der zumindest zwei perspektivischen Ansichten an eine in der Bedie-

nungseinheit umfasste optische Anzeigevorrichtung auszugeben,

Plattenaufteilsage nach Anspruch 20,

dadurch gekennzeichnet, dass die Positionsschnittstelie mit einer graphiéchen Er-

fassungseinheit sighaltechnisch gekoppelt und die Panelsteuerungseinheit ausge-

bildet ist, um aus einem von der graphischen Erfassungseinheit empfangenen Sig-

nal eine Position eines Benutzers zu ermitteln und

- die Bedienungseinheit in den Bereich der ermittelten Benutzerposition zu
bewegen, und/oder
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eine perspektivische Ansicht aus der ermittelten Benutzerposition zu erzeu-

gen und an die optische Anzeigevorrichtung zu Ubermitteln.

Verfahren zur Steuerung einer Plattenaufteilsdge, mit den Schritten:

Spannen eines Werkstlcks mittels eines Druckbalkens, der oberhalb einer
Werkstuckauflageflache angeordnet ist, indem zumindest eine Spanﬁﬂéche
relativ zur Werkstiickauflageflache vertikal bewegt wird,

Verfahren eines unterhalb einer Werkstuckauflageflache angeordneten Sa-
geaggregats mit einem Kreissdgeblatt, welches an dem Sageaggregat un-
terhalb der Werkstickauflageflache rotiert und in einer Sagestellung durch

den Sageschlitz hindurchragt, entlang eines Sageschlitzes,

dadurch gekennzeichnet, dass mittels einer Signalleuchteinrichtung, die sich vor-

zugsweise entlang des S&geschiitzes erstreckt und vorzugsweise mehrere vonei-

nander unabhéngige, in Richtung des S&geschlitzes voneinander beabstandete

Signalleuchtmittel aufweist, eine oder mehrere der folgenden Verfahrensschritte

signalisiert werden:

Bevorstehende Aktivierung einer Spannflache,

erfolgte Aktivierung einer Spannflache,

Positionierungsbereich eines Werkstticks

Position des Sageaggregats oder Sagebilatts

Funktion des Sageblatts ais rotierend, stillstehend, angehoben oder abge-

senkt.

Verfahren zur Steuerung einer Plattenaufteilsage, mit den Schritten:

Spannen eines Werkstiicks mittels eines Druckbalkens, der oberhalb einer
Werkstlckauflageflache angeordnet ist, indem zumindest eine Spannflache
relativ zur Werkstluckauflageflache vertikal bewegt wird,

Verfahren eines unterhalb einer Werkstlickauflagefldche angeordneten Sa-
geaggregats mit einem Kreissageblatt, welches an dem Sageaggregat un-
terhalb der Werkstuckauflageflache rotiert und in einer Sagestellung durch

den S&geschlitz hindurchragt, entlang eines Sageschlitzes,

dadurch gekennzeichnet, dass

an dem Druckbalken eine Vielzahi von Spannflachen in unregeimafigen Ab-
stdnden entlang des S&geschiitzes angeordnet und individuell ansteuerbar

sind,
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ein oder mehrere Werkstlicke, die auf der Werksti]ckauflagefléche im Be-
reich oberhalb des Sageschlitzes aufliegen mittels eines oder einer Gruppe
von Spannelementen aus der Vielzahl von Spannflachen gespannt werden,
wobei vorzugsweise jede Spannflache durch ein U-férmiges Spannelement
gebildet wird, an dessen Schenkelenden zwei Spannflachenabschnitte aus-
gebildet sind und das Sé&geblatt beim Schnitt durch einen Hohlraum zwi-
schen diesen beiden Spannflachenabschnitten lauft.

Verfahren zur Steuerung einer Plattenaufteilsage, mit den Schritten:

Spannen eines Werkstlicks mittels eines Druckbalkens, der oberhalb einer
Werkstlckauflagefidche angeordnet ist, indem zumindest eine Spannflache
relativ zur Werkstlickauflageflache vertikal bewegt wird,

Verfahren eines unterhalb einer Werkstiickauflageflache angeordn‘eten Sa-
geaggregats mit einem Kreissagebiatt, welches an dem S&geaggregat un-
terhalb der Werkstiickauflageflache rotiert und in einer Sagestellung durch

den Sageschlitz hindurchragt, entlang eines Sageschlitzes,

dadurch gekennzeichnet, dass

an dem Druckbalken eine Vielzahl von Lamellen angeordnet ist, die in Rich-
tung des Sageschlitzes nebeneinander angeordnet und beidseits der Spann-
flachen einen Lamellenvorhang bilden,

die Lamellen synchron mittels eines Aktuators aus einer angehobenen Posi-
tion in eine abgesenkte Position bewegt werden, und

eine erste Lamelle sich individuell relativ zu einer ihr benachbarten zweiten
Lamelle vertikal bewegt, wenn die erste Lamelle zur Auflage auf einem
Werkstick kommt und die zweite Lamelle zur Auflage auf der Werksttickauf-
lageflache kommt,

wobei vorzugsweise die Lamellen aneinander formschlissig solcherart ge-
fuhrt werden, dass eine relative Verschwenkung der Lamellen um ihre
Hochachse verhindert und eine relative Bewegung der Lamellen entlang ih-

rer Hochachse ermdglicht wird.
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