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Verfahren zur Erhohung des spezifischen Volumens bei der Aufbereitung von Altpapierstoff.

@ Verfahren zur ErhShung des spezifischen Volumens

eines Einlagestoffes, Der wihrend des Aufbereitungs-
verfahrens dispergierte Stoff wird bei erh6hter Tempera-
tur in einem Bereich von 70 bis 100°C in hochkonsisten-
tem Zustand wihrend eines Zeitintervalles, insbesondere
wihrend einer Stunde, heiss gelagert, bevor er weiter ver-
arbeitet wird.

Durch diese Heisslagerung wird der Mahlgrad und die
Festigkeit des Stoffes gesenkt und das spezifische Volu-
men vergrossert.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Erhdhung des spezifischen Volumens bei
der Aufbereitung von Altpapierstoff, insbesondere als Einla-
gestoff fiir Karton, dadurch gekennzeichnet, dass der Altpa-
pierstoff nach seiner Dispergierung in heissem Zustand in
einem Temperaturbereich von 70 bis 100°C, bevor er mit
Wasser verdiinnt und dadurch gekiihlt wird, wihrend eines
Zeitintervalles gelagert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Heisslagerung wéihrend ca. 1 Stunde erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der dispergierte Stoff von einer zusitzlichen Heizquelle
erwirmt wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass Heizdampf zur zusétzlichen Heizung in den gelagerten
dispergierten Stoff eingeleitet wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Stoff wihrend der Heisslagerung mit Hilfe von
mechanischen Mitteln gekrauselt wird.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erthdhung des
spezifischen Volumens bei der Aufbereitung von Altpapier,
insbesondere als Einlagestoff fiir Karton.

Bei gewissen Stoffaufbereitungsprozessen wird
bekanntlich das Altpapier in Wasser geldst, gereinigt, sodann
entwissert, d.h. eingedickt, anschliessend erwarmt und
schliesslich dispergiert, bevor der nun in kriimeligem
Zustand vorliegende Stoff einer weiteren Verdiinnung und
gegebenenfalls weiteren Reinigungsprozessen unterworfen
wird.

Die Erfindung hat es sich zum Ziel gesetzt, das spezifische
Volumen des als Einlagestoff dienenden Materials zu
erhdhen. Ein wesentlicher Vorteil besteht darin, dass dadurch
insbesondere bei der Kartonherstellung die Biegesteifigkeit
des Kartons erhoht wird.

Es kann jedoch auch bei anderen Verwendungszwecken
erwiinscht sein, das spezifische Volumen des aus Altpapier
hergestellten Papieres zu erhdhen, beispielsweise bei leichtge-
wichtigen Papieren als Fiillmasse.

Die Aufgabe der Erfindung wird mit Hilfe der im Kenn-
zeichen des Anspruches 1 angegebenen Merkmale geldst.

Hierdurch wird erreicht, dass die technologischen Eigen-
schaften des in einer Dispergermaschine behandelten Stoffes
hoher Konsistenz in der gewiinschten Weise beeinflusst
werden.

Aufgrund der erfindungsgemaéssen Heisslagerung wird der
Mahlgrad und die Festigkeit des Stoffes gesenkt und das spe-
zifische Volumen erhéht.

Bei der Erfindung wird davon ausgegangen, dass das dis-
pergierte Gut bereits in einem heissen Zustand, insbesondere
in einem Temperaturbereich zwischen 70°C und 100°C vor-
liegt.

Es kann jedoch auch zweckmissig sein, das dispergierte
Gut wihrend seiner Heisslagerung noch zusétzlich, beispiels-
weise mit Hilfe von Heissdampf zu beheizen, um die
gewiinschte Temperatur zu erreichen bzw. wéhrend eines
gewissen Zeitintervalles konstant zu halten.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht
darin, dass der Stoff, d. h. die einzelnen Papierfasern mit
Hilfe von mechanischen Mitteln, wie beispielsweise Mischor-
gane oder Schnecken zu kréuseln. -

Im folgenden wird ein Zahlenbeispiel angegeben, fiir die
technologische Verdnderung des erfindungsgemass behan-
delten Stoffes.

Zahlenbeispiel. Als Ausgangsstoff diente unsortiertes Alt-
papier, welches nach seiner Aufbereitung in dispergiertem
Zustand ca. 70 bis 100°C heiss war und wahrend einer Stunde
gelagert wurde. Nach der Heisslagerung wurde eine Erniedri-

s gung des Mahlgrades von ca. 6%,

eine Erhohung des spezifischen Volumens um ca. 6%,

eine Erhohung der Porositdt um ca. 40% und

eine Erniedrigung der Reissldnge um ca. 6% gemessen.
1w Die Erfindung wird im folgenden anhand eines in der
Zeichnung dargestellten Ausfithrungsbeispieles dargestellt.

Die Zeichnung zeigt in schematischer Darstellung einen
Teil einer Aufbereitungsanlage fiir Altpapier mit Vorrich-
tungen, welche zur Durchfiihrung des erfindungsgeméssen
15 Verfahrens dienen.

Im vorliegenden Fall wird bereits in vorgeschalteten, nicht
dargestellten Apparaten vorbehandelter Altpapierstoff mit
einer Konsistenz von z. B. 3 bis 5% in einer Siebpresse 1
bekannter Bauart bis auf eine Konsistenz von beispielsweise

20 25 bis 30% eingedickt.

In der Siebpresse 1 wird der Stoff zwischen zwei flexiblen
Sieben 1a und Ib entwissert, wobei ein Vlies gebildet wird.

Die Entwisserung erfolgt aufgrund der Siebspannung und
beim Hindurchfiihren des Vlieses durch Presswalzen.

Das Wasser wird in einer Wanne lc aufgefangen. Das von
der Siebpresse 1 ablaufende Faservlies wird in einer nachge-
schalteten Zerreissschnecke 2 zerkriimelt und mit Hilfe einer
Edrderschnecke 3, die von einem Motor 4 angetrieben wird,
durch eine, von einem Motor 5 angetriebene Heizschnecke 6
3 gefordert und hierin mit Hilfe von Heizdampf auf eine Tem-

peratur von beispielsweise 95°C erhitzt. Die Dampfzufiih-

rung ist schematisch durch Pfeile angedeutet.

Aus der Heizschnecke 6 wird der Stoff mittels einer Forder-
schnecke 7 in einen, von einem Motor 8 angetriebenen Dis-

35 perger 9 eingeleitet, in welchem er zerfasert wird.

Zur Dispergierung kdnnen grundsétzlich hierfiir iibliche
Maschinen verwendet werden.

Im Ausfithrungsbeispiel so!l ein Disperger verwendet
werden, der aus einem Geh#use besteht, in welchem ein

40 Rotor angeordnet ist, der in ringférmigen, zu seiner Dreh-
achse konzentrischen Reihen angeordnete Zahne aufweist,
zwischen welchen sich Zahnliicken befinden, wobei in die
ringférmigen Zwischenrdume zwischen den drehbaren Zahn-
reihen feststehende ringférmige Zahnreihen eines Stators ein-

45 greifen, die ebenfalls Zahnliicken aufweisen und die Stoff-
strdmung durch die Zahnliicken der drehbaren und der fest-
stehenden Zahnreihen verlduft.

Bei bekannten derartigen Maschinen wird der Stoff mit
Hilfe von Spiilwasser aus der Maschine ausgeschwemmt,

50 wobei sich der Stoff abkiihlt und seine Kosistenz sich ernie-
drigt. Da im vorliegenden Fal der Stoff in heissem Zustand
verbleiben soll, wird der Stoff nicht mit Hilfe von Spiilwasser
ausgeschwemmt.
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s Die erforderlichen Stoffeigenschaften bzw. der Tempera-
turzustand bleibt dann erhalten, wenn der dispergierte Stoff
mit Hilfe einer Vorrichtung ausgetragen wird, die Gegen-
stand einer Parallelanmeldung mit gleichem Zeitrang ist. Der
Stoffaustrag erfolgt hierbei mit Hilfe eines zusdtzlichen
Rotorringes mit einigen Transportzéhnen, der auf den Rotor
der Dispergervorrichtung aufgesetzt ist, und einem auf dem
Stator zusitzlich aufgesetzten Statorring, welcher mindestens
eine iiber den Auslaufschacht der Vorrichtung angepasste
Offnung aufweist.
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6 Der heisse, dispergierte Stoff wird nun erfindungsgemass
in einem Behilter 10 wihrend eines Zeitintervalles von bei-
spielsweise einer Stunde gelagert. Wihrend der Lagerung

erfolgt eine Erhohung des spezifischen Volumens, eine Erho-



hung der Porositit und eine Erniedrigung des Mahlgrades
und der Reissldnge.

Wenn erforderlich, kann der Stoff noch zusétzlich erwidrmt
werden, beispielsweise durch Einleiten von Heizdampf an
der Stelle 11.

Im Behdlter 10 ist im Ausfithrungsbeispiel ein von einem
Motor 12 angetriebener Mischer, der aus einer Welle 13
besteht, auf der mehrere Scheiben bzw. Fliigel 14 befestigt
sind, angeordnet. Zur Erzielung einer verstiirkten Misch-
bzw. Knetwirkung sind zwischen den rotierenden Teilen des
Riihrers an der Behilterwand feststehende Schikanen 15
angebracht.

Durch diese Massnahme wird eine Kriuselung der ein-
zelnen Papierfasern erreicht und somit eine zusitzliche Erhé-
hung des spezifischen Volumens.

Aus dem Behilter 10 wird der Stoff in eine Biitte 17 einge-
leitet, nachdem der Stoff durch Zugabe von Wasser an der
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Stelle 16 verdiinnt worden ist. Beispielsweise wird der in der
Biitte 17 mit Hilfe eines von einem Motor 19 angetriebenen
Riihrpropellers 18 verwirbelte Stoff auf eine Konsistenz von
ca. 0,5 bis 5% erniedrigt und sodann weiteren Aufbereitungs-

5 stufen zugefiihrt.

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte Ausfiihrungs-.
beispiel beschrankt.

So konnte beispielsweise das Verdiinnungswasser ganz
oder teilweise, z.B. am Boden des Behilters 10 eingeleitet
werden, um den heissgelagerten Stoff mit Hilfe dieses Was-
sers aus dem Behilter auszuschwemmen.

Die Erfindung eignet sich in besonderer Weise fiir eine
Hochkonsistenzbehandlung, z.B. Peroxidbleichung, die vor

15 der Verdiinnung anschliessend an die Heisslagerung vorge-

nommen werden kdnnte oder fiir eine platzsparende Zwi-
schenstapelung im Hochkonsistenzbereich.

1 Blatt Zeichnungen



649 330

1 Blatt

Ay e o e et i e e e et e o e

)
0o

L1

N\
i




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

