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Description

Domaine de la technique

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
du traitement de courrier et elle concerne plus particu-
lièrement un dispositif de sélection d’articles de courrier
mis en oeuvre dans un module d’alimentation automati-
que, ou alimenteur, d’une machine à affranchir les arti-
cles de courrier.

Art antérieur

[0002] Classiquement, une machine à affranchir doit
être adaptée pour recevoir différents types d’articles de
courrier tels que des documents, plis ou enveloppes pré-
sentant des épaisseurs plus ou moins importantes, typi-
quement de 0, 1 mm à 20 mm. Pour cela, elle dispose
souvent, disposé en amont, d’un module d’alimentation
automatique permettant le convoyage de ces articles de
courrier à différentes vitesses et comportant des moyens
pour la réception, la sélection, le transport et éventuel-
lement la fermeture de ces articles de courrier.
[0003] On connaît ainsi un alimenteur automatique
comportant un module de sélection ayant une structure
à double filière particulièrement adaptée au passage
d’articles de courrier de différentes épaisseurs et per-
mettant de limiter très fortement les doubles passages
qui sont forts préjudiciables car entraînant à la fois une
sur facturation (pesée de deux articles au lieu d’un seul)
de l’un des deux articles de courrier, un non affranchis-
sement de l’article du dessous et une non fermeture de
l’article du dessus, les articles de courrier de forte épais-
seur, et plus particulièrement ceux à fenêtres, risquant
en outre d’être endommagés ou déchirés.
[0004] Or, dans le traitement d’articles de courrier en
vrac (mixed mail), c’est- à- dire au sein desquels se suc-
cèdent des formats et des épaisseurs différents, les ef-
forts à appliquer sur les articles de courrier ne sont pas
les mêmes. En effet, pour les articles de courrier de faible
épaisseur, typiquement inférieure à 6mm, cet effort doit
être important pour limiter le nombre de doubles passa-
ges vers la machine à affranchir alors qu’il peut être faible
pour les articles de courrier de plus forte épaisseur.
DE19913974 résout en partie cette question.

Objet et définition de l’invention

[0005] La présente invention a pour but de pallier les
inconvénients précités en proposant un dispositif de sé-
lection d’articles de courrier pour alimenteur de machine
à affranchir particulièrement adapté au traitement d’arti-
cles de courrier de formats et d’épaisseurs variables.
[0006] Ces buts sont atteints par un dispositif de sé-
lection d’articles de courrier selon la revendication 1.
[0007] Par cette structure spécifique des patins pou-
vant présenter un coefficient d’adhérence variable sur
leur hauteur, il est possible de traiter successivement les

articles de forte ou de faible épaisseur d’une même pile
d’articles de courrier sans risque de doubles passages.
La qualité de sélection des articles de forte épaisseur est
ainsi améliorée car moins sujette à des bourrages.
[0008] Selon le mode de réalisation envisagé, ledit un
au moins de ladite pluralité de patins mobiles de ladite
première filière peut soit être revêtu sur sensiblement
toute sa hauteur d’un matériau élastomère ayant un coef-
ficient d’adhérence variable qui va en augmentant de
haut en bas, ladite variation du coefficient d’adhérence
pouvant alors être obtenue en faisant varier l’épaisseur
dudit matériau élastomère ou en modifiant l’état de sur-
face dudit matériau élastomère ou soit comporter une
plaque flexible en forme de peigne disposée en avant de
ladite première filière, les dents dudit peigne étant formés
d’un matériau à faible coefficient de friction, ledit un au
moins de ladite pluralité de patins mobiles de ladite pre-
mière filière sur lequel vient se plaquer en partie la dent
lui faisant face lors du passage desdits articles de courrier
étant revêtu sur sensiblement toute sa hauteur d’un ma-
tériau élastomère ayant un coefficient d’adhérence éle-
vé.
[0009] De préférence, ledit matériau élastomère est un
polyuréthane et ladite plaque flexible est constituée d’un
polycarbonate recouvert de polyéthylène.
[0010] Avantageusement, ledit matériau élastomère
ayant un coefficient d’adhérence élevé présente une
structure symétrique permettant une inversion de la po-
sition dudit patin mobile.
[0011] De préférence, le dispositif de sélection com-
porte en outre une seconde filière formée par une plura-
lité de patins mobiles coopérant avec une pluralité de
courroies de sélection opposées.
[0012] L’invention concerne également un alimenteur
en articles de courrier pour machine à affranchir com-
portant un dispositif de sélection d’articles de courrier
précité.

Brève description des dessins

[0013] D’autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront mieux de la description
suivante, faite à titre indicatif et non limitatif, en regard
des dessins annexés, sur lesquels:

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d’un
module d’alimentation comportant un dispositif de
sélection d’articles de courrier selon l’invention,

- la figure 2 est une vue de face montrant les première
et seconde filières dans un premier mode de réali-
sation du dispositif de sélection de la figure 1, et

- la figure 3 est une vue de face montrant les première
et seconde filières dans un second mode de réali-
sation du dispositif de sélection de la figure 1.
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Description détaillée d’un mode de réalisation préféren-
tiel de l’invention

[0014] Un module d’alimentation automatique en arti-
cles de courrier comporte classiquement une zone d’ali-
mentation formée essentiellement d’un plateau destiné
à recevoir une pile d’articles de courrier et comportant
des premiers moyens de transport (rouleaux ou cour-
roies) pour entraîner ces articles de courrier vers l’aval
(et contre une paroi de mise en référence) au niveau
d’une zone de séparation comportant un dispositif de sé-
paration dans lequel ces articles de courrier sont extraits
un par un de la pile d’articles. Des seconds moyens de
transport (rouleaux ou courroies) sont en général prévus
en sortie de cette zone de séparation pour convoyer les
articles de courrier ainsi extraits vers l’aval.
[0015] Les figures 1 à 3 montrent plus précisément un
dispositif selon l’invention de séparation d’articles de
courrier 10 qui comporte essentiellement une première
filière (dite filière de pré-sélection 12) montée au dessus
d’une plaque support 14 formant le chemin de transport
des articles de courrier, suivie par une seconde filière
(dite filière de sélection 16) coopérant avec plusieurs
courroies de sélection adjacentes et opposées 18A, 18B,
18C pour sélectionner un article de courrier et un seul et
le transporter vers l’aval.
[0016] Dans l’exemple illustré, la première filière 12 est
articulée autour d’un axe de rotation 20 et peut pivoter à
l’encontre d’un moyen de rappel élastique, par exemple
le ressort de torsion 22, lors du passage des articles de
courrier. Quant à elle, la seconde filière 16 peut se dé-
placer verticalement sous l’action d’un bras 24 qui peut
pivoter autour d’un axe de rotation 26 à l’encontre d’un
moyen de  rappel élastique, par exemple le ressort de
compression 28, dont une extrémité est en appui sur une
partie de bâti 30 du dispositif de sélection. Le déplace-
ment vertical de cette seconde filière est guidé en trans-
lation par un axe 32A d’un bras 32 de support des rou-
leaux 34A, 34B, 34C qui se déplace dans une lumière
36A d’un bras de liaison 36 de cette seconde filière. On
notera que l’axe de rotation 26 de la seconde filière est
décalé vers l’amont par rapport à l’axe de rotation 20 de
la première filière.
[0017] Comme il est connu, les première et seconde
filières 12, 16 ne sont pas disposées perpendiculaire-
ment au chemin de transport des articles de courrier mais
inclinées vers l’aval d’environ 45°. Elles sont chacune
constituées de plusieurs patins, trois dans l’exemple il-
lustré, les trois patins 16A, 16B, 16C de la seconde filière
étant disposés au dessus des trois courroies de sélection
18A, 18B, 18C alors que les trois patins 12A, 12B, 12C
de la première filière sont disposés entre ces courroies
de sélection au dessus de la plaque support 14 (voir les
figures 2 et 3).
[0018] Selon un premier mode réalisation de l’inven-
tion illustré à la figure 2, au moins un et de préférence
deux des patins 12A, 12B de la première filière est revêtu
d’un matériau élastomère 38A, 38B ayant un coefficient

d’adhérence variable. Plus particulièrement, le coeffi-
cient d’adhérence va en augmentant de haut en bas, la
partie haute du patin muni de ce revêtement possédant
un coefficient d’adhérence faible et la partie basse un
coefficient d’adhérence élevé. Le troisième patin 12C, le
plus éloigné d’une paroi de mise en référence 40 des
articles de courrier, qui n’est actif que pour les articles
de courrier de grandes largeurs étant dépourvu d’un tel
revêtement. Les patins de la seconde filière 16 sont quant
à eux également pourvu d’un tel revêtement à fort coef-
ficient d’adhérence (non référencés mais visibles sur la
figure 1). Le matériau élastomère de revêtement de la
première filière est de préférence un polyuréthane dont
l’épaisseur varie (plus cette épaisseur est importante
plus le matériau se déformera et maximisera le contact
avec l’article) et va croissant du haut (environ 2 mm) au
bas du patin (environ 4 mm). Il peut s’agir également d’un
polyuréthane uniforme d’épaisseur constante ayant subit
un traitement de surface pour assurer cette variabilité de
rugosité de haut en bas (plus la surface est granuleuse
moins le contact avec l’article sera important). Le maté-
riau élastomère peut être directement collé sur le patin
ou de préférence clispé sur celui-ci de façon à en per-
mettre facilement le remplacement une fois usé.
[0019] Selon un second mode réalisation de l’invention
illustré à la figure 3, cette variation du coefficient d’adhé-
rence des patins de la première filière est obtenue sim-
plement par l’adjonction d’une plaque flexible 42 en for-
me de peigne en avant de la première filière 12, les dents
de ce peigne formés d’un matériau à faible coefficient de
friction faisant alors face aux différents patins des pre-
mière et seconde filières, au moins un et de préférence
deux des patins 12A, 12B de la première filière sur lequel
viendra se plaquer la ou les dents leur faisant face lors
du passage des articles de courrier étant alors revêtus
de façon uniforme (donc avec une épaisseur constante)
d’un matériau élastomère ayant un coefficient d’adhé-
rence élevé. Il est important de noter que ce plaquage
doit avoir pour effet de ne masquer qu’en partie seule-
ment le patin de sorte à créer la différence d’adhérence
souhaitée, faible en partie haute (par le contact avec la
dent à faible coefficient de friction) et élevée en partie
basse (par le contact avec la partie de patin non recou-
verte à fort coefficient d’adhérence).
[0020] Plus précisément, dans l’exemple illustré, la
plaque flexible formant peigne 42 comportent quatre
dents 42A, 42B, 42C, 42D, de sorte que seuls les quatre
patins (deux patins 12A, 12B de la première filière et
deux patins 16A, 16B de la seconde filière) les plus pro-
ches de la paroi de mise en référence 40 sont précédés
par ces dents formés d’un matériau à faible coefficient
de friction. De fait du décalage des première et seconde
filières, les dents 42A, 42C faisant face à la seconde
filière 16 sont plus longues que celles 42B, 42D faisant
face à la première 14 et peuvent éventuellement être
préformées (voir la figure 1). Ce matériau est de préfé-
rence un polycarbonate recouvert de polyéthylène pour
en augmenter l’effet de glisse. Comme dans le premier
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mode de réalisation, les patins de la seconde filière 16
sont également pourvus d’un tel revêtement en un ma-
tériau élastomère à fort coefficient d’adhérence.
[0021] On notera que le matériau élastomère uniforme
à coefficient d’adhérence élevé présente de préférence
une structure symétrique permettant une inversion de la
position du patin de façon à en doubler la durée de vie
(le patin usé est alors retourné).
[0022] Le fonctionnement du dispositif de sélection se-
lon l’invention est le suivant. Les articles de courrier à
traiter étant disposés sur le plateau du dispositif d’ali-
mentation, les enveloppes de faible épaisseur, c’est-à-
dire dont l’épaisseur est inférieure à 2mm, et les enve-
loppes d’épaisseur standard, c’est-à-dire dont l’épais-
seur est comprise entre 2 et 6mm, vont tout d’abord entrer
en contact avec la partie basse des patins de la première
filière et seront donc  soumis à un effort important du fait
du fort coefficient d’adhérence présent dans cette zone
basse du patin, ce qui évitera un double passage. Tou-
tefois, si un tel double passage se produit malgré tout,
la seconde filière permettra alors l’extraction de l’enve-
loppe du dessous. Par contre, au delà de ce second seuil,
les enveloppes plus épaisses vont pour leur part entrer
en contact avec la partie haute des patins de la première
filière dont le coefficient d’adhérence est plus faible, de
sorte que l’effort de retenue de ce patin sur les envelop-
pes sera notablement réduit, ce qui évitera le bourrage
de ces enveloppes épaisses.
[0023] Selon le mode de réalisation considéré, le con-
tact avec la partie à faible coefficient d’adhérence des
patins de la première filière se fera soit directement avec
le matériau élastomère du patin (premier mode de la fi-
gure 2) soit avec la dent à faible coefficient de friction
(mode de la figure 3) qui viendra alors recouvrir ce ma-
tériau et assurera alors la même fonction. Les autres
dents positionnées devant les patins de la seconde filière
assurent simplement un plaquage des articles de cour-
riers contre les courroies de sélection et, dans le cas où
deux articles se présenteraient, une fonction de retenue
de l’article du dessus qui glisse sur l’article du dessous,
l’article du dessous étant alors entrainé par les courroies
de sélection.
[0024] Ainsi, avec la présente invention, le traitement
des courriers en vrac est grandement amélioré et il de-
vient possible de sélectionner les articles de courrier très
efficacement en évitant tous les doubles passages et
bourrages dans l’alimenteur. Les périodes d’indisponibi-
lité de l’alimenteur sont ainsi réduites.

Revendications

1. Dispositif de sélection d’articles de courrier compor-
tant au moins une première filière (12) montée au-
dessus d’une plaque support (14) formant le chemin
de transport desdits articles de courrier et formée
par une pluralité de patins mobiles (12A, 12B, 12C)
pour sélectionner un à un lesdits articles de courrier

et les transporter vers l’aval le long d’une paroi de
mise en référence (40), caractérisé en ce que le
patin mobile le plus éloigné de ladite paroi de mise
en référence est dépourvu d’un revêtement ayant un
coefficient d’adhérence variable et les autres patins
mobiles présentent chacun un coefficient d’adhéren-
ce variable qui va en augmentant en se rapprochant
de ladite plaque support, la partie haute dudit patin
mobile possédant un coefficient d’adhérence faible
et la partie basse un coefficient d’adhérence élevé:

2. Dispositif de sélection d’articles de courrier selon la
revendication 1, caractérisé en ce que lesdits
autres patins mobiles sont revêtus sur sensiblement
toute leur hauteur d’un matériau élastomère ayant
un coefficient d’adhérence variable qui va en aug-
mentant en se rapprochant de ladite plaque support.

3. Dispositif de sélection d’articles de courrier selon la
revendication 2, caractérisé en ce que ladite varia-
tion du coefficient d’adhérence est obtenue en fai-
sant varier l’épaisseur dudit matériau élastomère.

4. Dispositif de sélection d’articles de courrier selon la
revendication 2, caractérisé en ce que ladite varia-
tion du coefficient d’adhérence est obtenue en mo-
difiant l’état de surface dudit matériau élastomère.

5. Dispositif de sélection d’articles de courrier selon la
revendication 1, caractérisé en ce qu’il comporte
en outre une plaque flexible (42) en forme de peigne
disposée en avant de ladite première filière, les dents
(42A, 42B, 42C, 42D) dudit peigne étant formés d’un
matériau à faible coefficient de friction et venant en
partie, lors du passage desdits articles de courrier,
se plaquer sur lesdits autres patins mobiles leur fai-
sant face et revêtus sur sensiblement toute leur hau-
teur d’un matériau élastomère ayant un coefficient
d’adhérence élevé, de sorte que l’ensemble ainsi for-
mé par lesdits autres patins mobiles recouverts par
lesdites dents de ladite plaque flexible présente ledit
coefficient d’adhérence variable.

6. Dispositif de sélection d’articles de courrier selon la
revendication 5, caractérisé en ce que ladite plaque
flexible est constituée d’un polycarbonate recouvert
de polyéthylène.

7. Dispositif de sélection d’articles de courrier selon la
revendication 2 ou la revendication 5, caractérisé
en ce que ledit matériau élastomère est un polyu-
réthane.

8. Dispositif de sélection d’articles de courrier selon la
revendication 5, caractérisé en ce que ledit maté-
riau élastomère ayant un coefficient d’adhérence
élevé présente une structure symétrique permettant
une inversion de la position dudit patin mobile.
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9. Dispositif de sélection d’articles de courrier selon la
revendication 1, caractérisé en ce qu’il comporte
en outre une seconde filière (16) montée au-dessus
de ladite plaque support desdits articles de courrier
et formée par une pluralité de patins mobiles (16A,
16B, 16C) coopérant avec une pluralité de courroies
de sélection opposées (18A, 18B, 18C).

10. Alimenteur en articles de courrier pour machine à
affranchir comportant un dispositif de sélection d’ar-
ticles de courrier selon l’une quelconque des reven-
dications 1 à 9.

Patentansprüche

1. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken, umfas-
send wenigstens einen ersten Kanal (12), der ober-
halb einer Tragplatte (14), welche den Transportweg
der Poststücke bildet, angebracht ist und der durch
eine Vielzahl von beweglichen Schuhen (12A, 12B,
12C) gebildet ist, um die Poststücke eines nach dem
anderen auszuwählen und sie entlang einer Aus-
richtwand (40) stromabwärts zu befördern, dadurch
gekennzeichnet, dass der von der Ausrichtwand
am weitesten entfernte bewegliche Schuh keine Be-
schichtung mit einem veränderlichen Haftungskoef-
fizienten aufweist und die anderen beweglichen
Schuhe jeweils einen veränderlichen Haftungskoef-
fizienten aufweisen, der mit Annäherung an die Trag-
platte größer wird, wobei der obere Teil des beweg-
lichen Schuhs einen geringen Haftungskoeffizienten
und der untere Teil einen hohen Haftungskoeffizien-
ten aufweist.

2. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die an-
deren beweglichen Schuhe über im Wesentlichen
ihre gesamte Höhe mit einem Elastomermaterial
überzogen sind, das einen veränderlichen Haftungs-
koeffizienten aufweist, der mit Annäherung an die
Tragplatte größer wird.

3. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Än-
derung des Haftungskoeffizienten durch Ändern der
Dicke des Elastomermaterials erreicht wird.

4. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken nach An-
spruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Än-
derung des Haftungskoeffizienten durch Verändern
der Oberflächenbeschaffenheit des Elastomermate-
rials erreicht wird.

5. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie fer-
ner eine flexible kammförmige Platte (42), die vor
dem ersten Kanal angeordnet ist, umfasst, wobei die

Zinken (42A, 42B, 42C, 42D) des Kamms aus einem
Material mit geringem Reibungskoeffizienten ausge-
bildet sind und während des Durchlaufs der Post-
stücke teilweise gegen die anderen beweglichen
Schuhe, die ihnen gegenüberliegen und über im We-
sentlichen ihre gesamte Höhe mit einem Elastomer-
material mit einem hohen Haftungskoeffizienten
überzogen sind, drücken, so dass die auf diese Wei-
se von den durch die Zinken der flexiblen Platte be-
deckten anderen beweglichen Schuhen gebildete
Anordnung den veränderlichen Haftungskoeffizien-
ten aufweist.

6. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken nach An-
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die fle-
xible Platte von einem mit Polyethylen überzogenen
Polycarbonat gebildet ist.

7. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken nach An-
spruch 2 oder Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass das Elastomermaterial ein Polyurethan ist.

8. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken nach An-
spruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das Ela-
stomermaterial mit einem hohen Haftungskoeffizi-
enten eine symmetrische Struktur aufweist, die eine
Umkehr der Position des beweglichen Schuhs er-
möglicht.

9. Vorrichtung zur Auswahl von Poststücken nach An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sie fer-
ner einen zweiten Kanal (16) umfasst, der oberhalb
der Tragplatte der Poststücke angeordnet ist und
durch eine Vielzahl von beweglichen Schuhen (16A,
16B, 16C), die mit einer Vielzahl von gegenüberlie-
genden Auswahlriemen (18A, 18B, 18C) zusam-
menwirken, gebildet ist.

10. Poststückzuführeinrichtung für eine Frankierma-
schine, umfassend eine Vorrichtung zur Auswahl
von Poststücken nach einem der Ansprüche 1 bis 9.

Claims

1. A mailpiece selector device comprising at least a first
guide (12) that is mounted above a support plate (14)
forming the transport path of said mailpieces, and
that is made up of a plurality of moving shoes (12A,
12B, 12C) for selecting said mailpieces one-by-one
and for transporting them downstream along a ref-
erencing wall (40), characterized in that the moving
shoe that is furthest away from said referencing wall
does not have a coating having a varying coefficient
of adhesion, and each of the other moving shoes
has a varying coefficient of adhesion that increases
going towards said support plate, the top portion of
said moving shoe having a low coefficient of adhe-
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sion and the bottom portion having a high coefficient
of adhesion.

2. A mailpiece selector device according to claim 1,
characterized in that said other moving shoes are
coated over substantially all of their height with an
elastomer material of varying coefficient of adhesion
that increases going towards said support plate.

3. A mailpiece selector device according to claim 2,
characterized in that said variation in the coefficient
of adhesion is obtained by causing the thickness of
said elastomer material to vary.

4. A mailpiece selector device according to claim 2,
characterized in that said variation in the coefficient
of adhesion is obtained by modifying the surface
state of said elastomer material.

5. A mailpiece selector device according to claim 1,
characterized in that it further comprises a flexible
plate (42) in the form of a comb disposed in front of
said first guide, the teeth (42A, 42B, 42C, 42D) of
said  comb being made of a material having a low
coefficient of friction and, while said mailpieces are
passing through, coming to be pressed in part
against said other moving shoes that are facing them
and that are coated over substantially all of their
height with an elastomer material having a high co-
efficient of adhesion, such that the set so formed by
said moving shoes coated by said teeth of the flexible
plate has said varying coefficient of adhesion.

6. A mailpiece selector device according to claim 5,
characterized in that said flexible plate is made of
a polycarbonate coated with polyethylene.

7. A mailpiece selector device according to claim 2 or
claim 5, characterized in that said elastomer ma-
terial is a polyurethane.

8. A mailpiece selector device according to claim 5,
characterized in that said elastomer material hav-
ing a high coefficient of adhesion has a symmetrical
structure making it possible for the position of said
moving shoe to be inverted.

9. A mailpiece selector device according to claim 1,
characterized in that it further comprises a second
guide (16) that is mounted above said support plate
for supporting said mailpieces, and that is made up
of a plurality of moving shoes (16A, 16B, 16C) co-
operating with a plurality of opposite selection belts
(18A, 18B, 18C).

10. A mailpiece feeder for a franking machine including
a mailpiece selector device according to any one of
claims 1 to 9.
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