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Sposéb wytwarzania wstegi runa wiléknistego oraz urzadzenie do
stosowania tego sposobu

1

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania wstegi
runa wiéknistego na sicie maszyny papierniczej
oraz urzadzenia do stosowania tego sposobu.

Do produkcji papieru mozna stosowaé¢ jak wia-
domo wt6kna o bardzo malej diugosci. Dlugosé
wilbkien nie przekracza na og6ét 10 mm. Przy zasto-
sowaniu specjalnych zabiegbw zwlaszcza silnego
rozcienriczenia masy papierniczej mozina w niekt6-
rych przypadkach stosowaé do wytwarzania papie-
ru na mokro wi6kna o dlugo$ci do 20 mm. Na sku-
tek duzego rozciefczenia trzeba jednak w tym
przypadku przerabiaé duZe iloSci wody. Ponadto
stosowaé mozna tylko stosunkowo grube pojedyn-
cze widkna o tak duzej dlugo$ci, poniewaz cienkie
wldékna majg tendencje do tworzenia platkéw
i tym samym powodujg welnisto§é papieru. Do-
tychczas nie udalo sie zastosowaé¢ do wyrobu pa-
pieru znanych cietych witékien sztucznych o diu-
gosci 40—60 mm.

Z drugiej strony jednak z punktu widzenia tech-
nicznego nalezy dazyé do tego aby wytwarzaé
wstegi papieru z jak najdiuzszych widkien, gdyz
tg drogg mozna uzyskaé znacznie lepszg jego wy-
trzymatosé.

Znany jest wprawdzie spos6b wzmacniania pa-
pieru za pomocy przedzonych nitek bez konca.
W tym przypadku wprowadza sie do wstegi pa-
pieru podczas jej formowania pojedyncze nici bez
konca lub pasma tkaniny. Wada tego znanego spo-
~sobu jest to, Ze trzeba przy jego uzyciu zastoso-
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waé w procesie technologicznym odrebny zabieg
wprowadzania nici lub tkaniny. Niei lub tkaminy
nie lgcza sie przy tym w spos6b jednolity z masg
papierniczg, a zachowujg sw6j odrebny charakter.
Aby uzyskaé wystarczajace polgczenie pomiedzy
wstega papieru i wkladkami wzmacniajacymi
trzeba dodawaé do masy papierniczej zwiekszong
ilos¢ kleju i Srodkéw wigzacych. Czesto spraso-
wuje sie kilka wsteg papieru przy wprowadzeniu
pomiedzy nimi nici lub wkladek tkaniny.

Stwierdzono nieoczekiwanie, Ze mozna w proce-
sie papierniczym przerabiaé wlékna o wiekszej
dlugosci jezeli sporzadzi sie wstege runa z wibkien
bez konca i doprowadzi jg na sito przed lub
w strefie tworzenia wstegi papieru.

Podczas gdy wibkna o okre§lonej lecz do$é zna-
cznej diugosci, takie jak na przykiad wymienione
juz tekstylne ciete widkna sztuczne, majg tenden-
cje do tworzenia platkéw, a wiec za ich pomoca
nie mozna osiagnaé zadowalajgcej jakoSci wstegi
papieru, mozna sposobem wedlug wynalazku uzy-
skaé¢ wstege z wielu wildkien bez konca, przy czym
produkt nie wykazuje wad wsteg wytwarzanych
przy zastosowaniu wlékien cietych. Polega to pra-
wdopodobnie na tym, zZe wil6kna bez kohca nie
maja tendencji splatywania sie i tworzenia wezel-
kéw, co jest przyczyng wad w przypadku uzycia
do produkcji wibkien cietych.

Wstega wytworzona sposobem wedlug wynalazku
odréznia sie od wsteg papierowych, wzmacnianych
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pojedyficzymi niémi tym, ze w przypadku sposobu
wedlug wynalazku wlékna bez korica tworzg runo.
' W sposobie wedlug wynalazku mozina do two-
rzenia wstegi uzyé dodatkowo wib6kna o okreSlonej
diugosci. Wi6kna te doprowadza sie wraz z masqy
papiernicza. Ty droga uzyskuje sie juz w strefie
tworzenia wstegi produkt, ktéry na skutek uzycia
wlbkien bez kofica wykazuje znacznie lepsze wla$-
ciwofci mechaniczne niz wstega wytworzona je-
dynie z krétkich wibkien. Przez zastosowanie roz-
maitych kombinacji surowcéw mozna otrzymaé
produkty o kazdorazowo zadanych wiaéciwosciach.

Szczegblnie korzystnie jest jezeli predkos§é do-
prowadzania wi6kien bez kofica jest wieksza niz
predko$é przesuwu sita. W przypadku réwnoczes-
nego uzycia do produkcji wlékien o okresSlonej
diugosci korzystne jest réwniez gdy predko§é do-
prowadzania wildkien bez korica jest wieksza niz
predko$¢ przeplywu masy materialowej.

" W niniejszym opisie pod okrefleniem masa ma-
terialowa nalezy rozumieé¢ mase potrzebng do wy-

tworzenia wstegi na maszynie papierniczej, Masa

materialowa moze przy tym nie zawieraé wibkien
krétkich. Dla uzyskania specjalnych wlaSciwoSci
produktu masa materialowa mozZze jednak takie
krétkie wldkna zawieraé.

Dzigki temu wiékna bez kotica zostajag w swym
biegu zahamowane i ulozone w sposéb nieregu-
larny.

Do wytwarzania wsteg sposobem wedlug wyna-
lazku mozna stosowaé widkna z termoplastycznych
tworzyw sztucznych zwlaszcza widkna poliestro-
we, poliakrylonitrylowe, poliamidowe i poliolefi-
nowe, lub tez widkna mineralne takie jak wiékna
szklane albo azbestowe, korzystnie obcigZone ter-
moplastycznymi t{worzywami sztucznymi. Ma to
te zalete, Ze mozna uzyskaé zwiekszenie wytrzy-
maloSci podczas dalszych zabiegéw technologicz-
nych, na przyklad podczas kalandrowania na go-
raco, gdyz poszczegblne wibkna lgczg sie ze sobg,
co powoduje oczywiScie podniesienie wytrzymalosci
mechanicznej. Okazalo sie réwniez, ze celowe jest
zastosowanie wi6kien bez kofica z regenerowanej
celulozy, takiej jak reyon.

Doprowadzanie wlékien bez kofica w sposobie
wedlug wynalazku mozna zrealizowaé przez wy-
tlaczanie wielu pojedyficzych wibkien bez kofica
z tworzyw sztucznych bezpofrednio do masy ma-
terialowej, na skutek czego w masie tej tworzy
sie gesta warstwa wlékien bez kofica. Wi6kna bez
kofica mogg by¢é réwniez prowadzone w postaci
pasma, ktérego uklad w masie zalezy od zastoso-
wanych czynnikéw regulujgcych przeplyw.

Aby uzyskaé ruch wzgledny pomiedzy dopro-
wadzanymi wi6knami bez korica i sitem maszyny
papierniczej moina wprowadzi¢é w ruch urzadze-
nia, stuzgce do doprowadzania wiékien bez kofica
lub tez urzadzenia stuzace do doprowadzania pasm
wilbkien bez kofica. Najkorzystniej jest gdy ruchy
te odbywajg sie réwnolegle do powierzchni sita
co najmniej na przestrzeni czeéci.szerokoéci tego
sita lub szerokoSci doptywu materiatu.

Wytrzymato§¢ ta§m wytwarzanych sposobem we-
dlug wynalazku mozna podnie§¢é wydatnie jezeli
wiékna bez kofca doprowadza sie na sita w réz-
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nych plaszczyznach, dzieki czemu: umt;.ie taéma
wielowarstwowa. Korzystnie jest, gdy bez
kofica w poszczegblnych plaszezyznach porusza sie
wzgledem siebie i wzgledem sita. Rozmaite ruchy
wzgledne moina w prosty sposéb uzyskaé przez
zastosowanie réinych -predko$ci doprowadzania
wibkien w pojedyficzych warstwaeh. Poniewaz ko-
korzystnie jest gdy predko§¢ deprowadzania wi6-
kien jest wigksza niz predko&é przesuv(u sita i/lub
masy materialowej, uzyskuje sie rétne’to do wiel-
ko§ci przyhamowanie poszczegélnych warstw wid-
kien, a tym samym réine ulozenie wibkien wzdiuz
sita.

Inng mozliwo$cia rozmaitego ukladania poszcze-
gbélnych warstw jest nadanie urzgdzeniom dopro-
wadzajacym wlékna bez kofica ruchéw bocznych
posuwisto-zwrotnych. Mozna réwniez stosowaé
obydwa wyzej. wymienione zabiegi réwnoczeénie.

Dla doprowadzania materialu w réznych plasz-
czyznach, mozina zastosowaé wlot dla materialu,
przedzielony kilkoma poziomymi przegrodami. Przy
zastosowaniu dwéch przegr6d mozina na przyklad
uzyskaé wstege tréjwarstwowa, ktérej zewnetrzne
powierzchnie s3 wykonane z wiékien bez koica,
a Srodkowa warstwa jest utworzona z runa, skila-
dajgcego sie z krétkich wiékien.

Przez zastosowanie takiego systemu mozna w ro-
zmaity sposéb modulowaé wlaSciwosci wyrobu,
zwlaszcza pod wzgledem wytrzymaltosci na zry-
wanie w kierunku wzdluinym i poprzecznym
wstegi.

Mozliwo§¢ modulowania wlasciwo§ci produktu
mozna zwickszyé przez dobér réinych grubosci
warstw z wibkien bez kofica, przy czym przez do-
datek wildkien krétkich do masy materialowej mo-
zna dodatkowo zwiekszy¢ ilo§¢é mozliwych do uzy-
skania kombinacji. Mozna wiec na przyklad do
wyrobu poszczegblnych warstw wstegi uzyé wi6kna
bez konica z r6znych materialéw, o réinej grubos-
ci, o ré6znej ilosci itd.

Wedlug wynalazku mozna pasmo réwnolegle
ulozonych i nieprzedzonych pojedyficzych wilokien
wprowadza¢ do kanatu, w ktérym plynie z duza
predkoécig strumiefi wody. Wolny koniec tego ka-
natu ma wylot umieszczony ponizej powierzchni
wody.

W wyzej opisanym kanale pasmo wil6kien bez
kofica zostaje rozdzielone na pojedyficze wilbkna.
Dzieki umieszczeniu wylotu kanalu ponizej powie-
rzchni wody nie nastepuje porywanie banieczek
powietrza, ktére oddzialywuja szkodliwie na two-
rzenie sie¢ wstegi. Przez regulacje predkoSci stru-—
mienia wody w kanale doprowadzajacym mozna
wplywaé na stopieni rozdzielenia pasma wldékien
i na predko§¢ wyplywu pasma z wibkien bez kofi~
ca. Korzystnie jest przy tym jezeli strumiehn wody
w kanale doprowadzajacym jest prowadzony z wy-
eliminowaniem ruchéw obrotowych wok6t osi ka—
nalu. Ma to na celu unikniecie skrecania sie wié-
kien ze soba. :

W tym celu moina uksztaltowaé kanal dopro-
wadzajacy w postaci prostokgtinej, lub w przypad—
ku uzycia kanalu o przekroju kolistym zastosowa&
dodatkowo przegrody prowadzjce. o
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‘ Aby wyeliminowaé tworzenie si¢ lub porywanie
banieczek powietrza wylot kanatu doprowadzaja-
cego winien byé umieszczony pod powierzchnig
wody. Szczeg6lnie korzystnie jest, jeZeli koniec
wylotowy kanalu rozszerza sie w kierunku bocz-
nym, a jego wysoko$é zmniejsza sie. Rozszerzajgq-
ca sie cze§é kanalu doprowadzajgcego moze by¢
uksztaltowana w postaci dyszy, zwlaszcza jednak
w postaci dyfuzora, to znaczy, ze otwér wylotowy
winien byé wiekszy niz otwér wlotowy. Najko-
rzystniej jest jezeli szeroko§¢ kanalu doprowadza-
jacego zwieksza sie¢ réwnomiernie w kierunku wy-
lotu. Na skutek rozszerzania sie kanatu doprowa-
dzajagcego strumiefi wody powoduje rozdzielenie
pasma doprowadzanych wibkien bez kofica na po-
jedyficze wibkna, ktére ukladaja sie na calej sze-
rokoSci kanatu.

Szczegdlnie korzystnie jest jezeli za odcinkiem
kanatu doprowadzajgcego, w ktérym rozszerza si¢
on réwnomiernie znajduje si¢ konicowy odcinek,
w ktérym kanal jest jeszcze bardziej rozszerzony.
Dzieki temu uzyskuje sie ré6wnomierniejsze i jesz-
cze silniejsze rozdzielenie wilékien pasma.

Dobrze jest réwniez jezeli szczelinowy otwor
wylotowy kanatu doprowadzajacego jest w §rodku
nieco ‘'wyzszy niz na brzegach. Tq drogg mozna
uzyskaé bardziej réwnomierne rozmieszczenie
wlbékien w wstedze. Korzystnie jest tez jezeli ka-
nat doprowadzajacy jest nastawny we wszystkich
kierunkach, na skutek czego mozna zmieniaé odle-
glo§é wylotu tego kanalu od sita, kat pomiedzy
kanalem a sitem itp.

Najlepiej jest jezeli doprowadzenie ta$my wil6-
kien jest umieszczone w miejscu bezposrednio
przed rozszerzeniem kanalu. Aby uzyskaé réwno-
mierne rozdzielanie wilékien, kréciec dopro-
wadzajgcy wilékna jest ustawiony pod katem
ostrym do kierunku przeplywu strumienia w ka-
nale. Kréciec ten winien by¢ nastawny, by mozna
bylo zmieniaé kat jego ustawienia. Powinna istnieé
réwniez mozliwosé osiowego przestawiania kroéca
aby umozliwié regulacje sily ciggnacej, wywieranej
na wibkna na skutek predkiego przeplywu stru-
mienia wody w kanale doprowadzajgcym. Tg dro-

g3 réwniez mozna wplywaé na stopien rozdzielenia -

wibkien w kanale.

Spos6b i urzadzenie wedlug wynalazku obja$nio-
no na rysunku, na ktérym fig, 1 przedstawia sche-
matycznie to urzadzenie w przekroju pionowym
wzdluznym, a fig. 2 — to urzadzenie w widoku
z géry.

Urzadzenie wedlug wynalazku stanowi cze&é
skladowa maszyny papierniczej i sklada sie z wlo-
towego koryta 1 dla surowca i sita 2. Za sitem 2,
przebiegajacym w strefie koryta 1 w plaszczyZnie
pochylonej ku gérze znajduja sie ssace skrzynki 3,
w ktérych podci$nienie mozna regulowaé w spo-
s6b niezalezny. Ssace skrzynki 3 stuzg do odwad-
niania wstegi tworzacej sie na sicie 2.

W korycie 1 ponizej powierzchni masy 4, dopro-
wadzanej przewodem 5 jest usytuowany poziomy
nastawny doprowadzajacy kanal, skladajacy sie
z rury 6 i dyfuzora 7. Przekr6j dyfuzora zwigksza
sie robwnomiernie w kierunku wylotu, znajdujgcego
sie w poblizu sita 2. R6wnoczeSnie zmniejsza sig
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wysoko$¢ dyfuzora 7. Dyfuzor 7 ma wylot w posta-
ci szczeliny. Szerokos§¢ szczeliny w odcinku &rod-
kowym jest wieksza niz na brzegach. Korzystnie
jest, gdy wielko§é otworu wylotowego jest regu-
lowana. :

Wylotowy otwér 11 w kanale 7 jest wyciety tak,
ze jego krawedzie sq réwnolegle do sita 2. Odle-
glo§¢ miedzy krawedziami otworu 11 a pochylong
powierzchnig sita 2 jest bardzo mala. Na gérnej
stronie dyfuzora 7 w miejscu zamocowania kofica
rury 6 do dyfuzora 7 na odcinku 8 rury 6 jest za-
instalowany kréciec 9. Kréciec 9 jest ustawiony
pod katem ostrym do kierunku przeplywu cieczy
w kanale doprowadzajacym. Moze on byé réwniez
przesuwany wzdluz jego osi. Przez kréciec 9 wpro-
wadza sie do dyfuzora 7 pasmo réwnolegle ulozo-
nych nieprzedzonych wil6kien bez korica. Pasmo
to zostaje porwane przez strumiefi predko plyna-
cej wody w dyfuzorze 7. Na skutek zwiekszania
sie szerokoSci przekroju w kierunku przeptywu
zmniejsza sie predko§é przeptywu, co powoduje
réwnomierne rozdzielanie poszczegélnych wibkien
na calej szerokofci dyfuzora. Po wyjSciu z dyfu-
zora T poszczegélne wil6kna zostaja zatrzymane
w masie materialowej 4, znajdujgcej sie w kory-
cie 1. Przez to zatrzymanie poszczegélne wibékna
ukladajq si¢ w postaci petli i splatuja ze sobg.
Efekt ten zwieksza sie jeszcze dzieki temu, ze
predko§é sita jest mniejsza niz predkos§é dopro-
wadzania wibkien bez kofica. )

Kréciec 9 wchodzi do wnetrza odcinka 8, rury 6
i moze byé przesuwany w kierunku osiowym. Mo-
zna tym regulowaé sile pociggania poszczegélnych
wlékien, wywolywang strumieniem wody. W kr6écu
9 utrzymuje sie slup wody 10, dzieki czemu nie
moze nastgpié porywanie banieczek powietrza.
Stup wody 10 utrzymywany jest na odpowiednim
poziomie dzieki spietrzeniu zwrotnemu wody po-
wodowanemu jej przeplywem w kanale 6. Juz
w miejscu spietrzania wody w kréécu 9 nastepuje
rozluZnienie wilokien w doprowadzanym pasmie.

Kanat doprowadzajgcy mozna w korycie 1 prze-
suwaé w kierunku poziomym. Tg drogg uzyskuje
sie zmiane odlegloéci wylotowego otworu 11 od po-
chylonej powierzchni sita 2, a tym samym wply-
wa sie na splatywanie sie wlékien przed strefg
tworzenia wstegi. Dalsze mozliwo§ci wplywania
na tworzenie sie wstegi istniejg w zmianie pred-
kosci przeplywu wody w kanale doprowadzajacym,
przez regulacje predkofci przeplywu masy mate-
rialowej, jak réwniez predkoSci przesuwania sita.
Mozna réwniez wplywaé na tworzenie sie wstegi
przez pochylanie kanalu doprowadzajacego jak
réwniez przez zmiane podci$nienia w skrzynkach
ssgcych.

W przypadku wytwarzania szerokich wsteg mo-
Zna zastosowaé kilka doprowadzajacych kanaléw
usytuowanych jeden obok drugiego. W celu uzy-
skania réwnomiernej grubo$ci wstegi mozna zasto-
sowaé przerwy pomiedzy poszczegbélnymi otworami
wylotowymi doprowadzajacych kanaléw. Ma to na
celu wyeliminowanie niekorzystnego nakladania
sie na siebie ukladajgcych si¢ w postaci petli wi6-
kien bez konca wychodzgcych z réinych kanaiéw.
Aby jednak uzyskaé wystarczajace polaczenie po-
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. miedzy poszczegblnymi tasmami wildkien stosuje
sie w miejscach przerw po jednym kanale dopro-
wadzajacym, przesunigtym w kierunku pionowym
w stosunku do kanaléw sasiednich. Przy takim
ukladzie brzegi poszczegbélnych ofworéw wyloto-
wych powinny sig nieco pokrywaé, Wylotowe ot-
wory 11 sg przy tym tak uksztaltowane, ze w za-~
kresie pokrywania przechodzi mniejsza liczba wt6-
kien niz w zakresie, gdzie otwory wylotowe nie
pokrywajg sie ze soba. Dzigki temu na calej sze-
rokosci formowanej wstegi uzyskuje si¢ jednako-
wg jej grubo$é. Tworzaca sie na sicie wstega zo-
staje odwodniona za pomocy ssacych skrzynek 3,
PO czym wysuszona i dalej przerabiana w znany
8poséb. Aby uzyskaé zwiekszenie wytrzymaloSci
i w celu modyfikowania wia$ciwo$ci wstegi mozna
‘w nastepnych zabiegach technologicznych stosowaé
znane §rodki wykaficzajace.

Przyktad: W celu wytworzenia z wlbkien
wstegi o szerokoSci 120 cm wprowadza sie¢ do ka-
nalu doprowadzajacego dziesie¢ oddzielnych pasm
wibkien, skladajacych sie z utozonych réwnolegle
i niesprzedzonych wildékien wiskozowych. Kaliber
jednego pasma wynosi 4.000 den. Kaliber jednego
wlékna wynosi 1,6 den. Réwnoczefnie doprowadza
si¢ jako mase materialowg mieszanine krétkich
celulozowych wllkien cietych wraz z termopla-
stycznymi wiléknami wigzacymi, majacymi niska
‘temperature topnienia. Calo§é doprowadza sie do
-strefy tworzenia wstegi. Predko§¢ strumienia wody
"w kanale doprowadzajagcym wynosi 60 m/min,
predkosé doprowadzania wiokien bez korica wy-
nosi 40 m/min, a predko$é sita wynosi 30 m/min.
Powstaje wstega o duzej wytrzymaloSci i dobrych
wlasciwosciach tekstylnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania wstegi runa wibknistego
na sicie maszyny papierniczej, znamienny tym,
ze runo formuje sie z wldkien bez kofica i do-
prowadza je na sito (2) przed i/lub w strefie
tworzenia wstegi.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
réwnocze$nie doprowadza si¢ wldkna o okre-
§lonej dtugoSci.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1 lub 2, znamienny tym,
ze predko$é z jakg doprowadza si¢ wi6kna bez
kofica na sito jest wigksza niz predko$é sita
(2) lub predko$¢ masy materialowej (4).

4. Spos6b wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, ze
zespoty (6, 7), doprowadzajace widkna bez kori-
ca przesuwajg sie ruchem posuwisto-zwrotnym,
co najmniej ponad czeSciag szerokoSci sita (2).

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
Ze jako wlékna bez kofica i/lub wiékna o okre-
$lonej dlugoSci stosuje sie¢ widkna z tworzyw
termoplastycznych lub wlékna cze$ciowo wy-
tworzone z takich tworzyw, lub wiékna obcig-
zone tworzywami termoplastycznymi.

6. Spos6b wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
ze wibkna bez konca doprowadza sie w réz-
nych plaszczyznach i formuje tasme wielowar-
stwowag.
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. Spos6b wedlug zastrz, 6, znamdenny tym, 2e

wlékna bez kofica w paszczegblnych warstwack
doprowadza sie z réing predkoécia na sita.

. Sposéb wedlug zastrz. 6 i 7 smamienny tym,

Ze na sito (2) doprowadza si¢ poszczegblne
z wibkien uformowane warstwy o réznej gru-
bosci.

Spos6b wedlug zastrz. 3—8, znamienny {yma,
ze doprowadza sie co najmniej jedno pasma
réwnolegle przebiegajacych nieprzedzonych
wibkien bez konica poprzez doprowadzajacy
kanat (6, 7), w ktérym plynie woda z duig
predkoscia przy czym wolny koniec kanalu
doprowadzajgcego na uj$cie w miejscu odpro~
wadzanja willkien ponizej powierzchni wody.
Spos6b wedlug zastrz. 9, znamienny tym, ze
pasmo wilbkien wprowadza sie pod wodg do
kanalu doprowadzajacego (6, 7).

Urzadzenie do stosowania sposobu wediug za-
strz. 9 i 10, znamienne tym, Zze we wlocie ma-
terialu maszyny papierniczej jest umieszczony
wylot co najmniej jednego kanalu doprowa-
dzajgcego (6, 7), rozszerzajgcego sie w kierun-
ku otworu wylotowego (11). :
Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
Ze kanal doprowadzajgcy (6, 7) jest nastawny
we wszystkich kierunkach.

Urzadzenie wedlug zastrz. 11 i 12, znamienne
tym, Ze w matej odlegloSci przed miejscem,
rozszerzenia doprowadzajacego kanalu (6, 7)
jest w nim umieszczony kréciec (9) do dopro-
wadzania wibkien bez konca, usytuowany pod
katem ostrym do kierunku przeptywu cieczy
w doprowadzajacym kanale (6).

Urzadzenie wedlug zastrz. 13, znamienne tym,
ze kréciec (9), doprowadzajacy wlékna bez
konca jest zainstalowany nastawnie i odchyl-
nje.

-Urzadzenie wedlug zastrz, 11—14, znamienne

tym, ze we wnetrzu doprowadzajgcego kanaly
(6, 7) s3 wmontowane przegrody prowadzace,
zapobiegajgce: obrotowym ruchom cieczy w
plaszczyZnie poprzecznej do osi tego kanatu.
Urzgdzenie- wedlug zastrz. 11—15, znamienne
tym, ze doprowadzajgcy kanat (6, 7) ma w za-
sadzie prostokatny przekréj w celu spowodo-
wania bezwirowego przeptywu cieczy.
Urzadzenie wedlug zastrz. 11—16, znamienne
tym, ze na koficu doprowadzajacy kanat (7)
jest silnie rozszerzony. -

Urzadzenie wedlug zastrz. 11—17, znamienne
tym, ze wysoko§¢ “szczelinowego wylotowego
otworu (11) doprowadzajgcego kanatu (6, 7) jest
w §rodku najwieksza.

Urzadzenie wedlug zastrz. 11, znamienne tym,
ze we wlocie dla materialu do maszyny papier-
niczej jest zainstalowanych kilka kanaléw do-
prowadzajgcych, usytuowanych obok siebie
i przestawionych wzgledem siebie lekko w kie-
runku pionowym.

Urzadzenie wedtug zastrz. 19, znamienne tym,
ze wylotowe otwory doprowadzajacych kana-
16w czeSciowo sie pokrywaja.
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