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(57) Riedenie sa tyka sipravy pre vertikdl- ) %
ne objimkové spoje betondrske] vystuie za- -
lievané termitovou ocelou. Suprava po-

zostéva z prefabrikovaného jednorézovéhe
liaceho kandlika (3), ktory je nasadeny
na rirku (2) do liaceho otvoru objimky
(1), na ktory je nasunuty vertikdlny dvoj-
dielny liaci kandlik (4) podoprety konzo-
lou (7) je pritlédany lisom (8) X objimke
(1), v dsti (9) vertikélneho liaceho kand-

lika (4) je vloZend centrovacia prefabri- ‘ 4
kovand platnilka (10), na ktorej ge U 5
miestnend pretavovacia platnidka 11), 3

nad vertikdlnym dvojdielnym liacim kand-

likom (4) je umiestneny reakdny grafitovy
téglik (12) opatreny pokiopom (14). Stpra~ 2
va Je vhodnd na spdjanie betondrskej vy-

stuZe v montdZnych podmienkach. Pevno§¥
v fahu objimkového spoja sa vyrovnd pev-
nosti nes ojovanej betondrskej vystule

a spojovat sa mdZu i nezvaritelné beto-

ndrske ocele,
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Vyndlez sa tyka sipravy pre vertikdlne objimkové spoje betondrskej vystuZe zalieva-

né termitovou ocelou.

Séprava pre vertikélne zalievanie objimkovych spojov betondrske]j vystufe s volnym
nastavenim bez medzier a v prefabrikdcii je v zahrani®f zndma. Reak¥ny téglik je vyhoto-
veny z grafitovej rirky, na kbtori sa e¥te nastavuje kovovd mirka. Po reakeii mus{ sa te-
kutd troska z téglika zaviasu vylievat, %o je obtiaZna operdcia.

Dvojdielny grafitovy liaci kandlik je konZtruovany ako jednoddelovy s valcovitou
dosadacou plochou v dsti podla priemeru zalievanej objfmky, ku ktorej sa pritléfa pomocou
gallovej refaze s excentom, %o stafuje manipuldeiu pri montéZi.

Uvedené nevyhody si do znafnej miery odstrénené sipravou pre vertikdlne objimkové
spoje betondrskej vystuZe zalievané termitovou ocelou podia vynélezu, ktorid je tvorend
reakdénym grafitovym téglikom, ktorého dno tvor{ centrovacia platnilka, podstaba ktorej
spodiva v tom, Ze dalej pozostdva z dvojdielneho liaceho kandlika z grafitu opatreného
dstim pre odtok termitovej ocele.

Séprava pre vertikdélne objimkové spoje betondrskej vystufe zalievané termitovou oce-
Jou podla vyndlezu umoZnuje v montdZnych podmienkach stavby vyhotovovab vertikdlne ob-
jimkové spoje o bakej pevnosti v fahu, ski mé nespojovand vystuZ. Konce vistuZe sa mé%u
v objimke spojovat bez medzere alebo s medzerou medzi koncami do velkosti priemeru spojo-
vacej vystufe., Troska v reakénom tégliku po vychladnuti sa jahko odstréni z kuZelovych

stien téglika.

KuZelovy liaci kandlik nasadeny na objimke je rotalny, &o umo¥nuje dvojdielnemu lia-
cemu kan&liku pootoenie pracovnej polohy a mdZu sa vyhotovit vertikdine spoje i naklonené
do 30°. Pri suZasnom nastavovani zvislej vystufe mb%u sa vertikdlne sipravy nastavit do
série vedla seba a zhotovif viac spojov naraz.

Na priloZenom obrézku je zndzornend vertikdlna siprava v reze.

Vyndélez je bli%¥Sie objasneny na nasledovnom priklade. Do liaceho otvoru objfmky 1
sa vsunie ocelové rirka 2, na ktord sa nasunie prefabrikovany ku¥elovy liaci kandlik 3.
Dvojdielny liasci kandlik z grafitu 4 sa uzavrie pomocou pantografu 5, uzamkne sa poistkou
6, nasunie sa kuZelovym vytokovym kendlikom na prefsbrikovany liaci kandlik 3 a podoprié
sa na predom primontovand nasbavovaciu konzolu 7 do zvislej polohy. Pomocou skrutkového
lisu 8 pritla¥df sa dvojdielny liaci kandlik 4 s prefabrikovanim k objimke 1, &im sa ubesni
liaci systém. Nad ustie dvojdielneho liaceho kandlika 9 vloZi sa centrovacia platnilka 10,
ktord tvor{ dno resk&ného grafitového téglika 12, nad ktord sa umiestni pretavovacia
platni&ka 11 z ocele a reakény téglik 12 sa postavi na dvojdielny liaci kandlik 4 tak,
aby zakryl centrovaciu platni&ku 10. Do reakéného grafitového téglika 12 sa vsype zaliev-
kové aluminotermickd dévka 13, ktord sa zapaluje aluminotermickou zdpalkou a téglik 12
sa prikryje poklopom 14. Po reakecii vyredukovany kov pretavi ocelovi platnigku 11 a te-
¢ie limcim kandlikom 9 do objfmky 1, kde sa po stuhnutf kovu v objimke 1 vytvor{ pevné
a spolahlivé spojenie kovov vystuZe.

Stprava podla vyndlezu zabezpeduje dobré zalievanie konca vystuZe v objimke, kde
vznikne nerozoberateiné, spolahlivé a pevné spojenie.

Pevnost v ¥ahu objfmkového spoja sa vyrovnd pevnosti nespojovanej betondrskej vystu-
%e a spojovat sa mB%u i nezvaritelné betondrske ocele, lebo teplo zalievkového kovu
nestad{ nepriaznivo ovplyvnit vlastnosti spojovacfch materidlov.
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PREDMET VYNALEZU

Siprava pre vertikdlne spoje betondrskej vystuie zalievané termitovou ocelou, ltord
je tvorend reakdnym grafitovym téglikom, ktorého dno tvori centrovacia platnidka, na kto-
rej je umiestnend pretavovacia platnitka, vyznadujica sa tym, %e dalej pozostéva z dvoj-
dielneho liaceho kandlika (4) z grafitu opatreného ustim (9) pre odtok termitovej ocele.

1 vykres
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