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Okrouhly pleteci stroj pro pun&ocho-
vé zboZi, jehoi zlep3en{ spo¥fivd v tom,
%Ze platinové pFftle&né vedky jsou ovld-
ddny pruZinovymi prosti¥edky, jeZ sesté-
vaji z melfch pneumatickych pistd a pPi-
pojenych plunird, prilemZ kaZdd vadks je
ve spojenf s jednim malym pneumetickym
pistem a jednim plunZrem s v¥echny malé
pneumatické pisty jsou zepojeny vzdjemn¥
vedle sebe v kontrolnfm pneumstickém
okruhu.
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Vyndlez se tykd okrouhlého pletacfho stroje pro bunéochové zboZ{, zejména pro
démské punéochy, majicfho jehelnf vdlec, k n¥muZ jsou nahofe pripevn¥ny pletinové kruhy
8 vikem pPekryvajicim platinové kruhy a nesoucim platinové zémky, & v mezilehlych oblastech
mezi jednotlivymi body p#ivodu p¥ize platinové pFitle¥né zdmky posuvnéd paprakovity a
dostPedivé s pomoci zvld3tnich prostPedkl & upravenéd k plisobeni na platinovéd kolénka,

Vyndlez se pifi obvyklém vybaveni takovéhoto stroje zmindnymi zdmky tfkd zejména
Jejich ovlddaciho zafizeni.

K tvorbd pundochové zboZf ns okrouhlych pletacich strojich dochdzf, jsk 2zndmo, s po-
moel jehel ze spolupisobeni platin, pki¥emZ jehly Jjasou uloZeny v jehelnich drdikdch
vytvoienych v jehelnim vdlci, zetimco platiny jsou uloZeny v platinovych drdZfkdch vy-
tvoPenych jednotlivé platinovym vnit#nim e vn3jsim kruhem, jeZ obs jsou pfipojeny k jehel-
nimu vdlci. Specidlni zdmky jsou sloZeny z jehelnich a platinovich zdmkd 8 zamontovény
v pouzdfe, jeZ obklopuje jehelnf vdlec, a ve viku prekrjvajicim pletinovy vn#jsi kruh,
pfiZemZ zmindné zdmky jsou urdeny k uddlovédni &dasovd shodnych pohybd jednotlivd jehldm
a platindm, jeZ jsou potfebnéd k tvorb¥ oXek, zatimco jehelnf védlec a k nému pripojené
platinové kruhy se otdZeji kolem své spoledné osy. ' .

Okrouhld pletac{ stroje, jeZ jsou dnes pouZivény k vyrob¥& pun¥och, maji vit3i polet
pletacich systémd, tekife pii keZdé otddce jehelnfho vdlce Je vytvédFen urfity polet Fddki ,
odek.,

Se zPetelem k tomu, Ze rychlost otd&ek montéinfho celku sloZeného z jehelniho védlce .
a pjetinovych kruhd v pundochovém pletacim stroji je zvysena, o to zejména ve strojich
urdenych pro vyrobu ddmskych pundoch, a teké na d&et pPitomné, tém¥F vEeobecné poptévky
po kalhotovych pun¥ochdch vyrdb¥nych na tekovychto strojich, jsou okrouhlé pletaci
stroje pro pundochové zboZi vybeveny se specidlnd upresvenymi zémky k p¥itladovdni pletin,
upravenymi ve viku piekryvejicim pletinovy vn¥js{ kruh v prostorech vidy mezi dvéma
sousednimi pletecimi systémy, tj. v ondch oblestech, v nichZ jsou obvyklé pletinové .
zémky neuidinné. Ulohs tekovychto platinovych piftla¥nych zémkd spodivé v plisobeni vi¥i
odstiedivym sildm, jeZ podrobuj{ ndmeze pletiny v redidlnim pledpéti smé&rem ke stfedu
montédZniho velku jehelniho védlce. Kdykoliv Je zapotPebl vyrdbé&t kelhotové punfochy, pla-
tinové pritledné zdmky meJf nevic jedtd ze kol pudit pletiny smérem ke st¥edu tak, aby
byle udrfovédnes v nap¥t{ ta &dst pundochového vyrobku, jeZ JiZ byle upletene, piesn¥ji
fedeno v obleati kalhotové ¥dsti, v niZ by mohle se zletelem k poZadevku chytové vezby
8 velkou rozteZnost{ zpisobovet nep¥itomnost tekovychto zémkd velmi pravd&podobn¥ odhoz
odek z platinovych hé&kd, cof by byloc prvotn{ p¥f&inou zdved ve findlnfm vyrobku.

Platinové pritls¥né zdmky maji v podstetd tver obrysu bendnovych plodd a jsou ulofeny
v prstencové dréice vytvoFfené uvnit¥ platinového.vike. TaZnd kruhovd, Sroubovd prufine
vinutd tek, aby vytvdfela uzavienou smydku, obklopuje takovéto zdmky a pudi je smirem
ke st¥edu stroje.

Adoptace takovychto pletinovfch pi¥ftladnfch zdmkd poskytuje celou Fadu vyraznych
vyhod, zejméne urditych stupnd vyroby pundoch, avlek nedostatek edoptovengch systémd
spodivéd v tom, Ze vykezuje ¥patnou piizpisobivost k nékterym poZadavkim vyroby, Jako jsou
nepfiklad rozdflné rychlosti oté&enf, jako jsou naprfklad rozdilnd &fsla pifze, risné
velikosti o¥ek a podobnd, a navic je#t¥ nedovoluje uvéd¥t platinové pFftlalné sdmky do
stavu nedinnosti, kdykoliv nejsou potfebné, nebo je jejich pisobnost neZddouci. Ve skutel-
nosti, pokud nejsou platinové p¥{tle¥né zémky podrobeny prufinovému piedpdti, sby byly
spravng kelibrovdny podle individudlnich poZedevkl, Jek se Zes od &asu vyskytuji, pré=-
%ine by m#éla byt vym&hovéna, kdy# se m¥ni individudln{ poZadavky, nebo byt dokonce vyjmute,
nebo by m¥ly byt zdmky blokovdny ve svych neeperativnich polohdch, kdykoliv je #édouci,
aby zdmky nezehéjily svoji pdsobnost. '
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Ukolem vyndlesu je opatfit okrouhly pletectf stroj pro pundochové sboff, vybeveny
pletinovysi pfitle¥nymi sdaky, na n¥mf je moZné provédst snedné e pohodlné sefizovdni
&innosti sdmkd podle individudlnich pofadavkd vyroby k ziskénf optimdlniho chodu zdmki.

Okol je Felien okrouhlym pletecim strojem pro pundochové zbo¥{ podle vyndlezu, jehoi
podstets spolivé v tom, ¥e specidini prostiedky k pisobenf ns pletinové piftladné zdmky
sestéveji s melych pneumatickych pistd s pluniry, pitiZemf kefdy platinovy pfitlesny
sémek je spojén s jednim mslym pneumatickym pistem & jednim plunirem e vdechny melé pneu-
astické pisty jsou sepéjeny svzdjemnd vedle sebe v pneumatickém okruhu zehrnujfcim ¥faict
ventil e tlakovy reguldtor. : '

Podle del¥ich proveden( vyndlesu jsou ulofeny pneumatické pfsty v ldZkdch vytvofenych
- platinovym vikem 8 upevniny v nim s pomoci mechenickych sou¥dst{, nebo svetovénim ¥i
taelenim, Pneumstické pisty jsou vytvoleny piimo pletinovym vikem. KsZdy mely pneumeticky
pist je vybaven tvarovkou pro spojovecf chebnou trubku.

Novy amebo vydS#{ diinek dosshoveny vyndlegzem spofivd v tom, Ze spravnym monitorovénim
hodnoty stlaleného vezduchu plsobiciho ne pluniry mslych pneumetickych pistd je moZno
svylovat, snifovat nebo dokonce i zruSit tlak vyvijeny pletinovymi pFitlednymi sdmky
ns pletiny besz nesbytnosti vym¥ny souldstek, tekie al jsou individudlni poZadavky
Jakékoliv, je v-kefdém pfipadd sdskévdn optimdlni chod platinovych p¥ftledngch zdmkd.

Vyndles bude nynf{ pifkladné popsén podle pfipojeného vykresu, ns némZ pfedstavuje
obr. | schematicky v celkovém pohledu, ¥ésteln¥ v Fesu, horni Zdst jehelniho vdlce
s pletinovimi kruhy e viko okrouhlého pletsciho stroje pro ddmské puniochy, a obr, 2
deteilnt pohled, ¥dstelnd v prifezu, ne provedeni melého pneumatického pistu a pFipoje-
ného pluniru.

. Jehelnf vélec ) ke své horn{ ¥dsti pPipevn¥ny vn¥j¥f kruh 2 a vnit¥n{ kruh 3,
plifenf tento wvaiténf kruh 3 je pfipevnin k jehelnfmn vdlci § Sroudy 4. Tyto #rouby 4
sapsdaj{ do hékd 5 pro prufiny 6, jei obvykle tdhnou dold jehelni vdlec 1 b¥hem serizovdni
olek.

Uvnit? peprskovitych #tdérbin v platinov¥ch kruzich 2, 3 Jjsou zemontovény posuvn¥
pletiny 7, £ nichi jsou snésornény ns obr. 1 pouse &tyPi.

Pletinovy vnEjif kruh 2 mé namontovdno nad sebou pevné viko 9 a vdledkovy prstenec
8 Jje vsesen Jeko loZisko do zvl&#l upraveného ¥ldbku vytvofeného pletinovym vn¥jsim

" kruhem 2. Viko 9 mé k sob¥ pfipevniny svirky 10 s pomoc{ Broubd 11, je upfnajl s ne-

pstrnou svitlosti svou spodn{ Xdsti platinovy vn¥jsf kruh 2 tek, aby bylo umoZn¥no jeho

otoleni spolu s jehelnim vélces }.

Uvnitd prstencového 3lébku vytvoreného ve viku 9 jsou uloZeny platinové piftla¥né
sémky 12, jejichi obvodovému pohybu je sebrehovdno kolfky 13, jeZ se nachdz{ v pevné po-
lose ve vstehu k viku 3 & sabirsjf do Bt¥rdbin 14 pletinovych pFitladnych zdémkd 12, sby
umofhovaly jejich redidint pfemistovéni. Stdlo by ge poviimnutf, Ze platinové pFitledné
séaky 12 Jeou uspofddény v oblastech mezi pif{vodnfm bodem pro pfizi s jeho ndsledny.

V tomto p¥iklad¥ jsou snésorni¥ny tyli platinové piftledné zdmky 12,

KaZdy pletinovy pii{tleény sdmek 12 ve tvaru bandnového plodu md ve spojeni se
sebou maly pneumeticky pist 17 s tverovkou 18, v niZ je zemontovédn t¥snicim zpisobem
s pomoci pryfového kroufku 0, jek patrno g obr. 2, plunir 15, jenZ pisobi zvenZ{ ne
ptislulny platinovy pPfitlelny zémek 12 tek, aby jej pFitlelovel redidln¥ a dostfedivi,

Pletinovy pr{tlalny zdmek 12 je zose ze své streny upreven k pritleku ne zasdnich
koncich platin 7, jeZ jsou na tento zpisob puzeny sm&rem ke stiedu stroje, dokud se ne=-
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dotknou serdiky sestdvejici{ z redidiniho zdmku 19 piipewvni¥ného k viku 9 ¥rouby 20.

Tverovky 18 malych pneusatickych pistd 17 pPejimejf ne vykresu nesnézorniné hadice,
Jet spojujl melé pneumetické pisty 1] vzéjemn¥ vedle sebe k nesndsorninému vedle sebe
k nesndsorninému Fidicimu ventilu s tlskovému regulétoru, jejich prostiednictvim mohou
byt napédjeny melé pneumstické pfaty 17 stlelenjm vsduchem od piisluliného sdroje. kald
pneumetické pisty 11 jsou ulodeny ve speciflnd upreavenych lddkéch ve viku 3 e Jsou
k n¥mu pfipevniny 3rouby gti.

Je odividné, e sprivnya plsodenim ns F1afci ventil e tlakovy reguldtor je moiné
adtit tlek, jimZ plunfry 15 pdsodi ns pletinovéd. pritlainé sduky 12, Jjei sese ze avé streny
pisob{ ne zadni konce pletin J. Je tedy moino svylovet s snilovet podle potPeby pfitlsk
platinovych pPfitleinych sdmkd 12 ne platiny 7, enedbo je moZno tskovy pFfitlsk dokonce
i snulovet, kdykoliv je sepotfedbf uvéd¥t pletinové pPitleiné sdaky 12 do stevu nelinnosti.
Tekto je moZno chod pletinovych pfitlslnych sémkd 12 snadno optimdlnd piispldsobovat
soudrind s odbiasngmi individudlnimi potPebemi, joko jsou nspiikled rychlost otéleni,
dislo piize, 8{Ffke olek ej., bes nesbytnosti viminy Jekychkoliv souléstek atroje.

Je semostejué, Ze melé pneumetické pfsty 17 mohou byt piipevainy k plstinovému viku
9 jekymkoliv potfebnym spisobem, joko nepiikled s pomoc{ mechsnickych upinedel, svefovénim,
tmelenim 8 podobnd. Prévy tak je moZno vytvorit melé pneumetické pisty 17 p¥imo pletino-
vim vikem 3.

PREDWET VYNALEZU

1. Okrouhly pletac{ stroj pro puniochové szboiif, zejméne pro ddmské punfochy, mejfci
jehelni vdlec, k n¥mu jsou nshoie pfipevniny platinové kruhy s vikem pPekryvejicim plati-
nové kruhy e nesoucim pletinové sdmky, e v mezilehlych oblestech mezi jednotlivymi plete-
cimi systémy pFfize platinové pF{tlainé sémky posuvné redidln¥ e dostiediv¥ s pomoci
specidlnich prostiedkd e uprsvené k pisobeni ns pletinové kolénks, vyznesdujict se tim,
2e specidlni prostiedky k plsobeni ne pletinové pritleiné zdmky /12/ sestévejl s melych
pneumatickych pistd /17/ s piipojenymi pluniry /15/, prilemi kaidy pletinovy pFitlelny
zdmek /12/ jo spojen s jednim melym pneumstickym pistem /17/ & jednim plunirem /15/ e
v3echny melé pneumatické pisty /17/ jsou sepojeny vidjemn¥ vedle sebe v pneumetickém
okruhu zahrnujfcig F{dici ventil e tlskovy reguldtor.

2. Okrouhly pletec{ stroj pro punZochové zboZ{i podle bodu 1, vysneldujici se tim, e
melé pneumetické pisty /17/ jsou ulofeny v 1iZkdch vytvofenych platinovim vikem /9/ 8
upevniny v ném s pomoci mechenickych upinsdel nebo svsfovédnim ¥i tmelenim.

3. Okrouhly pleteci stroj pro punZochové sboZf podle bodu 1, vysnalujfci se tim, Ze
melé pneumstické pisty /17/ jsou vytvoteny pffmo pletinovim vikem /9/.

4. Okrouhly pleteci stroj pro puniochové zboif podle bodu | af 3, vysnadujici se tim,

%e keidy mely pneumsticky pfst /17/ je vybaven tverovkou /18/ pro spojovsci ohebnou
trubku,

1 vykres
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