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(54) Zptisob barveni pfizovych navinii a perforovana dutinka k provadéni
tohoto zpisobu

Vynélez se tyka racionalniho zplisobu pfimého barveni piize z bezvietenového dopradaciho
stroje na barvicim aparaté bez zaiazeni obvyklych mezioperaci a déle civky k provadéni tohoto
zpUsobu.

Technologii barveni ptizi, vypfedenych na bezvietenovych doptadacich strojich je vénovéina
v poslednich letech velkd pozornost, zejména proto, aby se nesniZila vysoka efektivnost sa-
motného predeni pouZitim nevhodného postupu pi#ti barveni prizi, napredenych na civkich bez-
viretenového doptédaciho stroje do tvaru teréovych navint.

Podle zndmého zpusobu barveni piizi z bezvretenovych dopirédacich strojii se postupuje tim
zplsobem, Ze se prize naptedend do terdovych navinti nejprve obvyklym postupem presoukava
na valcové, konické, dréténé, srazeci a podobné civky, které se v prubehu dalsiho technologic-
kého postupu zavadéji do barvicich aparatii vhodného typu za tiéelem obarveni prize.

Nevyhoda tohoto znidmého zpiisobu barveni piizi spodiva v dodatedném nuceném zatazeni
operace soukdni mezi pi‘edenim prize a barvenim, coz predstavuje naroky na prostor, energii,
pracovni sily a organizaci préce a sniZuje ekonomiku vyroby. Dalsi zndmy zpUsob barveni piizi
z bezvietenovych dopiadacich stroj jiz vyuZiva mo¥nosti vypusténi operace soukéni. V tomto
piipadé se pouZivd vyjimatelnych perforovanych valecovych civek z umélé hmoty, aviak vy-
hradné v kombinaci s druhou perforovanou, pérovou vélcovou civkou, radidlné stladitelnou,
naptiklad z nerez ocele, ktera se dodateénd hasazuje na vyjimatelnou perforovanou vélcovou
civku pfed naptedenim pfize na bezvietenovém doprédacim stroji. Na takto pfipravenou dvojici
civek se naptede ptize do tvaru teréového navinu a tuto dvojici civek je nutno od sebe oddé&lit
pfed zavadénim teréovych navini do barviciho aparatu.

Ani tento zndmy zplisob neni vyhodny z hlediska ekonomiky vyroby, a to z dtvodu zarazeni
nutné mezioperace, to je nasazovéani druhé perforované pérové valcové civky na vyjimatelnou
civku, a jeji nutné vysunovéni pited barvenim. Vysunovani vyjimatelné perforované valcové
civky z umélé hmoty je namahavé a pracné, nebot civka je stlacovana pusobenim sraZlivosti obe-
pinajici prize. Radidlné stladitelnd perforovana, pérova valcova civka je nadto cca desetkrat
draZ8i neZ civka z umélé hmoty.

Je také moZno barvit bezvietenovou naptedenou ptizi pfimo na perforovanych dutinkach bez
kombinace s druhou perforovanou pérovou vélcovou civkou. Dutinky jsou opatteny po obvodu
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plasté véalcové otvory o potfebné velikosti a v daném poétu a pouZziva se upravenych tésnicich
vlozek na ¢ele perforované dutinky. U tohoto zplsobu je daleZité dodrzet men§i mnoZstvi na-
piedené piizy na civee, cca 300 aZ 350 g, coZ odpovida priméru civky 12 aZ 14 em podle pouzi-
tého ¢isla piize. Piize je napfedena na tenkosténné civee a perforace civky tvofi cca 20 az 30 %
perforovaného povrchu plasté dutinky. Civky se potom navlékaji na trn barviciho aparatu. Pred
ulo¥enim civek z bezvietenovou piizi na trnky barviciho apardtu se doporucuje je v hranich
zaoblit. P¥i odstfedovéni vybarvenych bezvietenovych piizi na odstfedivce se teréové civky
musi pe¢livé vyrovnat k plasti odstredivky, aby se piedeslo deformacim civek.

Je prokazéano, %e barevnost bezvietenovych ptizi je lepsi neZ piizi prstencovych. Bezvietenove
pifze maji brilantn&jdi, jiskrnéjsi a jasn&jsi tony. Barveni piize na perforovanych dutinkéach bylo
zkoudeno u ruznych skupin barviv s dobrymi vysledky. Byly vybarvovény i plize zv1a§t chou-
lostivych odstinfl. Mezi vrchnimi, stfednimi a spodnimi vrstvami nebyly na terfovych civkach
zjistény rozdily ve vybarveni.

Bezvietenové prize na perforovanych vldknech lze barvit bé&Znym zptsobem. Nedoporuluje
se viak barveni bezvietenovych ptizi v pfadenech, nebot pfize ve volném stavu po ponofeni do
barvici 14zné mé snahu se smritovat a kli¢kovat, coZ zpUsobuje potiZe pri dal§im zpracovani.

Bezvietenovou prizi je mo¥no barvit na viech barvicich strojich, pouzivanych v podnicich
textilniho primysly, a to stejnou technologii jako pro ptizi prstencovou.

Barveni piizi a daliich forem materidlu se provadi v barvicich aparatech, které umoZiiuji
ohtev pracovnich 1azni na 130 az 140 °C a jsou stavény na nalo? 300 az 1000 kg s viceucelovym
pouzitim. Maji vesmés zamé&nitelné nosice materidlu na ktiZové civky, osnovni valy, rakety,
mansony, volny material. Existuji reSeni, ktera vyuzivaji pouze jednosmérnou cirkulaci l4zné,
naptiklad smérem zevnité ven a do centrifugalnich erpadel se piechdzi vesmés k derpadlim
axidlnim, vicestuptiovym, &imZ se ieSi dokonale plynula regulace pritotného mnozstvi lazné.
Priitoéné mno¥stvi pracovni 1azn& se pohybuje v rozmezi 45 az 80 litri/min/kg a také az 200
litri/min/kg, dale soudobé konstrukce aparattl umoziiujici intenzivni ohfev a chlazeni 14zni,
s teplotnim spadem a% 10 °C za minutu pfi maximalnim vyuZiti prostoru barviciho aparatu. Vy-
ména 1azné je umo¥néna 6 az 10 X za minutu a smér cirkulace 14zné je mo?no ménit az 15 X za
minutu. Délka lazn& je volena 1:4 a% 1:9, také vSak 1:3 az 1 113,

Za pouZiti zndmého zplsobu barveni bezvietenovych pizi navinutych na perforovanych civ-
kach bylo pristoupeno k piimému barveni navinG na valcovych perforovanych civkich ze
syntetickych materialti a jejich smési o hmotnosti napfedené prize 950 a% 1000 g. Celkovy pri-
mér civky s nidvinem &ni potom aZz 220 mm. Vysledky barveni byly ve vSech pifipadech nevy-
hovujici a bylo tedy nutno piikro¢it ke zméné technologického postupu, to znamend ptizplsobit
barvici aparaty a pouZit vhodnych perforovanych civek. Puvodni tenkosténné civky vykazovaly
deformace a prize byla znehodnocend. Nizkd perforace povrchu plagté civek zplsobovala nevy-
hovujici probarveni materidlu v celém priiezu navinu piize, rovn&? tak nevyhovujici vykon
gerpadel u b&znych barvicich aparatd.

Na zékladé neuspokojivych vysledkd pfi barveni ptizi znamym zptisobem byla provedena fada
zkougek, smérujicich k vyhovujicim vysledkam.

Vynalez si klade za tikol odstranit jednak nevyhody popsanych zndmych postupil barveni ptize
7 bezvietenového doptadaciho stroje s p¥ihlédnutim k Zadouct ekonomice vyroby a jednak vyie-
%t vhodné prostiedky k provadéni tohoto zplsobu.

Vynélez tesi zplisob barveni pfizovych navini, zejména s hmotnosti okolo 1000 g v tlakovém
barvicim stroji, vytvafenych na perforovanych dutinkach na bezvietenovém doptadacim stroji,
jeho# podstata spoéiva v tom, Ze se barvi na dutinkéch s perforaci, kterd &ini alespoii 40 % per-
forované plochy plasté dutinky a pfi minim4lnim pritoku barvici 1azné materidlem 30 litrd .
.min™ na jeden kilogram materiélu.

Vhodna perforovana dutinka k provadéni tohoto zplisobu barveni pfizovych névinid je vy-
robena z umé&lé hmoty a jeji valcovy plast o sile stény alespoii 5 mm je opatfen soustavou pre-
krizenych profilovanych Zeber, tvoficich perforaci civky trojuhelnikového, ¢tytuhelnikového
nebo vicetihelnikového tvaru. Jeji podstatou je, ¥e vyztuZene profilované vzpéry profilovanych
eber jsou Sikmé vzhledem k podélné ose dutinky a jeji perforace ¢inf 40 % perforované plochy
plasté dutinky.

Procento perforace dutinky se vztahuje pouze na perforovanou plochu a nikoliv na cely plast
perforované dutinky. Zptisob barveni velkych navindl s hmotnosti okolo tisice gramu lze pro-
vAdét pfi zméné sméru cirkulace barvici 1azné nebo s vyhodou beze zmény sméru cirkulace bar-~
vici 14zn&. Timto zplisobem je mo#no zpracovavat vlakna bavlnéiského i vinafského charakteru.
Pro barveni je vhodna piize vyrobend ze syntetickych materiélti, bavlny, viny, viskézy a béz-
nych smési téchto materiald.

P¥imé barveni piize z bezvietenového dopiddaciho stroje je podle vynilezu umo?néno tim,
e je pouZito specidlni civky z umélé hmoty, odolévajici svoji konstrukei vysokym tlakim obe-
pinajici pfize a svym materidlovym slovenim vysokym teplotdm pfi barveni. Obvodovy plast
civky je valcového tvaru o sile stény nad 5 mm a po celé délce civky s vyjimkou obou plnych
okrajli je opatiena soustavou prekfizenych vyztuZnych profilovanych Zeber.

P¥imé barveni piize podle vyndlezu zajistuje kvalitni probarveni v celém priiezu velkého
né&vinu, tj. egélnost probarveni celé naptedené vrstvy materidlu v ndvinu, co? je zvlasté dileZité



u prizi pochézejicich z bezvietenovych doptradacich stroj s ohledem na dali zpracovani na ple-
teniny.

Novy racionélni zptisob pFimého barveni prize je vhodny zejména z hlediska odstranéni mezi-
operace soukéni, ¢imZ se pronikavé zvysuje ekonomika vyroby pri soutasném omezeni narokt
na zastavény prostor, energii a pracovni sily. Vyhodné je feSeni podle vynalezu rovnd# ve srov-
nani s pouzitim druhé radialné stladitelné civky, které je rovnéz narodné na das, presnost préce
a namahavost prace.

Vhodna perforovana dutinka podle vynalezu je znizornéna na vykresu jednak v pohledu
z boku s ¢asteénym Fetézem a jednak v pohledu shora.

Perforovanou dutinku tvofi obvodovy plast 1 valcového tvaru, o tlousfce stény 2 alespoti
5 mm, ktery je opatien po celé své délce s vyjimkou obou plnych okrajt 3 na koncich dutinky
soustavou prekriZenych profilovanych Zeber 5. Tato profilovana sebra 5 spole¢né s vyztuZnymi
profilovanymi vzpérami 4 vytvaieji perforaci dutinky trojuhelnikového, étyitihelnikového nebo
viceuhelnikového tvaru, pfiéem? perforace &ini alespol 40 % z perforované plochy obvodového
plasté 1. Vyztuzné profilované vzpéry 4 jsou upraveny $ikmo vzhledem k podélné rotaéni ose 6
obvodového plasté 1.,

Zptisob barven{ podle vynalezu je dale bliZe popsan v nasledujieim priklads.

Na barvicim aparaté firmy School byla vybarvena BD piize 100 % Terylene 556 Antipiling,
tex 20.

Uvedeny materidl byl obarven na véaleovych perforovanych civkich z polypropylenu, zesile-
nych profilovanou vyztuzi s trojihelnikovou perforaci s pritokem lazn& 50 litrG/kg/min a p¥i
cirkulaci 14zn& smérem zevnit¥ ven. Pouzits pfize byla napfedena na stroji BD 200 R3 na velké
naviny o hmotnosti 1000 g a o priméru navinu 220 mm. Procento perforace dutinky 60 % z per-
forované plochy obvodového plaste. '

Prani: Slovapon N 1 g/litr

Soda 0,5 g/litr.

Prani bylo provedeno pti teploté 60 °C po dobu 20 min. s naslednym dokonalym oplachnutim
teplou a studenou vodou. '

SloZeni barvici l4zné:

Sandozol KB 1 mililitr/litr
Kyselina octova 2 mililitry/litr
Resolin blau FBL 3 %.

Potatedni teplota pti barveni byla 60 °C, rychlost ohitevu 2 °C/min. P#i teploté 14zné& 130 °C bylo
barveno 60 min. Béhem 20 min byla lazen chlazena, nadeZ nasledovalo oplachovani teplou a stu-
denou vodou.

Redukén{ prani: Louh sodny 4 mililitry/litr

Hydrosulfid 2 g/litr.

Redukéni prani bylo provedeno po dobu 20 min. pii teplot& 80 °C a nasledovalo opét oplacho-
vani teplou a studenou vodou. .

Néviny obarvené podle popsaného postupu vykazovaly rovnomeérné probarveni v celém pru-
fezu a z takto ziskané piize byla upletena zkudebni hadi¢ka, kterd nevykazovala 7adné zndmky
pruhovitosti.

Popsanym postupem mo¥no rovnd¥ obarvit BD piize nésledujiciho sloZeni: polyaktilnitril,
bavlna, smésova prize bavlna-viskéza, smésova plize polyester-bavina s prislusnou zaménou
chemikalii, barviv apod.

PREDMET VYNALEZU

1. Zptsob barveni piizovych navini, zejména s hmotnosti okolo 1000 g v tlakovém barvieim
stroji, vytvafenych na perforovanych dutinkéch na bezvietenovém doptddacim stroji, vyzna-
¢ujici se tim, Ze se barvi na dutinkéch s perforaci, ktera &ni alesport 40 % perforované plochy
obvodového plasté dutinky p#i minimalnim prutoku barvici 14zné materidlem 30 litrd . min-t
na 1 kg materidlu.

2. Perforovand dutinka k provadéni zptisobu podle bodu 1, jeji% perforace je vytvorena piekii-
Zenim profilovanych Zeber a pomoci vyztuZznych profilovanych vzpér, vyznacujici se tim, e
vyztuzné profilované vzpéry (4) jsou 8ikmé vzhledem k podélné ose (6) dutinky, p¥i¢em? per-
forace ¢ini alespons 40 % perforované plochy obvodového plaste (1).

1 vykres



2021176

Vytla¢ili TSNP, n. p., Martin Cena Kés 2,40



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

