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DESCRIPCION

Dispositivo de implantacion de etiquetas electronicas

Campo técnico

La invencion se refiere al campo técnico de la produccion de neumaticos y, en particular, a un equipo de integracion
de etiquetas RFID para neumaticos.

Antecedentes

En la produccidn tradicional de bandas de rodadura de neumaticos, la etiqueta de neumatico vulcanizada servia como
el unico proveedor de informacion para rastrear la identificacion mientras el neumatico circula. A medida que avanza
el concepto de fabricacion inteligente y crecen las aplicaciones de automatizacién en la industria de los neumaticos,
la etiqueta de neumaticos RFID (identificacién por radiofrecuencia) se utilizara ampliamente en un futuro préximo.

Hoy en dia, la integracion de etiquetas RFID para neumaticos se basa principalmente en el trabajo manual de
colocacion, que no sélo consume mas tiempo dando como resultado una baja eficiencia, sino que también provoca
riesgos de omision o colocacion incorrecta. Ademas, el trabajo manual no pudo garantizar la posicién unificada de
cada una de las etiquetas RFID para neumaticos que se colocan, lo que también tiene un impacto negativo en la
calidad del producto directa o indirectamente.

Por lo tanto, como disefiar un equipo de integracién para etiquetas RFID para neumaticos que pueda no s6lo mejorar
la eficiencia de produccidn, sino también reducir los riesgos de omision o colocacion incorrecta, y mejorar ain mas la
calidad del producto, es un problema técnico urgente que debe ser resuelto por las personas expertas en la técnica.

El documento WO 2006/026661 A1 divulga un aplicador de RFID que incluye un miembro despegador que tiene un
extremo despegable para hacer que una etiqueta RFID se desprenda de una banda. El documento WO 2009/107279
A1 divulga un equipo de integracién de acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1, que comprende un medio de
extraccion utilizado para retirar las etiquetas RFID y un medio de succién/pegado que sujeta por succidn las etiquetas
RFID y pega las etiquetas RFID a objetos.

Sumario

Se divulga un equipo de integracién para etiquetas RFID para neumaticos, que no solo mejora la eficiencia de
produccion, sino que también reduce los riesgos de omisidon o colocacidn incorrecta, y mejora alin mas la calidad del
producto.

El equipo de integracion de acuerdo con la invencién se define en la reivindicacion 1.

Preferiblemente, la unidad de separacion de etiquetas incluye una placa de etiquetas sobre la cual se colocan mediante
envoltura la etiqueta RFID para neumaticos y la pelicula base, un carrete de pelicula base alrededor del cual se
envuelven la etiqueta RFID para neumaticos y la pelicula base, y un mecanismo separador de etiquetas configurado
para separar la etiqueta RFID del neumatico de la pelicula base.

Preferiblemente, el equipo de integraciéon para etiquetas RFID para neumaticos comprende ademas un primer
dispositivo de accionamiento configurado para impulsar el carrete de pelicula base.

Preferiblemente, el equipo de integracion para etiquetas RFID para neumaticos comprende ademas un rodillo guia
que pasa la etiqueta RFID para neumaticos y la pelicula base.

Preferiblemente, el equipo de integracién para etiquetas RFID para neumaticos comprende ademas un sensor
fotoeléctrico configurado para detectar la etiqueta RFID para neumaticos.

Preferiblemente, el segundo dispositivo de accionamiento es un motor.
Preferiblemente, el nimero de voladizos esta en el intervalo de 1 a 3.

Preferiblemente, la unidad de colocacién de agarre de etiquetas comprende un cilindro de mordaza de agarre, un
cilindro de presién de agarre conectado al cilindro de mordaza de agarre y un cilindro de colocacion conectado al
cilindro de presidn de agarre, el cilindro de mordaza de agarre esta provisto de una mordaza de agarre en la parte
inferior.

Preferiblemente, el equipo de integracidon de etiquetas RFID para neumaticos comprende ademas una valvula
reguladora de presion configurada para ajustar la presion del cilindro de mordaza de agarre, el cilindro de presion de
agarre y el cilindro de colocacion.
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Se podria ver a partir de las soluciones técnicas anteriores que el equipo de integracion para etiquetas RFID para
neumaticos divulgado por la presente invencion comprende: una unidad separadora de etiquetas configurada para
separar una etiqueta RFID para neumaticos de una pelicula base; una unidad transportadora de etiquetas configurada
para transportar la etiqueta RFID para neumaticos a una posiciéon de colocacion; y una unidad de colocacion de agarre
de etiquetas configurada para agarrar y fijar una etiquetas RFID para neumaticos. Como una etiqueta RFID para
neumaticos que se incrusta en un producto, en primer lugar se separa la etiqueta RFID para neumaticos que se
colocara de la pelicula base sobre la misma mediante la unidad de separacion de etiquetas, luego se agarra la etiqueta
RFID para neumaticos separada mediante la unidad de colocacion de agarre de etiquetas, y luego se transporta la
unidad de colocacidn de agarre de etiquetas en una posicidn de ajuste mediante la unidad transportadora, luego fijar
la etiqueta RFID para neumaticos en el equipo mediante la unidad de colocacion de agarre de etiquetas, eso significa
la finalizacién de todo el proceso de colocacidn. Durante el cual, las acciones de separar, agarrar, transportar y colocar
se realizan de forma automatica. En comparacion con el trabajo manual, la presente invencion no sélo podria mejorar
la eficiencia de la produccion, sino también reducir los riesgos de omisién y colocacién incorrecta, mejorando asi la
calidad del producto.

Breve Descripcion de los Dibujos

Con el fin de promover y comprender los principios de la invencién, ahora se hara referencia a los dibujos utilizados
para ilustrar realizaciones o antecedentes de la invencion. No obstante, se entendera que con ello no se pretende
limitar el alcance de la invencion.

La figura 1 es una vista frontal esquematica que muestra una unidad de separacion de etiquetas y una unidad de
colocacion de agarre de etiquetas de acuerdo con una realizacion de la presente invencion.

La figura 2 es una vista esquematica que muestra la estructura general de una unidad de separacién de etiquetas
y una unidad de colocacién de agarre de etiquetas de acuerdo con una realizacion de la presente invencion.

La figura 3 es una vista frontal que muestra la estructura de una unidad transportadora de etiquetas de acuerdo
con una realizacién de la presente invencion.

La figura 4 es una vista estructural general esquematica de una unidad transportadora de etiquetas de acuerdo
con una realizacién de la presente invencion.

La figura 5 es una vista estructural esquematica de una unidad de colocacién de agarre de etiquetas de acuerdo
con una realizacién de la presente invencion.

En el que:

1-unidad de separacion de etiqueta, 11-placa de etiquetas, 12-carrete de pelicula base, 13-mecanismo de separacion
de etiquetas, 14-primer dispositivo de accionamiento, 15-rodillos guia, 16-sensor fotoeléctrico, 2-unidad transportadora
de etiquetas, 21-segundo dispositivo de accionamiento, 22-polea sincronica, 23-correa sincrénica, 24-voladizo, 3-
unidad de colocacién de agarre de etiquetas, 31-cilindro de mordaza de agarre, 311-mordaza de agarre, 32-cilindro
de prensado de agarre, 33-cilindro de colocacién, 34-valvula reguladora de presion.

Descripcién detallada

En vista de esto, la presente invencién se centra en un equipo de integracion para etiquetas RFID para neumaticos,
que no solo podria mejorar la eficiencia de produccion, sino que también podria reducir el riesgo de omisioén o
colocacion incorrecta, mejorando asi la calidad de produccion de manera efectiva.

La presente invencion se describird con mayor detalle a continuacidon con referencia a los dibujos y realizaciones
especificas para proporcionar una mejor comprension.

Como se muestra en la figura 1 a la figura 5, un equipo de integracion para etiquetas RFID para neumaticos comprende
una unidad separadora de etiquetas 1 configurada para separar una etiqueta RFID para neumaticos de una pelicula
base; una unidad transportadora de etiquetas 2 configurada para transportar la etiqueta RFID para neumaticos a una
posicion de colocacion; una unidad 3 de colocaciéon de agarre de etiquetas configurada para agarrar y fijar una
etiquetas RFID para neumaticos. Como una etiquetas RFID para neumaticos que se incrusta en un producto, en primer
lugar se separa la etiqueta RFID para neumaticos que se va a colocar de la pelicula base sobre la misma mediante la
unidad de separacion de etiquetas 1, luego se agarra la etiqueta RFID para neumaticos separada mediante la unidad
de colocacién de agarre de etiquetas 3, y luego se transporta la unidad de colocacién de agarre de etiquetas 3 a una
posicion de ajuste mediante la unidad de transporte 2, luego se fija la etiqueta RFID para neumaticos en el equipo
mediante la unidad de colocacion de agarre de etiquetas 3, eso significa la finalizaciéon de todo el proceso de
colocacion. Durante el cual, las acciones de separar, agarrar, transportar y colocar se realizan de forma automatica.
En comparacion con el trabajo manual, la presente invencién no sélo podria mejorar la eficiencia de la produccion,
sino también reducir los riesgos de omisioén y colocacidn incorrecta, mejorando asi la calidad del producto.

Refiriéndose a la figura 1, la unidad separadora de etiquetas 1 descrita en la realizaciéon de la presente invencion
incluye una placa de etiqueta 11 sobre la cual se colocan mediante envoltura la etiqueta RFID para neumaticos y la
pelicula base, un carrete de pelicula base 12 alrededor del cual se colocan la etiqueta RFID para neumaticos y la
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pelicula base se estan envolviendo, y un mecanismo de separacién de etiquetas 13 configurado para separar la
etiqueta RFID para neumaticos de la pelicula base.

Cabe sefialar que la placa de etiquetas 11 esta dispuesta sobre un eje de montaje, y la placa de etiquetas 11 puede
rotar alrededor del eje de montaje.

Un extremo de la etiqueta RFID para neumaticos y la pelicula base se fija a |la placa de etiqueta 11, y el otro extremo
esta conectado al mecanismo de separacion de etiquetas 13 a través del carrete de pelicula base 12. La etiquetas
RFID para neumaticos y la pelicula base que se colocan en la placa de etiqueta 11 se mueven para envolver alrededor
del carrete de pelicula base 12 mientras el carrete de pelicula base 11 rota. Dado que tanto la etiqueta RFID para
neumaticos como la pelicula base estan conectadas al mecanismo de separacion de etiquetas 13, la etiqueta RFID
para neumaticos se separa de la pelicula base, realizando asi la separacién de la etiqueta RFID para neumaticos.

Cabe sefialar ademas que el carrete de pelicula base 12 podria rotarse manual o automaticamente. En la realizacion
de la presente invencién, para mejorar ain mas la eficiencia de produccion, el carrete de pelicula base 12
preferiblemente se acciona para que gire automaticamente. Por lo tanto, el equipo de integracion de etiquetas RFID
para neumaticos divulgado por la realizacion de la presente invencién comprende ademas un primer dispositivo de
accionamiento 14 para impulsar el carrete de pelicula base 12. Cuando se activa el primer dispositivo de accionamiento
14, el primer dispositivo de accionamiento 14 impulsa el carrete de pelicula base 12 para que gire; cuando se apaga
el primer dispositivo de accionamiento 14, el carrete de pelicula base 12 se detiene correspondientemente; el primer
dispositivo de accionamiento 14 puede ser un motor hidraulico o un motor.

Ademas, el equipo para incrustar una etiquetas RFID para neumaticos incluye ademas un rodillo guia 15 que pasa y
soporta la etiqueta RFID para neumaticos y la pelicula base, que esta configurado para guiar eficazmente la
transmision de la etiqueta RFID para neumaticos y la pelicula base entre la placa de etiqueta 11 y el carrete de pelicula
base 12, y entre el carrete de pelicula base 12 y el mecanismo de separacién 13.

Ademas, para detectar si la etiqueta RFID para neumaticos queda sobre la pelicula base y evitar el fallo de separacion,
el equipo para incrustar la etiqueta RFID para neumaticos comprende ademas un sensor fotoeléctrico 16 configurado
para detectar si la etiqueta RFID para neumaticos esta sobrante en la pelicula base.

Refiriéndose a la figura 3, en el equipo de integracion de etiquetas RFID para neumaticos divulgado por la presente
invencion, la unidad transportadora de etiquetas comprende un segundo dispositivo de accionamiento 21 y una polea
sincrona 22 conectada al segundo dispositivo de accionamiento 21. La polea sincrona 22 se conecta ademas a una
correa sincrona 23, en la que la correa sincrona 23 esta provista de voladizos 24. Mientras la etiqueta RFID para
neumaticos es agarrada por la unidad de colocacion de etiquetas 3, la unidad de colocaciéon de etiquetas 3 es
transportada por la unidad transportadora de etiquetas 2 a la posiciéon de colocaciéon donde los voladizos 24 se
extienden hacia afuera o se retraen para mover y ubicar la etiqueta RFID para neumaticos entre una posiciéon de agarre
y una posicién de colocacién.

Cabe sefialar que el segundo dispositivo de accionamiento podria ser un motor o un motor hidraulico, siendo preferible
el motor debido a sus caracteristicas de estructura simple y facil de instalar.

El nimero de voladizos 24 podria estar en el intervalo de 1 a 3. En la practica, la longitud de la extensiéon depende del
nimero de voladizos. En esta realizacion, preferiblemente se proporcionan dos voladizos para mover y ubicar la
etiqueta RFID para neumaticos entre una posicién de agarre y una posicion de colocacion de manera efectiva.

Refiriéndose ala figura 5, en el equipo de integracién para etiquetas RFID para neumaticos divulgado por la realizacion
de la presente invencion, la unidad de colocacién de agarre 3 de etiqueta comprende un cilindro de mordaza de agarre
31, un cilindro de presion de agarre 32 conectado al cilindro de mordaza de agarre 31 y un cilindro de colocacion 33
conectado al cilindro de presion de agarre 32, en el que se proporcionan mordazas de agarre 311 en la parte inferior
del cilindro de mordaza de agarre 31. A medida que se separa la etiqueta RFID para neumaticos, el cilindro 32 de
presidn de agarre se acciona para extenderse para presionar el cilindro 31 de mordaza de agarre para permitir que
las mordazas de agarre 311 estén cerca de la etiqueta RFID para neumaticos. Como la etiqueta RFID para neumaticos
esta cerca de las mordazas de agarre, el cilindro de mordaza de agarre 31 se extiende para sujetar la etiqueta RFID
para neumaticos, y luego el cilindro de presion de agarre 32 se retrae para completar la accion de sujecion. Luego, la
unidad 3 de colocacion de agarre de etiquetas es transportada por la unidad 2 de transporte de etiquetas a una posicion
de colocacién. Cuando la etiqueta RFID para neumaticos llega a la posicion de ajuste, el cilindro de colocacién 33 se
extiende para presionar el cilindro de presion de agarre 32. El cilindro de mordaza de agarre 31 esta siendo presionado
por el cilindro de presion de agarre 32 y la mordaza de agarre 311 fija la etiqueta RFID para neumaticos al producto.
A medida que la etiqueta RFID para neumaticos se coloca completamente sobre el producto, la mordaza de agarre
311 se libera y el cilindro de colocacion 33 se retrae, se completa el proceso general para la colocacién de la etiqueta
RFID para neumaticos.

Cabe sefialar que el equipo de integracidn para etiquetas RFID para neumaticos divulgado por la realizacion de
acuerdo con la presente invencidn incluye ademas una valvula reguladora de presién 34 configurada para ajustar la
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presioén del cilindro de agarre 31, el cilindro de agarre de presion 32 y el colocacién del cilindro. La presién adecuada
de los cilindros podria garantizar ain mas la calidad de la colocacion de las etiquetas RFID en los neumaticos.

Cabe sefialar ademas que la unidad de separacion de etiquetas 1, la unidad de transporte de etiquetas 2 y la unidad
de colocacidn de etiquetas 3 estan todas dispuestas sobre el sustrato de montaje.

Las diversas realizaciones en la presente especificacidon se describen de manera progresiva, y cada realizacion se
centra en las diferencias con respecto a otras realizaciones, y las mismas partes similares entre las diversas
realizaciones pueden referirse entre si.

Si bien la invencién se ha ilustrado y descrito en detalle en los dibujos y la descripcion anterior con respecto a un
equipo de integracion para etiquetas RFID para neumaticos, la misma debe considerarse de caracter ilustrativo y no
restrictivo, entendiéndose que solo se ha mostrado y descrito la realizacién preferida.
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REIVINDICACIONES
1. Un equipo de integracion de etiquetas RFID para neumaticos, que comprende:

una unidad separadora de etiquetas (1) configurada para separar una etiqueta RFID para neumaticos de una
pelicula base;

una unidad de colocacién de agarre de etiquetas (3) configurada para agarrar y fijar la etiqueta RFID para
neumaticos, y

una unidad transportadora de etiquetas (2) configurada para transportar la unidad de colocacion de agarre (3) a
una posicion de ajuste donde la etiqueta RFID para neumaticos agarrada por la unidad de colocacion de etiqueta
(3) se unird a un producto mediante la unidad de colocacién de etiqueta (3), caracterizado porque la unidad
transportadora de etiquetas (2) comprende un segundo dispositivo de accionamiento (21), una polea sincrona (22)
conectada al segundo dispositivo de accionamiento (21) y una correa sincrona (23) conectada a la polea sincrona
(22) en el que la correa sincrona (23) esta provista de un voladizo o voladizos (24), y

porque el voladizo (24) o los voladizos (24) estan configurados para extenderse o retraerse con el fin de movery
localizar la etiqueta RFID para neumaticos entre una posicidon de agarre y una posicion de colocacion.

2. El equipo de integracién de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la unidad de separacion de etiquetas (1)
incluye una placa de etiquetas (11) sobre la que se colocan mediante envoltura la etiqueta RFID para neumaticos y la
pelicula base, un carrete de pelicula base (12) alrededor del cual se coloca la etiqueta RFID para neumaticos y la
pelicula base, y se configura un mecanismo de separacion de etiquetas (13) para separar la etiqueta RFID para
neumaticos de la pelicula base.

3. El equipo de integracion de acuerdo con la reivindicacion 2, que comprende un primer dispositivo de accionamiento
(14) configurado para accionar el carrete de pelicula base (12).

4. El equipo de integracién de acuerdo con la reivindicacién 1, que comprende un rodillo guia (15) que pasa por la
etiqueta RFID para neumaticos y la pelicula base.

5. El equipo de integracién de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende un sensor fotoeléctrico (16) configurado
para detectar la etiqueta RFID para neumaticos.

6. El equipo de integracion de acuerdo con la reivindicacién 1, en el que el segundo dispositivo de accionamiento (21)
es un motor.

7. El equipo de integracion de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el nimero de voladizos (24) esta en el intervalo
de 1a3.

8. El equipo de integracion de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que la unidad de colocacién de agarre (3) de
etiquetas comprende un cilindro de mordaza de agarre (31), un cilindro de presion de agarre (32) conectado al cilindro
de mordaza de agarre (31) y un cilindro de colocacién (33) conectado al cilindro de presion de agarre (32), en el que
el cilindro de mordaza de agarre (31) esta provisto de una mordaza de agarre (311) en la parte inferior.

9. El equipo de integracion de acuerdo con la reivindicacién 8, que comprende una valvula reguladora de presion (34)
configurada para ajustar la presion del cilindro de mordaza de agarre (31), el cilindro de presion de agarre (32) y el
cilindro de colocacion (33).
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