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SPOSOB WSPIERANIA I OBCIAZANIA BEZSKRZYNEOWYCH FORM PIASKOWYCH ORAZ
URZYDZENIE DO WSPIERANIA I OBCI4ZANIA BEZSKRZYNKOWYCH FORM PYASKOWYCH

Prgedmiotem wynalazku Jest sposéb wspierania i obecigzania bezskrzynkowych form piasko-
wych oraz urzgdzenie do wsplerania i obcigsania begskrzynkowych form pilaskowych. Taki sposéd
lub urggdzenie cnajdujq zastosowanie w odlewniach, w ktérych poziomo podzielone, bezskrzynko-
we formy piaskowe sq transporiowane na przenoéniku do wania i chiodgenia, przy czym przed
operacjq odlewania na formie odlewnicze]) ktadzie aiafggéiéiajqoy, forme odlewniczg wspiera
si¢ se wazystkich stren, a po niezbednym minimalnym czasie chodzenia obcigfenie i wsparcie
ge wazystkich stron usuwa sie.

Znane jJest urzgdeenie do obeigrania 1 wspierania form piaskowych, ktére do odlewania
umiesgozone sq na drodse transportowe) /opis RFN nr 2 654 442/, gdzie zastosowano piyte obeig-
$ajgeq kiadziong na gérne) stronie formy piaskowe}, ktéra to plyta wyposasona Jest w dwie ru-
choma/wzglqdom nie) piyty wsporeze samocrynnie dopasowujgce sie przy natosenin do beczkowego
kagtaztu JeJ konturéw. Kasde ® piyt weporcmych jest preykladana do tych powlerzchni bocznych
formy piaskowej, ktére sa réwnolegle do kierunka transportu, z palgkiem przebiegajgcym nad
kestattem becekowym, ktérego ramiona przy urzgdzeniu nasadzonym na ksztalt beczkowy chwytajg
strony gewngtrzne piyt weporczych oras ze érodkami konstrukcyjnymi, przeksztaXcajgcymi wraz
3 ramionami pataka ciesar jednego z elementéw urzadzenia w sile pozioms wywlerang przez pryte
weporczg na ksztalt beczkowy, przy ozym urzgdzenie to jeat nek¥adane na kseztatt beczkowy lub
zde jmowane z niego sa pomdcq urzgdzenia podnosnikowego.

Aby zmnie]seyé do minimum guiycie materiatu formierskiege w nowoczesnych automatach fore
mierskich do wytwarzania bezskrzynkowych form pilaskowych, wysokoéé beczki dopasowuje sie do
konkretnych wymegan modelu bezstopniowo. Ponadto odlegZoéé krawedzi wnekl formy trzeba utrzy-
mywaé mozliwie jak najmniejszgs W tym celu konieczne Jest jednsk wspleranie ze wszyatkich
atron formy piaskowe) podczas cyklu odlewania i minimalnego ¢zasu chzodzenla.

Dla gmienne) wysokofci becgki gnane urzgdzenie nie nadaje sie¢ do atosowania, poniewas
w skrajnych przypadkach ruchome plyty boczne niejednokrotnie siggajq a% do ptaszczyzny podzia-
Tu, albo tes w imnym przypadku ruchome piyty boczne oplerajg sie¢ na wystepach plyty podtoza,
co uniemozliwia podparcie boczne.
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célem wynalagku jest umozliwienie, bez technieoznego yrzezbrajania przy wvtwarzaniu
odlewéw, w poziomo podzielonyoh bezskrzynkowych formach piaskowych o réznej wysokosci,
automatycznej, niezaktéconej pracy cyklu odlewanis i chXodzernia. Stosunek obigtosci odlewu
do piasku powinien byé przy tym dobierany optymalnie, dzieki zmiennej wysokosci formy plas-
kowej i minimalnych odlegiodciach krawedzi wneki formy bez pogarszania jakoéel wytwarza-
nych odlewéw, na skutek tak zwanego "wypychania formy" podczas cyklu odlewania 1 chXodzeni-.

Zadaniem wvnalazku jest oprecowanie sposobu 1 urzgdzenia, za pomoca ktdérych w urza-
dzeniu do produkcji potokowe) poziomo dzielone begskrzynkowe formy piaskowe o résznej wyso-
koéci z plonowymi dcianami booznyml bedg przed i podozas odlewania oraz w minimalnym cza-
sle chtodzenia oboissane i ze wasyatkich stron waplerane: .

WedTug wynalaglu osiggnieto to dzieki temu, se dodatkowo do znanego uktadania 1 zdej-
mowania elementu obeigzajgqcego forme plaskows przed odlewaniem symetrycznie do piaszczyznw
podziatu, otacza sie samoozynnie dociskowsg ramg wsporcza, ktérej wvsokosé odpowiada mini-
malne] wvsokodel formy piaskowej, a po minimalnym czasie chXodzenia rame te zdejmuje sie
i przetransportowuje sie w celu ponownego otoczenia nig formy piaskowe]) przeznaczonej do
odlewania

Poniewas wnqki form najczeécle] sg uksztaltowane w przvblizeniu svmetrvcznie do ptasz-
czyeny podziaiu w formie piaskowe], dzieki tym érodkom mozliwe jest wspleranie ze wszyvste
kich stiron najbardzie] sagrozonej czesdel bezskrzvnkOwej formy pilaskowe}, przez co odstepy
krawedz1 wne¢trza formy moga byé niewielkie, a takg samg rame waporcza moina stosowaé dla
form piaskowych o réznych wysokosciach,.

WedZug wynalazku stosuje sie w tym celu sztywnq rame otaczajgoca forme plaskowg. Rama
ta na swej stronie wewnetreme] wyposasona Jest w stozkowe mostkl tak, %e wewnetrzne wvmia-
ry ramy waporcze) przy Je] dolnej stronie odpowiadajg zewnetrznym wvmiarom formy piaskowej .
a przy gérnej stronie sg mniejsze. Dzieki takiemu uksztaltowanin mostki ramv wsporczej po-
wodujgq docisk do formy piagkowej, tek %e rama wsporcza jest samoczynnie dociskana do becz-
ki ksztattowe) i jest unieruchamiana w polozeniu prgyjetym przy nasuwaniu,

Wynalazek zostanie dokZzadnie) opisany na podstawie rysunku, na ktérvm fig. 1 przed-
stawia forme piaskows na przenofmniku z nasunigtg rama wsporczg i potosonym elementem obeig-
sajgcym, a fig. 2 przedstawla rame wsporczg w przekroju. Jak pokszano na fig. 1 na forme
piaskowsg 1, ktdéra uozona na ptycle wsporcze) 2 jest transportowara za pomocg przenodni-
ka 3 poprzez obssar odlewania i ch¥odzenia urzgdzeria odlewniczego, dodatkowo do ulozonegp
w znany sposéb elementu obcigfajgcego 4 nasunieta jJest rama wsporeza 5, tak, e rama ta
gnajduje sle w pozozeniu symetrycznym w stosunku do piaszczyzny podzialu formy plaskowe] 1.

Rama wsporcza 5 zlo2ona jest z otaczajace] forme plaskowa 1 ramy 6, ktéra na swej
stronie wewnetrzneJ wyposatona jest w mostki 7. DIugoSé mostka 7 odpowlada wysokodei naj-
nizsze) formy piaskowe] 1, kférqlmQZna wytwarzaé w maszynie siusacej do wvtwarzania form,
przyporzgdkowanej urzadseniu do produkeji potokowejs Mostki 7 88 wykonane nieco stozkowec.
Na ramle 6 umieszczone sq ponadto srodki, np. listwy ustalajgce 8, aby umozliwié nasuwanie
ludb Scisganie ramy wsporczej 5 za podacq nie pokazanego urzgdzenia,

Podesgas dziatania ursgdsenia forma pilaskowa 1 jest wprowedzana taktowo przez przenoé-
nik 3 do stanowiska nakladania; Nie pokazane urzgdzenie nasuwa rame wsporczg 5 ga pomocs
listew ustalajgoych 8 na forme plaskowsg 1¢ Dziekl lekko stozkowemu wykonaniu mostkéw 7, .
weciskajg sie one w materiaz formy i1 powstaje wys%arczajqéo duza sila docisku, dzieki kté-
re) rama wsporcza 5 zostaje unieruchomiona w porozeniu okredlonym przez skok nasuwania,

Za pomocsy prryporzgdkowanego urzadzeniu nasuwajgcemu elektronicgznego urzgdzenia pomia-
rowego okrefla sie naojpierw poziom plassczyzny podgiatu, ktérv zostaje vrzetworzony jako
sygnal zadany dla skoku nesuwania; Dzieki temu zapewniono, &e rama wsporcza 5 bedzie zawsze
nasuwana symetrycznie wzgledem pZaszczysny podziatui Mozliwe jJest réwniez, rp. w urzzize-
niach, ktére =3 sterowane za pomocs procesora, by svgnat g=dany dla skoku nasuwania wyrro- '
wadzaé dla keuhvetnege medelu w masgynie do wytwarzania form,
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Po nasunieciu ramy weporcze) 5 forma piaskowa 1 jest poddawena taktowo Trzez przenos-
nik 3 do stanowiska nakXadania elementu obcigzajacego 4. Urzgdzenia do nakradania elemen-
téw obciazajgcych sy gnane. Dlatego tez proces ten nie belzie tu blize) objasniany. Fo za-
koriczonym odlewaniu 1 przejéciu odcinka transportowego, ktdérv zapewnia minime=inv czas chXo=
dzenia, forma piaskowa 1 dbstaje sie do stanowiska, w ktérym element obeigzajizcy 4 jest
zde jmowany za pomocg réwnies znanego urzgdzenia. Nastepnie analogicznie do nasuwania ramy
wsporcze) 5 jJest ona Sciggana z formy plaskowe] 1 1 przetransportowvywana do ronownego
wykorzystania\

Zastrzetenia patentowe

1s Sposéb wspierania i1 obcigzania bezskrzvnkowyéh form piaskowych z pozioma pi=szczyz-
na podziatu i plonowymi cianami bocznymi, ktére w celu zalewanis 1 pézZniejezezo chiodze-
nia znajdujg sie¢ na przenoéniku, przy czym na kazdg forme¢ plaskowg nak?ada si¢ element
obcig%ajacy, a po odlaniu z powrotem zdejmuje siego, znamienny tvym, ze
dodatkowo da znanego ukZadania i zde)mowania elementu obcigsnjgcego, forme plaskows ota-
cza sie przed odlewaniem symetrycznie do plaszozyzny podziaiu samoczynnie dociskowg ramg
wsporczg, ktérej wysokoéé odpowiada minimalne) wysokodici formy plaskowe), a po minimalnym
czasle chZodzenia, rame te zdejmuje sie 1 przetransportowuje sie dla ponownege otoczenia
nig formy piaskowej, ktdéra ma sZuzyé dla odlewania,

2. Urzgdzenie do wspierania i obcigzania besskrzynkowych form plaskowych, z n a -
mienne tym, 2%e ma postaé wsporcgej ramy /5/, ktérej sztywns rams /6/ otaczaja-
ca formg piaskows /1/ na swe] stronie wewngtraznej, wyposesona Jest w sto*kowe mostki /7/
tak, %e wymiary wewnetrzne ramy wsporcze] /5/ przy Jej dolne) stronie odpowiadaja wymia-
rom zewnetrznym formy plaskowe] /1/, a przy gérnej stronie sg mniejsze.
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