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Twórca wynalazku:  
Uprawniony z patentut YEB Kombinat Giessereianlagenbau und Guaserzeugnisse-GISAG-,

Lipsk /Niemiecka Republika Demokratyczna/

SPOSÓB WSPIERANIA I OBCI4ŻANU BEZSKRZYNKOWYCH PORM PIASKOWYCH ORAZ
URZĄDZENIE DO WSPIERANIA I OBCI4ŻANIA BEZSKRZYNKOWYCH FORM PIASKOWYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposób wspierania i obciążania bezskrzynkowych form piasko¬
wych oraz urządzenie do wspierania i obciążania bezskrzynkowych form piaskowych* Taki sposób
lub urządzenie znajdują zastosowanie w odlewniach, w których poziomo podzielone, bezskrzynko-
we formy piaskowe są transportowane na przenośniku do^odlęwania i chłodzenia, przy czym przed
operacją odlewania na formie odlewniczej kładzie siętobciążająoy, formę odlewniczą wspiera
się ze^ wszystkich stron, a po niezbędnym minimalnym czasie chłodzenia obciążenie i wsparcie.
ze wszystkich stron usuwa się*

Znane jest urządzenie do obciążania 1 wspierania form piaskowych, które do odlewania
umieszczone są na drodze transportowej /ople RPN nr Z 654 442/, gdzie zastosowano płytę obcią¬
żającą kładzioną na górnej stronie formy piaskowej, która to płyta wyposażona jest w dwie ru¬
chome względem niej płyty wsporcze samoozynnle dopasowujące się przy nałożeniu do beczkowego
kształtu jej konturów* Każda z płyt wsporczych Jest przykładana do tych powierzchni bocznych
formy piaskowej, które są równoległe do kierunku transportu, z pałąkiem przebiegającym nad
kształtem beczkowym, którego ramiona przy urządzeniu nasadzonym na kształt beczkowy chwytają
strony zewnętrzne płyt wsporczych oraz ze środkami konstrukcyjnymi, przekształcającymi wraz
z ramionami pałąka ciężar jednego z elementów urządzenia w siłę poziomą wywieraną przez płytę
wsporczą na kształt beczkowy, przy ozym urządzenie to jest nakładane na kształt beczkowy lub
zdejmowane z niego za pomocą urządzenia podnośnikowego.

Aby zmniejszyć* do minimum zużycie materiału formierskiego w nowoczesnych automatach for¬
mierskich do wytwarzania bezskrzynkowych form piaskowych, wysokość beczki dopasowuje się do
konkretnych wymagań modelu bezstopniowo* Ponadto odległość krawędzi wnęki fornty trzeba utrzy¬
mywać możliwie jak najmniejszą; W tym celu konieczne jest jednak wspieranie ze wszystkich
stron formy piaskowej podczas cyklu odlewania i minimalnego czasu chłodzenia.

Dla zmiennej wysokości beczki znane urządzenie nie nadaje się do stosowania, ponieważ
w skrajnych przypadkach ruohome płyty boczne niejednokrotnie sięgają aż do płaszczyzny podzia¬
łu, albo też w innym przypadku ruchome płyty boczne opierają się na występach płyty podłoża,
co uniemożliwia podparcie boczne*
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Celem wynalazku jest umożliwienie,^ bez technicznego przezbrajania przy wytwarzaniu
odlewów, w poziomo podzielonyoh bezskrzynkowych formach piaskowych o różnej wysokości,
automatycznej, niezakłóconej pracy cyklu odlewanie i chłodzenia. Stosunek objętości odlewu
do piasku powinien być przy tym dobierany optymalnie, dzięki zmiennej wysokości formy pias¬
kowej i minimalnych odległościach krawędzi wnęki formy bez pogarszania jakości wytwarza¬
nych odlewów, na skutek tak zwanego "wypychania formy" podczas cyklu odlewania i chłodzeni?.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie sposobu i urządzenia, za pomocą których w urzą¬
dzeniu do produkcji potokowej poziomo dzielone bezskrzynkowe formy piaskowe o różnej wyso¬
kości z pionowymi ścianami booznymi będą przed i podozas odlewania oraz w minimalnym cza¬
sie chłodzenia obciążane i ze wszystkich stron wspierane';

Według wynalazku osiągnięto to dzięki temu, że dodatkowo do znanego układania i zdej¬
mowania elementu obciążającego formę piaskową przed odlewaniem symetrycznie do płaszczyzn^
podziału, otacza się samoozynnie dociskową ramą wsporczą, której wysokośó odpowiada mini¬
malnej wysokości formy piaskowej, a po minimalnym czasie chłodzenia ramę tę zdejmuje się
i przetransportował je się w celu ponownego otoczenia nią formy piaskowej przeznaczonej do
odlewaniao

Ponieważ wnęki form najczęściej są ukształtowane w przybliżeniu symetrycznie do płasz¬
czyzny podziału w formie piaskowej, dzięki tym środkom możliwe jest wspieranie ze wszyst¬
kich stron najbardziej zagrożonej części bezskrzynkowej formy piaskowej, przez co odstępy
krawędzi wnętrza formy mogą być niewielkie, a taką'samą ramę wsporczą można stosować dla
form piaskowych o różnych wysokościach•

Według wynalazku stosuje się w tym celu sztywną ramę otaczającą formę piaskową. Rama
ta na swej stronie wewnętrznej wyposażona jegt w stożkowe mostki tak, że wewnętrzne wymia¬
ry ramy wsporczej przy jej dolnej stronie odpowiadają zewnętrznym wymiarom formy piaskowej
a przy górnej stronie są mniejsze; Dzięki takiemu ukształtowaniu mostki ramy wsporczej po¬
wodują docisk do formy piaskowej, tak że rama wsporczą jest samoczynnie dociskana do becz¬
ki kształtowej i jest unieruchamiana w położeniu przyjętym przy nasuwaniu.

Wynalazek zostanie dokładniej opisany na podstawie rysunku, na którym fig. 1 przed¬
stawia formę piaskową na przenośniku z nasuniętą ramą wsporczą i położonym elementem obcią¬
żającym, a fig. 2 przedstawia ramę wsporczą w przekroju. Jak pokazano na fig. 1 na formę
piaskową 1, która ułożona na płycie wsporcze] 2 jest transportowana za pomocą przenośni¬
ka 3 poprzez obszar odlewania i chłodzenia urządzenia odlewniczego, dodatkowo do ułożonego
w znany sposób elementu obciążającego 4 nasunięta jest rama wsporczą 5, tak, że rama ta
znajduje się w położeniu symetrycznym w stosunku do płaszczyzny podziału formy piaskowej 1.

Rama wsporczą 5 złożona jest z otaczającej formę piaskową 1 ramy 6, która na swej
stronie wewnętrznej wyposażona jest w mostki ?• Długość mostka 7 odpowiada wysokości naj¬
niższej formy piaskowej 1, którą można wytwarzać w maszynie służącej do wytwarzania form,
przyporządkowanej urządzeniu dó produkcji potokowej• Mostki 7 są wykonane nieco stożkowo;
Na ramie 6 umieszczone są ponadto środki, np; listwy ustalające 8r aby umożliwić nasuwanie
lub ściąganie ramy wsporczej 5 za pomocą nie pokazanego urządzenia,

Podozas działania urządzenia forma piaskowa 1 jest wprowadzana taktowo przez przenoś¬
nik 3 do stanowiska nakładania; Nie pokazane urządzenie nasuwa ramę wsporczą 5 za pomocą
listew ustalających 8 na formę piaskową 1J Dzięki lekko stożkowemu wykonaniu mostków 7,
wciskają się one w materiał formy i powstaje wystarczająco duża ziła docisku, dzięki któ¬
rej rama wsporczą 5 zostaje unieruchomiona w położeniu określonym przez skok nasuwania.

Za pomocą przyporządkowanego urządzeniu nasuwającemu elektronicznego urządzenia pomia¬
rowego określa się najpierw poziom płaszczyzny podziału, który zostaje przetworzony jako
sygnał zadany dla skoku nasuwania? Dzięki temu zapewniono, że rama wsporczą 5 będzie zawsze
nasuwana symetrycznie względem płaszczyzny podziału. Możliwe jest również, rp; w urządze¬
niach, które są sterowane za pomocą procesora, by sygnał zadany dla skoku nasuwania wypro¬
wadzać dla konkretnego modelu w maszynie do wytwarzania form#
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Po nasunięciu ramy wsporczej 5 forma piaskowa 1 .iest poddawana taktowo przez przenoś¬
nik 3 do stanowiska nakładania elementu obciążającego 4. Urządzenia do nakładania elemen¬
tów obciążających są znane. Dlatego te* proces ten nie będzie tu bliżej objaśnimy. Po za¬
kończonym odlewaniu i przejściu odcinka transportowego, którv zapewnia minimalny czas chło¬
dzenia, forma piaskowa 1 dostaje się do stanowiska, w którym element obciążamy 4 jest
zdejmowany za pomocą również znanego urządzenia. Następnie analogicznie do nasuwania r.my
wsporczej 5 jest ona ściągana z formy piaskowej 1 i przetransportowywana do ponownego
wykorzystaniaA

Zastrzeżenia patentowe

li Sposób wspierania i obciążania bezskrzynkowych form piaskowych z poziomą płaszczyz¬
ną podziału i pionowymi ścianami bocznymi, które w celu zalewania i pófaiejewo chłodze¬
nia znajdują się na przenośniku, przy czym na każdą formę piaskową nakłada się element
obciążający, a po odlaniu z powrotem zdejmuje się go, znamienny tym, że
dodatkowo da znanego układania 1 zdejmowania elementu obciążającego, formę piaskową ota¬
cza się przed odlewaniem symetrycznie do płaszczyzny podziału samoczynnie dociskową ramą
wsporczą, której wysokość odpowiada minimalnej wysokości formy piaskowej, a po minimalnym
czasie chłodzenia, ramę tę zdejmuje się i przetransportowuje się dla ponownego otoczenia
nią formy piaskowej, która ma służyć dla odlewania,

2. Urządzenie do wspierania i obciążania bezskrzynkowych form piaskowych, zna¬
mienne tym, że ma poBtać wsporczej ramy /5/, której sztywna rama /6/ otaczają¬
ca formę piaskową /1/ na swej stronie wewnętrznej, wyposażona jest w stonkowe mostki 111
tak, *e wymiary wewnętrzne ramy wsporczej hi przy jej dolnej stronie odpowiadają wymia¬
rom zewnętrznym formy piaskowej /1/, a przy górnej stronie są mniejsze.

Fig 2
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