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(57) Die Erfindung betrifft einen Zwischenspeicher (1) fiir Pro-
dukte (135) mit einer Eingabestation (2) und einer Ausgabesta-
tion (3), mit einer zirkular zwischen der Eingabe- und Ausga-
bestation umlaufenden Férderstrecke, wobei mittels Férdergon-
deln (13) die Produkte (135) zwischen Ein- und Ausgabestati-
on beférderbar sind, wobei die Férdergondeln (13) mittels einem
oder mehreren auf der Férderstrecke umlaufenden Férdermit-
teln (12 ) verbunden sind, wobei die Eingabestation (2) eine Be-
schickungseinrichtung (21) zum Beschicken der Férdergondeln
(13) mit Produkten (135) umfasst und wobei die Ausgabestati-
on (3) einen bewegbaren Ausschieber (341) zum Ausschieben
von Produkten (135) aus den Férdergondeln (13) und eine Auf-
nahmevorrichtung (31) zur Aufnahme der ausgeschobenen Pro-
dukte (135) umfasst, wobei die Frderstrecke bei der Eingabe-
station (2) einen abwartsflihrenden Streckenabschnitt mit einer
vertikalen Abwartsbewegung der Férdergondeln aufweist, wo-
bei die Beschickungsvorrichtung (31) seitlich am abwartsfuhren-
den Streckenabschnitt angeordnet ist, wobei die Foérderstrecke
bei der Ausgabestation (3) einen aufwartsfihrenden Strecken-
abschnitt mit einer vertikalen Aufwartsbewegung der Férdergon-
deln aufweist, wobei der Ausschieber (341) und die Aufnahme-
vorrichtung (31) seitlich gegenlberliegend an dem aufwartsfih-
renden Streckenabschnitt angeordnet sind und wobei der Zwi-
schenspeicher (1) Mittel zum Entkoppeln der Bewegungen der
Férdergondeln (13) im abwartsfihrenden Streckenabschnitt bei
der Eingabestation (2) von den Férdergondeln (13) im aufwarts-

fuhrenden Streckenabschnitt bei der Ausgabestation (3) um-
fasst.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Zwischenspeicher geméass dem Oberbegriff des unabhangigen Patentanspruchs 1.

Beschreibung

[0002] Im dem Stand der Technik sind derartige Zwischenspeicher auch als Stiickgutspeicher, Ketten- oder Hangespei-
cher bekannt. So wird in EP 1 378 467 B1 ein Kettenspeicher vorgeschlagen, bei welchem die Produkte bzw. Gegen-
sténde, zum Beispiel Schokoladetafeln, Gebackstiicke, Dosen oder Bauteile aus dem Maschinenbau, von einer Produk-
tionsvorrichtung zu mindestens einer Verpackungsvorrichtung geférdert werden. Dabei dient der Zwischenspeicher als
Ausgleichsvorrichtung zum Ausgleichen von Schwankungen der Zufuhrrate von Produkten aus der Produktion und/oder
der Verpackungsrate der Verpackungsvorrichtung. Der Zwischenspeicher dient zudem als Ausgleichsvorrichtung bei voll-
standigen Betriebsunterbriichen der Produktionsvorrichtung oder der Verpackungsvorrichtung. Dabei weist der beschrie-
bene Zwischenspeicher mehrere an umlaufenden Ketten aufgehéngte Gondeln mit mehreren Tablaren auf, wobei in der
Regel jedes Tablar zur Aufnahme einer Reihe von Produkten vorgesehen ist. Jede Kette wird dabei durch mehrere in einem
Gestell gelagerte Kettenrader umgelenkt. Der beschriebene Zwischenspeicher weist eine Eingabestation zur Aufnahme
der Produkte und eine Ausgabestation zur Abgabe der Produkte auf. Dabei wird die Kette mit den daran verbundenen
Gondeln zum Beladen der Gondeln bzw. Tablare an der Eingabestation und zum Entladen der Gondeln bzw. Tablare
an der Ausgabestation des Zwischenspeichers vorbeigefiihrt. Dies erfolgt Ublicherweise durch zueinander unabhangig
betreibbare Antriebsmotoren zum Antreiben der Ketten. Die Unabhéngigkeit wird durch vertikal verschiebbare, also nicht
ortsfeste Umlenkrader erreicht, Uber welche jede Kette geflihrt ist, wobei pro Kette mindestens ein Umlenkrad an einem
Schlitten angeordnet ist. Der beschriebene Zwischenspeicher weist somit einen Transportpfad flir mit Produkten beladene
Gondeltablare auf, welcher von der Eingabestation zur Ausgabestation flihrt und sich im Zwischenspeicher obenliegend
befindet sowie einen Transportpfad flir Gondeln mit leeren Tablaren, welcher von der Ausgabestation hin zur Eingabesta-
tion im untenliegenden Bereich des Zwischenspeichers fihrt.

[0003] Einer der Nachteile dieses Zwischenspeichers besteht darin, dass der Kettenabschnitt zwischen Eingabe- und
Ausgabestation im oberen Bereich des Zwischenspeichers bzw. der obenliegende Transportpfad mit geflillten Gondeln in
der Praxis Ublicherweise mehr Gondeln umfasst, als der untenliegende Transportpfad, in welchem die leeren Gondeln ge-
fuhrt sind. Dies fuhrt dazu, dass viele Produkte im Zwischenspeicher gelagert sein kdnnen, wodurch bis zur vélligen Ent-
leerung des Speichers wertvolle Produktionszeit aufgewendet werden muss. Die Anforderung, immer héhere Kapazitaten
zu verwirklichen und insbesondere die Beladefrequenz des Zwischenspeichers zu erhéhen, kann dazu flhren, dass die
befillten schwereren Gondeln im Speicher beim taktweisen Antrieb der Ketten insbesondere im Bereich der Umlenkrader
zu schwingen beginnen. Ein weiterer Nachteil besteht darin, dass beim Férdern von beladenen Gondeln im obenliegenden
Transportpfad des Zwischenspeichers gerade bei héheren Taktraten Produkte von den Tablaren herunterfallen kdnnen
und dabei die untenliegenden leeren Tablare der Gondeln, welche sich auf dem untenliegenden Transportpfad befinden,
verschmutzen kénnen. Zudem ist beim gezeigten Speicher von Nachteil, dass verschmutze Gondeln jeweils einzeln von
Hand gereinigt werden missen, wobei dazu der Kettenantrieb angehalten werden muss.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zu Grunde, eine Vorrichtung zum Zwischenspeichern von
Produkten vorzuschlagen, welche die Nachteile des Standes der Technik nicht aufweist. Insbesondere soll ein effizienter,
verschleissarmer und kostenglnstiger Zwischenspeicher realisiert werden, welcher den hohen Leistungsanforderungen
gerecht wird und welcher wartungsarm, unter anderem eine verbesserte Reinigungsmdglichkeit bietend, ausgebildet ist.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch eine Vorrichtung geméss dem unabhangigen Patentanspruch 1 sowie
einem entsprechenden Verfahren geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen des erfindungsgeméssen Speichers gehen aus den
abhé&ngigen Ansprlichen hervor.

[0006] Insbesondere werden diese Ziele durch die Erfindung dadurch erreicht, dass der Zwischenspeicher flr Produkte
eine Eingabestation und eine Ausgabestation sowie eine zirkular zwischen der Eingabe- und Ausgabestation umlaufenden
Forderstrecke umfasst,. wobei mittels Férdergondeln die Produkte zwischen Ein- und Ausgabestation beférderbar sind,
wobei die Foérdergondeln mittels einem oder mehreren auf der Férderstrecke umlaufenden Férdermitteln verbunden sind,
wobei die Eingabestation eine Beschickungseinrichtung zum Beschicken der Férdergondeln mit Produkten umfasst und
wobei die Ausgabestation einen bewegbaren Ausschieber zum Ausschieben von Produkten aus den Férdergondeln und
eine Aufnahmevorrichtung zur Aufnahme der ausgeschobenen Produkte umfasst, wobei die Férderstrecke bei der Einga-
bestation einen abwartsflihrenden Streckenabschnitt mit einer vertikalen Abwartsbewegung der Férdergondeln aufweist,
wobei die Beschickungsvorrichtung seitlich am abwartsflihrenden Streckenabschnitt angeordnet ist, wobei die Férderstre-
cke bei der Ausgabestation einen aufwartsfihrenden Streckenabschnitt mit einer vertikalen Aufwartsbewegung der For-
dergondeln aufweist, wobei der Ausschieber und die Aufnahmevorrichtung seitlich gegenliberliegend an dem aufwarts-
fihrenden Streckenabschnitt angeordnet sind, und wobei der Zwischenspeicher Mittel zum Entkoppeln der Bewegungen
der Fordergondeln im abwaértsfihrenden Streckenabschnitt bei der Eingabestation von den Fordergondeln im aufwérts-
fihrenden Streckenabschnitt bei der Ausgabestation umfasst.

[0007] Einer der Vorteile der Erfindung ist, dass die an der Eingabestation mit Produkten beladenen Gondeln auf der For-
derstrecke zunachst senkrecht abwarts transportiert und in der Folge in dem im Speicher untenliegenden Férderabschnitt
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zur Ausgabestation hin transportiert werden, um danach im aufwéartsfihrenden Streckenabschnitt an der Ausgabestation
entladen zu werden, wobei dadurch erreicht wird, dass der Speicher bei Produktionsende schneller entleert werden kann.

[0008] Die nach dem «First-in First-out» Prinzip arbeitende Zwischenspeicher hat zudem den Vorteil, dass gegeniber
dem Stand der Technik die zuerst beladene Gondel schneller bei der Ausgabestation zur Verfligung steht, so dass die
entladenen Produkte schneller der Verpackungsmaschine zugeflihrt werden kénnen. Zudem sind im erfindungsgemassen
Zwischenspeicher die leeren Gondeln nun in dem im Zwischenspeicher obenliegenden Férderabschnitt angeordnet. Somit
sind in diesem Abschnitt keine Produkte mehr vorhanden, welche auf die untenliegenden Gondeln herunterfallen und
diese verschmutzen kénnten.

[0009] Ein weiterer Vorteil des Systems besteht darin, dass eine viel klirzere Durchlaufzeit (Kettenlénge) bei der Beflllung
vom Einlauf bis zum Auslauf besteht, d.h. das Produkt ist in einer kiirzeren Zeit am Auslauf bereit zur Austragung. Es sind
immer viel weniger Produkte im Speicher. Im erfindungsgeméssen Speicher mussen im untenliegenden Transportpfad
nur mindestens 102 Gondeltablare mit Produkten beflllt werden, wahrend in einem vergleichbaren Speicher im Stand
der Technik im oberen Transportpfad mindestens 240 Gondeltablare zu befilllen sind. Generell gelangen die Produkte im
erfindungsgemassen Speicher in kiirzerer Zeit in die Verpackungsstation, wenn der Produkifluss unten durch den Speicher
gefuhrt wird. Nach Produktionsende ist der Speicher dadurch auch schneller entleert.

[0010] Zudem ist es vorteilhaft, dass wenn systematisch nur die Gondeln in den unteren Kettenstrangen bzw. im unten-
liegenden Transportpfad mit Produkten beladen sind, auch keine Produkte mehr auf die leeren Gondeltablare fallen. Es
werden dadurch bei der Eingabestation bzw. beim Einlauf oder bei der Ausgabestation bzw. beim Auslauf des Speichers
auch keine Folgestérungen mehr verursacht.

[0011] In einer Ausflihrungsvariante der Erfindung umfasst der Zwischenspeicher im aufwértsflihrenden Streckenab-
schnitt eine der Ausgabestation nachgeordnete Reiniungseinrichtung zum Reinigen der Férdergondeln. Einer der Vortei-
le der Erfindung besteht darin, dass die Reinigungseinrichtung oder Waschmaschine dauerhaft die Forderstrecke des
Zwischenspeichers eingebaut ist. Somit kdnnen alle Gondeln automatisch und selbstandig nach vorgegebenen Kriterien
gereinigt werden. Die Waschmaschine besitzt eine Spriihkammer mit Disen, wo die Gondeln mit Fliissigkeit und Reini-
gungsmittel eingespriht werden. Nach dieser Vorreinigung werden die Gondeln in einem anderen Abschnitt der Wasch-
anlage abgespritzt und in einem darauf folgenden Abschnitt der Waschanlage mit Heissluft getrocknet. Dies geschieht
im Durchlaufbetrieb mit langsamer Geschwindigkeit. Hierfir ist der Speicher Ublicherweise vorab zu entleeren. Eine Rei-
nigung wahrend der Produktion ist grundsétzlich méglich, wird vorzugsweise aber nicht praktiziert. Da die Férderung der
befillten Gondeln wahrend der Produktionsphase in dem im Speicher untenliegenden Férderabschnitt erfolgt, sind im
Bereich der Waschmaschine nur leere Gondeln vorhanden, so dass kein Produkt in die Waschzone gelangt. Wenn die
Waschmaschine bei der Ausgabestation nachfolgend angeordnet wird, muss die Transportrichtung der Kette nicht umge-
kehrt werden, da die Gondeln in der vorgesehenen Richtung durch die Waschmaschine geférdert werden. Die Wasch-
maschine kann sowohl am Einlauf bzw. bei der Eingabestation, wie auch am Auslauf bzw. bei der Ausgabestation des
Speichers Uber Kopf angeordnet werden. Hierflir wird dann mittels zusatzlichen Umlenkkettenradern eine Kettenschlaufe
aus dem Speicher heraus durch die Waschmaschine gelegt. Damit kénnen die Gondeln in der Kette eingehangt bleiben
und missen nicht ein- und ausgehéngt werden. Somit entfallen zwei technisch aufwandige und teure Handhabungsvor-
gange. Die komplette Waschmaschine wird auf eine Plattform gestellt, sodass unten im Einlauf- und Auslaufbereich des
Speichers nach wie vor die gewohnte Zugéanglichkeit gewahrleistet ist. Die erfindungsgemésse Anordnung der Waschma-
schine bietet ebenfalls den Vorteil, dass die volle Speicherkapazitat des Zwischenspeichers erhalten bleibt, da im Spei-
cher bei der vorgeschlagenen Anordnung auch kein Schlittenhub verloren geht. Der Speicher kann bezlglich einer ent-
sprechenden Speicherkapazitét in der gewohnten vertikalen Bauweise konstruiert werden. Wenn die Waschmaschine im
Einlaufbereich angeordnet wird, dann wird auch zumeist die Einbaulédnge des Speichersystems durch die Waschmaschine
nicht wesentlich grésser, da immer auch noch ein notwendiges Beladeband des Speichers vorhanden ist, welches sich
auf die Gesamtlange des Speichersystems auswirkt. Ein weiterer Vorteil ist darin zu sehen, dass die Tablare der Gondeln
am Auslauf des erfindungsgemassen Speichers nicht mehr manuell gereinigt werden missen. Dabei bestand bis anhin
das Problem, dass beim Produktfluss durch den oberen Bereich des Speichers die Gondeln am Auslauf bzw. bei der
Ausgabestation von oben nach unten bewegt wurden. Das hatte zur Folge, dass beim Reinigen der Gondeltablare die
bereits gereinigten Gondeln nach unten getaktet bzw. geférdert wurden. Jedoch konnten durch die Reinigung der von
oberhalb nachfolgenden verschmutzten Gondeln die bereits gereinigten und nach unten geférderten Gondeln wieder mit
Schmutz belegt bzw. kontaminiert werden, bspw. durch herunterfallende Partikel oder heruntertropfendes verschmutztes
Reinigungsmittel. Diese Problematik stellt sich mit der vorgeschlagenen Vorrichtung nicht mehr, da die Reinigung in der
Reinigungsphase in von unten nach oben gefihrter Férderrichtung erfolgt und somit nur die sauberen Gondeln nach oben
bzw. aufwarts geférdert werden.

[0012] In einer anderen Ausfihrungsvariante der Erfindung umfasst der Zwischenspeicher im abwartsfihrenden Strecken-
abschnitt eine der Eingabestation vorangehend angeordnete Reinigungseinrichtung zum Reinigen der Férdergondeln. Ein
Vorteil der Erfindung besteht darin, dass die Férdergondeln mittels entsprechenden Steuerungsmitteln des Zwischenspei-
chers automatisch und selbsténdig gereinigt werden kénnen. Dazu muss nach erfolgter Entleerung des Speichers flir den
Reinigungsprozess die Transportrichtung der mit Gondeln bestlickten Kette umgekehrt werden, wenn die Waschmaschine
im Einlaufbereich, also bei der Eingabestation des Speichers lokalisiert wird, so dass die verschmutzten Gondeln von un-
ten nach oben durch die Waschmaschine gefahren werden kdnnen. Diese erfindungsgeméasse Ausbildung des Zwischen-
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speichers ist insbesondere dann vorteilhaft, wenn bei der Ausgabestation etwa nicht die nétigen Platzverhéltnisse zum
Anordnen einer Waschmaschine zur Verfligung stehen.

[0013] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von in den Zeichnungen dargestellten Ausfihrungsbeispielen naher er-
lautert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und ihrer Beschreibung weitere wesentliche Merkmale und Vorteile der Er-
findung hervor.

Fig. 1 zeigt eine schematische und vereinfachte Darstellung des erfindungsgemassen Stlickgutspeichers, welcher
zwischen einer Produktionsvorrichtung und einer Verarbeitungsvorrichtung zwischengeschaltet ist, wobei
die Verarbeitungsvorrichtung Ublicherweise als Verpackungsmaschine ausgebildet ist und wobei eine Reini-
gungseinrichtung im Transportpfad vor der Eingabestation angeordnet ist;

Fig. 2 zeigt eine schematische und vereinfachte Darstellung des Zwischenspeichers in einer Seitenansicht und

Fig. 3 zeigt eine weitere Ausflhrungsform der erfindungsgeméssen Vorrichtung, wobei Reinigungseinrichtung im
aufwértsfihrenden Transportpfad der Ausgabestation direkt nachgeordnet ist.

[0014] Fig. 1 illustriert einen Zwischenspeicher 1 flir Produkte 135 mit einer Eingabestation 2 und einer Ausgabestation
3, mit einer zirkular zwischen der Eingabe- und Ausgabestation umlaufenden Férderstrecke, wobei mittels Férdergondeln
13 die Produkte 135 zwischen Ein- und Ausgabestation beférderbar sind, wobei die Férdergondeln 13 mittels einem oder
mehreren auf der Férderstrecke umlaufenden Férdermitteln 12, 12” verbunden sind, wobei die Eingabestation 2 eine Be-
schickungseinrichtung 21 zum Beschicken der Férdergondeln 13 mit Produkten 135 umfasst und wobei die Ausgabesta-
tion 3 einen bewegbaren Ausschieber 341 zum Ausschieben von Produkten 135 aus den Férdergondeln 13 und eine
Aufnahmevorrichtung 31 zur Aufnahme der ausgeschobenen Produkte 135 umfasst. Die Férderstrecke weist bei der Ein-
gabestation 2 einen abwartsfiihrenden Streckenabschnitt mit einer vertikalen Abwértsbewegung der Férdergondeln auf,
wobei die Beschickungsvorrichtung 31 seitlich am abwértsfiihrenden Streckenabschnitt angeordnet ist. Die Férderstrecke
weist bei der Ausgabestation 3 einen aufwértsfllhrenden Streckenabschnitt mit einer vertikalen Aufwéartsbewegung der
Férdergondeln auf, wobei der Ausschieber 341 und die Aufnahmevorrichtung 31 seitlich gegenlberliegend an dem auf-
wartsfiihrenden Streckenabschnitt angeordnet sind. Der Zwischenspeicher 1 umfasst Mittel zum Entkoppeln der Bewe-
gungen der Férdergondeln 13 im abwartsflihrenden Streckenabschnitt bei der Eingabestation 2 von den Férdergondeln 13
im aufwartsfihrenden Streckenabschnitt bei der Ausgabestation 3. Die Férdermittel 12, 12 sind mittels entsprechenden
Antrieben vor- und rucklaufend, also reversibel, betreibbar.

[0015] Der Zwischenspeicher umfasst im aufwartsfihrenden Streckenabschnitt eine der Ausgabestation 3 nachgeordnete
Reinigungseinrichtung 6 zum Reinigen der Férdergondeln 13.

[0016] Die Aufwértsbewegung der Férdergondeln 13 kann im aufwartsfiihrenden Streckenabschnitt kontinuierlich ausflihr-
bar sein. Die Aufwéartsbewegung der Férdergondeln 13 im aufwartsfiihrenden Streckenabschnitt ist auch diskontinuierlich
ausfuhrbar. Die Aufnahmevorrichtung 31 kann als Férderer mit einem umlaufenden Férderband 311 zum Aufnehmen der
ausgeschobenen Produkte 135 und zur Abgabe der Produkte an mindestens eine Verarbeitungsstation V realisiert wer-
den. Der Foérderer ist Ublicherweise starr bei der Ausgabestation 3 angeordnet. Die Ausgabestation 3 kann eine Vielzahl
von Ausschiebern 341,342 zum Ausschieben der Produkte 135 und eine Vielzahl von entsprechenden Férderern 31,32
zur Aufnahme der Produkte umfassen. Die horizontale Vor- und Rickbewegung jedes Ausschiebers 341,342 ist dabei
unabhangig zur horizontalen Vor- und Riickbewegung jedes anderen Ausschiebers realisiert. Die Aufnahmevorrichtung 31
zur Aufnahme der Produkte 135 kann als Platte 311,321 realisiert sein, wobei die Platte zur Abgabe der Produkte an eine
Verarbeitungsstation V schwenkbar oder kippbar ausgefiihrt sein kann. Die Aufnahmevorrichtung 31 kann zur Aufnahme
der Produkte 135 Platten und Forderer umfassen. Die Férdermittel 12,12" sind Ublicherweise als endlose Ketten und/oder
endlose Bander realisiert. Dabei sind die Ketten bspw. iber Kettenrader umlaufend angeordnet. Jede Kette 12,12" kann
bspw. mittels mindestens einem Antrieb oder einer Welle antreibbar ¢ sein, welcher bzw. welche mit dem entsprechen-
den Kettenrad verbunden ist, wobei der bzw. jeder Antrieb mittels einer Steuerung 14 steuerbar und/oder regelbar ist.
Die Synchronisierung der vertikalen Aufwéartsbewegung der Férdergondeln 13 ist im aufwartsflihrenden Streckenabschnitt
bspw. mittels einer Steuerung 14 realisiert. Die Synchronisierung der vertikalen Aufwértsbewegung der Férdergondeln
13 im aufwartsfihrenden Streckenabschnitt kann bspw. mittels einer Nockensteuerung realisiert sein. Die ortsfesten Ket-
ten- bzw. Umlenkrader sind mit Bezugszeichen 121 bezeichnet. Die am vertikal verschiebbar ausgebildeten Schlitten 15
angeordneten Ketten- bzw. Umlenkrader sind mit dem Bezugszeichen 151 bezeichnet.

[0017] Die gestrichelt dargestellte Linie L zeigt die Abgrenzung zwischen im Wesentlichen zwei Bereichen im Speicher,
wobei der eine Bereich, eher im Speicher obenliegend angeordnet, die Gondeln mit leeren Tablaren umfasst und wobei
der andere Bereich die Gondeln mit den mit Produkten beladenen Tablaren umfasst. Dieser Bereich wird auch als unten-
liegend im Speicher bezeichnet. Am Schlitten 15 sind vorliegend vier Umlenkrader 151 angeordnet, wobei auf den unteren
beiden Umlenkradern je eine Schlaufe der Kette 12 mit geflilliten Gondeln gefiihrt ist. Um die oberen beiden Umlenkrader
151 sind Gondeln mit leeren Tablaren umlaufend. Die Schlaufen mit gefilliten Gondeln werden auch als ein im Speicher
untenliegender Transportpfad bezeichnet. Die Schlaufen und Trume der Kette 12, welche leere Gondeln aufweisen, werden
als obenliegender Transportpfad bezeichnet. Die gezeigte Darstellung stellt den Speicher in der sog. Produktionsphase
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dar. In dieser Phase werden effektiv Produkte zwischengespeichert. Bei der sog. Reinigungsphase sind wie dargelegt die
Gondeln im obenliegenden sowie im untenliegenden Transportpfad Ublicherweise entleert.

[0018] Der Pfeil A zeigt die Férderrichtung der Produkte 135 wéhrend der Produktionsphase. Die Pfeile B, C, D und E
zeigen die Transport- oder Férderrichtung der Gondeln im Speicher wahrend der Produktionsphase. Der Pfeil F zeigt den
Produktionsfluss der dem Speicher entnommenen Produkte 135, wobei die Produkte zur Verpackungsstation V gefihrt
werden.

[0019] Die Waschmaschine 5 bzw. Reinigungsstation weist erfindungsgemass drei Reinigungsstufen auf, wobei mit Be-
zugszeichen 51 eine Vorreinigungseinrichtung oder Spriihkammer bezeichnet ist. Mit Bezugszeichen 53 wird eine Rei-
nigungseinrichtung, Abspritzkammer oder Reinigungskammer bezeichnet. Die Waschmaschine umfasst zudem eine mit
Bezugszeichen 55 bezeichnete Trocknungseinrichtung oder Heissluftkammer. Dabei werden die Ketten 12,12" durch die
Waschmaschine 5 hindurchgeschlauft und Uber Umlenk- oder Kettenrader 50 umgelenkt. Die Waschmaschine kann auch
weniger oder zusatzliche Reinigungsstufen aufweisen. Massgebend sind bei Produkten 135 fir den Lebensmittelbereich
etwa die Richtlinien und Normen der nordamerikanischen Food and Drug Administration (FDA), die Good Manufacturing
Practice (GMP) Regelwerke oder dergleichen mehr. Die Reinigung von Maschinenteilen, vorliegend insbesondere der
Gondeln 13 und deren Tablare 131, ist bspw. wichtig bei Nahrungsmitteln, bei welchen gewéhrleistet werden muss, dass
keine Ruckstande von Erdnuss oder Nuss an den Gondeln vorhanden sind. Auf diese Weise wird die Herstellung von
Produkten 135, bspw. spezielle Nahrungsmittel fur Allergiker, durch die vorgeschlagene Erfindung erheblich erleichtert,
wobei geforderte Standards eingehalten werden kénnen.

[0020] Fig. 2 zeigt eine schematische und vereinfachte Darstellung des Zwischenspeichers 1 in einer Seitenansicht. Bei
der Ausgabestation 3 werden die zwischengespeicherten Produkte 135 mittels des Ausschiebers 341 auf die Aufnah-
mevorrichtung 31 ausgeschoben. Die Aufnahmevorrichtung 31 transportiert die Produkte danach in Richtung der Verpa-
ckungsstation V zur weiteren Verarbeitung. Mit Bezugszeichen 14 wird die Steuerung des Zwischenspeichers bezeichnet.
Die Steuerung kann zentral in einem Schrank beim Zwischenspeicher angeordnet sein. Mittels der Steuerung werden
insbesondere die Antriebe fir die Eingabestation 2, die Férderstrecke und die Ausgabestation 3 gesteuert. Antriebe kdn-
nen als Elektromotoren mit und ohne Getriebe realisiert sein. Antriebe kénnen als Linearmotoren realisiert sein. Antriebe
kénnen als pneumatische oder hydraulische Schubzylinder realisiert sein. Der Steuerung 14 kénnen auch Signale von
Sensormitteln zugefihrt werden, um die Steuerung der Antriebe bzw. Antriebsmittel zu optimieren oder an veranderte
Betriebsbedingungen, bspw. Temperaturschwankungen oder Verschleiss bei Maschinenteilen, anzupassen.

[0021] Fig. 3illustriert eine weitere Ausflihrungsform der erfindungsgemassen Vorrichtung, wobei Reinigungseinrichtung 5
im aufwartsflhrenden Transportpfad der Ausgabestation 3 direkt nachgeordnet ist. Die Reinigungseinrichtung oder Wasch-
maschine ist zum Reinigen der Férdergondeln 13 ausgebildet. Die Férderketten 12,12" werden in einer zusatzlichen Schlei-
fe durch die Waschmaschine gefuhrt.

Bezugszeichenlegende
[0022]
1 Stiickgutspeicher, Speicher, Hangespeicher

11 Rahmen, Rahmenkonstruktion
12 Kette, Forderkette

12" Kette, Forderkette

121 Kettenrad, Rad

13  Fordergondel, Gondel

131 Ablageflache, Tablar, Platte

135 Produkt, Stiickgut

14  Steuerung, Steuereinheit, Regelung, Energieversorgung
15  Schlitten

151 Kettenrad, Rad

2 Eingabestation, Eingangsstation
21 Forderer

3 Ausgabestation, Ausgangsstation



31

311

32

321

34

341
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Forderer

Ablageflache

Forderer

Ablageflache

Férderer, Aufnahmevorrichtung, Platte

Ausschieber, Schieber

342 Ausschieber, Schieber

4 Montageebene, Boden
5 Reinigungsstation, Waschmaschine
50 Umlenkung, Umlenkrad
51  Vorreinigungseinrichtung, Sprihkammer
53 Reinigungseinrichtung, Abspritzkammer, Reinigungskammer
55  Trocknungseinrichtung, Heissluftkammer
A Pfeil
B Pfeil
C Pfeil
D Pfeil
E Pfeil
F Pfeil
L Linie
P Produktionsstation
\ Verarbeitungsstation, Verpackungsstation
\ Verarbeitungsstation, Verpackungsstation
Patentanspriiche
1. Zwischenspeicher (1) flr Produkte (135) mit einer Eingabestation (2) und einer Ausgabestation (3), mit einer zirkular
zwischen der Eingabe- und Ausgabestation umlaufenden Férderstrecke, wobei mittels Férdergondeln (13) die Pro-
dukte (135) zwischen Ein- und Ausgabestation beférderbar sind, wobei die Férdergondeln (13) mittels einem oder
mehreren auf der Forderstrecke umlaufenden Férdermitteln (12, 12°) verbunden sind, wobei die Eingabestation (2)
eine Beschickungseinrichtung (21) zum Beschicken der Férdergondeln (13) mit Produkten (135) umfasst und wobei
die Ausgabestation (3) einen bewegbaren Ausschieber (341) zum Ausschieben von Produkten (135) aus den Férder-
gondeln (13) und eine Aufnahmevorrichtung (31) zur Aufnahme der ausgeschobenen Produkte (135) umfasst, da-
durch gekennzeichnet, dass die Férderstrecke bei der Eingabestation (2) einen abwaértsfiihrenden Streckenabschnitt
mit einer vertikalen Abwartsbewegung der Férdergondeln aufweist, wobei die Beschickungsvorrichtung (31) seitlich
am abwartsfihrenden Streckenabschnitt angeordnet ist, dass die Forderstrecke bei der Ausgabestation (3) einen
aufwartsfihrenden Streckenabschnitt mit einer vertikalen Aufwartsbewegung der Férdergondeln aufweist, wobei der
Ausschieber (341) und die Aufnahmevorrichtung (31) seitlich gegeniiberliegend an dem aufwartsfiihrenden Strecken-
abschnitt angeordnet sind, dass der Zwischenspeicher (1) Mittel zum Entkoppeln der Bewegungen der Férdergondeln
(13) im abwartsflihrenden Streckenabschnitt bei der Eingabestation (2) von den Fordergondeln (13) im aufwartsflh-
renden Streckenabschnitt bei der Ausgabestation (3) umfasst.
2. Zwischenspeicher (1) geméss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der aufwartsflihrende Streckenabschnitt

eine der Ausgabestation (3) nachgeordnete Reinigungseinrichtung (6) zum Reinigen der Férdergondeln (13) umfasst.
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Zwischenspeicher (1) geméass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der abwaértsfiihrende Streckenabschnitt
eine der Eingabestation (2) vorangehend angeordnete Reinigungseinrichtung (6) zum Reinigen der Férdergondeln
(13) umfasst.

Verfahren zur Steuerung eines Zwischenspeichers (1) gemass einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, dass die Férdergondeln (13) zur Beladung mit Produkten (135) im abwartsfihrenden Streckenabschnitt an der
Eingabestation (2) vorbeigeflhrt werden, dass die Férdergondeln zur Entladung der Produkte (135) im aufwartsfiih-
renden Streckenabschnitt an’ der Ausgabestation (3) vorbeigefiihrt werden, wobei die Férdergondeln (13) mit einem
oder mehreren auf der Férderstrecke umlaufenden Foérdermitteln (12, 127) Iésbar verbunden werden.
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