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(54) Пластиковый брелок, оснащенный встроенной RFID-меткой, и способ его изготовления

(57) Формула изобретения
1.Пластиковыйбрелок, оснащенныйпоменьшеймере однойRFID-меткой, состоящий

из основы и композитных линз, расположенных с лицевой и оборотной сторон основы,
которая включает слой преламината, имеющего как минимум одну RFID-метку и
расположенного в центре основы, и прилегающие к преламинату с двух сторон
декоративно-информационный слой лицевой стороныи декоративно-информационный
слой оборотной стороны; поверх основы с оборотной и лицевой сторон нанесены слои
композитной линзы, причем печать по декоративно-информационному слою нанесена
офсетной краской с УФ-отверждением и дополнительно закреплена
термокомпрессионным способом в пресс-ламинаторе под давлением с использованием
металлических пластин.

2. Способ изготовления заявленного устройства, представляющего собой брелок,
состоящий из основы и композитных линз, заключающийся в следующем:

собирают пакет для заготовки основы, включающий центральный преламинат с
установленной как минимум одной RFID-меткой, прилегающие к преламинату с двух
сторон декоративно-информационный слой лицевой стороны и декоративно-
информационный слой оборотной стороны с информацией, нанесенной с помощью
УФ-отверждаемых красок, соединяют все слои и к декоративно-информационным
слоямнакладываютметаллические пластины, после этого прессуют пакет для заготовки
основы в пресс-ламинаторе термокомпрессионным способом под давлением с
получением заготовки для основы в виде спрессованного листа, от которого удаляют
металлические пластины, из заготовки для основы высекают основу, далее основу
укладывают в удерживающуюформу и покрывают поверхности внешних декоративно-
информационных слоев слоем жидкого материала на основе композитной смеси с
получением слоев композитной линзы, полученные брелоки высушивают, извлекают
из формы и упаковывают.
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