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Sposéb wytwarzania topaty wirnika nosnego, zwlaszcza Smigtowca

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania topaty wirnika nosnego, zwlaszcza §migtowca, polegaja-
cy na zlaczeniu ze soba, uformowanych uprzednio w dwdch oddzielnych formach czesci skorupy lopaty
wykonanej z tworzywa sztucznego, zbrojonego widéknami szklanymi, gdzie ptaszczyzna podziatu wyzej wspom-
nianych form lezy w ptaszczyZnie cigciw profiléw poszczegdlnych poprzecznych przekrojéw topaty, przy czym
skorupa ta jest podparta od wewnatrz wypetniaczem.

Znane idotychczas stosowane sposoby wytwarzania topat smigtowca, ktére to topaty s3 zestawione
zdwdch poldéwek skorup wykonanych z tworzywa sztucznego zbrojonego widknami szklanymi ulozonymi
w kierunku skosnym i podtuznym wzglgdem osi przekrgceni topaty, przy czym obie skorupy s3 od wewnatrz
podparte dZzwigarem o przekroju ceownikowym i poprzecznymi ksztattownikami lub zeberkami, albo peinym
dZwigarem z widkien szklanych i wypeiniaczem komérkowym, polegaja na wykonaniu wyzej wymienionych
elementéw topaty w oddzielnych formach lacznie z utwardzeniem tworzywa sztucznego, a nastepnie sklejeniu
ich ze soba w zamknietej formie.

Wada tego rodzaju sposobdw jest koniecznosé usuwania oddzielacza z elementéw wykonanych w oddziel-
nych formach powleczonych oddzielaczem, ktéry przenosi si¢ czg¢sciowo z formy na powierzchni¢ formowanego

.wniej elementu. Proces usuwania oddzielacza jest pracochtonny iwymaga dodatkowej kontroli, ktdéraby
potwierdzita usuni¢cie oddzielacza. Jednakze mimo usunigcia oddzielacza z powierzchni elementéw, ktére maja
by¢ sklejane, polaczenie klejowe nie ma tej wytrzymatosci jaka miatoby, gdyby elementy te byty wykonane
w jednej operacji utwardzania tworzywa sztucznego. Ponadto na powierzchnie element6éw sklejanych musi byé
naniesiony klej, ktéry zwigksza cigzar gotowej topaty.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wad i niedogodnosci, czyli zmniejszenie pracochtonnosci procesu
wytwarzania przez uniknigcie potrzeby usuwania ikontroli usunigcia oddzielacza z powierzchni sklejanych
elementéw topaty, podwyzszenie wytrzymatosci potaczen klejowych, zmniejszenie zuzycia Zzywicy potrzebnej
do wytwarzania lopaty, a tym samym zmniejszenie cigzaru topaty. Dla osiggniecia tego celu wytyczono zadanie
integracji poszczegolnych operacji procesu wytwarzania fopaty. .

Zgodnie z wynalazkiem rozwiazanie postawionego zadania polega na tym, ze w jednej nieruchomej
potéwcee formy, dzielonej w ptaszczyZnie cigciw topaty, uktada si¢ przesycone Zywica, najlepiej epoksydowa,
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widkna na przyktad szklane, ukierunkowane ukosnie wzgledem osi przekrecert topaty, po czym naktada si¢ na
nie wypetniacz, korzystnie piankowy, czgsci sptywowej lopaty, a nastgpnie uktada si¢, przy krawedzi natarcia
i sptywu, podtuzne (wzglgdem osi przekrecen topaty) wiékna, przy czym wyzej wymienione skosne i podtuzne
wldékna stanowia, na przyklad dolna cze$¢ skorupy lopaty. Na podtuine widkna, utozone przy krawedzi
natarcia topaty,naklada si¢ wypelniacz noskowej czesci topaty, na ktéry to wypelniacz uktada si¢ podtuzne
widkna potozone w przeciwleglej, grzbietowej czesdci skorupy topaty. Jednoczesnie w drugiej, ruchomej formie
topaty uktada si¢ tylko skosne widkna, po czym forme t¢ odwraca si¢ inaktada si¢ na forme nieruchoma,
Iaczac wten sposéb lopate wjednolita catoéé a podziat skorupy topaty na czeéé dolna igrzbietowa ma
charakter umowny. Caty proces taczenia topaty odbywa si¢ w jednej operacji utwardzania zywicy, co powaznie
przyczynia si¢ do integracji poszczegdlnych operacji procesu wytwarzania topaty, jak réwniez zwigksza
wytrzymato$é ztacz klejowych powstatych przy ztozeniu obu potéwek form razem.

Sposéb wytwarzania wedtug wynalazku charakteryzuje si¢ znacznie mniejsza pracochtonnoscia dzieki
‘uniknigciu potrzeby usuwania oddzielacza i kontroli jego usunigcia oraz pozwala na skrécenie cyklu produkcyj-
nego' topat przez wyeliminowanie czasu oczekiwania, jaki jest potrzebny na utwardzenie poszczegdlnych
elementéw topaty, zanim przystapi si¢ do montazu catej topaty, a w przypadku utwardzania tych elementéw na
goraco zrniejszenie zuzycia energii cieplnej stosowanej przy utwardzaniu Zywicy. Ponadto topata wykonana
sposobem wedltug wynalazku ma mniejszy ciezar, dzieki zmniejszeniu ilo$ci Zywicy potrzebnej do wytwarzania
topaty oraz stanowi konstrukcje o ustroju jednolitym w sensie fizycznym i wytrzymatosciowym.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 pokazuje
nieruchoma potéwke formy wraz z utoZonymi w niej elementami topaty w widoku z géry, fig. 2-ruchoma
potéwke formy z utozonymi w niej skosnymi widknami — w widoku z géry, fig. 3 — przekrdj wzdtuz linii A—A,
fig. 4 — przekr6j wzdtuz linii B—B, fig. 5 — przekréj wzdiuz linii C—C, fig. 6 — przekréj wzdtuz linii D-D,
fig. 7 — przekrdj poprzeczny u nasady topaty zamknig¢tej w obu potéwkach formy, fig. 8 — przekréj poprzeczny
poza nasada topaty zamknigtej w obu potéwkach formy. )

Jak pokazano na rysunku w nieruchomej formie 1 powleczonej uprzednio znanym oddzielaczem, uktada
si¢ nawzajem krzyzujace sie skosne (wzgledem osi przekrecen topaty), szklane widkna 2, na ktére naklada sie,
wykonany z pianki polistyrenowej, wypelniacz 3 czesci splywowej topaty, po czym uktada si¢ podiuzne
(wzgledem osi przekrecen topaty) widkna 4 opasujace, umieszczone u nasady topaty, tulejki 5, przez ktére
przechodza, nie pokazane na rysunku sworznie mocujace topate z jej okuciem, przy czym widkna 4 w miare
oddalania si¢ od tulejek S, rozdzielajg sie stopniowo na widkna przylegte do krawedzi natarcia i krawedzi
sptywu lopaty. Widkna 2 i 4 stanowia dolng cze$¢ skorupy topaty uksztaltowanej w nieruchomej formie 1. Na
podtuzne widkna 4 naktada si¢ wykonany z pianki polistyrenowej, wypelniacz 6 noskowej czgsci topaty,
anastgpnie uktada si¢ podituine widkna 7 polozone w przeciwleglej, grzbietowej czesci skorupy topaty.
Jednoczesnie w drugiej ruchomej formie 8 uktada si¢ skosne wtdékna 9, po czym forme 8 odwraca sie¢ i naktada
si¢ na nieruchoma forme¢ 1 taczac w ten sposéb topate ostatecznie w jednolita calo$é. Widkna 2, 4,719 sa
przesycane prawie jednoczesnie zywica epoksydowa i uktadane w formach 1 i 8 w jednej operacji utwardzania
Zywicy, ktdra to operacja odbywa si¢ na zimno lub na goraco — jezeli wypelniacze 3 i 6 sa wykonane z materiatu
odpornego na podwyZszona temperaturg.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania topaty wirnika nodnego, zwtaszcza $migtowca polegajacy na zlaczeniu ze soba,
uformowanych uprzednio w dwéch oddzielnych formach dolnej i grzbietowej czeéci skorupy topaty wykonanej

z tworzywa sztucznego, korzystnie takiego jak zywica epoksydowa, zbrojonego wiéknami na przyktad szklany-
mi, utozonymi podtuznie i skosnie wzgledem osi przekreceri topaty, gdzie ptaszczyzna podziatu tych form lezy

w plaszczyZnie cigciw profiléw poszczegSlnych przekrojéw poprzecznych topaty, przy czym wyzej wspomniana
skorupa jest podparta od wewnatrz wypelniaczem wykonanym na przyktad ze spienionego tworzywa,
znamienny tym, Ze w jednej nieruchomej formie (1) uktada si¢ nawzajem krzyzujace sig, skoéne wtdkna (2), na
ktére naktada si¢ wypetniacz (3) czesci sptywowej topaty, po czym uklada sie przy krawedzi natarcia i sptywu
__ Yopaty, podtuzne wiékna (4), na ktére naktada si¢ wypetniacz (6) noskowej czgsci topaty, a nastgpnie uktada

si¢ podtuzne widkna (7) potozone w przeciwleglej, na przyklad grzbietowej czeéci skorupy topaty, natomiast

w drugiej, ruchomej formie (8) uktada si¢ tylko skosne widkna (9), po czym ruchoma forme (8) naktada si¢ na

nieruchoma forme¢ (1) taczac wten sposéb elementy topaty uktadane w formach (1) i(8) w jednolits
catos¢ — lopate, ktérg wykonuje si¢ w jednej operacji utwardzania zywicy.

"2. "Sposét) wytwarzania wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze podtuzne wtékna (4) i (7) opasuje si¢ wokét
tule]e!( (5) umieszczonych przy nasadzie topaty, przy czym wicékna, te, w miarg¢ oddalania si¢ od nasady topaty,
rozdziela si¢ na wtdkna potozone przy krawedzi natarcia i krawedzi sptywu topaty.
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