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Wynalazek mniniejszy dotyczy wézka
formowego do maszyn, wytwarzajacych
plyty z wlékien. Poniewaz w takich ma-
szynach grubosé warstwy wlékien na woz-
ku formowym osiaga wysokosé okoto
300 mm, wyréwnanie brzegu tworzacej
si¢ taémy materialu jest bardzo trudne.

Dotychczas stosowane pasy boczne,
przesuwajace si¢ wraz z tasma materialu
w celu ksztaltowania jej brzegow, staja sie
w swej budowie bardzo ciezkie. Sa ome
wykonane z wysokowartosciowej gumy
migkkiej i maja grubosé 30 — 40 mm,
wysokos§é 250 — 300 mm i dlugosé
12 — 15 m, Mozna je zwykle wyra-
bia¢ tylko z kilku czeséci, co pod wzgle-
dem technicznym mnatrafia na znaczne

trudnosci, wskutek czego pasy te sa bar-
dzo drogie. Poza tym oba odcinki takiego
ciezkiego pasa musza byé¢ po obu stronach
tasmy podpierane za pomoca par noénych
i podtrzymujacych krazkéw, rozmieszczo-
nych w stosunkowo malych odstgpach od
siebie. Te nosne i podtrzymujace krazki,
jak rowniez znajdujace si¢ na koricach
krazki odwracajace kierunek tasmy oraz
ich czesci lozyskowe a zwlaszcza rury,
musza byé wykonane z tworzywa nie-
rdzewnego, gléwnie ze spizu lub mosiadzu.
Takze tasma sitowa ulega zniszczeniu, po-
niewaZz musi ona zabieraé ten pas z jedna-
kowa, szybkoscia i podpieraé srodkowa je-
go cze$é. Pas boczny nie ma decydujace-
go wplywu na ulozenie wlékien w tworza-



c¢j sie tasmie materiatu. Wiokna uklada-
ja sie¢ w tasmach wytwarzanych za pomoca
takich maszyn przewaznie w kierunku po-
dltuznym, o ile nie zastosowano dodatko-
wych urzadzeri do uktadania ich w po-

przek, o ile to jest pozadane w-celu po-

wigkszenia wytrzymalosci tasmy.

Wynalazek rozwiazuje to zadanie pro-
Sciej w ten sposob, ze wozek jest zaopa-
trzony w przyrzad do nadawania bocznym
$ciankom lub tarczom ruchéw drgajacych
wzgledem tasmy materialu. Wskutek tych
ruchéw drgajacych scianek bocznych wzgle-
dem warstwy papki z wlokien nastepuje
zmniejszenie tarcia (przyczepnosci) miedzy
brzegiem tasmy materialu a wewnetrzny-
mi powierzchniami $cianek, dzigki czemu
jeszcze bardzo mokre i mocno wrazliwe
brzegi tej tasmy materialu moga si¢ prze-
suwaé bez przeszkéd w kierunku posuwu
tejze, w czym mnie przeszkadza przyczep-
nosé powierzchni, zmniejszona wzglednie
usuwana wskutek drgari nastepujacych w
szybkiej kolejnosci. Powierzchnie brzego-
we tasmy materialu przechodza przy tym
w stan spoczynku. Wtékna sa zbyt bez-
-wladne, aby mogly wykonywaé ruchy scia-
nek bocznych.

Najlepiej jest nadawaé bocznym $cian-

kom ruchy drgajace w kierunku prosto-
padtym do kierunku posuwu tasmy. Dzie-
ki temu mozna jednoczesnie osiggnaé po-
przeczne mieszanie si¢ wlokien zaleznie
od mnatezenia ruchéw drgajacych na calej
szerokosci tasmy. Wskutek tego tasta jest
lepiej spilsniona w kierunku podluznym
i poprzecznym, zwlaszcza w jej wrazli-
wych strefach brzegowych, a ponadto diecz
latwiej odplywa w dét przez sito. Wsku-
tek nadawania $ciankem ruch6w drgaja-
cych osiaga siec wieksza ‘Scistosé wlékien
w brzegach tasmy materiatu i wigksza glad-
kaosé tych brzegow.

Najlepiej jest wykonaé $cianki ‘boczne

z gietkiego materialu, np. z twardej blachy
mosieznej, 'w ktérym to zwlaszcza przy-

padku mozna amplitude drgan powigkszaé
dowolnie w kierunku ku tylnemu koficowi
wézka. W tym przypadku naped drgaja-
cy S$cianek bocznych przenosi sie¢ np. za
pomoca walu mimosrodowego; zalozonego
wzdluz $ciany, i drazkéw, ma kilka punk-
tow wzdluz dlugosci tych $cianek.

\W przypadkach, gdyby miala istnie¢
jeszcze mozliwosé, iz §cianki boczne mogly-
by zabieraé czastki tasmy materiatu, co
jest jednak wprawdzie wykluczone przez
dostateczne gladkie oszlifowanie lub wy-
polerowanie powierzchni tych $cianek,

‘mozZna temu zapobiec przez zastosowanie

na tych bocznych $ciankach przyrzadéw
zraszajacych wewnetrzne powierzchnie
tych scianek tak, iz sa one stale pokryte
cienka btona cieczy.

Wynalazek polega nastepnie na tym, ze
juz na tylnym koricu woézka formowego
stosuje si¢ zamiast podpierajacych walcow
sitowych jeden lub kilka ssakéw. W ten
spos6b osigga sie tak duze odwodnienie na
koricu wozka formowego, ze brzegi utwo-
rzonej tasmy wloknistej nie moga sie juz
zbiegaé. Zawartosé wilgoci tasmy materia-
lu wynosi wtedy okolo 8 —10%/s. W ten
sposéb osigga sig, ze $cianki boczne wézka
moga byé znacznie krétsze, miz to byloby
potrzebne przy uzyciu pasa bocznego.

Na rysunku uwidoczniono przyklad wy-
kenania przedmiotu wynalazku. Fig. 1
przedstawia woézek formowy w widoku
z boku, -a fig. 2 — w przekroju poprzecz-
nym wzdluz linii A —B na fig. 1.

‘W ramie 7 maszyny osadzony jest wal
zwrotny 2 i wal ‘prowadniczy 3 tasmy sito-
wej 4. Pod 't tasma znajduja sie podpiera-
jace ‘walce 'sitowe 5. Material doplywa na
sito 4 korytem 16 'w zwykly .sposéb. Two-
rzenie brzegu warstwy wlékien, przesuwa-
jaeych “sig na sicie ‘i "wraz z sitem, naste-
puje za pomoch bocznych Scianek wzgled-
nie “tircz 6, ktoére sa osadzone przegubowo
za ‘pomocy, tgcznikéw 7 na podpérkach 8.
Boczne $cianki stanowia mozliwie ‘gladko



na swych wewngtrznych powierzchniach
oszlifowane lib wypolerowane blachy albo
plytki, wykonane z mas sztucznych. Kaz-
da z tych $cianek bocznych jest potaczona
z jednym lub kilkoma narzadami, nadaja-
cymi jej ruch drgajacy. W tym celu na
ramie 1 maszyny zalozony jest wat 10, na-
pedzany za pomocy silnika lub tarczy pa-
sowej 9. W przedstawionym przykladzie
wykonania wal posiada trzy mimosrody w
-ostonach 11. Te oslony sa umocowane na
drazkach 12, ktére w tozyskach 13 sa po-
taczone z dolnym brzegiem $cianek bocz-
nych 6, dzigki czemu wprowadzaja je w
ruch drgajacy. Wielkosé amplitudy drga-
nia moze byé oczywiscie regulowana, moz-
na ja zmieniaé przez nastawienie mimo-
srodéw na wale. Ostona 11 jest zaopatrzo-
na w mimos§rodowy otwér dla zalozonego
w niej mimoérodu. Amplituda drgania mo-
ze byé we wszystkich przypadkach dowol-
nie dobierana, o ile tylko pozwala na to
gietkosé bocznych $cianek 6.

Na wewnetrznych stronach scianek 6
znajduja si¢ przyrzady zraszajace 14, kto-
re zwilzaja te $cianki warstwg cieczy,

Na dolnej stronie sita 4 ma koricowej
czeéci wozka formowego znajduja sie ssaki
15, ktére wywieraja na przesuwajaca sie
ta$éme silne dziatanie ssace, co umozliwia
skrécenie bocznych $cianek 6. wzglednie
bocznych paséw wozka.

Zastrzezenia patentowe,

1. Wézek formowy do maszyn z obie-
gowa tasma sitowa, wytwarzajacych plyty
z wlédkien, w ktérym tasma materiatu prze-
suwa si¢ razem z tasma sitowa, znamien-
ny tym, Ze posiada narzady do nadawa-
nia bocznym $ciankom lub tarczom (6) do
-ustalania formatu plyt ruchéw drgajacych
‘wzgledem tasmy materiatu, wskutek czego
przylegajaca do wewnetrznych powierzchni
tych $cianek czesé¢ warstwy papki widkni-
stej moze dzieki zmniejszeniu tarcia (przy-

czepnosci) przesuwaé si¢ razem ze sitem
réwnomiernie w kierunku posuwu tegoz.

2. Wozek wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze narzady nadaja bocznym $cian-
kom lub tarczom (6) stuzacym do usta-
lania formatu plyt ruchy drgajace w kie-
runku prostopadlym do kierunku posuwu
tasmy materialu.

3. Woézek wedtug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, Ze przyrzady do- nadawania
bocznym $ciankom (6) ruchéw drgajacych
skladaja si¢ z mimosrodéw (11), zalozo-
nych na walach (10) wzdtuz tych bocz-
nych S$cianek i osadzonych na drazkach
(12), przy czym mimosrody te w celu zmia-
ny wielkosci przesuwu sa w sobie nastaw-
ne (podwdjne mimosrody).

4, Wozek wedlug zastrz, 1 —3, zna-
mienny tym, Ze na kazdej podluznej $cia-
nie wozka posiada kilka powyzszych przy-
rzadow wstrzasowych, wskutek czego' te
same przez si¢ sprezyste boczne $cianki (6)
wykonane z blachy lub podobnego podat-
nego materialu moga otrzymywaé w kierunku
przesuwu ta§my rézne amplitudy drgan wréz-
nych miejscach swych dlugosci zaleznie od
stopnia odwodnienia tasmy materiatu,

5. Wézek wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze na $ciankach bocznych (6) znaj-
duja sie przyrzady (14), zraszajace ich we-
wnetrzne powierzchnie.

6. Wozek wedlug zastrz. 1—5, zna-
mienny tym, Ze na jego koricu, w obrebie.
§cianek bocznych (6), czeéé podpieraja-
cych walcow sitowych (5) zastapiona jest
przez znajdujace sie pod tasma sitowa (4)
ssaki (15), ktére powoduja tak znaczne od-
wodnienie tasmy materialu juz w obrebie .
$cianek bocznych (6), iz jej brzegi, po wyjsciu
z wozka formowego, nie moga sie juz zbiegac.
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