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Bezeichnung :

AGGREGAT

KFZ-AGGREGAT UND VERFAHREN ZUR BEFESTIGUNG EINES STECKERS AN EINEM KFZ-

(57) Abstract: An electric car sub-assembly (10)
having a work device (11), an electric drive motor
(12) for driving the work device (12), a commutator
device (13) for controlling the drive motor (12), a
separate plug (31) to which a corresponding mating
plug (32) can be electrically and mechanically
coupled, a sub-assembly housing (15) with an
opening (16) through which there extends at least
one electrical conductor (50) that is routed into the
plug (31), and an attachment arrangement (20) on
the outside of the sub-assembly housing (15) for
fixing the plug (31). The attachment arrangement
(20) has at least one retainer lug (21) protruding
outwardly from the sub-assembly housing, and the
retainer lug (21) is at least partially bent around a
plug flange (34) of the plug (31), so that the plug
(31) is interlockingly fixed to the sub-assembly
housing (15).

(57) Zusammenfassung: Flektrisches Kfz-Aggregat
(10) mit einer Arbeitseinrichtung (11), einem
elektrischen Antricbsmotor (12) zum Antrieb der
Arbeitseinrichtung (11), einer
Kommutierungseinrichtung (13) zur Ansteuerung
des Antriebsmotors
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(12), einem separat ausgebildeten Stecker (31), an dem ein korrespondierender Gegenstecker (32) elektrisch und mechanisch
gekoppelt werden kann, einem Aggregatgehduse (15) mit einer Offnung (16), durch die sich zumindest eine elektrische Leitung
(50) erstreckt, die in den Stecker (31) gefiihrt ist, und einer an einer AuBenseite des Aggregatgehduses (15) angeordneten
Betestigungsanordnung (20) zum Fixieren des Steckers (31). Die Befestigungsanordnung (20) weist zumindest einen von dem
Aggregatgehduse nach auflen hervorstehenden Haltesteg (21) auf, und der Haitesteg (21) ist zumindest teilweise um einen
Steckerflansch (34) des Steckers (31) verbogen, so dass der Stecker (31) durch Formschluss an dem Aggregatgehéuse (15) fixiert
ist.
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Pierburg Pump Technology GmbH
BESCHREIBUNG

Kfz-Aggregat und Verfahren zur Befestigung eines Steckers an

einem Kfz-Aggregat

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung sowie ein Verfahren zur
Befestigung zumindest eines Steckers an einem elektrisch angetriebenen

Kraftfahrzeug-Aggregat (Kfz-Aggregat).

Ein elektrisches oder elektrisch angetriebenes Kfz-Aggregat kann eine
Pumpe, beispielsweise eine Kihlmittel- oder Schmiermittelpumpe, eine
Stelleinrichtung, beispielsweise eine Drosselklappenstelleinrichtung, oder
ein anderes elektrisch angetriebenes Aggregat in einem Fahrzeug sein.
Das Kfz-Aggregat ist sowohl mechanisch als auch elektrisch mit der
Fahrzeugstruktur bzw. der Fahrzeug-Elektrik verbunden. Es ist bekannt,
dass die elektrische Schnittstelle zwischen dem Aggregat und dem
Fahrzeug als eine Stecker-Gegenstecker-Einrichtung ausgebildet ist. Die
Stecker-Gegenstecker-Einrichtung  besteht aus zwei  zueinander
korrespondierenden Kopplungsteilen, insbesondere einem Stecker und
einem Gegenstecker, von denen ein Kopplungsteil mit dem Aggregat und

das andere mit der Fahrzeug-Elektrik verbunden ist.

Fahrzeuge und deren Aggregate kdnnen aufgrund stark schwankender
oder extremer Betriebsbedingungen, beispielsweise hinsichtlich der
Umgebungstemperatur, -luftfeuchtigkeit oder Fahrzeugvibration, hohen
Belastungen ausgesetzt sein. Flr eine sichere und dauerhafte Fixierung
der  Stecker-Gegenstecker-Einrichtung ist daher eine geeignete
Befestigung erforderlich. Dariiber hinaus kann das Aggregat in
verschiedene Fahrzeugmodelle verbaut werden, bei denen die Stecker-
Gegenstecker-Einrichtung an unterschiedlichen Positionen an dem
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Aggregat vorteilhaft sein kann. Ferner ist der Einbauraum des Aggregats
und der Stecker-Gegenstecker-Einrichtung in dem Motorraum eines
Fahrzeugs zumeist stark begrenzt. Es ist bekannt, den aggregatseitig
angeordneten Stecker auflen an dem Aggregat mittels Schrauben

und/oder Spannstiften zu befestigen.

Eine derartige Befestigung erfordert jedoch den Einsatz zuséatzlicher
Verbindungselemente sowie korrespondierende  Einrichtungen  zur
Aufnahme der Verbindungselemente, wie z.B. Bohrungen und/oder
Gewinde. Hierzu ist zumeist eine Materialverstdrkung In dem Gehéuse
des Aggregats erforderlich. Dadurch ist das Aggregat jedoch weniger
kompakt und relativ schwer. Ferner k&nnen relativ hohe Herstellungs-
und Montagekosten entstehen. Es ist daher Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, eine Vorrichtung und ein Verfahren flr eine einfache, sichere
und kostengiinstige Befestigung des Steckers an dem Kfz-Aggregat zu

schaffen.

Die LOsung der Aufgabe erfolgt erfindungsgeméaB durch eine Vorrichtung
mit den Merkmalen des Anspruchs 1 sowie durch ein Verfahren mit den

Merkmalen des Anspruchs 12.

Das elektrische Kfz-Aggregat umfasst eine Arbeitseinrichtung, einen
elektrischen Antriebsmotor zum Antrieb der Arbeitseinrichtung, eine
Kommutierungseinrichtung zur Ansteuerung des Antriebsmotors und ein
Aggregatgehause. Zur elektrischen Kopplung des Kfz-Aggregats an die
Fahrzeug-Elektrik ist ein separat ausgebildeter Stecker vorgesehen, an
dem ein korrespondierender Gegenstecker elektrisch und mechanisch
gekoppelt werden kann. Der Stecker ist auBen an dem Aggregatgehduse
angeordnet. Das Aggregatgehduse weist eine Offnung auf, durch die sich
zumindest eine elektrische Leitung erstreckt, die in den Stecker gefihrt
ist.  An  einer AuBenseite des Aggregatgehduses ist eine
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Befestigungsanordnung  zum  Fixieren zumindest des  Steckers
angeordnet, wobeil die Befestigungsanordnung zumindest einen von dem
Aggregatgehduse nach auBen hervorstehenden Haltesteg aufweist, und
der Haltesteg zumindest teilweise um einen Steckerflansch des Steckers
verbogen ist, so dass der Stecker durch Formschluss an dem

Aggregatgehdause fixiert ist.

Das elektrische Kfz-Aggregat kann jedes beliebige, mechanisch agierende
und elektrisch angetriebene Aggregat eines Fahrzeugs sein. Als
Arbeitseinrichtung ist derjenige Teil des Aggregats zu verstehen, der den
gewlnschten  physikalischen  Effekt  des  Aggregats  hervorruft,
beispielsweise bei einer Pumpe das Pumpenrad mit Pumpenwelle. Der
Antrieb des Kfz-Aggregats bzw. der Arbeitseinrichtung erfolgt elektrisch,
das heiBt mittels eines Elektromotors. Zur Steuerung und/oder Regelung
des elektrischen Antriebs ist eine Kommutierungseinrichtung vorgesehen.

Die Kommutierungseinrichtung kann mechanisch oder elektrisch

kommutiert sein.

Zur Ansteuerung und zur Stromversorgung des Aggregats ist das
Aggregat Uber zumindest eine elektrische Leitung mit der Fahrzeug-
Elektrik verbunden. Unter ,elektrische Leitung" ist vorliegend nicht nur
die elektrische Verbindung als solche, sondern auch ein hierzu
erforderliches elektrisch leitendes Kabel zu verstehen. Zur Herstellung
der elektrischen Leitung bzw. zum AnschlieBen des Aggregats an die
Fahrzeug-Elektrik ist zumindest eine elektrische Schnittstelle vorgesehen.
Hierzu ist eine Stecker-Gegenstecker-Einrichtung vorgesehen, so dass
das Aggregat mit dem Fahrzeug ohne grdBeren Aufwand gekoppelt

werden kann.

Die Stecker-Gegenstecker-Einrichtung umfasst einen Stecker und einen
korrespondierenden Gegenstecker, so dass der Stecker und der
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Gegenstecker miteinander koppelbar sind. Die Stecker-Gegenstecker-
Einrichtung kann als jede beliebige Form einer elektrischen Schnittstelle
ausgebildet sein. Die miteinander korrespondierenden Stecker kénnen
jeweils als ein gewdhnlicher Stecker und Gegenstecker ausgebildet sein,
beispielsweise kann der Stecker einen Steckerstift und der Gegenstecker
eine korrespondierende Steckerbuchse aufweisen, oder umgekehrt.
Ferner kénnen der Stecker und der Gegenstecker speziell ausgebildete,
miteinander korrespondierende mechanische und/oder elektrische
Kopplungselemente aufweisen. Die Kopplung der Stecker kann ldsbar
oder dauerhaft fest sein. Ferner kann an der Stecker-Gegenstecker-
Einrichtung eine Sicherung gegen ein Ldsen der Kopplung vorgesehen

sein, beispielsweise eine Rast- oder Clipeinrichtung.

Das Aggregatgehduse kann als ein Bauteil, das das gesamte Aggregat
umgibt, oder als mehrere einzelne Gehauseteile ausgebildet sein, die das
Aggregat  bereichsweise umgeben. Beispielsweise kann  das
Aggregatgehause aus einem Gehduseteil flr die Arbeitseinrichtung,
einem Gehdauseteil flir den Antriebsmotor und einem Gehéauseteil fur die
Kommutierungseinrichtung bestehen. Die Befestigungsanordnung ist
vorzugsweise im Bereich der Kommutierungseinrichtung an dem
Aggregatgehduse angeordnet. Das Aggregatgehduse ist vorzugsweise aus

Aluminium hergestellt.

ErfindungsgemaB ist die Befestigungsanordnung zur Befestigung des
Steckers als zumindest ein Haltesteg, eine Haltezunge oder ein
Haltehaken ausgebildet. Der Haltesteg ist zumindest teilweise um den
Steckerflansch des Steckers verbogen und bildet einen Falz oder eine
Hinterschneidung, die sich teilweise (ber den Steckerflansch erstreckt.
Dadurch ist der Stecker an dem Steckerflansch von dem Haltesteg
zumindest  einseitig  formschliissig  gehalten.  Eine  zusétzliche
kraftschlissige oder stoffschliissige Fixierung des Steckers an dem
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Aggregatgehduse ist erfindungsgemal nicht erforderlich. In einem
offenen bzw. nicht-verbogenen Zustand des Haltestegs steht der
Haltesteg senkrecht bzw. radial von dem Aggregatgehduse hervor und
Uberragt den Steckerflansch des Steckers nach auBen hin. Dadurch kann
der Haltesteg nach Einsetzen des Steckers ohne gréBeren Aufwand um

den Steckerflansch des Steckers verbogen werden.

Die Befestigungsanordnung kann mehrere Haltestege umfassen. Wenn
nur ein Haltesteg der Befestigungsanordnung ausgebildet ist, kann der
Stecker mit einer Seite an einem Absatz oder einer Vertiefung des
Aggregatgehduses anliegen und an der gegenlUberliegenden Seite mit
dem Steckerflansch von dem verbogenen Haltesteg formschllssig fixiert
sein. Der Steckerflansch liegt vorzugsweise mit einer auBen liegenden
Stirnseite an dem Haltesteg an, so dass der Haltesteg den Steckerflansch
in einem Stirnseitenbereich sowie teilweise in einem Flachseitenbereich
des Steckerflansches umgibt. Dadurch kann der Steckerflansch bzw. der

Stecker beziglich mehrerer Richtungen formschliissig fixiert sein.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung weist die Befestigungsanordnung
zumindest zwei gegenUberliegende wund voneinander beabstandet
angeordnete Haltestege auf, 2zwischen denen zumindest der
aggregatseitig angeordnete Stecker angeordnet ist. Zumindest einer der
zwei Haltestege ist um den Steckerflansch des Steckers verbogen, so
dass der Stecker an dem Aggregatgehduse formschilssig fixiert ist.
Vorzugsweise sind beide gegeniberliegende Haltestege um den
Steckerflansch des Steckers verbogen. Die Haltestege bilden dadurch
zwei einander gegenlberliegende Hinterschneidungen, die sich jeweils
zumindest teilweise Uber dem Steckerflansch des Steckers erstrecken.
Dadurch ist der Stecker an dem Steckerflansch von den beiden
Haltestegen formschlissig fixiert. Der  Steckerflansch kann
selbstverstandlich auch von mehr als zwei Haltestegen zumindest
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teilweise umgeben und formschliissig gehalten sein. Es ist auch mdglich,
dass der aggregatseitig angeordnete Stecker von einem ersten Haltesteg
und der mit dem Stecker gekoppelte Gegenstecker von einem zweiten
Haltesteg formschllssig an dem Aggregat fixiert sind. Eine weitere
kraftschlissige oder stoffschliissige Fixierung des Steckers an dem

Aggregatgehause ist nicht erforderlich.

Vorzugsweise ist der Steckerflansch als ein flacher Steg oder Rahmen
ausgebildet, der seitlich von dem Stecker hervorsteht. Der Steckerflansch
steht insbesondere in eine Richtung quer zu der Steckachse des Steckers
hervor, das heit quer zu einer Verbindungslinie zwischen einer Frontseite
und einer RUlckseite des Steckers. Besonders bevorzugt ist der
Steckerflansch parallel zu der Rickseite des Steckers ausgebildet. Der
Steckerflansch kann vollstandig oder teilweise umlaufend, das heif3t
abschnittsweise, ausgebildet sein. Dadurch kann jeweils ein Haltesteg der
Befestigungsanordnung flr  jeweils einen Steckerflanschabschnitt
vorgesehen sein. Der Steckerflansch ist vorzugsweise derart ausgebildet,
dass der Haltesteg der Befestigungsanordnung um den Steckerflansch
verbogen werden kann und den Stecker somit mechanisch an dem
Aggregat fixieren kann. Vorzugsweise liegt der Steckerflansch mit
zumindest einer duBeren Stirnseite an dem Haltesteg an. Dadurch kann
der Steckerflansch von dem Haltesteg in einem Stirnseitenbereich sowie
teilweise in  einem Flachseitenbereich umgeben und in mehrere

Richtungen formschliissig fixiert sein.

Vorzugsweise umfasst der Stecker und der Gegenstecker jeweils einen
elektrisch nicht-leitenden Steckerkdrper und zumindest eine elektrische
Leitung, die von dem Steckerkérper gehalten wird. Die elektrische
Leitung ist vorzugsweise in dem Steckerkdrper durch Formschluss
gehalten und an der Rickseite des Steckerkbérpers aus dem

Steckerkdrper herausgefihrt. An der gegeniberliegenden Frontseite des
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Steckerkdrpers ist eine elektrische Kontaktfliche zum Koppeln der
elektrischen Verbindung ausgebildet, so dass der Stecker mit einer
Ruckseite an dem Aggregatgehduse anliegen kann und an einer
Frontseite mit einem Gegenstecker gekoppelt werden kann. Die
Vormontage des Steckers ermdglicht somit eine relativ unkomplizierte

Endmontage des Steckers an dem Aggregat.

Vorzugsweise weist der Stecker einen Steckersockel auf, der an der
Rlckseite des Steckers ausgebildet ist. Dadurch kann der Stecker an dem
Steckersockel seitlich fixiert werden. Besonders bevorzugt korrespondiert
der Steckersockel mit einem Bereich des Aggregatgehduses oder des
Gehduseflansches, beispielsweise einer Ausnehmung, in die der
Steckersockel eingesetzt werden kann. Dadurch ist das Aggregat relativ
kompakt. Ferner kann der Steckersockel mit einer Form oder einer
Fihrungseinrichtung korrespondieren, so dass der Steckersockel in nur
einer maoglichen Position in eine Ausnehmung in dem Aggregatgehduse
oder Gehduseflansch einsetzbar ist. Dadurch ist eine einfache Montage

des Steckers an dem Aggregat ermdglicht.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist an dem Stecker eine
Steckerdichtung angeordnet. Die Steckerdichtung ist bevorzugt als ein
Dichtungsring ausgebildet und in einer Nut angeordnet, die sich seitlich
umlaufend in dem Steckersockel erstreckt. Dadurch kann die Offnung in
dem Aggregatgehduse bzw. der Innenraum des Aggregats effektiv
gegentber der Umgebung des Aggregats abgedichtet werden. Die
seitliche  Abdichtung, insbesondere die Dichtung quer zu der
Steckrichtung des Steckers und quer zu der Steckerbefestigung an dem
Aggregat, ermdglicht, dass die Dichtung nicht in einer Kraftflussrichtung
angeordnet ist. Dadurch ist die Qualitdt der Dichtung nicht von der
Befestigung abhangig. Ferner trdgt die Dichtung, insbesondere durch das
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Anliegen an einer korrespondierenden Seitenwand des Aggregatgehduses
oder des Gehduseflansches, zu der seitlichen Fixierung des Steckers bei.

Vorzugsweise ist die Befestigungsanordnung bzw. der Haltesteg
einstiickig mit dem Aggregatgehduse ausgebildet. Dadurch sind
zusdtzliche Befestigungselemente nicht erforderlich. Der Stecker weist
bevorzugt eine zu dem Aggregatgehduse in dem Bereich der
Befestigungsanordnung korrespondierende Form oder Seitenwandung
auf. Beispielsweise kann der Stecker an der Rlckseite eine Flache mit
einem zu dem Aggregatgehduse korrespondierenden Radius oder Winkel
aufweisen. Dadurch kann der Stecker relativ flach auf dem
Aggregatgehduse anliegen, so dass eine kompakte Bauform des
Aggregats ermdoglicht ist. Es ist grundsdtziich auch mdglich, dass die
Befestigungsanordnung an einem separaten Zwischenteil ausgebildet ist,
beispielsweise einer Ringschelle, die an dem Aggregatgehduse festgelegt
ist. Dadurch kann die Befestigungsanordnung in einer Vormontage
hergestellt werden. Ferner ist ein Austausch der Befestigungsanordnung

ohne gréBeren Aufwand madglich.

Vorzugsweise ist das Aggregatgehduse im Wesentlichen zylinderférmig.
Dadurch kann das Aggregat, insbesondere ein Aggregat mit einem
Rotorstrang, sehr kompakt aufgebaut sein, so dass das Aggregat in
einem Motorraum eines Fahrzeuges relativ wenig Platz benétigt. Ferner
kann das gleiche Aggregat in unterschiedliche Fahrzeugmodelle verbaut
werden, wobei das Aggregat in dem jeweiligen Motorraum insbesondere
hinsichtlich der Anordnung des Steckers an dem Aggregat individuell in
eine vorteilhafte Lage verdreht bzw. positioniert werden kann.

Vorzugsweise weist das Aggregatgehause einen Gehduseflansch mit einer
ebenen Flanschflache auf. Vorzugsweise wird der Stecker an dem
Gehduseflansch fixiert, insbesondere an der ebenen Flanschfldche, Der
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Stecker liegt dabei mit einer Seite bevorzugt fldchig an der ebenen
Flanschfldche an. Dadurch kann der Stecker insbesondere an einem
zylinderférmigen Aggregatgehduse in relativ einfacher Weise fixiert
werden. Die ebene Flanschfldche kann auch in einer Ausnehmung in dem
Gehéduseflansch ausgebildet sein und mit der Rickseite des Steckers bzw,
des Steckersockels korrespondieren. Dadurch kann der Stecker mit der
Riickseite im Bereich der Offnung des Aggregatgehduses an der
Flanschflache flachig anliegen und die Offnung vollstdndig umgegeben.
Dadurch kann eine Dichtung zwischen Aggregatgehduse und dem Stecker
ohne groBeren Aufwand hergestellt werden. Alternativ kann der Stecker
an der Riickseite eine zu der gebogenen Fldche des zylinderférmigen
Aggregatgehduses korrespondierende Flache aufweisen, so dass der
Stecker mit der Rickseite an dem Aggregatgehduse und mit dem
Steckerflansch an der ebenen Fldche des Gehduseflansches anliegt.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung ist die Befestigungsanordnung bzw.
der Haltesteg einstlickig mit dem Gehéduseflansch ausgebildet. Dadurch
sind zusatzliche Verbindungs- und/oder Dichtelemente nicht erforderlich.

Vorzugsweise weist das Aggregatgehduse und/oder der Gehduseflansch
eine Ausnehmung zur Aufnahme zumindest des Steckers auf. Die
Ausnehmung kann als eine Vertiefung, Einbuchtung oder Kerbe
ausgebildet sein, in die der Stecker zumindest teilweise und vorzugsweise
von auBen einsetzbar ist. Bei einem zylinderférmigen Aggregatgehduse
ist der Stecker vorzugsweise radial von auBen in die Ausnehmung

einsetzbar.

GeméaB einem Verfahren zur Befestigung zumindest des Steckers der
Stecker-Gegenstecker-Einrichtung an dem Kfz-Aggregat wird der Stecker
auf das Aggregatgehduse oder auf den Gehduseflansch aufgesetzt. In
einem darauffolgenden Verfahrensschritt wird zumindest ein Haltesteg
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zumindest teilweise um den Steckerflansch des Steckers verbogen, so

dass der Stecker an dem Aggregat formschlissig fixiert wird.

Vorzugsweise wird der Stecker mit der Rickseite voran auf das
Aggregatgehduse oder auf den Gehduseflansch aufgesetzt, so dass der
Steckerflansch des Steckers an der ebenen Flache des Gehaduseflansches
und/oder die Riickseite des Steckersockels an dem Aggregatgehduse
anliegen kann. Vorzugsweise umgibt der Stecker in der aufgesetzten
Position die Offnung des Aggregatgehduses zumindest teilweise,

besonders bevorzugt volisténdig.

GemaB einem zusdtzlichen vorteilhaften Verfahrensschritt wird vor dem
Aufsetzen des Steckers auf das Aggregatgehduse oder auf den
Gehduseflansch die elektrische Leitung, die an der Rickseite des Steckers
aus dem Stecker austritt, in die Offnung des Aggregatgehiduses gefiihrt,
so dass die elektrische Leitung nach innen in das Aggregatgehduse

hineinragt.

GemaB einem weiteren vorteilhaften Verfahrensschritt wird vor dem
Aufsetzen des Steckers auf das Aggregatgehduse oder auf den
Gehduseflansch der Stecker in eine Ausnehmung des Aggregatgehéduses
und/oder des Gehduseflansches eingeschoben. Dadurch kann der Stecker
in der Ausnehmung gegen eine Seitenbewegung fixiert werden,
Vorzugsweise wird der Stecker mit der Rickseite wvoran in die

Ausnehmung eingeschoben,

GemaB einem weiteren vorteilhaften Verfahrensschritt wird vor dem
Aufsetzen des Steckers auf das Aggregatgehduse oder auf den
Gehduseflansch eine Steckerdichtung in eine in dem Steckersockel
ausgebildeten Steckernut eingesetzt. Dadurch kann die Offnung des
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Aggregatgehduses bzw. der Innenraum des Aggregats gegeniber der

Umgebung vollstdndig abgedichtet werden.

Ein Ausfuhrungsbeispiel ist in den Figuren dargestellt und wird

nachfolgend beschrieben.

Figur 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer Kfz-Pumpe mit einer
erfindungsgemaBen Befestigungsanordnung in einer den Stecker

fixierenden Lage.

Figur 2 zeigt einen Ausschnitt einer Schnittdarstellung einer Kfz-Pumpe
mit einer erfindungsgemaBen Befestigungsanordnung in einer den

Stecker fixierenden Lage.

Figur 3 zeigt eine Schnittdarstellung einer Kfz-Pumpe mit einer
erfindungsgemafBen Befestigungsanordnung in einer zum Einsetzen des

Steckers offenen Lage.

Figur 4 zeigt eine Schnittdarstellung einer Kfz-Pumpe mit einer
erfindungsgemdBen Befestigungsanordnung in einer den Stecker

fixierenden Lage.

Wie in Figur 1 gezeigt, weist das Aggregat 10, vorliegend eine Kfz-
Pumpe, an einem stirnseitigen Ende eine Arbeitseinrichtung 11 auf,
insbesondere eine Pumpenwelle und ein Pumpenrad mit zwei hieran
angeordneten Stromungskandlen. In Ldngserstreckung des Aggregats
sind ein elektrischer Antriebsmotor 12 zum Antrieb des Pumpenrads und
eine Kommutierungseinrichtung 13 bzw. eine Steuerungs-Elektronik zur
Ansteuerung des Antriebsmotors 12 angeordnet. Ein im Wesentlichen
zylinderférmiges  Aggregatgehduse 15 umgibt die vorgenannten
Aggregatkomponenten. An einer AuBenseite des Aggregatgehduses 15 in
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12

dem Bereich der Kommutierungseinrichtung 13 ist einen Gehauseflansch

18 angeordnet.

Zur Ansteuerung und zur Stromversorgung des Aggregats 10 ist das
Aggregat 10 Uber zumindest eine elektrische Leitung 50 mit einer nicht
dargestellten Fahrzeug-Elektrik bzw. Fahrzeug-Elektronik verbindbar. Zur
Herstellung der elektrischen Leitung 50 bzw. zum AnschlieBen des
Aggregats 10 an die Fahrzeug-Elektrik ist zumindest eine elektrische
Schnittstelle vorgesehen, die vorliegend als eine Stecker-Gegenstecker-

Einrichtung 30 ausgebildet ist.

Die Stecker-Gegenstecker-Einrichtung 30 ist als eine Steckverbindung
ausgebildet und umfasst einen Stecker 31 und einen Gegenstecker 32,
die miteinander koppelbar sind. Der Stecker 31 und der Gegenstecker 32
bestehen jeweils aus einem Steckerkdrper 33 mit zumindest einer darin
gehaltenen elektrischen Leitung 50 mit einer Kontaktfliche, liber die der
Stecker 31 mit dem Gegenstecker 32 bzw. die elektrische Leitung 50

elektrisch gekoppelt werden kann,

Der Stecker 31 ist aggregatseitig angeschlossen und umfasst ein Ende
der elektrischen Leitung 50, die zu der Kommutierungseinrichtung 13 des
Aggregats 10 gefihrt ist. Der Gegenstecker 32 ist fahrzeugseitig
angeschlossen und umfasst ein Ende der elektrischen Leitung 50, die zu
der nicht dargestellten Fahrzeug-Elektrik geflihrt ist. Durch das Koppeln
des Steckers 31 mit dem Gegenstecker 32 gelangen die an den
Steckerkérpern 33 angeordneten Kontaktflachen der elektrischen Leitung
50 in Berlhrung, so dass eine elektrische Verbindung zwischen den
beiden Abschnitten der elektrischen Leitung 50 hergestelit werden kann.

Der Stecker 31 ist Uber die Befestigungseinrichtung 20 an dem
Gehdauseflansch 18 des Aggregatgehduses 15 fixiert, Dazu liegt der
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Stecker 31 mit einem Steckerflansch 34 flachig an dem Gehaduseflansch
18 auf, Seitlich des Steckerflansches 34 ist die Befestigungsanordnung 20
des Gehduseflansches 18 angeordnet. Die Befestigungsanordnung 20
weist zwei voneinander beabstandet angeordnete Haltestege 21, 22 auf.
Der Haltesteg 21 besteht aus zwei Haltestegabschnitten, das hei3t der
Haltesteg 21 ist als ein (ber die Breite des Gehduseflansches 18
unterbrochener Haltesteg 21 ausgebildet. Der Haltesteg 22 ist dagegen
als ein einzelner, sich Uber die gesamte Breite des Gehduseflansches 18
erstreckender Haltesteg 22 ausgebildet. Der Haitesteg 21 besteht somit
aus mehreren Abschnitten, der Haltesteg 22 ist einstiickig ausgebildet.
Die Haltestege 21, 22 sind zumindest teilweise um den Steckerflansch 34
des Steckers 31 verbogen, so dass der Stecker 31 von den verbogenen

Haltestegen 21, 22 formschlissig gehalten wird.

Wie in Figur 2 gezeigt, ist der Stecker 31 mit einem Steckersockel 35 in
eine  Ausnehmung 17 des Gehéuseflansches 18 bzw. des
Aggregatgehduses 15 eingesetzt. Die Ausnehmung (17) ist als eine
Vertiefung, ein Steckplatz oder ein sogenannter Slot in dem
Gehduseflansch 18 bzw. dem Aggregatgehduse 15 ausgebildet.
Vorliegend ist der Stecker 31 radial von auBen in die Ausnehmung 17
eingesetzt. In der Ausnehmung 17 bzw. in dem Aggregatgehduse 15 ist
eine Offnung 16 vorgesehen, durch die der aggregatseitige Teil der

elektrischen Leitung 50 gefihrt ist.

Die durch die Offnung 16 geflhrte elektrische Leitung 50 ist an der
AuBenseite des Aggregatgehduses 15 an einer Rickseite 36 des
Steckerkdrpers 33 in den Steckers 31 gefihrt, Innerhalb des
Steckerkérpers 33 des Steckers 31 ist die elektrische Leitung 50 in einem
kurvenférmigen Kanal geflhrt, so dass die elektrische Leitung 50 von
dem Steckerkdrper 33 formschlissig gehalten wird. In dem Stecker 31 ist
eine Buchse mit einer Kontaktfldche der elektrischen Leitung 50 fUr eine
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elektrische Kopplung ausgebildet. Zwischen einer Frontseite 37 und der
Riickseite 36 weist der Steckerkdrper 33 zumindest eine Seitenwand 38
auf, die als eine FUhrung oder Schiene zum passgenauen Auf- oder
Einschieben des Gegensteckers 32 auf den Stecker 31 ausgebildet ist.
Ferner ist an der Seitenwand 38 eine Rasteinrichtung 39 zur
mechanischen Sicherung der Kopplung des Steckers 31 mit dem

Gegenstecker 32 angeordnet,

Der Stecker 31 liegt mit einem Steckerflansch 34 an einer ebenen Fldche
19 an, die an dem Gehduseflansch 18 ausgebildet ist. Der Steckerflansch
34 st als ein flacher, im Bereich der Seitenwand 38 von dem Stecker 31
nach auBen hervorstehender Steg ausgebildet. Der Steckerflansch 34 ist
parallel zu der Rlckseite 36 des Steckers 31 und volistédndig um den

Stecker 31 umlaufend ausgebildet.

An dem Steckersockel 35 ist seitlich eine Steckernut 40 ausgebildet, in
die ein Dichtring 41 eingesetzt ist. Die Steckernut 40 und der Dichtring
41 sind um den Steckersockel 35 vollsténdig umlaufend ausgebildet. Der
Dichtring 41 liegt an der Ausnehmung 17 des Gehduseflansches 18 an
und dichtet die Offnung 16 bzw. den Innenraum des Aggregats 10

gegeniiber der Umgebung ab.

In Figur 3 sind die Haltestege 21, 22 in einem urspringlichen Zustand
gezeigt, in dem die Haltestege 21, 22 nicht um den Steckerflansch 34 des
Steckers 31 verbogen sind. Die Haltestege 21, 22 sind entsprechend in
einer offenen Lage. Die Haltestege 21, 22 bestehen aus zwei voneinander
beabstandet angeordneten Haltestegen 21, 22, wobei zwischen den
Haltestegen 21, 22 der Steckerflansch 34 des Steckers 31 angeordnet

ist.
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Der Stecker 31 liegt mit einem Steckerflansch 34 auf einer ebenen Flédche
19 des Gehduseflansches 18 flachig auf. In einem Seitenbereich der
ebenen Flache 19 des Gehduseflansches 18 ist die
Befestigungsanordnung 20 angeordnet. Die Befestigungsanordnung 20
bzw. die Haltestege 21, 22 stehen seitlich des Steckerflansches 34
senkrecht bzw, radial nach auBen von dem Gehduseflansch 18 hervor, so
dass der Stecker 31 von den Haltestegen 21, 22 nicht fixjert ist. Die
Stirnseiten des Steckerflansches 34 des Steckers 31 liegen an den nicht

verbogenen Haltestegen 21, 22 an.

In Figur 4 sind die in Figur 3 gezeigten, nicht-verbogenen Haltestege 21,
22 um den Steckerflansch 34 des Steckers 31 verbogen, so dass sich die
Befestigungseinrichtung 20 bzw. die Haltestegen 21, 22 in einer
geschlossenen Lage befinden. Die einander gegenlberliegenden
Haltestege 21, 22 bilden in der geschlossenen Lage jeweils eine
Hinterschneidung, einen Umschlag oder einen Falz, die bzw. der jeweils
um die Stirnseite des Steckerflansches 34 verbogen ist. Dadurch ist der
Stecker 31 an dem Steckerflansch 34 von den beiden Haltestegen 21, 22
formschllssig gehalten. Der Stecker 31 st folglich gegen ein
Herausziehen oder Herausgleiten von dem Gehduseflansch 18 bzw. aus

der Ausnehmung 17 gesichert.
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PATENTANSPRUCHE

Elektrisches Kfz-Aggregat (10) mit

einer Arbeitseinrichtung (11),

einem  elektrischen  Antriebsmotor  (12) zum  Antrieb der
Arbeitseinrichtung (11),

einer Kommutierungseinrichtung (13} zur Ansteuerung des
Antriebsmotors (12),

einem separat ausgebildeten Stecker (31), an dem ein
korrespondierender Gegenstecker (32) elektrisch und mechanisch
gekoppelt werden kann,

einem Aggregatgehduse (15) mit einer Offnung (16), durch die sich
zumindest eine elektrische Leitung (50) erstreckt, die in den Stecker
(31) gefuhrt ist, und

einer an einer AuBenseite des Aggregatgehduses (15) angeordneten
Befestigungsanordnung (20) zum Fixieren des Steckers (31),
dadurch gekennzeichnet, dass

die Befestigungsanordnung (20) zumindest einen von dem
Aggregatgehduse (15) nach auBen hervorstehenden Haltesteg (21)
aufweist, und der Haltesteg (21) zumindest teilweise um einen
Steckerflansch (34) des Steckers (31) verbogen ist, so dass der
Stecker (31) durch Formschluss an dem Aggregatgehduse (15)

fixiert ist.
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Elektrisches Kfz-Aggregat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Befestigungsanordnung (20) zumindest  zwei
gegentberliegend und voneinander beabstandet angeordnete
Haltestege (21, 22) aufweist, und der Stecker (31) zwischen den
Haltestegen (21, 22) angeordnet ist, und zumindest einer der zwei
Haltestege (21, 22) zumindest teilweise um den Steckerflansch (34)
des Steckers (31) verbogen ist, so dass der Stecker (31) durch

Formschluss an dem Aggregatgehduse (15) fixiert ist.

Elektrisches Kfz-Aggregat (10) nach einem der Anspriiche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, dass der Steckerflansch (34) als ein Steg
oder Rahmen ausgebildet ist, der seitlich von dem Stecker (31)

hervorsteht.

Elektrisches Kfz-Aggregat (10} nach einem der voranstehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Stecker (31) einen
elektrisch nicht-leitenden Steckerkdrper (33) und zumindest eine
elektrische Leitung (50) umfasst, die von dem Steckerkérper (33)

gehalten wird.

Elektrisches Kfz-Aggregat (10) nach einem der voranstehenden
Anspriche, dass der Stecker (31) einen Steckersockel (35) aufweist,
der an einer Rickseite (36) des Steckers (31) ausgebildet ist.

Elektrisches Kfz-Aggregat (10) nach einem der voranstehenden
Ansprlche, dass an dem Stecker (31) eine Steckerdichtung (41)

angeordnet ist.

Elektrisches Kfz-Aggregat (10) nach einem der voranstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Haltesteg (21, 22)
einstickig mit dem Aggregatgehduse (15) ausgebildet ist.
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Elektrisches Kfz-Aggregat (10) nach einem der voranstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aggregatgehduse (15)

zylinderférmig ausgebildet ist.

Elektrisches Kfz-Aggregat (10) nach einem der voranstehenden
Ansprlche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aggregatgehduse (15)
einen Gehduseflansch (18) mit einer ebenen Flanschfliche (19)

aufweist,

Elektrisches Kfz-Aggregat (10) nach Anspruch 9, dadurch
gekennzeichnet, dass der Haltesteg (21, 22) einstiickig mit dem

Gehduseflansch (18) ausgebildet ist.

Elektrisches Kfz-Aggregat (10) nach einem der voranstehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Aggregatgehéduse
(15) und/oder in dem Gehduseflansch (18) eine Ausnehmung (17)
ausgebildet ist, in die der Stecker (31) zumindest teilweise

eingesetzt werden kann.

Verfahren zur Befestigung zumindest eines Steckers (31) einer

Stecker-Gegenstecker-Einrichtung (30) an einem Kfz-Aggregat (10)

nach einem der voranstehenden Anspriche, mit den folgenden

Verfahrensschritten:

a) Aufsetzen des Steckers (31) auf das Aggregatgehduse (15) oder
auf den Gehduseflansch (18),

b) Verbiegen zumindest eines Haltestegs (21, 22) zumindest
teilweise um den Steckerflansch (34) des Steckers (31), so dass
der Stecker (31) durch Formschluss an dem Aggregatgehduse

(15) fixiert wird.
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Verfahren nach Anspruch 12, mit dem folgenden zuséatzlichen
Verfahrensschritt vor dem Aufsetzen des Steckers (31) auf das
Aggregatgehduse (15) oder auf den Gehd&useflansch (18):

Einfihren der an einer Rickseite (36) des Steckers (31)
austretenden elektrischen Leitung (50) in die Offnung (16) des
Aggregatgehaduses (15), so dass die elektrische Leitung (50) nach
innen in das Aggregatgehduse (15) hineinragt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 12 oder 13, mit dem folgenden
zusatzlichen Verfahrensschritt vor dem Aufsetzen des Steckers (31)
auf das Aggregatgehduse (15) oder auf den Gehduseflansch (18):
Einschieben des Steckers (31) in die Ausnehmung (17) des
Aggregatgehduses (15) und/oder des Gehduseflansches (18).

Verfahren nach einem der Anspriche 12 bis 14, mit dem folgenden
zusatzlichen Verfahrensschritt vor dem Aufsetzen des Steckers (31)
auf das Aggregatgehduse (15) oder auf den Gehduseflansch (18):

Einsetzen einer Steckerdichtung (41) in eine in dem Steckersockel

(35) ausgebildeten Steckernut (40).
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