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(57) Abstract: The invention relates to a device for cooling down a plurality of synthetic threads, comprising a blowing box, which
has a plurality of cooling cylinders arranged next to each other, said cooling cylinders being arranged next to each other inside the
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abkiihlen einer Vielzahl synthetischer Faden mit einem
Blaskasten, der mehrere nebeneinander angeordnete Kiihlzylinder autweist, die innerhalb des Blaskastens nebeneinander angeordnet
sind und jeweils eine obere Fadeneinlasséftnung und eine untere Fadenauslasséffnung bilden. Um mehrere Féden in einem der
Kiihlzylinder abkiihlen zu konnen, weist der betreffende Kiihlzylinder an seiner gasdurchldssigen Zylinderwand mehrere
gasundurchlédssige Trennstege auf, die sich zwischen den Fadendffiungen erstrecken und am Umfang des Kiihlzylinders versetzt
zueinander ausgebildet sind. Damit lassen sich innerhalb des Kiihlzylinders Trennzonen ausbilden, in denen eine verminderte
Kiihlluftstromung wirkt und die die Aufteilung der Fédden beglinstigt.
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Vorrichtung zum Abkiihlen einer Vielzahl synthetischer Fiden

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abkiihlen einer Vielzahl syn-
thetischer Fiden gemdll dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie einen

Kuhlzylinder zur Verwendung in einer derartigen Vorrichtung.

Eine gattungsgemdle Vorrichtung zum Abkiihlen mehrerer synthetischer
Faden mit mehreren Kiihlzylindern ist beispielsweise aus der DE 10 2009
034 061 Al bekannt.

Bei der bekannten Vorrichtung sind innerhalb eines Blaskastens mehrere
Kihlzylinder nebeneinander angeordnet. Die Kiihlzylinder sind unterhalb
eines Spinnbalkens angeordnet und koaxial mehreren Spinndiisenpaketen
zugeordnet. Die Kiihlzylinder weisen jeweils eine gasdurchlassige Zylin-
derwand auf, so dass die Filamentstrdnge des Fadens zum Abkiihlen den
Kiihlzylinder von einer oberen Fadeneinlassoffnung bis zu einer unteren
Fadenauslassoffnung durchlaufen und dabei von allen Seiten gleichmédRig
kiithlbar sind. Somit ldsst sich jeder einzelne Faden durch einzelne er-
zeugte Kiihlluftstrome abkiihlen. Um eine grolle Anzahl von Fiden mit
moglichst geringem Aufwand an Aggregaten abzukiihlen, werden inner-
halb des Kiihlzylinders durch eine Trennwand mehrere Kiihlzonen gebil-
det. So konnen die Filamentbindel mehrerer Faden gleichzeitig innerhalb
eines der Kiithlzylinder nach dem Schmelzspinnen unmittelbar abgekiihlt

werden.

Die Zufuhr der Kiihlluft in den Kiithlzonen erfolgt tiber die gasdurchléssi-
ge Zylinderwand des Kiihlzylinders, die eine radial gerichtete Kiihlluft-
stromung ins Innere des Kiihlzylinders erzeugt. Dabei hat sich herausge-
stellt, dass die unmittelbar parallel zur Trennwand einstromende
Kiihlluft teilweise ungewlinschte Auslenkungen erfdhrt, die sich auf die
Abkiihlung der in der Kiihlzone gefiihrten Filamentstrdnge auswirkt. Je

nach dem mit welcher Dichte und mit welchem Abstand die in den Kiihl-
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zonen zur Trennwand gefiihrten Filamentstriange gefiihrt werden, konnen
derartige Erscheinungen die FadengleichmédRigkeit (Uster) des Fadens be-

einflussen.

Es ist daher Aufgab der Erfindung, die eingangs genannte Vorrichtung
zum Abkiihlen einer Vielzahl synthetischer Faden derart auszubilden,
dass mehrere Faden bei Fiihrung durch einen der Kiihlzylinder gleichma-
Rig kiihlbar sind.

Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, ein Kiihlzylinder zur Verwen-
dung in einer derartigen Vorrichtung zu schaffen, der insbesondere zur

gleichzeitigen Kithlung mehrerer Fiden geeignet ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdlR dadurch gelost, dass zumindest
einer der Kiihlzylinder an seiner gasdurchlidssigen Zylinderwand mehrere
gasundurchladssige Trennstege aufweist, die sich zwischen den Fadenoff-
nungen erstrecken und am Umfang des Kiihlzylinders versetzt zueinan-

der ausgebildet sind.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und

Merkmalskombinationen der jeweiligen Unteranspriiche definiert.

Die Erfindung besitzt den besonderen Vorteil, dass durch die gasun-
durchldssigen Trennstege innerhalb des Kiihlzylinders Zonen geschaffen
werden, in welchem keine direkte Kiithlluftzufuhr erfolgt. So lassen sich
innerhalb des Kiihlzylinders Trennzonen schaffen, in welchen {iber die
Zylinderwand des Kiihlzylinders kein direktes Einstromen der Kiihlluft
erfolgt. Derartige Trennzonen sind besonders geeignet, um eine Kiihlzo-

nenaufteilung innerhalb des Kiihlzylinders zu erhalten.

Dieser Effekt ldsst sich vorteilhaft noch dadurch verbessern, dass gemaR
einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung die Trennstege an dem
Kuhlzylinder versetzt zueinander angeordnet sind und dass zwischen

den Trennstegen innerhalb des Kiihlzylinders zumindest eine Trennwand



WO 2012/097880 PCT/EP2011/053007

10

15

20

25

30

angeordnet ist, die die Kiihlzylinder in mehrere separate Kithlzonen teilt.
Hierbei wird die Trennwand in den durch die Trennstege erzeugten
Trennzonen gehalten, so dass Wechselwirkungen mit der einstromenden
Kihlluft vermieden werden. Bei Verwendung einer Trennwand werden die
Trennstege bevorzugt um einen Winkel von 180" versetzt an dem Umfang
des Kiihlzylinders gehalten, so dass im Wesentlichen zwei gleich groRe

Kiithlzonen entstehen.

Die Trennwand wird vorzugsweise innerhalb des Kiihlzylinders mittig zu
den Trennstegen gehalten, wobei die Trennstege eine Breite in Umfangs-
richtung aufweisen, die grofRer ist als eine Wandstdrke der Trennwand.
Somit lasst sich in Abhdngigkeit von der Breite der Trennwand und dem
Durchmesser des Kiihlzylinders ausreichende Trennzonen realisieren, so
dass die Kiihlluft tiber die freien Abschnitte der Zylinderwand nur im Be-

reich der gefiihrten Filamente eintreten kann.

Es hat sich herausgestellt, dass die Breite einer der Trennstege zumindest
um ein Mehrfaches grofer sein sollte als die Wandstarke der Trennwand
innerhalb des Kiihlzylinders. Damit lassen sich vorteilhaft turbulente

Randstromungen an der Trennwand vermeiden.

Um innerhalb einer Kiihlvorrichtung bei einer Vielzahl von verwendeten
Kiihlzylindern eine hohe GleichméRigkeit in der Kiihlluftzufuhr zu erhal-
ten, ist die Ausbildung der erfindungsgeméilien Vorrichtung besonders
vorteilhaft, bei welcher der Kiihlzylinder einen doppelwandige Zylinder-
wand aufweist, wobei eine AulRenwand aus einem Lochblech und eine In-
nenwand aus einem Drahtgewebe gebildet sind, und bei welcher die
Trennstege durch mehrere ungelochte Blechzonen im Lochblech des
Kihlzylinders gebildet sind. Einerseits wird durch die Doppelwandigkeit
eine VergleichmidRigung der eintretenden KiihlluftstrOme erzielt. Ande-
rerseits wird die Zufuhr der Kiihlluft durch die Lochung des Lochbleches

und der ungelochten Blechzonen bestimmt.
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Alternativ besteht jedoch auch die Moglichkeit, die Trennstege durch se-
parate Trennstreifen zu bilden, die von aullen oder von innen an der Zy-
linderwand des Kiihlzylinders befestigt sind. Derartige Trennstreifen
konnen beispielsweise als Klebestreifen, Gewebebdnder oder Kunststoft-
platten ausgefiihrt sein. Damit besteht auch die Moglichkeit, bereits im
Betrieb befindliche Kiihlzylinder nachtrdaglich mit Trennstegen zu verse-
hen.

Bei Einsatz einer Trennwand innerhalb des Kiihlzylinders ist die Weiter-
bildung der Erfindung bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher die Trennwand
auswechselbar mit dem Blaskasten verbunden ist. Damit lasst sich der
Kuhlzylinder individuell zum Abkiihlen eines oder mehrerer Fiden nut-
zen. Darliber hinaus ist eine Reinigung der Trennwand, an deren Oberfla-
che beispielsweise Monomerverschmutzungen anhaften kdnnten, ohne

weitere Demontage ausfiihrbar.

Die Handhabung der erfindungsgemidfen Vorrichtung ldsst sich insbe-
sondere durch die Weiterbildung der Erfindung verbessern, in dem die
Trennwand ein Einsteckende und ein aus der Fadenaustrittsoffnung her-
ausragendes Halteende aufweist. Das Halteende bildet einen Haltesteg,
welcher sich quer zur Fadenaustrittsoffnung erstreckt und welcher losbar
mit der Unterseite des Blaskastens verbunden ist. Damit ist eine einfache

Montage der Trennwand von aulerhalb des Blaskastens moglich.

Die Weiterbildung der Erfindung, bei welcher der Blaskasten aus einer
oberen Kiihlkammer mit Kihlzylinder und einer unteren Verteilkammer
mit einem Anschluss fiir den Kiihllufterzeuger aufweist, ist besonders
vorteilhaft, um an den Kihlzylindern eine gleichméRige Kiihlluftstro-
mung zur Abkiihlung der Faden zu erhalten. Hierbei wird die tiber den
Kiihllufterzeuger eingeblasene Kiihlluft aus der Verteilkammer {iber eine
Lochplatte gleichméRig tiber den gesamten Querschnitt der Kithlkammer
eingeleitet, so dass die gesamt Umgebung der Kiihlzylinder innerhalb der

Kiihlkammer gleichméRig mit einem Frischluftstrom versorgt werden.
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Fir den Fall, dass bereits im Betrieb befindliche Kiihlvorrichtungen auf
eine mehrfadige Abkiihlung umzustellen sind, besteht die Moglichkeit,
die in dem Blaskasten gehaltenen Kihlzylinder auszutauschen. Insoweit
richtet sich die Erfindung auch auf einen Kiihlzylinder zur Verwendung in
einer erfindungsgemidfen Vorrichtung. Um insbesondere die Abkiihlung
mehrerer Fiden innerhalb eines Kiihlzylinders ausfithren zu koOnnen,
weist der erfindungsgemdlle Kiihlzylinder an der Zylinderwand mehrere
gasundurchlidssige Trennstege auf, die sich zwischen den Fadenoffnun-

gen erstrecken und am Umfang versetzt zueinander ausgebildet sind.

Um insbesondere zur Kiuhlung der Filamentstrange eine laminare Kiihl-
luftstromung zu erzeugen, ist die Weiterbildung des erfindungsgemiflen
Kihlzylinders besonders vorteilhaft, bei welcher die Zylinderwand
doppelwandig ausgebildet ist, bei welcher eine AulRenwand aus einem
Lochblech und eine Innenwand aus einem Drahtgewebe gebildet ist und
bei welcher die Trennstege durch mehrere ungelochte Blechzonen im
Lochblech gebildet sind. Durch die Lochung des Lochbleches wird die
Kihlluftmenge und Verteilung bestimmt. Dagegen fiihrt das Drahtgewebe
zu einer Ausrichtung der Stromung im Wesentlichen quer zu den inner-

halb eines Kiihlzylinders gefiihrten Filamentstrangen.

Alternativ besteht jedoch auch die Moglichkeit, die an der Zylinderwand
ausgebildeten Trennstege losbar durch Trennstreifen zu bilden, die von

aullen oder von innen an der Zylinderwand befestigt sind.

Die erfindungsgemale Vorrichtung und der erfindungsgemdile Kiihlzy-
linder sind besonders geeignet, um mehrere Fiden innerhalb eines Kiihl-
zylinders gleichzeitig abzukiihlen. Dabei konnen die Fiden sowohl zu
einem POY-Garn als auch zu einem FDY-Garn oder zu einem IDY-Garn

erzeugt werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfiihrungsbeispiels der
erfindungsgemdflen Vorrichtung unter Bezug auf die beigefiigten Figuren

niher erlautert.
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Es stellen dar:

Fig. 1 schematisch eine Ansicht eines Ausfiihrungsbeispiels der erfin-
dungsgemélen Vorrichtung

Fig. 2 schematisch eine Querschnittansicht des Ausfiihrungsbeispiels
aus Fig. 1

Fig. 3 schematisch eine Langsschnittansicht des Ausflihrungsbeispiels
aus Fig. 1

Fig. 4 schematisch eine Langsschnittansicht eines Ausfiihrungsbeispiels
einer Schmelzspinnvorrichtung

Fig. 5 schematisch eine Querschnittansicht eines Ausfiihrungsbeispiels
des erfindungsgemiRen Kiihlzylinders

Fig. 6 schematisch eine Lingsschnittansicht des Ausfithrungsbeispiel

des Kuihlzylinders aus Fig.5

In den Fig. 1 bis 3 ist ein erstes Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsge-
méalen Vorrichtung zum Abkiihlen mehrere synthetischer Filamentbiindel
gezeigt. In Fig. 1 ist die Vorrichtung schematisch in einer Gesamtansicht
von einer Unterseite, in Fig. 2 schematisch in einer Querschnittansicht
und in Fig. 3 schematisch in einer Lingsschnittansicht dargestellt. Inso-
weit kein ausdriicklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist, gilt die

nachfolgende Beschreibung flir alle Figuren.

Das Ausfiihrungsbeispiel weist einen Blaskasten 1 auf, der mehrere in
einer reihenformigen Anordnung nebeneinander angeordnete Kiihlzylin-
der 7 trdgt. Jeder der Kiihlzylinder 7 bildet eine obere Fadeneinlassoff-
nungen 2 und eine korrespondierende untere Fadenauslassoffnungen 9
auf. Die Kiihlzylinder 7 sind in einem quaderformigen Oberteil 5 des
Blaskastens 1 angeordnet, der mit einem quaderformigen Unterteil 4 zu-
sammenwirkt. Das Oberteil 5 und das Unterteil 4 sind in einer Trennfuge
19 durch eine Flanschverbindung 18 zu dem geschlossenen Blaskasten 1
verbunden sind. In der Trennfuge 19 ist zwischen dem Unterteil 4 und

dem Oberteil 5 eine Lochplatte 8 angeordnet, die das Unterteil 4 von dem
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Oberteil 5 trennt. Die Lochplatte 8 weist im Bereich der Fadenausldasse 9
der Kuhlzylinder 7 korrespondierende Offnungen auf. Die Enden des
Kuhlzylinders 7 sind dabei dichtend mit dem Oberteil 5 und der Loch-
platte 8 verbunden. Durch die Offnungen der Lochplatte 8 wirken die Fa-
denauslassoffnungen 9 der Kiihlzylinder 7 mit mehreren Fadenaustritts-
Offnungen 15 an einer Unterseite des Blaskastens 1 zusammen. Hierzu
sind innerhalb des Unterteils 4 mehrere Rohrstutzen 14 mit geschlossen
Wandungen zwischen der Lochplatte 8 und der Unterseite des Blaskas-
tens 1 gehalten, wobei die Rohrstutzen 14 jeweils die unteren Fadenaus-
trittsoffnungen 15 bilden. An einer Lingsseite des Unterteils 4 ist ein An-
schlusskanal 3 angeschlossen, durch welchen eine Kiihlluft in das Unter-

teil 4 des Blaskastens 1 zufuhrbar ist.

Das Oberteil 5 bildet eine Kithlkammer, durch welche eine Kiihlluft zur
Abkiihlung der Faden gefiihrt wird. Das Unterteil 4 bildet eine
Verteilkammer, welche direkt mit einem Kiihllufterzeuger z.B. eine Kli-

maanlage verbunden ist.

Wie aus der Fig. 1 hervorgeht, weist der Blaskasten insgesamt zehn Fa-
denaustrittsoffnungen 15 auf. Jedem der Fadenauslassoffnungen 15 ist
daher einer der Kiihlzylinder 7 zugeordnet, so dass insgesamt zehn
Kuhlzylinder 7 in dem Oberteil 5 des Blaskastens 1 enthalten sind. An
dieser Stelle sei ausdricklich vermerkt, dass die Anzahl der Fadenoff-
nungen 2 und 15 sowie die reihenformige Anordnung der Kiihlzylinder 7
innerhalb des Blaskastens 1 beispielhaft sind. So kénnen weniger oder
mehr Fadenldufe und mehrreihige Anordnungen mit versetzt zueinander

gehaltenen Kiihlzylindern vorgesehen sein.

In den Fig. 1, 2 und 3 ist dargestellt, dass innerhalb der Kiihlzylinder 7
jeweils eine Trennwand 31 gehalten ist, die den Kiihlzylinder 7 in zwei
separate Kiithlzonen 32.1 und 32.2 aufteilt. Die Trennwand 31 erstreckt
sich hierbei im Wesentlichen von der oberen Fadeneinlassoffnung 2 bis
zu den Fadenaustrittsoffnungen 15 des Blaskastens 1. Hierzu ragt die

Tremmwand 31 mit einem oberen Einsteckende 33 bis zur Oberseite des
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Blaskastens 1. Das gegeniiberliegende Halteende 34 der Trennwand 31
ragt aus der Fadenaustrittsoffnung 15 heraus und bildet aulerhalb des

Blaskastens 1 einen Haltesteg 35.

Wie aus den Fig. 1lund 2 hervorgeht, erstreckt sich der Haltesteg 35 am
Ende der Trennwand 31 quer zur Fadenaustrittsoffnung 15. An einer
Oberseite des Haltesteges 35 ist eine losbare Halteeinrichtung 36 ausge-

bildet, durch welche die Trennwand 31 an dem Blaskasten 1 gehalten ist.

Der Haltesteg 35 ist als ein Handgriff 38 ausgebildet, welcher eine Ein-
griffsoffnung 39 aufweist. Uber die Eingriffsoffnung 39 lisst sich die
Trennwand 31 manuell fithren, so dass eine Bedienperson die Trennwand
31 manuell in den Kiihlzylinder 7 herausziehen oder auch einstecken
kann. In einer Betriebsstellung, wie sie in den Fig. 1 bis 3 dargestellt ist,
lassen sich in beiden Kuhlzonen 32.1 und 32.2 der jeweiligen Ktihlzylin-
der 7 zwei synthetische Faden gleichzeitig abkiihlen. Jedem der Kiihlzo-
nen 32.1 und 32.2 wird die durch eine Kiihlzylinderhdlfte zugefiihrte
Kihlluft genutzt, um die synthetischen Faden und deren Filamentstrdnge

zu kiihlen.

Zur Erlduterung der in dem Blaskasten 1 angeordneten Kihlzylinder 7
wird auf die Darstellung in den Fig. 2 und 3 Bezug genommen. In der Fig.
2 ist ein Kihlzylinder 7 in einer Querschnittansicht gezeigt. In der Dar-
stellung in Fig. 3 sind mehrere Kiihlzylinder parallel nebeneinander ge-
zeigt, wobei ein Teil der Kiihlzylinder in einer Seitenansicht und ein Teil
der Kihlzylinder in einer Schnittansicht dargestellt sind. Insoweit kein
ausdriicklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist, gilt die nachfol-

gende Beschreibung fiir beide Figuren.

Die in dem Blaskasten 1 innerhalb der Kiihlkammer 5 angeordneten
Kihlzylinder 7 sind in ihrem Aufbau identisch ausgefiihrt, so dass nach-

folgend der Aufbau einer der Kiihlzylinder 7 beschrieben wird.
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Der Kiihlzylinder 7 weist eine doppelwandige Zylinderwand 10 auf. Die
Zylinderwand 10 ist durch eine Innenwand 10.1 und eine Aulenwand
10.2 gebildet, die im Abstand zueinander konzentrisch angeordnet sind.
Die AuRenwand 10.2 besteht aus einem Lochblech 39 mit einer offenen
Fldche im Bereich von 4% bis 30%. Dadurch wird eine gleichmiRige Kiihl-
luftstromung tiber den gesamten Mantelbereich der Innenwand 10.1 er-
zeugt. Je nachdem welche Lochdurchmesser fiir die Aulenwand 10.2 ge-
wdahlt sind, wird der Abstand zwischen der Innenwand 10.1 und 10.2 im
Bereich zwischen 5 mm bis 15 mm ausgebildet. Die Innenwand 10.1 be-
steht aus einem einlagigen oder mehrlagigen Drahtgewebe 40, so dass
eine Feinstverteilung und -ausrichtung der StrOmung Uber die gesamte
Mantelflache erzielt wird. Die in den beiden Kiihlzonen 32.1 und 32.2 im
Innenraum des Kiihlzylinders 7 eintretende Kiihlluft zeichnet sich somit
durch eine hohe GleichmiRigkeit iber die gesamte Mantelfliche der In-

nenwand 10.1 aus.

An dem Umfang der Aullenwand 10.1 sind zwei um 180" versetzt zuei-
nander angeordnete Trennstege 16.1 und 16.2 vorgesehen. Die Trennste-
ge 16.1 und 16.2 sind durch separate Trennstreifen 41.1 und 41.2 ausge-
fuhrt, die von aullen an der Aullenwand befestigt sind. So konnen die
Trennstreifen 41.1 und 41.2 beispielsweise aus einem Klebeband, einem
Gewebeband oder einem Kunststoffteil gebildet sein. Die Trennstege 16.1
und 16.2 weisen in Umfangsrichtungen jeweils eine Breite auf, die in Fig.

3 mit dem Bezugszeichen b gekennzeichnet ist.

Wie aus der gleichen Darstellung in Fig. 3 hervorgeht, besitzt die zwi-
schen den Trennstegen 16.1 und 16.2 des Kihlzylinders 7 angeordnete
Trennwand 31 eine Wandstirke, die im Verhdltnis zur Breite der Trenn-
stege 16.1 und 16.2 wesentliche kleiner ausgefiihrt ist. Die Wandstdrke
der Trennwand 31 ist in Fig. 3 durch das Bezugszeichen a gekennzeich-
net. Um bei den ublichen Innendurchmessern der Kiihlzylinder im Bereich
von 100 mm eine Teilung zum Abkiihlen von zwei Faden pro Kiihlzylin-

der zu erhalten, hat sich ein Verhiltnis bewahrt, wonach die Breite der
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Trennstege 16.1 und 16.2 mindestens flinffach grofer sind als die Wand-

starke der Trennwand 31. Somit gilt b > 5xa.

Durch die an der AulRenwand 10.1 sich gegenliberliegend angeordneten
Trennstege 16.1 und 16.2 werden im Bereich der Trennstege 16.1 und
16.2 die Locher des Lochbleches 39 verschlossen, so dass sich keine Kiihl-
luftstromung im Bereich der Trennstege 16.1 und 16.2 ausbilden kann.
Im Innern des Kiihlzylinders 7 entstehen somit Trennzonen, in welcher
keine wesentlichen Kiihlluftstromungen vorherrschen. So konnen die

Kiihlzonen 32.1 und 32.2 vorteilhaft voneinander getrennt werden.

An dieser Stelle sei ausdriicklich vermerkt, dass auch bei Entfernen der
Trennwinde 31 durch die Trennzonen eine ausreichende Abschirmung
erzeugt werden kann, um zwei parallel gefiihrte Fiden innerhalb eines

Kiihlzylinders 7 abzukiihlen.

Bei dem in Fig. 2 und 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel sind die Kiihl-
zylinder 7 innerhalb der Kihlkammer 5 gleichgerichtet angeordnet.
Grundsdatzlich besteht jedoch auch die Moglichkeit, die Kiithlzylinder 7 in
ihren Winkellagen derart anzuordnen, dass benachbarte Trennstege 16.1
und 16.2 unterschiedliche Winkellagen aufweisen. Diese Anordnung ist
besonders giinstig, um eine gleichmdRige Luftverteilung innerhalb der

Kihlkammer 5 zu erhalten.

Bei dem zuvor erlduterten Ausfithrungsbeispiel des Kiihlzylinders konn-
ten die Trennstege 16.1 und 16.2 alternativ auch an der Innenseite der
Zylinderwand 10 angeordnet sein. Bei doppelwandigen Zylinderwdnden
10 besteht jedoch auch die Moglichkeit, die Trennstege in dem Bereich
zwischen der Innenwand 10.1 und der Aullenwand 10.2 zu platzieren. Die
abschirmende Wirkung der Trennstege 16.1 und 16.2 gegenliber dem In-

nern der Kiithlzylinder 7 bleibt jeweils unbeeinflusst.

Die Trennwand 31 konnte insbesondere im Bereich des Kiihlzylinders 7

gasdurchldssig ausgebildet sein. Hierzu konnte die Trennwand 31 bei-

10
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spielsweise eine Lochung aufweisen, so dass ein Ausgleich der Kihlluft
zwischen den beiden Kihlzonen 32.1 und 32.2 des Kiihlzylinders 7 statt-
findet. In dem in Fig. 1 bis 3 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die
Trennwand 31 sowie der Haltesteg 35 aus einem Blech gestanzt und weist

keine Lochung auf. Insoweit ist die Trennwand 31 gasundurchlédssig.

Die Trennwand 31 ist derart breit ausgeflihrt, dass der Kiithlzylinder 7 im
Wesentlichen tiber den gesamten Innendurchmesser eine Trennung zwi-

schen den beiden Kithlzonen 32.1 und 32.2 aufweist.

Wie aus den Darstellungen in Fig. 1 und 2 hervorgeht, ist an einer Langs-
seite des Blaskastens 1 eine Lufteinlassoffnung 12 ausgebildet. Die Luft-
einlassoffnung 12 ist an dem Unterteil 4 des Blaskastens 1 ausgebildet,
wobei sich die Lufteinlassoffnung 12 im Wesentlichen iiber die gesamte
Liange des Blaskastens 1 erstreckt. Der Eintrittsquerschnitt der Luftein-
lassoffnung 12 ist dabei im Wesentlichen durch die Lange und die Hohe
des Unterteils 4 bestimmt. Die Lufteinlassoffnung 12 ist hierzu an einer
gegeniiber dem Oberteil 5 hervorragenden Ldngsseite des Unterteils 4
ausgebildet, wobei die Lingsseite des Unterteils 4 mit einem trichterfor-
migen Anschlusskanal 3 verbunden ist. In der Nahtstelle zwischen dem
Anschlusskanal 3 und dem Unterteil 4 ist eine Verteilplatte 13 angeord-
net, die eine gasdurchlissige Wand aufweist. An einem schmalen Ende
des Anschlusskanals 3 ist ein Luftanschluss 6 ausgebildet.

Um ein glnstiges Anstromen der Rohrstutzen 14 innerhalb der
Verteilkammer 4 zu erhalten, besteht auch die Moglichkeit, jedem Rohr-
stutzen 14 ein Leitblech 30 zuzuordnen. Das Leitblech 30 ist in Fig. 2 ge-
strichelt dargestellt. Derartige Leitbleche 30 sind beispielsweise aus der
WO 2005/095683 bekannt, so dass an dieser Stelle Bezug zu der zitierten

Druckschrift genommen wird.

Im Betrieb wird der Blaskasten 1 mit seiner Oberseite unmittelbar an eine
Unterseite eines Spinnbalkens gehalten. Hierzu ist an der Oberseite des
Blaskastens 1 eine Schaumdichtplatte 17 vorgesehen, die zu jeder Faden-

einlassOffnung 2 kreisformige Ausschnitte aufweist. In dieser Stellung

11
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des Blaskastens 1 wird uber den Anschlusskanal 3 eine klimatisierte
Kihlluft bereitgestellt und der Lufteinlassoffnung 12 zugefiihrt. Durch
die der Lufteinlass6ffnung 12 zugeordnete Verteilplatte 13 wird eine tiber
den gesamten Querschnitt der Lufteinlassoffnung 2 gleichmélRige Vertei-
lung der einstromenden Kiihlluft erzeugt. Die Kiihlluft gelangt so in die
Verteilkammer 4 des Blaskastens 1. Aus der Verteilerkammer 4 gelangt
die Kihlluft tiber die Lochplatte 8 in die Kithlkammer 5.

Nachdem die Kiihlluft in dem Oberteil 5 eingeleitet ist, durchdringt sie
die Zylinderwdnde 10 der Kiihlzylinder 7. Die Zylinderwdnde 10 der
Kiihlzylinder 7 weisen hierzu gleiche Luftwiderstinde auf, so dass tber
der gesamten Linge der Kiihlzylinder 7 eine gleichmidRige Stromung er-
zeugt wird. Zur Verteilung der Kiihlluft innerhalb der Zylinderwand 10 ist
die Zylinderwand jedes der Kiihlzylinder 7 doppelwandig ausgebildet und
aus einer Innenwand 10.1 und einer AulfRenwand 10.2 gebildet. Die Au-
Benwand 10.2 besteht aus einem Lochblech mit einer offenen Flache im
Bereich von 4 % bis 30 %. Dadurch wird eine VergleichméRigung der Kiihl-
luftstromung tiber den getffneten Bereich des Zylinderwand erreicht Die
in den beiden Kihlzonen 32.1 und 32.1 im Innenraum des Kiuhlzylinders
7 eintretende Kiihlluft zeichnet sich somit durch eine hohe GleichmaRig-

keit iiber die gesamte Mantelfldche der Innenwand 10.1 aus.

Die erfindungsgemidle Vorrichtung zur Abkiihlung mehrere synthetischer
Filamentbtindel ist somit besonders geeignet, um eine groRen Anzahl von

Fiden zu kiihlen.

In Fig. 4 ist das Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméfRen Vorrichtung
in Anwendung in einer Schmelzspinnvorrichtung gezeigt. Die Schmelz-
spinnvorrichtung zum Schmelzspinnen und Abkiihlen mehrerer Faden ist
in Fig. 4 schematisch in einer Langsschnittansicht dargestellt. Das Aus-
fihrungsbeispiel der Schmelzspinnvorrichtung weist einen Spinnbalken
20 auf, der an seiner Unterseite mehrere Duo-Spinndiisen 21 in einer rei-
henférmigen Anordnung nebeneinander hélt. Die Duo-Spinndiisen 21

sind innerhalb des Spinnbalkens 20 durch mehrere Schmelzeleitungen 25

12
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mit einer Spinnpumpe 22 verbunden. Die Spinnpumpe 22 ist liber einen
Pumpenantrieb 23 angetrieben, wobei die Spinnpumpe 22 zu jeder Duo-
Spinndiise 21 zumindest ein separates Fordermittel aufweist. Die Spinn-
pumpe 22 ist liber einen Schmelzezulauf 24 mit einer hier nicht darge-
stellten Schmelzequelle verbunden. Der Spinnbalken 20 ist beheizt ausge-
fuhrt, so dass die Duo-Spinndiisen 21, die Schmelzeleitungen 25 und die

Spinnpumpe 22 beheizt werden.

An der Unterseite des Spinnbalkens 20 schlielt sich eine Kiihlvorrichtung
an, die gemdl dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 und 3 aufgebaut ist.
Der einzige Unterschied liegt darin, dass die Kuhlvorrichtung ohne
Trennwinde 31 verwendet wird. Somit erfolgt die Aufteilung der Kiihlluft
innerhalb der Kiihlzylinder 7 allein Giber die Trennstege 16.1 und 16.2 der
Zylinderwénde 10. Hierbei wird der Blaskasten 1 durch zwei an dem Blas-
kasten 1 angreifende Hubzylinder 29.1 und 29.2 an der Unterseite des
Spinnbalkens 20 gehalten. Der Blaskasten 1 ldsst sich durch die Hubzy-
linder 29.1 und 29.2 wahlweise zwischen einer Betriebsstellung - wie dar-
gestellt - und einer Wartungsstellung fiihren. In der Wartungsstellung
wird der Blaskasten 1 mit Abstand zu dem Spinnbalken 20 gehalten, so
dass beispielsweise die Unterseiten der Duo-Spinndiisen 21 gereinigt

werden konnen.

Zur Abdichtung der FadeneinlassOffnungen 2 ist zwischen der Unterseite
des Spinnbalkens 1 und der Oberseite des Blaskastens 1 eine Schaum-
dichtplatte 17 und eine Druckplatte 27 angeordnet. Die Druckplatte 27 ist
fest mit der Unterseite des Spinnbalkens 20 verbunden, wobei die Druck-
platte 27 uiber eine Dammplatte 28 gegenliber den Spinnbalken 20 isoliert
ist. Die Schaumdichtplatte 17 ist unmittelbar an dem Blaskasten 1 befes-

tigt.

Wie aus der Darstellung in Fig. 4 hervorgeht, ist der Blaskasten 1 durch
die Hubzylinder 29.1 und 29.2 héhenverstellbar ausgebildet. Im Betrieb
wird der Blaskasten 1 gegen die Unterseite des Spinnbalkens 20 gedriickt,
so dass die Schaumdichtplatte 17 gegen die Druckplatte 27 gepresst wird

13
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und zur Abdichtung der Trennfuge zwischen dem Spinnbalken 20 und
dem Blaskasten 1 fiihrt. In der Betriebsstellung des Blaskastens 1 werden
die durch die Duo-Spinndiisen 21 extrudierten Filamente durch einen
Kihlluftstrom innerhalb des Blaskastens 1 abgektihlt. Hierzu treten die
Filamentbtlindel 26 durch die Fadeneinlassoffnungen 2 in die Kiihlzylin-
der 7 ein. Pro Duo-Spinndiise 21 werden zwei separate Filamentbtindel 26
extrudiert und durch die zugeordneten Kiihlzonen 32.1 und 32.2 des
Kiihlzylinders 7 gefiihrt. Innerhalb der Kiihlzylinder 7 werden die
Filamentbtlindel 26 gekiihlt, um dann gemeinsam mit der Kiihlluft durch
die Fadenausldasse 9 und die Rohrstutzen 14 aus den Fadenaustrittsoft-
nungen 15 den Blaskasten 1 zu verlassen. Der Kiihlluftstrom wird tiber
den Anschlusskanal 3 dem Unterteil 4 des Blaskastens 1 zugefiihrt. Die
weitere Filhrung und Verteilung der Kiihlluft erfolgt wie bereits zuvor zu
dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 bis 3 beschrieben wurde. Insoweit

wird zu der vorgenannten Beschreibung Bezug genommen.

Der konstruktive Aufbau des Ausfiihrungsbeispiels gemaR Fig. 1 bis Fig. 3
der erfindungsgemidfen Vorrichtung ist beispielhaft. Grundsatzlich lasst
sich der Blaskasten alternativ auch nur durch das Oberteil mit einer
Kiuhlkammer bilden, in welcher die Kiihlzylinder zwischen einer oberen
Fadeneinlassoffnung und einer unteren Fadenauslassoffnung angeordnet
sind. Das Oberteil wire liber eine Lufteinlassoffnung direkt mit einem
Kihlluftstromerzeuger verbunden, so dass die Kiihlluft unmittelbar in die

Kuhlkammer eingeleitet wird.

In den Fig. 5 und 6 ist ein Ausfiihrungsbeispiel eines erfindungsgemilen
Kuhlzylinders dargestellt, wie er beispielsweise zur Verwendung der er-
findungsgemalen Vorrichtung ausgebildet sein konnte. Der Kiihlzylinder
ist in Fig. 5 in einer Querschnittansicht und in Fig. 6 in einer versetzten
Langsschnittansicht dargestellt, wobei die Schnittlinie A-A in Fig. 5 zur
Verdeutlichung angegeben ist. Insoweit kein ausdriicklicher Bezug zu ei-
ner der Figuren gemacht ist, gilt die nachfolgende Beschreibung fiir beide

Figuren.
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Der Kihlzylinder 7 ist aus einer doppelwandigen Zylinderwand 10 gebil-
det, die eine Innenwand 10.1 und eine Aulenwand 10.2 aufweist. Die In-
nenwand 10.1 und die Auenwand 10.2 sind an einem oberen Ende liber
einen ersten Haltering 43.1 und am unteren Ende {iber einen zweiten Hal-
tering 43.2 miteinander verbunden. Die Zylinderwand 10 bildet eine obere
Fadeneinlassoffnung 2 und eine untere Fadenauslassoffnung 9. Die Au-
Renwand 10.2 erstreckt sich somit von der Fadeneinlasséffnung 2 bis hin

zur Fadenauslassoffnung 9.

Bei dem in Fig. 5 und 6 dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist die Aullen-
wand 10.2 durch ein Lochblech 39 gebildet. Das Lochblech 39 weist meh-
rere gelochte und ungelochte Blechzonen auf. Die ungelochten Blechzo-
nen sind durch die Bezugszeichen 42.1 und 42.2 gekennzeichnet. Die
ungelochten Blechzonen 42.1 und 42.2 bilden die Trennstege 16.1 und
16.2 und erstrecken sich zwischen der Fadeneinlassoffnung 2 und der

Fadenauslassoffnung 9.

Die gelochten Blechzonen im Lochblech 39 bilden die Offnungen zum

Einlass einer Kiihlluft.

Die Innenwand 10.1 ist als ein Drahtgewebe 40 ausgefiihrt. Das Drahtge-
webe 40 ist im kurzen Abstand dem Lochblech 39 zugeordnet, so dass
eine VergleichmidRigung der eintretenden Kiihlluft insbesondere zum Er-

zeugen laminarer Stromungen erreicht wird.
Das in Fig. 5 und 6 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel des Kiihlzylinders ist

somit besonders geeignet, um in dem Ausfiihrungsbeispiel der erfin-

dungsgeméilen Vorrichtung gemiR Fig. 1 bis 3 eingesetzt zu werden.
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Bezugszeichenliste

Blaskasten
Fadeneinlassoffnung

Anschlusskanal

Unterteil, Verteilkammer

Oberteil, Kihlkammer
Luftanschlul’
Kuhlzylinder
Lochplatte
Fadenauslassoffnung
Zylinderwand
Innenwand
Aullenwand
Seitenwand
Lufteinlassoffnung
Verteilplatte
Rohrstutzen
Fadenaustrittsoffnung
Trennsteg
Schaumdichtplatte
Flanschverbindung
Trennfuge
Spinnbalken
Duo-Spinndiise
Spinnpumpe
Pumpenantrieb
Schmelzezulauf
Schmelzeleitung
Filamentbtindel
Druckplatte
Dammplatte
Hubzylinder
Leitblech
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32.1, 32.2
33
34
35
36
37
38
39
40
41.1,41.2
42.1,42.2
44.1, 43.2

Trennwand
Kuhlzone
Einsteckende
Halteende
Haltesteg
Halteeinrichtung
Handgriff
Eingriffsoffnung
Lochblech
Drahtgewebe
Trennstreifen
ungelochte Blechzone

Haltering
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Abkiihlen einer Vielzahl synthetischer Fa-
den mit einem an einen Kiihllufterzeuger (6) anschliefbaren
Blaskasten (1), der mehrere Kiihlzylinder (7) mit gasdurchlés-
sigen Zylinderwdnden (10) enthdlt, die mit Abstand zueinan-
der innerhalb des Blaskasten (1) angeordnet sind und jeweils
eine obere Fadeneinlassoffnung (2) und eine untere Fadenaus-
lassoffnung (9) bilden,

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest einer der Kiihlzylinder (7) an seiner gasdurchlassi-
gen Zylinderwand (10) mehrere gasundurchldssige Trennste-
ge (16.1, 16.2) aufweist, die sich zwischen den Fadenoffnun-
gen (2, 9) erstrecken und am Umfang des Kiihlzylinders (7)

versetzt zueinander ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Trennstege (16.1, 16.2) an dem Kiihlzylinder (7) versetzt
zueinander angeordnet sind und dass zwischen den Trenn-
stegen (16.1, 16.2) innerhalb des Kiihlzylinders (7) zumindest
eine Trennwand (31) angeordnet ist, die den Kiithlzylinder (7)

in mehrere separate Kiithlzonen (32.1, 32.2) teilt.

Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Trennwand (31) innerhalb des Kiihlzylinders (7) mittig zu
den Trennstegen (16.1, 16.2) gehalten ist, wobei die Trennste-
ge (16.1, 16.2) eine Breite (b) in Umfangsrichtung aufweisen,

die groRer ist als eine Wandstérke (a) der Trennwand (31).

Vorrichtung nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass
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die Breite (b) einer der Trennstege (16.1, 16.2) zumindest um
das Mehrfache groRer ist als die Wandstirke (a) der Trenn-
wand (31).

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Kuhlzylinder (7) eine doppelwandig Zylinderwand (10)
aufweist, wobei eine Aulfenwand (10.2) aus einem Lochblech
(39) und eine Innenwand (10.1) aus einem Drahtgewebe (40)
ausgebildet sind und dass die Trennstege (16.1, 16.2) durch
mehrere ungelochte Blechzonen (42.1, 42.2) im Lochblech (39)
des Kiihlzylinders (7) gebildet sind.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Trennstege (16.1, 16.2) durch separate Trennstreifen (4.1,
4.2) gebildet sind, die von aulen und/oder Innen an der Zy-
linderwand (10) des Kiihlzylinders (7) befestigt sind.

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Trennwand (31) auswechselbar mit dem Blaskasten (1)

verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Trennwand (31) ein Einsteckende (33) und ein aus der Fa-
denauslassoffnung (9) herausragendes Halteende (34) auf-
weist und dass das Halteende (34) einen Haltesteg (35) bildet,
welcher sich quer zur unteren Fadenauslassoffnung (9) er-
streckt und welcher losbar mit einer Unterseite des Blaskas-

ten (1) verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspriiche,
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10.

11.

12.

dadurch gekennzeichnet, dass

der Blaskasten (1) aus einer oberen Kiithlkammer (5), welche
die Kiihlzylinder (7) tragt, und einer unteren Verteilkammer
(4), welche einen Anschluss (6, 12) fiir den Kihllufterzeuger
aufweist, gebildet ist, dass zwischen den Kammern (4, 5) eine
Lochplatte (8) angeordnet ist und dass die Verteilkammer (4)
mehrere Rohrstutzen (14) in Verldngerung der Kiihlzylinder
(7) aufweist, die die Verteilkammer (4) vollstindig durch-

dringen.

Vorrichtung nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Trennwand (31) den dem Kiihlzylinder (7) zugeordneten
Rohrstutzen (14) derart durchdringt, dass der Haltesteg (35)
der Trennwand (31) sich unterhalb der Verteilkammer (4) er-

streckt.

Kihlzylinder zur Verwendung in einer erfindungsgemalen
Vorrichtung gemdl} einem der Anspriiche 1 bis 10 mit einer
gasdurchlissigen Zylinderwand (10), die am oberen Ende und
am unteren Ende jeweils eine Fadenoffnung (2, 9) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Zylinderwand (10) mehrere gasundurchldssige Trennstege
(16.1, 16.2) aufweist, die sich zwischen den Fadenoffnungen
(2, 9) erstrecken und am Umfang versetzt zueinander ausge-
bildet sind.

Kuhlzylinder nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Zylinderwand (10) doppelwandig ausgebildet ist, dass eine
Aullenwand (10.2) aus einem Lochblech (39) und eine Innen-
wand (10.1) aus einem Drahtgewebe (40) ausgebildet sind und
dass die Trennstege (16.1, 16.2) durch mehrere ungelochte
Blechzonen (42.1, 42.2) im Lochblech (39) gebildet sind.

20
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13. Kihlzylinder nach Anspruch 11,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Trennstege (16.1, 16.2) durch separate Trennstreifen (41.1,
5 41.2) gebildet sind, die von aullen und/oder Innen an der Zy-
linderwand (10) befestigt sind.

21
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