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(57) Sazetak: ~ Predmetni izum se odnosi na sustav i postupak za stvaranje jedinica tovara (4). Sustav ukljuéuje dvije
ili vise stanica (8-10) na kojima se oblikuju jedinice tovara (4). Na prvoj stanici (8) se jedan paket ili viSe paketa (1)
prikupljaju i postavljaju tako da oblikuju jedinicu tovara (4). Na daljnjim stanicama se jedinicama tovara (4) dodaju
podmetaci za tovare (2) i remeni (7) i/ili omoti koji se rastezu i koji se omataju oko jedinica tovara (4).
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OPIS IZUMA

Tehnic¢ko podrudje

Predmetni izum se odnosi na sustav za stvaranje jedinica tovara, i jo§ posebnije na sustav koji se temelji na dvije ili vise
stanica koje se koriste za oblikovanje jedinica tovara. Svaka jedinica tovara se formira od jednog ili vi§e odvojenih
paketa.

Stanje tehnike

Danas je uobicajeno da se koriste palete raznih oblika i veli¢ina kao baza za razli¢ite jedinice tovara. Cesto se koriste
tako zvane EUR palete koje su nacinjene od drva. Palete kao takve zauzimaju relativno velik prostor u skladiStenju,
teSke su i mogu biti glomazne za rukovanje. Nadalje se normalno ponovo upotrebljavaju, $to znaci da se one Cesto
vracaju, a da pri tome ne nose nikakav teret. Da bi se sprijecili nedostaci s prethodno koriStenim sustavom koji se
temelji na EUR paletama ili drugim oblicima paleta, bilo je sugerirano da se mogu koristiti dva ili vi$e manjih,
odvojenih elemenata za noSenje tovara, ili podmetaci za tovare, umjesto EUR paleta ili drugih paleta.

Kratak opis izuma

Budu¢i da se upotreba podmetaca za tovare povecala, osjecala se potreba za prikladnim sustavom i postupkom za
stvaranje odvojenih jedinica tovara.

Pozeljno bi bilo da sustav i postupak za stvaranje jedinica tovara ispuni cijeli niz zahtjeva. Tako je jedan od ciljeva taj,
da sustav i postupak budu relativno lagani za prilagodavanje na razlidite situacije, i to u odnosu na nivo automatizacije i
s obzirom na oblik i veli¢inu paketa koji sa¢injavaju svaku jedinicu tovara.

Daljnji cilj je taj, da se omoguci rad s ovim sustavom i ovim postupkom, te da njihov pogon i odrzavanje budu na
razumnoj cijeni.

Jo§ jedan daljnji cilj je taj, da sustav i postupak trebaju biti u zajednickoj funkciji s razli¢itim transportnim sredstvima.

U skladu s predmetnim izumom stvoren je sustav za stvaranje jedinica tovara. Navedeni sustav obuhvaéa dvije ili vise
stanica za formiranje jedinica tovara. U postupku koji koristi navedeni sustav, prva stanica se koristi za skupljanje i
postavljanje jednog ili vise paketa da oblikuju odgovarajucu jedinicu tovara. U daljnjoj poZeljnoj stanici stavljaju se na
jedinice tovara podmetaci za tovare i jedan remen, ili viSe njih, i/ili omot koji se rasteze, koji se omataju oko jedinica
tovara.

Daljnji ciljevi i prednosti s predmetnim izumom biti ¢e jasni za osobu koja je kvalificirana u ovoj struci kada bude ¢itala
detaljan opis poZeljnog ostvarenja koji se nalazi u daljnjem tekstu.

Kratak opis crteza

Ovaj izum ¢e biti opisan u daljnjem tekstu koji se nalazi ovdje dolje te uz pomo¢ primjera i s pozivom na priloZene
crteze. U crtezima je sljedece:

Slike lado 11 prikazuju razlicite jedinice tovara koje su izvedene uz koridtenje predmetnog izuma,

Slika 2 prikazuje dio sustava za stvaranje jedinica tovara koje su u skladu s predmetnim izumom; i

Slika 3 prikazuje jedno ostvarenje sustava iz predmetnog izuma na shematski nacin.

Detaljan opis poZelinog ostvarenja

Sustav i postupak iz predmetnog izuma se temelje na pretpostavcei da se paketi 1 razlicitih veli¢ina i oblika koriste tako,
da bi oblikovale jedinice tovara 4. Iako svi prikazani paketi 1 imaju opcenito pravokutan oblik, osoba koja je
kvalificirana u ovoj struci mozc zamisliti da jc moguéc oblikovati jedinice tovara 4 od pakcta koji imaju opéenito druge
oblike.

Predmetni izum se bazira na upotrebi nekoliko stanica 8-10, u kojima se jedinice tovara oblikuju jedna iza druge. U
prvoj stanici 8 jedan ili vise paketa 1 se skuplja 1 postavlja u oblik svake Zeljene konacne jedinice tovara 4. U drugoj
stanici 9 se stavlja najmanje po jedan podmetac za tovare 2 na svaki od dva suprotna ruba jedinice tovara 4. U tre¢oj i
kona¢noj stanici 10 omataju se remeni 7, /ili omoti koji se rastezu, ili nesto sli€no tome, s dva do tri zavoja oko jedinice
tovara 4, ukljuujuéi i podmetace za tovare 2.
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Podmetadi za tovare 2 koji se koriste su normalno onakvi kao $to je opisano u PCT/DK01/00748 ili bilo kakvi drugi
elementi koji odgovaraju tovaru. Podmetaéi za tovare 2 imaju opcenito popreéni presjek koji ima oblik slova L.
Podmetadi za tovare 2 se trebaju staviti na donji rub paketa ili tome sli¢nog, na takav nacin da je jedan dio svakog
podmetaca za tovare 2 stavljen ispod paketa, a jedan dio duz bo¢ne strane navedenog paketa. Dio podmetaca za tovare
2, koji treba biti stavljen ispod paketa, ima izbocine koje omogucavaju da sredstva za dizanje i/ili transport budu
uvucena ispod paketa.

Ako, na primjer, jedinice tovara 4 trebaju biti oblikovane od nekoliko malih paketa 1, moZe se pojaviti potreba za
daljnjim stanicama. Na taj nacin takve daljnje stanice mogu ukljuéiti stanice gdje se oblikuju pod-jedinice od kojih je
svaka opremljena s podmeta¢ima za tovare 2. (Vidi, na primjer, slike 1c i 1f)). Pod-jedinice mogu biti opremljene s
remenjem, ali normalno to nije potrebno. Veéi broj pod-jedinica se tada pomakne prema naprijed, prema stanici za
oblikovanje konacne jedinice tovara 4. Takoder je moguée imati razlifite stanice za remenje 7 i za omote koji se
rastezu. Kao §to je naznaceno na slikama 1g i 1h, moze biti stavljena neka plo¢a na dno jedinice tovara 4, ako veliki
broj malih paketa 1 tvori jedinicu tovara 4.

Osoba koja je kvalificirana u ovoj struci mozc si zamisliti da paketi 1, odnosno jedinice tovara mogu biti transportiranc
do navedenih stanica i izmedu njih na mnogo razli¢itih na¢ina. Nadalje, razli¢ite stanice mogu biti potpuno ili
djelomi¢no rucne i/ili automatske. Izraz “potpuno automatski”, kao $to se koristi u ovom opisu, znac¢i da se sva aktualna
rukovanja s paketima 1 ili s tovarnim jedinicama 4 vrSe pomocu stroja, robota ili neega $to je tome sli¢no, Sto se s
druge strane moze pokretati automatski ili moze biti upravljano od neke osobe.

Paketi 1 se normalno skladiSte u nekoj vrsti skladiSta. Prva stanica 8 je normalno postavljena u skladiStu, ili u blizini
skladista, ili u blizini nedega $to je tome sli¢no. U navedenoj prvoj stanici 8 se skuplja odgovarajuéi broj paketa 1, da bi
se stvorila tovarna jedinica. Jedinice tovara 4, koje su u skladu s predmetnim izumom, mogu se sastojati od samo
jednog jedinog paketa 1, ili od mnogo paketa 1. Zeljena veli¢ina dovrienih jedinica tovara ée odredivati broj paketa 1
koji se koriste za svaku odvojenu tovarnu jedinicu 4.

U ostvarenju iz slike 2, paketi koji tvore jedinicu tovara 4 su skupljeni na konvejeru 6. Pomocu konvejera 6 jedinice
tovara 4 se dovode u drugu stanicu 9. U drugoj stanici 9 jedinice tovara 4 se prihvacaju u stroj 5, u kojemu se svaka
jedinica tovara 4 kompletira s podmeta¢ima za tovare 2, na viSe ili manje automatski na¢in. U nekim drugim
ostvarenjima podmetaci za tovare 2 se stavljaju viSe na manualan naéin (nije prikazano). Jedinica tovara 4 s
podmeta¢ima za tovare 2 se transportira dalje iz stroja 5 pomocu jednog daljnjeg konvejera 6. Osoba koja je
kvalificirana u ovoj struci moZze si zamisliti da oblik konvejera moze varirati, tako da se mogu upotrijebiti trake, rementi,
valjci, kotaci i tako dalje. Nadalje si moze osoba koja je kvalificirana u ovoj struci zamisliti da jedinice tovara 4 mogu
biti transportirane prema stroju 5 ili od stroja 5 pomoc¢u bilo kojeg drugog prikladnog sredstva, takvih kao §to su
industrijske dizalice, kranovi 1 tako dalje.

U stanici 9, koja obuhvaca stroj za dodavanjc podmctaca za tovarc 2, prikladan broj podmetaca za tovarc 2 sc dodajc
jedinicama tovara 4. Na slici 1 je shematski prikazano da, ovisno o veliéini paketa, osjetljivosti sadrzaja paketa i tako
dalje, broj podmetaca za tovare 2 na svakoj strani moze varirati, a podmetaci za terete mogu biti stavljeni na nekoliko
razli¢itih visina i $irina na svakoj jedinici tovara 4.

Nakon $§to je stroj 5 kompletirao jedinice tovara 4 s podmeta¢ima za tovare 2, jedinice tovara se dovode u trecu sekeiju
10. U navedenoj sekciji 10 jedinice tovara se opremaju s remenjem 7 i/ili omotima koji se rastezu ili s ne¢im §to je tome
sli¢no. Normalno se koristi stroj, koji je dobro poznat u struci, za opremanje jedinica tovara 4 s remenjem 7, omotima
koji se rastezu ili ne¢im $to je tome sliéno. Medutim, takoder je moguce primijeniti remenje 7, omot koji se rasteze ili
nesto §to je tome sli¢no na nadin koji je vise manualan.

Kada jedinice tovara 4 napuste tre¢u stanicu 10, ove su spremmne za transport na bilo koji prikladan na¢in. Na taj se
nadin jedinice tovara 4 otpremaju dalje prema kontejneru, kamionu, tegljacu ili bilo kojem drugom sredstvu za
transportiranje.

PATENTNI ZAHTJEVI

1. Sustav za stvaranje jedinica tovara (4), naznacen time, $to obuhvaca dvije ili vi§e stanica (8-10), u kojima se
oblikuju jedinice tovara (4).

2. Sustav u skladu s patentnim zahtjevom 1, naznacen time, $to jedna stanica (8) ima sredstvo za prikupljanje jednog
paketa ili vi§e paketa (1) i postavljanje navedenog/navedenih paketa (1) radi oblikovanja Zeljene jedinice tovara
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3. Sustav u skladu s patentnim zahtjevom 1 ili 2, nazna€en time, $to jedna stanica (9) ima sredstvo za opremanje
jedinice tovara (4) s dva ili vi$e podmetacda za tovare (2).

4. Sustav u skladu s patentnim zahtjevom 3, naznaden time, $to se broj podmetac¢a 7a tovare (2) koji se koriste i
njihov razmjestaj temelje na veli¢ini i obliku paketa (1), koji su predvideni da ¢ine jedinicu tovara (4).

5. Sustav u skladu s patentnim zahtjevom 3 ili 4, naznacen time, $to druga stanica (9) sadrzava stroj (5) za stavljanje
podmetaca za tovare (2) na jedinice tovara (4).

6. Sustav u skladu s bilo kojim od prethodnih patentnih zahtjeva, naznacen time, $to jedna stanica (10) ima sredstvo
za opremanje svake jedinice tovara (4) s jednim remenom ili s vi§e remena (7), i/ili s omotom koji se steZe, koji se
omataju oko vanjske stranc jedinice tovara (4), ukljuéujuéi i podmetace za tovarce (2).

7. Postupak za oblikovanje jedinice tovara (4), naznaden time, §to se na prvoj stanici (8) prikuplja jedan paket ili vise
paketa (1) 1 stavlja na prvu stanicu (8), da bi se oblikovala jedinica tovara (4).

8. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 7, naznacen time, $to su jedinice tovara (4) koje su oblikovane na prvoj
stanici (8), opremljene na drugoj stanici (9) s najmanje dva podmetaca za tovare (2).

9. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 8, naznacen time, $to se jedan ili vi§e remena (7), /ili omota koji se
stezu, na trecoj stanici (10) omata, s jednim ili vi§e zavoja, oko jedinice tovara (4), ukljuCujuéi podmetace za tovare
2).

10. Postupak u skladu s patentnim zahtjevom 9, naznaden time, $to se dovrSene jedinice tovara (4) otpremaju dalje
prema kontejneru, kamionu, tegljacu ili drugom sredstvu za transportiranje.

11. Postupak u skladu s bilo kojim od patentnih zahtjeva 7 do 10, naznaten time, $to su veli¢ine podmetaa za tovare
(4), s kojima jedinice tovara (4) trebaju biti opremljene, prilagodene veli¢inama kontejnera, tegljaca, kamiona ili
necega §to je tome slicno.

SAZETAK

Predmetni izum se odnosi na sustav i postupak za stvaranje jedinica tovara (4). Sustav ukljuc¢uje dvije ili vise stanica (8-
10) na kojima se oblikuju jedinice tovara (4). Na prvoj stanici (8) se jedan paket ili vise paketa (1) prikupljaju i
postavljaju tako da oblikuju jedinicu tovara (4). Na daljnjim stanicama se jedinicama tovara (4) dodaju podmetaci za
tovare (2) i remeni (7) i/ili omoti koji se rastezu i koji se omataju oko jedinica tovara (4).
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