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(57) Die Erfindung betrifft eine Anlage (1) sowie ein
Verfahren zur Behandlung einer Kunststoffschmelze
mit einem Reaktor (2), der ein Reaktorgehause (3)
aus zwei ersten und zwei zweiten
Reaktorgehauseteilen (4, 5) umfasst, wobei die
beiden zweiten Reaktorgehauseteile (5) an ihren
zweiten Endbereichen (16) einander zugewendet und
dort miteinander verbunden sind. Ein Mischelement
(12) wird von einer ersten Antriebsvorrichtung (18)
angetrieben und ist vollstdndig in den zweiten
Reaktorgehauseteilen (5) angeordnet. In  einem
oberen Endbereich (6) der ersten
Reaktorgehauseteile (4) mindet jeweils eine
Zufuhrleitung (10) fur die Kunststoffschmelze in die
ersten Reaktorgehauseteile 4) ein. Eine
Auslasséffnung  (11)  ist  von den  ersten
Reaktorgehauseteilen (4) distanziert sowie in einem
Bodenbereich der zweiten Reaktorgehauseteile (5)
angeordnet. Eine anschlie3end an die Auslasséffnung
(11) angeordnete Austragsvorrichtung (19) wird von
einer zweiten Antriebsvorrichtung (20) angetrieben.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anlage sowie ein Verfahren zur Behandlung einer Kunststoff-
schmelze, insbesondere einer Polykondensatschmelze, und Einstellung von deren intrinsischen
Viskositét, wie dies in den Anspriichen 1 und 17 beschrieben ist.

[0002] Aus der DE 35 05 529 A1 ist ein Verfahren sowie eine Extrusionsvorrichtung zur For-
mung von flieBfahigen Massen bekannt geworden, welche einen Hauptextruder und zwei Spei-
seextruder umfasst. Die beiden Speiseextruder sind gleichartig ausgebildete und handelsiibli-
che Schneckenpressen, die zugefiihrte Massen flieBfahig machen und kontinuierlich abgeben.
Die beiden flieBfdhigen Massen werden dem Hauptextruder von zwei Seiten dezentral jeweils
unter einem Uberdruck in einer Férderleitung zugefiihrt und im Hauptextruder von einer zweisei-
tigen Schneckenwelle zur Mitte des Extrusionszylinders zu dort befindlichen AusstoBéffnungen
geférdert. Die Masse wird von den beiden Seiten zur Mitte des Extrusionszylinders gefdérdert, da
die Gewindegange der Schneckenwelle hinsichtlich der zwei starr miteinander verbundenen
Seiten der Welle entgegengesetzte Steigungen aufweisen. Zur Zufuhr der beiden Massen aus
den beiden Speiseextrudern ist an jedem Ende des Extrusionszylinders jeweils eine Einzugs-
6ffnung vorgesehen. Mit der jeweils unter Druck stehenden flie3fahigen Masse aus den Spei-
seextrudern werden die Schneckengange véllig hohlraumfrei geflllt. Die flieBfédhigen Massen
werden innerhalb des Hauptextruders hin zu den AusstoBéffnungen sowohl von der Schne-
ckenwelle als auch vom Extrusionszylinder mittels damit zusammenwirkender Kihlaggregate
schnell und vollstandig unter den jeweiligen Erstarrungspunkt abgekihlt. Damit beginnt eine
verstarkte Komprimierung, wobei die Masse im erstarrten beziehungsweise festen Zustand
verdichtet wird. Nach dem Austritt der erstarrten Masse aus den AusstoB6ffnungen kann diese
wieder in einen flieBfahigen Zustand gebracht werden.

[0003] Die EP 1 203 650 A1 beschreibt zwei in Férderrichtung hintereinander angeordnete
Compoundiervorrichtungen, durch welche sich zwei nebeneinander angeordnete Wellen hin-
durch erstrecken. Jede der Compoundiervorrichtungen weist eine Zufuhréffnung sowie Abfuhr-
6ffnung auf. Die beiden Wellen erstrecken sich auch durchgehend in einem zwischen den bei-
den Compoundiervorrichtungen befindlichen Ubergangsabschnitt. Die erste Abfuhréffnung der
ersten Compoundiervorrichtung ist im Bereich des Ubergangsabschnitts angeordnet. Die zweite
Abfuhréffnung der zweiten Compoundiervorrichtung ist an deren vom Ubergangsabschnitt
distanzierten Ende angeordnet.

[0004] Die EP 1 818 352 A1 beschreibt ein Verfahren zur Schmelzepolymerisation von PET in
einer Anlage bei einem reduzierten Druck oder einer Intertgasatmosphére. Das aufgeschmol-
zene Rohmaterial wird dabei mittels einer Transferpumpe einem in horizontaler Ausrichtung
befindlichen Polymerisations-Reaktor mit einem darin drehbar angeordneten Rihrwerk zuge-
fohrt dort von den Rihrscheiben des Rihrwerks durchgemischt. Der Innenraum des Polymeri-
sations-Reaktorgehduses steht lber eine Saugleitung mit einer Vakuumpumpe in Strémungs-
verbindung. An der Unterseite des Reaktorgehduses ist ein Auslass fiir die behandelte Schmel-
ze angeordnet und es wird die Schmelze mittels einer weiteren Transferpumpe einem nachfol-
gend angeordneten und eine vertikale Ausrichtung aufweisenden weiteren Polymerisations-
Reaktor mit einer Fallstrecke zugeleitet. Durch eine perforierte Platte wird die Schmelze in eine
Tropfenform oder in diinne Schmelzefaden Uberfihrt und durchtritt so den Innenraum des wei-
teren Polymerisations-Reaktors. Der Innenraum dieses weiteren Polymerisations-Reaktors steht
ebenfalls Uber eine Saugleitung mit einer Vakuumpumpe in Strémungsverbindung, wobei auch
noch eine Zuleitung fir das Inertgas in den Innenraum einminden kann. Die beiden Reaktorge-
h&use sind rdumlich voneinander getrennt angeordnet und stehen Uber eine Schmelzeleitung in
Strémungsverbindung.

[0005] Die DE 2 008 383 A1 beschreibt ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zur Gewinnung
von fir die Faden- und Folien-Herstellung geeigneten hochmolekularen linearen Polyestern. Die
zu behandelnde Schmelze wird dabei einem ersten Polymerisationsreaktor mit einer vertikalen
Ausrichtung zugefihrt. In diesem ersten Polymerisationsreaktor sind mehrere Kammern berei-
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nander angeordnet, welche durch Leitungen miteinander verbunden sind, wobei deren Eintritts-
offnungen etwas Uber dem Flissigkeitsspiegel in der oberen oder ersten Kammer liegen. Die
Austritte der Leitungen liegen unterhalb des Flissigkeitsspiegels der néchsten unterhalb ange-
ordneten Kammer. Von diesem ersten Polymerisationsreaktor wird die Schmelze Uber eine
Leitung einem zweiten Polymerisationsreaktor zugefiihrt, durch den das polymerisierende Mate-
rial sich fortbewegt. Dabei werden Filme des flissigen Materials standig aus der Flissigkeits-
masse von durchlécherten Bauteilen abgehoben und der Einwirkung von Unterdruck ausge-
setzt. Der zweite Polymerisationsreaktor weist ein liegend ausgerichtetes zylindrisches Gehéu-
se mit einer axial angeordneten drehbaren Welle mit mehreren durchlécherten Bauteilen auf.
Am Ende des zweiten Polymerisationsreaktors ist bodenseitig eine Austragsschnecke angeord-
net, welche die Schmelze einem Verteiler fiir die Spinnstellen zuleitet. Auch hier sind die beiden
Reaktorgehduse rdumlich voneinander getrennt angeordnet und stehen Uber eine Schmelzelei-
tung in Strémungsverbindung.

[0006] Aus der JP S56104013 A ist ein Feststoff-Polymerisationsreaktor bekannt geworden,
welchem ausgehend von einem Filltrichter und einem Schneckenférderer das zu behandelnde
Material in Stlickform zugeférdert wird. Der Feststoff-Polymerisationsreaktor weist eine horizon-
tale Ausrichtung auf und weist an seinem abgabeseitigen Ende einen Bodenauslass fiir das
behandelte Material auf.

[0007] Die US 2011/306733 A1 beschreibt eine weitere Anlage zur Behandlung von Polyester
in einem mehrstufigen Verfahren mit einem ersten Reaktor und einem diesen nachfolgend tber
eine Zuleitung in Strémungsverbindung stehenden zweiten Reaktor. Der erste Reaktor weist
eine vertikale Ausrichtung auf und ist rdumlich getrennt vom zweiten Reaktor mit einer horizon-
talen Ausrichtung angeordnet. Der zweite Reaktor ist als Schmelzereaktor ausgebildet und
weist einen bodenseitig angeordneten Auslass fir die behandelte Schmelze auf.

[0008] Aus der DE 103 56 298 A1 ist ein Verfahren zur direkten und kontinuierlichen Herstel-
lung von Hohlkérpern aus einer Polymerschmelze bekannt geworden. Dabei wird das Prépoly-
mer einem in horizontaler Ausrichtung angeordneten Endreaktor zur Behandlung zugefihrt und
aus diesem von einem bodenseitig angeordneten Auslass entnommen und von einer Austrags-
pumpe weiter geférdert.

[0009] Die JP 2002-254432 A beschreibt einen Fulltrichter, der auf einer Wiegevorrichtung
steht, wobei ein in den Fulltrichter eingefllltes Rohmaterial ausgehend von diesem einem nach-
folgend angeordneten Extruder zugefihrt wird. Dabei kann nur die dem nachfolgend angeord-
neten Extruder zugefiihrte Menge an Rohmaterial festgelegt und bestimmt werden.

[0010] Die WO 2014/040099 A1 der gleichen Anmelderin beschreibt ein Verfahren sowie eine
Vorrichtung zum Erhohen der Grenzviskositét einer Polykondensatschmelze unter Unterdruck.
Die Schmelze tritt durch eine Lochplatte oder ein Sieb mit mehreren Offnungen in eine Kammer
ein, in der ein Druck kleiner 20 mbar herrscht und passiert diese Kammer im freien Fall in diin-
nen Faden und verweilt unterhalb der Kammer flir wenigstens eine Minute in einem Sammelbe-
hélter. Im Sammelbehélter wird die Schmelze von einem in horizontaler Lage in Bezug auf
einen Boden des Sammelbehélters ausgerichteten Misch- und Austragsteil unter Vakuum stén-
dig bewegt, wobei das Misch und Austrageteil nicht vollstidndig von der Schmelze bedeckt wird.
Oberhalb der Schmelze verbleibt ein freier Raum, wobei die Oberflache der Schmelze durch
eine Drehbewegung des Misch- und Austragsteils immer wieder aufgerissen und mehrmalig
erneuert wird. Durch das Verweilen und in Bewegung halten der Schmelze wird die bei den
diinnen Faden begonnene Polykondensation im Schmelzebad fortgesetzt. SchlieBlich wird die
Schmelze vom gemeinsam ausgebildeten Misch- und Austragsteil aus dem Sammelbehalter
ausgetragen.

[0011] Aus der EP 1 302 501 A2 ist ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zum Férdern der
Nachpolykondensation von Polymeren Produkten bekannt geworden. Die zuvor aufbereitete
Schmelze wird durch eine Extrusionsplatte mit einer Vielzahl von Léchern hindurchgeférdert,
um der Schmelze eine Fadenform wéhrend des Hindurchtretens in vertikaler Richtung innerhalb
einer Vakuumkammer zu geben. Unterhalb der Kammer ist ein Sammelbehalter angeordnet, in
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welchem aus den einzelnen Schmelzefdden ein Schmelzebad gebildet wird. Aus diesem
Schmelzebad wird eine Teilmenge entnommen und der Zuleitung des aufgeschmolzenen Roh-
produkts als bereits behandelte Schmelze in einem bestimmten Mengenverhéltnisses zuge-
fohrt. Dieses Gemisch zur Bildung der Schmelze aus dem Rohprodukt sowie dem zusétzlich
zugefiihrten, bereits behandelten Schmelzeprodukt wird erneut durch die Extrusionsplatte mit
einer Vielzahl von Léchern der Kammer mit dem reduzierten Druck zugefiihrt. Am unteren Ende
des als Trichter ausgebildeten Sammelbehalters ist eine Ableitung hin zu einer Transferpumpe
angeschlossen.

[0012] Die DE 2 243 024 A beschreibt eine Vorrichtung zur Herstellung von hochmolekularem
PET. Die Vorrichtung besteht aus einem senkrecht angeordneten, zylinderférmigen Behélter mit
einem Schmelzeeinlass an seinem oberen Ende und einem Schmelzeauslass am unteren Ende
sowie Abzugsstutzen flr flichtige Stoffe. In der Mitte des Behélters ist eine Welle senkrecht
angeordnet, um welche senkrechte, feststehende Stoffaustauschbleche angeordnet sind. Uber
den Stoffaustauschblechen ist jeweils ein Verteilerraum und unterhalb dieser ist ein Sammel-
raum vorhanden. Zwischen einem Verteilerraum und dem Sammelraum der dariiber liegenden
Stufe ist ein Verbindungsrohr angebracht, durch welches die Welle gefiihrt ist. Die Welle ist an
den durch das Verbindungsrohr ragenden Teilen jeweils als in den Verteilerraum férdernde
Extruderwelle ausgebildet.

[0013] Die WO 2012/119165 A1 beschreibt sowohl ein Verfahren als auch eine Vorrichtung
zum Entfernen von Verunreinigungen aus einer Kunststoffschmelze unter Unterdruck. Die
Kunststoffschmelze wird dabei durch eine Lochplatte oder ein Sieb mit mehreren Offnungen
einer Kammer zugefihrt, in der ein Druck kleiner 20 mbar herrscht. Die aus den C)ffnungen
austretende Schmelze bildet dabei diinne Faden, die im freien Fall durch die Kammer hindurch-
treten und unterhalb der Kammer in einem Sammelbehélter, welcher als Sammeltrichter ausge-
bildet ist, gesammelt wird und solange verweilt, bis dass die Schmelze an einem unteren Ende
des Sammeltrichters durch eine Auslasséffnung aus dem Sammeltrichter abflieBt bzw. ent-
nommen wird. Erst an diese Auslasséffnung schlieBt eine Schmelzepumpe oder eine Forder-
schnecke an, mit der die Kunststoffschmelze zu einer Verbindungsleitung oder einer Sammellei-
tung gepumpt werden kann.

[0014] Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, konstante Behandlungsbedin-
gungen im laufenden Behandlungsprozess fir die Kunststoffschmelze zu schaffen, um eine
gleichmaBige Werkstoffqualitat der behandelten Kunststoffschmelze zu erhalten.

[0015] Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch geldst, dass

- das Reaktorgehduse zwei erste Reaktorgehauseteile und zwei zweite Reaktorgehausetei-
le umfasst,

- dass die beiden horizontal angeordneten zweiten Reaktorgehduseteile an ihren zweiten
Endbereichen einander zugewendet angeordnet sind und an den zweiten Endbereichen mitei-
nander zu einer Einheit verbunden sind,

- dass die zumindest eine Auslasséffnung in einem Bodenbereich der zweiten Reaktorge-
hauseteile angeordnet ist,

- dass anschlieBend an die zumindest eine Auslasséffnung im zweiten Reaktorgehauseteil
eine Austragsvorrichtung fur die Kunststoffschmelze angeordnet ist,

- dass die Austragsvorrichtung mit einer zweiten Antriebsvorrichtung in Antriebsverbindung
steht, wobei die zweite Antriebsvorrichtung unabhangig von der ersten Antriebsvorrichtung des
Mischelements angetriebenen ist, und

- dass sich das mindestens eine Mischelement jeweils Uber die Langserstreckung der
zweiten Kammerteile zwischen den voneinander distanziert angeordneten ersten und zweiten
Endbereichen der zweiten Reaktorgehauseteile erstreckt und vollstandig in jedem der zweiten
Kammerteile angeordnet ist.

[0016] Der dadurch erzielte Vorteil liegt darin, dass so durch das Vorsehen einer eigenen Aus-
tragsvorrichtung unabhangig vom Mischelement die Entnahme der behandelten Schmelze
erfolgen kann. Durch diese Trennung kénnen so die Intensitat sowie die Dauer des Mischvor-
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gangs unabhédngig von der Entnahme so lange durchgefiihrt werden, bis die vorbestimmten
Werte der zu behandelnden Schmelze erreicht worden sind. Weiters kann damit die Entnah-
memenge bzw. das Entnahmegewicht an Schmelze aus dem Reaktor unabhangig vom durch-
zuftihrenden Misch- und Behandlungsvorgang festgelegt werden.

[0017] Darlber hinaus steht so innerhalb der zweiten Reaktorgehauseteile die volle Lange fir
die Behandlung der Kunststoffschmelze durch das Mischelement zur Verfiigung und es kann
damit weiters ein gerichteter Entnahmebereich fir die Schmelze aus den Reaktorgehduseteilen
geschaffen werden. So kann weiters verhindert werden, dass bei einem geringeren Fiillstand
sich der Schmelzespiegel in die Entnahmedffnung hinein erstreckt und damit méglicherweise
eine Unterbrechung der Entnahme von Kunststoffschmelze notwendig wird. Dies kann in weite-
rer Folge zu ungewollten Unterbrechungen des ansonsten kontinuierlichen Entnahmevorgangs
fihren. Weiters kann durch die vollstdndige Anordnung des Mischelements innerhalb des
Kammerteils eine von der Entnahme unbeeinflusste ununterbrochene Behandlung der Schmel-
ze durchgefiihrt werden. Damit kann weiters eine noch gezieltere, intensivere Behandlung der
Schmelze erfolgen, wodurch eine noch bessere bzw. hdhere intrinsische Viskositét erzielbar ist.
Dariiber hinaus kann so auch noch das Mischelement im Bereich beider Enden des zweiten
Reaktorgehduseteils gelagert werden, wodurch eine bessere koaxiale Ausrichtung beziglich
der Innenwandung erzielt werden kann. Damit kdnnen die aus dem laufenden Behandlungsvor-
gang entstehenden bzw. abzuleitenden und nicht zur Schmelze gehérenden Bestandteile aus
dem Reaktorinnenraum abgefuhrt werden. Weiters kann damit aber auch der Polykondensati-
onsvorgang innerhalb der Schmelze begonnen und weiter fortgesetzt werden. Weiters kann
aber auch ein sich Uber die gesamte Langserstreckung der zweiten Reaktorgehduseteile er-
streckender Behandlungsraum geschaffen werden, um so eine optimale Behandlung der
Schmelze erzielen zu kénnen.

[0018] Weiters ist es vorteilhaft, wenn die ersten Reaktorgehauseteile und/oder die zweiten
Reaktorgehauseteile rohrférmig ausgebildet sind. So kann eine definierte Langserstreckung und
eine damit verbundene Behandlungsstrecke fiir die Schmelze ausgebildet werden.

[0019] Eine andere Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Rotationsachse des
Mischelements koaxial bezilglich des rohrférmig ausgebildeten zweiten Reaktorgehduseteils
angeordnet ist. Damit kann insbesondere bei Rohren bzw. Rohrstlicken mit einem kreisrunden
Innenquerschnitt in Abhangigkeit von der duBeren Querschnittsabmessung des Mischelements
eine zu starke Anlagerung von Schmelze verhindert werden.

[0020] Eine weitere mdgliche Ausfiihrungsform hat die Merkmale, dass das Mischelement in
einem Minimalabstand von kleiner 1,0 mm von einer Innenwand des zweiten Reaktorgehduse-
teils angeordnet ist. Damit kann nicht nur eine gute und ausreichende Mischwirkung sondern
auch noch ein gewisser Abstreifeffekt an der Behalterinnenwand erzielt werden.

[0021] Weiters ist es vorteilhaft, wenn das Mischelement in einem Minimalabstand von gréBer
1,0 mm, insbesondere gréBer 20 mm, von der Innenwand des zweiten Reaktorgehduseteils
angeordnet ist. Durch die VergréBerung des Spaltabstandes kann so ein gewisser Rickfluss an
Schmelze wahrend des Misch- und Behandlungsvorganges ermdéglicht werden, wodurch eine
noch bessere Behandlungswirkung durch die innere Umwalzung der Schmelze erreicht werden
kann.

[0022] Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass in jedem der zweiten Reaktorgehduseteile ein
unabhéangiges Mischelement vorgesehen ist und jedes der Mischelemente mit einer eigenen,
unabhangigen ersten Antriebsvorrichtung in Antriebsverbindung steht. So wird ein von der
Austragsmenge unabhangiger Mischvorgang zur Erzielung der gewilinschten intrinsischen
Viskositat ermdglicht. Durch die Trennung des Antriebs von Mischelement und Austragsvorrich-
tung kann die Intensitat sowie die Dauer des Mischvorgangs so lange durchgefiihrt werden, bis
erst die Entnahme der Schmelze durchgeflihrt werden muss.

[0023] Eine weitere bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass die in den
beiden zweiten Reaktorgehduseteilen angeordneten Mischelemente zu einem zusammengeh6-
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rigen Bauteil miteinander verbunden sind und die Mischelemente eine gegenlaufig ausgerichte-
te Steigung aufweisen. Bei dieser Ausfiihrungsform kann dann mit einer einzigen ersten An-
triebsvorrichtung das Auslangen gefunden werden.

[0024] Eine weitere mdgliche Ausfihrungsform hat die Merkmale, dass die zumindest eine
Auslassoéffnung im zweiten Reaktorgehauseteil in einem Winkel von 30°, bevorzugt von 90°,
unterhalb bezlglich einer durch eine Langsachse des zweiten Reaktorgehduseteils verlaufen-
den Horizontalebene angeordnet ist.

[0025] Weiters ist es vorteilhaft, wenn der Reaktor unter Zwischenschaltung zumindest einer
Gewichtsermittlungsvorrichtung an einer Aufstandsflaiche abgestitzt ist. Der dadurch erzielte
Vorteil liegt darin, dass so die Mdglichkeit geschaffen wird, den Mengen- bzw. Gewichtshaus-
halt der Kunststoffschmelze wahrend des laufenden Betriebs der Anlage in gewissen vorgege-
benen Grenzen konstant halten zu kénnen. Weiters kann damit aber auch die Qualitat der
Kunststoffschmelze und damit verbunden die intrinsische Viskositdt in Abhangigkeit von der
Entnahmemenge bzw. dem Entnahmegewicht eingestellt und relativ konstant beibehalten wer-
den. So kann durch die laufende mégliche Uberwachung des Gewichts stets ein ausgegliche-
nes Gleichgewicht an entnommenem Gewicht im Verhéltnis zum zuzufihrenden Gewicht an
Kunststoffschmelze eingestellt werden. Damit kann aber auch das Niveau des Schmelzespie-
gels relativ konstant eingehalten werden, wodurch stets ein ausreichender Freiraum oberhalb
des Schmelzespiegels verbleibt, und so die weitere Behandlung der Schmelze durch das
Mischelement ungehindert auf die Schmelze einwirken kann.

[0026] Eine andere Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die Anlage weiters ein
Traggerust umfasst und zumindest der Reaktor, insbesondere dessen Reaktorgehéduse, an dem
Traggerust gehalten ist. Dadurch kann eine gerichtete Abstlitzung und weiters exakt vordefinier-
te Abstiitzpunkte geschaffen werden.

[0027] Eine weitere mdgliche Ausflihrungsform hat die Merkmale, dass das Traggertst mitsamt
dem daran gehaltenen Reaktor Uber mehrere der Gewichtsermittlungsvorrichtungen an der
Aufstandsflache abgestiitzt ist. So kann eine exakte Ermittlung des Gesamigewichts erzielt
werden.

[0028] Eine weitere Ausbildung sieht vor, dass die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrich-
tung bodennah beziglich der Aufstandsflache angeordnet ist.

[0029] Eine andere Ausfiihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass die zumindest eine Ge-
wichtsermittlungsvorrichtung an ihrer vom Reaktor oder vom Traggerist abgewendeten und der
Aufstandsflache zugewendeten Seite an einem Grundrahmen abgestiitzt ist und der Grundrah-
men Uber Rader an der Aufstandsfldche abgestiitzt ist. Damit kann einfach der Aufstellungsort
des Reaktors verlagert werden.

[0030] Darlber hinaus kann so aber auch eine individuelle Ausrichtung des Reaktors samt
Traggerust zu anderen Anlagenkomponenten erfolgen.

[0031] Eine weitere bevorzugte Ausflihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, dass zumindest
der Reaktor, insbesondere dessen Reaktorgehduse, am Traggerist Uber die zumindest eine
Gewichtsermittlungsvorrichtung in einer hangenden Position am Traggeriist gehalten ist. So
kann ebenfalls eine Gewichtsermittlung in allen Betriebszustédnden einfach und sicher durchge-
fihrt werden. Weiters kdnnen damit aber mdégliche Schwingungen oder andere Stéreinfliisse
besser abgefangen und kompensiert werden.

[0032] Weiters ist es vorteilhaft, wenn die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung durch
eine Wiegezelle oder eine Zugwaage gebildet ist, wobei die zumindest eine Gewichtsermitt-
lungsvorrichtung mit einer Steuervorrichtung in Kommunikationsverbindung steht. Damit kann
ein gesteuerter und/oder geregelter Behandlungsvorgang erzielt werden, um so den einzustel-
lenden iV-Wert der Schmelze exakter einhalten zu kénnen.

[0033] Eine andere Ausfihrungsform zeichnet sich dadurch aus, dass auch die Austragsvor-
richtung unter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung an der Auf-
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standsflache abgestiitzt ist. Durch die eigene Abstiitzung kann so aber auch jener Gewichtsan-
teil an Schmelze ermittelt werden, welcher sich noch im Bereich der Anlage befindet. Damit
kann so ein noch besser abgestimmtes Behandlungsergebnis fiir die Schmelze erzielt werden.

[0034] Die Aufgabe der Erfindung wird aber unabh&ngig davon auch durch ein Verfahren zur
Behandlung einer Kunststoffschmelze, insbesondere einer Polykondensatschmelze, und Ein-
stellung von deren intrinsischen Viskositat dadurch gelést

- dass das Reaktorgehause aus zwei ersten Reaktorgehduseteilen und zwei zweiten Reak-
torgehduseteilen gebildet wird,

- dass die beiden horizontal angeordneten zweiten Reaktorgehduseteile an ihren zweiten
Endbereichen einander zugewendet und an den zweiten Endbereichen miteinander zu einer
Einheit verbunden werden,

- dass die Entnahme der behandelten Kunststoffschmelze aus den zweiten Kammerteilen
der beiden zweiten Reaktorgeh&useteile in einem Winkel von 30°, bevorzugt von 90°, bezlglich
einer Langsachse der zweiten Reaktorgehduseteile unterhalb des Schmelzespiegels durchge-
fihrt wird, sodass der Schmelzespiegel eine anndhernd gleiche L&ngserstreckung wie die
Mischelemente aufweist und so auf den Schmelzespiegel des Schmelzebades wéhrend der
Durchmischung des Schmelzebades der reduzierte Druck einwirkt,

- dass anschlieBend an die im zweiten Reaktorgehauseteil angeordnete zumindest eine
Auslasséffnung eine Austragsvorrichtung fir die Kunststoffschmelze angeordnet wird, und

- dass die Austragsvorrichtung von einer zweiten Antriebsvorrichtung angetrieben wird,
wobei die zweite Antriebsvorrichtung unabhangig von der ersten Antriebsvorrichtung des
Mischelements angetrieben wird.

[0035] Die aus der Merkmalskombination dieses Anspruches erzielten Vorteile liegen darin,
dass so durch das Vorsehen einer eigenen Austragsvorrichtung unabhangig vom Mischelement
die Entnahme der behandelten Schmelze erfolgen kann. Durch diese Trennung kénnen so die
Intensitat sowie die Dauer des Mischvorgangs unabhéngig von der Entnahme so lange durch-
gefiihrt werden, bis die vorbestimmten Werte der zu behandelnden Schmelze erreicht worden
sind. Weiters kann damit die Entnahmemenge bzw. das Entnahmegewicht an Schmelze aus
dem Reaktor unabhéngig vom durchzufihrenden Misch- und Behandlungsvorgang festgelegt
werden kann. Darliber hinaus steht so innerhalb der zweiten Reaktorgehduseteile die volle
Lange fir die Behandlung der Kunststoffschmelze durch das Mischelement zur Verfiigung und
es kann damit weiters ein gerichteter Entnahmebereich fir die Schmelze aus den Reaktorge-
héuseteilen geschaffen werden. So kann weiters verhindert werden, dass bei einem geringeren
Flllstand sich der Schmelzespiegel in die Entnahmedffnung hinein erstreckt und damit még-
licherweise eine Unterbrechung der Entnahme von Kunststoffschmelze notwendig wird. Dies
kann in weiterer Folge zu ungewollten Unterbrechungen des ansonsten kontinuierlichen Ent-
nahmevorgangs fuhren. Weiters kann durch die vollstandige Anordnung des Mischelements
innerhalb des Kammerteils eine von der Entnahme unbeeinflusste ununterbrochene Behand-
lung der Schmelze durchgefiihrt werden. Damit kann weiters eine noch gezieltere, intensivere
Behandlung der Schmelze erfolgen, wodurch eine noch bessere bzw. hdhere intrinsische Vis-
kositat erzielbar ist.

[0036] Eine weitere vorteilhafte Vorgehensweise ist dadurch gekennzeichnet, dass in jedem der
zweiten Reaktorgehduseteile ein unabhangiges Mischelement vorgesehen wird und jedes der
Mischelemente von einer eigenen, unabhangigen ersten Antriebsvorrichtung angetrieben wird.
So wird ein von der Austragsmenge unabhangiger Mischvorgang zur Erzielung der gewiinsch-
ten intrinsischen Viskositat ermdglicht. Durch die Trennung des Antriebs von Mischelement und
Austragsvorrichtung kann die Intensitat sowie die Dauer des Mischvorgangs so lange durchge-
fihrt werden, bis erst die Entnahme der Schmelze durchgefiihrt werden muss.

[0037] Eine andere Vorgehensweise zeichnet sich dadurch aus, wenn die in den beiden zwei-
ten Reaktorgehauseteilen angeordneten Mischelemente zu einem zusammengehérigen Bauteil
miteinander verbunden werden und die Mischelemente mit einer gegenlaufig ausgerichteten
Steigung ausgebildet werden. Bei dieser Ausfiihrungsform kann dann mit einer einzigen ersten
Antriebsvorrichtung das Auslangen gefunden werden.
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[0038] Vorteilhaft ist auch eine Verfahrensvariante, bei welcher die Kunststoffschmelze in je-
dem der zweiten Kammerteile der zweiten Reaktorgehduseteile vom Mischelement standig
bewegt und durchmischt wird. Damit wird der im ersten Reaktorteil begonnene Behandlungs-
vorgang, insbesondere die Polykondensation, weiter fortgesetzt und so die intrinsische Viskosi-
tat weiter erhéht.

[0039] Weiters ist ein Vorgehen vorteilhaft, bei dem zuerst von zumindest einer Gewichtsermitt-
lungsvorrichtung ein erster Messwert vom Eigengewicht des Reaktors ohne der Kunststoff-
schmelze ermittelt und an eine Steuervorrichtung Ubertragen und gegebenenfalls in dieser
abgespeichert wird, anschlieBend die zu behandelnde Kunststoffschmelze dem Reaktor zuge-
fihrt und bei Erreichen eines vordefinierten Fillstandes der Kunststoffschmelze und der damit
verbundenen Héhe des Schmelzespiegels in den zweiten Kammerteilen der zweiten Reaktor-
gehauseteile ein zweiter Messwert von der zumindest einen Gewichtsermittlungsvorrichtung
ermittelt und an die Steuervorrichtung Ubertragen und gegebenenfalls in dieser abgespeichert
wird, dann von der Steuervorrichtung ein Differenzwert aus dem zweiten Messwert abziglich
des ersten Messwerts ermittelt wird und dass von der Steuervorrichtung in Abh&ngigkeit des
aus den zweiten Reaktorgehduseteilen entnommenen Gewichts an behandelter Kunststoff-
schmelze das Gewicht an zugefiihrter, zu behandelnder Kunststoffschmelze in vorgegebenen
Grenzen im Gleichgewicht beziiglich des zuvor ermittelten Differenzwertes gehalten wird.

[0040] Die daraus erzielten Vorteile liegen darin, dass so die Mdglichkeit geschaffen wird, den
Mengen- bzw. Gewichtshaushalt der Kunststoffschmelze wéhrend des laufenden Betriebs der
Anlage in gewissen vorgegebenen Grenzen konstant halten zu kénnen. Weiters kann damit
aber auch die Qualitét der Kunststoffschmelze und damit verbunden die intrinsische Viskositat
in Abhangigkeit von der Entnahmemenge bzw. dem Entnahmegewicht eingestellt und relativ
konstant beibehalten werden. So kann durch die laufende mégliche Uberwachung des Ge-
wichts stets ein ausgeglichenes Gleichgewicht an entnommenem Gewicht im Verhéltnis zum
zuzuflhrenden Gewicht an Kunststoffschmelze eingestellt werden. Damit kann aber auch das
Niveau des Schmelzespiegels relativ konstant eingehalten werden, wodurch stets ein ausrei-
chender Freiraum oberhalb des Schmelzespiegels verbleibt, und so die weitere Behandlung der
Schmelze durch das Mischelement ungehindert auf die Schmelze einwirken kann.

[0041] Eine weitere vorteilhafte Vorgehensweise ist dadurch gekennzeichnet, dass auch die
Austragsvorrichtung unter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung
an der Aufstandsflache abgestitzt wird. Durch die eigene Abstitzung kann so aber auch jener
Gewichtsanteil an Schmelze ermittelt werden, welcher sich noch im Bereich der Anlage befin-
det. Damit kann so ein noch besser abgestimmtes Behandlungsergebnis fir die Schmelze
erzielt werden.

[0042] Vorteilhaft ist auch eine Verfahrensvariante, bei welcher von einer Messvorrichtung ein
Messwert der intrinsischen Viskositat der behandelten Kunststoffschmelze im Bereich der Aus-
lasséffnung oder einem unmittelbar daran anschlieBenden Austragsabschnitt der Kunststoff-
schmelze ermittelt wird. Damit kann im laufenden Behandlungsprozess stets eine unmittelbare
Ermittlung der intrinsischen Viskositédt erfolgen und so rasch auf den durchzufiihrenden Be-
handlungsvorgang eingewirkt werden, sodass kein oder nur eine geringe Menge Ausschussma-
terial anfallt.

[0043] Eine andere Vorgehensweise zeichnet sich dadurch aus, wenn der Schmelzespiegel der
Kunststoffschmelze beim vordefinierten Fillstand in den zweiten Kammerteilen der zweiten
Reaktorgehduseteile in etwa in halber Héhe der zweiten Kammerteile liegt. Dadurch kénnen in
dem oberhalb des Schmelzespiegels verbleibenden Freiraum ein AufreiBen des Schmelzespie-
gels sowie dessen standige Erneuerung erfolgen. Bei einem im Reaktorinnenraum herrschen-
den Unterdruck kann so aber auch dieser voll zur Wirkung auf die Schmelze gebracht werden.

[0044] Zum besseren Versténdnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden Figuren
néher erlautert.

[0045] Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:
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[0046] Fig. 1 einen Teil einer Anlage mit einem Reaktor zur Behandlung der Kunststoffschmel-
ze, im Schnitt;

[0047] Fig. 2 einen Teil des Reaktorgehduses im Querschnitt, gemaf den Linien II-1l in Fig. 1;

[0048] Fig. 3 eine mdgliche andere Anordnung der Abstlitzung des Reaktors an der Auf-
standsflache;

[0049] Fig. 4 eine weitere mdgliche Ausfihrungsvariante eines Reaktors mit einer Mehrfach-
anordnung von Reaktorgehauseteilen, in Ansicht.

[0050] Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausflihrungs-
formen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen verse-
hen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltenen Offenbarungen sinngeman
auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen
werden kénnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben, wie z.B. oben,
unten, seitlich usw. auf die unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind
diese Lageangaben bei einer Lagednderung sinngeman auf die neue Lage zu Ulbertragen.

[0051] Der Begriff ,insbesondere” wird nachfolgend so verstanden, dass es sich dabei um eine
mdgliche speziellere Ausbildung oder nahere Spezifizierung eines Gegenstands oder eines
Verfahrensschritts handeln kann, aber nicht unbedingt eine zwingende, bevorzugte Ausflh-
rungsform desselben oder eine Vorgehensweise darstellen muss.

[0052] In den Fig. 1 bis 3 ist vereinfacht ein Teil einer Anlage 1 zur Behandlung einer Kunst-
stoffschmelze, insbesondere einer Polykondensatschmelze, gezeigt. Unter Behandlung wird
insbesondere die Einstellung von deren intrinsischen Viskositat bzw. deren Grenzviskositat
verstanden. Zumeist bzw. bevorzugt wird die Kunststoffschmelze entweder aus Neuware oder
aber auch aus einer Recyclingware gebildet. Handelt es sich beispielsweise um Recyclingware,
weist die Kunststoffschmelze einen geringen Wert an intrinsischer Viskositat aufgrund der be-
reits erfolgten Verarbeitung zu einem Gegenstand auf. Um den Wert der intrinsischen Viskositat
der Kunststoffschmelze zu erhdhen, ist bei Polykondensaten ein Polykondensationsvorgang
durchzufihren, bei welchem sich Monomere unter Abspaltung von Reaktionsprodukten, wie
zum Beispiel Wasser, miteinander verknipfen. Mit diesem Verknipfungsprozess ist ein Ketten-
wachstum verbunden, wodurch sich auch die Molekilkettenlangen erhéhen, welche maBgeblich
die mechanischen Eigenschaften von daraus hergestellten Produkten beeinflussen. Dieser
Vorgang ist nicht nur bei der Herstellung von Neuware von Bedeutung, sondern spielt ganz
besonders beim Recycling von derartigen Produkten eine wesentliche Rolle. Das zu verarbei-
tende Recyclingmaterial kann zunéchst z.B. sortiert, zerkleinert, ggf. gereinigt, aufgeschmolzen,
entgast und gefiltert werden. Diese so vorbereitete Kunststoffschmelze wird in der Anlage 1
behandelt, um diese nicht nur von ungewlinschten Zusatzstoffen weiter zu reinigen sondern
auch die intrinsische Viskositat auf den gewlinschten Wert einzustellen. Dabei handelt es sich
zumeist um eine Erhéhung der intrinsischen Viskositat, kann aber auch eine Senkung dersel-
ben beinhalten. Bei den Polykondensaten handelt es sich um Thermoplaste, wie zum Beispiel
PET, PBT; PEN, PC, PA oder Werkstoffe aus Polyester oder dergleichen.

[0053] Die hier gezeigte Anlage 1 umfasst unter anderem einen Reaktor 2 mit einem verein-
facht dargestellten Reaktorgehduse 3, welches seinerseits zumindest einen ersten Reaktorge-
h&useteil 4 sowie zumindest ein unmittelbar daran anschlieBendes zweites Reaktorgehauseteil
5 aufweist. Der erste Reaktorgehauseteil 4 weist seinerseits einen oberen Endbereich 6 und
einen davon distanziert angeordneten, unteren Endbereich 7 auf. Zwischen dem oberen Endbe-
reich 6 und dem unteren Endbereich 7 erstreckt sich innerhalb des ersten Reaktorgeh&useteils
4 ein erster Kammerteil 8. Bevorzugt weist der erste Reaktorgehduseteil 4 eine vertikale Aus-
richtung zwischen seinem oberen Endbereich 6 und seinem unteren Endbereich 7 auf, wodurch
auch der erste Kammerteil 8 eine vertikale Héhenerstreckung innerhalb desselben aufweist. Der
erste Reaktorgehduseteil 4 stellt somit eine in etwa turmférmige Ausbildung dar.

[0054] Der zumindest zweite Reaktorgehduseteil 5 ist im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel
ebenfalls Bestandteil des Reaktorgehauses 3 und im Bereich des unteren Endbereichs 7 des
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mindestens ersten Reaktorgehauseteils 4 unmittelbar daran anschlieBend angeordnet. Der
zweite Reaktorgehduseteil 5 bildet bzw. umgrenzt einen zweiten Kammerteil 9. Die beiden
Kammerteile 8, 9 stehen miteinander zumindest im unbefillten Betriebszustand des Reaktors 2
in Strémungsverbindung und sind somit miteinander verbunden. Bevorzugt kann jeder der
Reaktorgehduseteile 4, 5 aus einem oder aber auch mehreren Bauteilen zusammengesetzt
sein. Gleichfalls kdnnen auch unterschiedliche Langen bzw. Héhen der beiden Reaktorgehau-
seteile 4, 5 gewéhlt werden. Um einen Zutritt von Umgebungsluft in die von den Reaktorgehdu-
seteilen 4, 5 umgrenzten Kammerteile 8, 9 verhindern zu kénnen, kénnen diese auch noch
gegeniber der auBeren Umgebung abgedichtet ausgebildet sein.

[0055] Weiters ist hier noch dargestellt, dass im Bereich des oberen Endbereichs 6 des ersten
Reaktorgehduseteils 4 an zumindest einer Einlasséffnung zumindest eine Zufuhrleitung 10 fir
die Kunststoffschmelze in den ersten Reaktorgehauseteil 4 einmiindet. Damit kann die zu be-
handelnde Kunststoffschmelze in den ersten Reaktorgehauseteil 4 zu deren Behandlung einge-
leitet werden. Um die Kunststoffschmelze wieder aus dem Reaktor 2, insbesondere dessen
Reaktorgehause 3 ableiten bzw. entnehmen zu kénnen, ist dazu im zweiten Reaktorgehauseteil
5 zumindest eine Auslassoéffnung 11 fir die Kunststoffschmelze angeordnet oder ausgebildet.

[0056] Zur weiteren Behandlung der im Reaktorgehduse 3 befindlichen Kunststoffschmelze ist
hier noch vorgesehen, dass im zweiten Reaktorgeh&useteil 5 zumindest ein darin aufgenom-
menes Mischelement 12 angeordnet sein kann. Das zumindest eine Mischelement 12 ist im
zweiten Reaktorgehduseteil 5 um eine Rotationsachse 13 drehbar gelagert. Dabei sei bemerkt,
dass die Rotationsachse 13 nicht unbedingt eine kérperliche durchgéngige Achse darstellen
muss, sondern auch nur eine fiktive Achse darstellen kann. Das Mischelement 12 kann unter-
schiedlichst ausgebildet sein. So ware es beispielsweise mdglich, mehrere scheibenférmige
Elemente hintereinander zur Durchmischung der Kunststoffschmelze im zweiten Reaktorgehdu-
seteil 5 anzuordnen. Es ware aber auch méglich, das Mischelement 12 durch einen oder auch
mehrere helixférmige Stege oder dergleichen auszubilden. Das Mischelement 12 dient lber-
wiegend dazu, den Schmelzespiegel bzw. die Oberflaiche des Schmelzebades, welches im
zweiten Kammerteil 9 des zweiten Reaktorgehduseteiles 5 befindlich ist, in Bewegung zu halten
und durch AufreiBen standig zu erneuern. Durch diesen Behandlungsvorgang kann z.B. die im
ersten Kammerteil 8 begonnene Polykondensation weiter fortigesetzt werden, wodurch eine
weitere Erhdhung der intrinsischen Viskositét erzielbar ist. Das Mischelement 12 kann so aus-
gebildet sein, dass es nur einen Mischvorgang ohne jegliche Férderwirkung durchfiihrt. Unab-
héngig davon kann aber vom Mischelement 12 auch eine gewisse Férderwirkung auf die
Kunststoffschmelze ausgelbt werden, um so einen gerichteten Weitertransport zur Auslassoff-
nung 11 zu schaffen. Es kénnen auch zueinander unterschiedliche Zonen hintereinander aus-
gebildet werden.

[0057] Die beiden Reaktorgehauseteile 4, 5 kénnen in ihrer Raumform unterschiedlichst aus-
gebildet sein, wobei bevorzugt der erste Reaktorgehduseteil 4 und/oder der zweite Reaktorge-
h&useteil 5 rohrférmig ausgebildet sein kénnen. Unter rohrférmig wird bevorzugt ein kreisrunder
Querschnitt verstanden. Eine Querschnittsabmessung kann z.B. einen Durchmesser von ca.
600 mm aufweisen. Es waren aber auch andere Querschnittsformen wie z.B. mehreckig, oval
oder elliptisch denkbar. Ein Langenverhaltnis der beiden Reaktorgehduseteile 4, 5 zueinander
kann basierend auf der Ladnge bzw. HOhe des ersten Reaktorgehauseteils 4 zur Lange des
zweiten Reaktorgehauseteils 5 z.B. 1 : 0,5 bis 1 : 4, bevorzugt 1 : 1 bis 1 : 3, betragen.

[0058] Weiters kann im oberen Endbereich 6 des ersten Reaktorgehduseteils 4 der Uber die
Zufuhrleitung 10 zugefiihrte Schmelzestrom durch eine Lochplatte oder ein Sieb hindurchgelei-
tet, insbesondere mit einem auf die Schmelze einwirkenden Druck hindurchgedriickt werden,
um so eine Vielzahl von diinnen Schmelzefédden zu erzeugen. Die dinnen Schmelzefaden
passieren den ersten Kammerteil 8 im freien Fall. Dabei kann die Anzahl der Offnungen bzw.
Lécher an den Massedurchsatz in entsprechender Weise angepasst werden. Weiters kann
durch die H6he bzw. Lange des ersten Reaktorgehduseteils 4 die Falldauer des Schmelzes-
troms bzw. der dinnen Schmelzefaden beeinflusst werden. Je héher bzw. langer der erste
Reaktorgehduseteil 4 ausgebildet wird, kann somit auch die Behandlungsdauer der Schmelze
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in diesem Abschnitt beeinflusst werden. Weiters kann durch die Schwerkraft auch noch ein
Verdinnen der einzelnen Schmelzefaden mit einhergehen.

[0059] Der Reaktor 2, insbesondere dessen Reaktorgehause 3, kann in Abh&ngigkeit vom zu
behandelnden Kunststoffmaterial auf einer entsprechenden Temperatur gehalten werden. Die
daflir vorgesehenen Temperierelemente kdnnen mit den unterschiedlichsten Temperiermedien
versorgt bzw. betrieben werden. So kann der Reaktor 2, insbesondere dessen Reaktorgehause
3, mit flissigen und/oder gasférmigen Temperiermedien umspllt sein. Es kdnnen aber auch
andere Energietrager oder Energieformen, wie. z.B. elektrische Energie, eingesetzt werden.

[0060] Wie bereits zuvor beschrieben, stehen die Kammerteile 8, 9 der Reaktorgehduseteile 4,
5 miteinander in Strémungsverbindung und sind gegeniliber der duBeren Umgebung abgedich-
tet. Des Weiteren ist es auch noch mdglich, die Kammerteile 8, 9 gegeniber dem Umgebungs-
druck auf einen dazu geringeren Druck abzusenken. Dazu kénnen eine oder mehrere An-
schlusséffnungen an zumindest einem der Reaktorgehduseteile 4, 5 vorgesehen sein, welche
ihrerseits Uber zumindest eine Absaugleitung 14 mit einem nicht naher dargestellten Unter-
druckerzeuger in Strémungsverbindung stehen. Um z.B. einen gleichmé&Bigen, abgesenkten
Druck innerhalb der Kammerteile 8, 9 zu erzielen, kénnen auch mehrere Anschlusséffnungen
vorgesehen sein, wobei diese verteilt sowohl am ersten Reaktorgehduseteil 4 und/oder am
zweiten Reaktorgehduseteil 5 angeordnet sein kénnen. Bevorzugt sind die Anschlusséffnungen
und die damit in Verbindung stehenden Absaugleitungen 14 im Bereich des zweiten Reaktor-
gehduseteils 5 an dessen Oberseite angeordnet. Die von den beiden Reaktorgeh&useteilen 4, 5
umgrenzten Kammerteile 8 kénnen auf einen Druck kleiner 100 mbar evakuiert werden. Bevor-
zugt wird ein Druck zwischen 0,5 mbar und 20 mbar gewahlt. Je héher der Unterdruck und
damit geringer der Absolutdruck in den Kammerteilen 8, 9 ist, desto rascher und besser ist das
Behandlungsergebnis der Kunststoffschmelze. Dieses Ergebnis ist auch noch von der in den
Kammerteilen 8, 9 herrschenden Temperatur abhangig, welche je nach dem zu behandelnden
Kunststoffwerkstoff zu wéhlen ist.

[0061] Weiters ware es auch noch mdglich, dass innerhalb der der ersten Reaktorgehduseteils
4 und/oder des zweiten Reaktorgehduseteils 5 unterschiedliche Zonen mit einem zueinander
unterschiedlichen Druck, namlich einem unterschiedlich hohem Vakuum vorzusehen. Damit
kann innerhalb der Kammerteile 8, 9 ein differentielles Vakuum in zumindest einem der Reak-
torgehduseteil 4 und/oder 5 realisiert werden. Dieses differentielle Vakuum bzw. der unter-
schiedliche Druck kann z.B. durch differentielles Pumpen erreicht werden. Die unterschiedlichen
Zonen kénnen durch Lochblenden, Siebe, einem Zwischenboden oder aber auch Verengungen
im Reaktorgehauseteil 4, 5 oder aber auch anderer Strémungshindernisse gebildet werden.

[0062] Weiters ist es auch mdglich, dass die zumindest eine Absaugleitung 14 zumindest be-
reichsweise mit einem Heizelement versehen bzw. umgeben ist. Das Heizelement kann bei-
spielsweise ein mit elektrischer Energie betriebenes Heizelement sein. Es ware aber auch
mdglich, die Absaugleitung 14 an deren AuBenseite mit einem im Abstand bzw. Distanz dazu
angeordneten Umhdillungselement zu umgeben und in dem zwischen der Absaugleitung 14 und
dem Umbhillungselement ausgebildeten Zwischenraum beispielsweise ein Temperiermedium,
beispielsweise eine Flissigkeit oder ein Gas, mit entsprechender Temperatur hindurchzuleiten.
Damit kann ein Kondensieren von abzusaugenden Bestandteilen aus den Kammerteilen 8, 9 in
den Absaugleitungen 14 vermieden werden.

[0063] Wie bereits zuvor beschrieben, weist der erste Reaktorgehauseteil 4 eine bevorzugt
vertikale Ausrichtung auf. Der zweite Reaktorgehauseteil 5 weist im vorliegenden Ausfiihrungs-
beispiel eine in etwa horizontal verlaufend ausgerichtete Langserstreckung mit voneinander
distanziert angeordneten ersten und zweiten Endbereichen 15, 16 auf. Damit wird eine ,L“-Form
von beiden Reaktorgehauseteilen 4, 5 ausgebildet. Das zumindest eine im zweiten Reaktorge-
hauseteil 5 angeordnete Mischelement 12 weist bevorzugt bei einem kreisrund ausgebildeten
Querschnitt des zweiten Reaktorgehduseteils 5 eine koaxial dazu verlaufende Anordnung auf.
Bei einem Rundrohr verlauft somit die Rotationsachse 13 im Zentrum des Reaktorgehduseteils
5.
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[0064] Aufgrund dieser zentrischen bzw. koaxialen Anordnung des Mischelements 12 kann
dieses in einem Minimalabstand von kleiner 1,0 mm von einer Innenwand 17 des zweiten Reak-
torgehduseteils 5 angeordnet sein. Je geringer der Minimalabstand des Mischelements 12 von
der Innenwand 17 gewahlt wird, desto weniger an Kunststoffschmelze kann an der Innenwand
17 des zweiten Reaktorgehduseteils 5 angelagert werden, da, je nach Ausbildung des Mische-
lements 12 dieses die abgelagerte Kunststoffschmelze von der Innenwand 17 zumindest be-
reichsweise abstreifen kann. So wére es beispielsweise auch noch méglich, am &uBeren Um-
fang des Mischelements 12 dieses mit einem zuséatzlichen, nicht naher dargestellten Aufsatze-
lement zu versehen, welches dann in direktem Kontakt mit der Innenwand 17 stehen kann. Je
nach Wahl und Hérte des Aufsatzelements kann damit ein metallischer Kontakt zwischen dem
Mischelement 12 und der Innenwand 17 des Reaktorgehduseteils 5 vermieden werden. Des
Weiteren ist auf warmebedingte Langendnderungen zwischen dem Kaltzustand der Anlage 1
und deren Betriebszustand Bedacht zu nehmen.

[0065] Unabhangig davon ware es aber auch méglich, das Mischelement 12 in einem Minimal-
abstand von gréBer 1,0 mm, insbesondere gréBer von 50 mm, insbesondere gréBer 150 mm
von der Innenwand 17 des zweiten Reaktorgehauseteils 5 anzuordnen. Durch die VergroBe-
rung des Minimalabstandes kann so ein Ruckstréomen und damit ein mehrfaches Umwalzen der
im zweiten Kammerteil 9 befindlichen Kunststoffschmelze erzielt werden. Dadurch kann bei-
spielsweise auch noch eine weitere Erhéhung der intrinsischen Viskositat erreicht werden.

[0066] Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel erstreckt sich das Mischelement 12 Uber die
Langserstreckung des zweiten Kammerteils 9 zwischen den voneinander distanziert angeord-
neten ersten und zweiten Endbereichen 15, 16 des zweiten Reaktorgehduseteils 5. Damit ist
weiters das Mischelement 12 vollstandig im zweiten Kammerteil 9 angeordnet. Es erfolgt ledig-
lich die Lagerung des Mischelements 12 beispielsweise an Endwanden des zweiten Reaktor-
gehauseteils 5.

[0067] Da sich das Mischelement 12 (ber die innere Langserstreckung zwischen dem ersten
Endbereich 15 und dem zweiten Endbereich 16 des zweiten Reaktorgeh&useteils 5 erstreckt, ist
auch der Schmelzespiegel des Schmelzebades im zweiten Kammerteil 9 mit einer anndhernd
gleichen Langserstreckung wie das Mischelement 12 ausgebildet. Weiters kann damit so auf
den Schmelzespiegel des Schmelzebades wahrend dessen Durchmischung der gegeniiber
dem Umgebungsdruck abgesenkte Druck, beispielsweise von kleiner 100 mbar darauf einwir-
ken.

[0068] Weiters ist hier noch dargestellt, dass das Mischelement 12 mit einer eigenen, unabhan-
gigen ersten Antriebsvorrichtung 18 in Antriebsverbindung steht. Damit wird es méglich, das
oder die Mischelemente 12 mit einer eigenen Rotationsgeschwindigkeit betreiben zu kdénnen,
welche unabhangig von anderen Antriebsorganen gewahlt werden kann. So kann je nach ein-
zustellender und/oder zu erhdéhender intrinsischer Viskositat die Durchmischung der Kunststoff-
schmelze, insbesondere die Intensitat der Durchmischung, frei gewahlt werden. Damit kann die
Kunststoffschmelze im zweiten Kammerteil 9 des zweiten Reaktorgehduseteils 5 vom Mische-
lement 12 sténdig bewegt und durchmischt werden.

[0069] AnschlieBend an die im zweiten Reaktorgehauseteil 5 angeordnete Auslasséffnung 11
ist im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel eine Austragsvorrichtung 19 fir die Kunststoffschmelze
angeordnet. Bei dieser Austragsvorrichtung 19 kann es sich beispielsweise um eine Schmelze-
pumpe, einen Extruder oder &hnliches handeln. Um eine unabhangige Entnahmemenge oder
ein unabhangiges Entnahmegewicht der Kunststoffschmelze aus dem zweiten Reaktorgehau-
seteil 5 festlegen zu kdnnen, ist hier weiters vorgesehen, dass die Austragsvorrichtung 19 mit
einer zweiten Antriebsvorrichtung 20 in Antriebsverbindung steht. Dabei kann die zweite An-
triebsvorrichtung 20 unabhéngig von der ersten Antriebsvorrichtung 18 des Mischelements 12
angetrieben sein. Durch diese Entkopplung der beiden Antriebsvorrichtungen 18, 20 kann eine
individuellere Einstellung und Anpassung der intrinsischen Viskositat der zu behandelnden
Kunststoffschmelze erzielt werden.

[0070] Die zumindest eine Auslasséffnung 11 fiir die Kunststoffschmelze ist hier im Bereich des
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vom ersten Reaktorgehduseteil 4 distanziert angeordneten zweiten Endbereichs 16 des zweiten
Reaktorgehduseteils 5 sowie in einem Bodenbereich desselben angeordnet.

[0071] Um rasch ein Ergebnis des im Reaktor 2 durchgefihrten Behandlungsergebnisses zu
erhalten, ist es vorteilhaft, wenn von einer Messvorrichtung ein Messwert der intrinsischen
Viskositat der behandelten Kunststoffschmelze im Bereich der Auslasséffnung 11 oder einem
unmittelbar daran anschlieBenden Austragsabschnitt der Kunststoffschmelze ermittelt wird.
Damit kann im unmittelbaren Anschluss an den Reaktor 2 eine Inlinemessung durchgeflhrt
werden und so ohne verursachen eines hohen Ausschusses die Behandlungs- bzw. Verfahren-
sparameter nachjustiert bzw. eingestellt werden, um den vorgegebenen Wert der intrinsischen
Viskositét zu erreichen.

[0072] Wie bereits zuvor beschrieben, ist im zweiten Reaktorgehauseteil 5 zumindest eine
Auslassoéffnung 11 vorgesehen, welche im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel in einem unteren
Umfangsbereich des Bodenbereich des zweiten Reaktorgehauseteils 5 angeordnet ist.

[0073] Weiters ist auch noch in der Fig. 1 vereinfacht dargestellt, dass der Reaktor 2 unter
Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 an einer Aufstandsfla-
che, beispielsweise einem ebenen Hallenboden oder dergleichen abgestitzt sein kann.
Dadurch wird es mdglich, das Gewicht des Reaktors 2 sowohl in seinem Leerzustand als auch
im Betriebszustand mit der darin aufgenommenen und zu behandelnden Kunststoffschmelze
ermitteln zu kénnen.

[0074] Bevorzugt umfasst die Anlage 1 zumindest ein Traggerlst 22, wobei zumindest der
Reaktor 2, insbesondere dessen Reaktorgehduse 3, an dem zumindest einen Traggerist 22
gehalten ist. Dadurch wird es in weiterer Folge mdglich, dass dann das zumindest eine Tragge-
rist 22 mitsamt dem daran gehaltenen Reaktor 2 (iber mehrere der Gewichtsermittlungsvorrich-
tungen 21 an der Aufstandsflache abgestitzt ist. Weiters ist hier noch dargestellt, dass die
zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 bodennah beziiglich der Aufstandsflache
zwischen dieser und dem Traggerist 22 angeordnet sein kann. Zusétzlich ware es aber auch
noch mdglich, dass die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 an ihrer vom Reaktor
2 oder vom Traggerlst 22 abgewendeten und der Aufstandsflaiche zugewendeten Seite an
einem Grundrahmen 23 abgestiitzt ist.

[0075] Der Grundrahmen 23 kann weiters auch noch Uber Rader 24 an der Aufstandsflache
abgestiitzt sein. Damit wird es mdglich, eine Ortsverlagerung des Reaktors 2 je nach Wahl und
Ausbildung der Réader 24 durchfiihren zu kénnen.

[0076] Unabhangig davon ware es aber auch noch mdglich, dass zumindest der Reaktor 2,
insbesondere dessen Reaktorgehduse 3 am Traggerlist 22 Uber die zumindest eine Ge-
wichtsermittlungsvorrichtung 21 in einer hangenden Position am Traggerist gehalten ist, wie
dies aus der Fig. 3 naher dargestellt ist. Dabei sei erwdhnt, dass diese Ausbildung der Abstit-
zung fir sich gegebenenfalls eine eigenstandige Ausbildung darstellen kann.

[0077] Die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 kann beispielsweise durch eine
Wiegezelle oder dergleichen gebildet sein. Ist der Reaktor 2, insbesondere dessen Reaktorge-
hduse 3 am Traggerust 22 in einer hdngenden Position am Traggertst 22 gehalten, kann die
Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 beispielsweise durch eine Zugwaage oder dergleichen
gebildet sein. Weiters kann die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 mit einer
Steuervorrichtung in Kommunikationsverbindung stehen. Damit wird es mdglich, die von der
oder von den Gewichtsermittiungsvorrichtungen 21 ermittelten Messwerte in der Steuervorrich-
tung zu verarbeiten und in weiterer Folge die fiir die Behandlung notwendigen Verfahrenspara-
meter zu erstellen und an die Anlage 1 mit deren Anlagenkomponenten weiter zu leiten.

[0078] Weiters ist es aber auch noch méglich, dass auch die Austragsvorrichtung 19 unter
Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung 21 ebenfalls an der Auf-
standsflache abgestitzt sein kann. Das Abstiitzen kann durch direktes Abstiitzen oder aber
auch in einer hangenden Anordnung, wie bereits zuvor fiir den Reaktor 2 in der Fig. 3 beschrie-
ben, erfolgen.
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[0079] Der Betrieb einer derartigen Anlage 1 kann derart erfolgen, dass in einer nicht naher
dargestellten und dem Reaktor 2 vorgeschalteten Aufbereitungsvorrichtung die zu behandelnde
Kunststoffschmelze gebildet oder hergestellt wird. Wird die Kunststoffschmelze aus Recycelma-
terialien gebildet, sind diese bevorzugt sortenrein zu trennen, um so eine Verunreinigung zu
verhindern.

[0080] Die zu behandelnde Kunststoffschmelze wird dem Reaktor 2 (iber die zumindest eine im
oberen Endbereich 6 des ersten Reaktorgehduseteils 4 einmindende Zufuhrleitung 10 zuge-
fOhrt. AnschlieBend passiert die Kunststoffschmelze den vom ersten Reaktorgehauseteil 4
umgrenzten, ersten Kammerteil 8, welcher seinerseits eine vertikale Héhenerstreckung auf-
weist. Die Kunststoffschmelze wird anschlieBend in dem am unteren Endbereich 7 des ersten
Reaktorgehauseteils 4 anschlieBenden und vom zweiten Reaktorgehauseteil 5 umgrenzt zwei-
ten Kammerteil 9 gesammelt. Dabei wird von der gesammelten Kunststoffschmelze im zweiten
Kammerteil 9 ein Schmelzebad mit einem Schmelzespiegel ausgebildet. Bei einem vordefinier-
ten Soll-Fillstand der Kunststoffschmelze kann beispielsweise der Schmelzespiegel der Kunst-
stoffschmelze im zweiten Kammerteil 9 des zweiten Reaktorgehauseteils 5 in etwa in halber
Héhe des zweiten Kammerteils 9 liegen. Diese Héhe bzw. das Niveau kann in etwa der Lage
der Rotationsachse 13 entsprechen. Zur weiteren Behandlung wird das Schmelzebad im zwei-
ten Reaktorgehauseteil 5 vom Mischelement 12 bewegt und durchmischt wird. Dieser Misch-
vorgang kann bevorzugt standig, gegebenenfalls auch mit zueinander unterschiedlicher Intensi-
tat durchgefuhrt werden. AnschlieBend an diesen Behandlungsvorgang der Kunststoffschmelze
wird die behandelte Kunststoffschmelze durch zumindest die im zweiten Reaktorgeh&useteil 5
angeordnete Auslasséffnung 11 aus dem zweiten Kammerteil 9 entnommen bzw. abgeleitet.

[0081] Wie bereits zuvor beschrieben, bildet die Kunststoffschmelze im zweiten Kammerteil 9 je
nach vordefiniertem bzw. vorgegebenem Soll-Fiillstand den damit verbundenen Schmelzespie-
gel aus. Je nach Hbhe des Schmelzespiegels im zweiten Kammerteil 9 kann die Entnahme der
behandelten Kunststoffschmelze aus dem zweiten Kammerteil 9 in einem Winkel von 30°,
bevorzugt von 90°, beziglich einer Langsachse des zweiten Reaktorgehduseteils unterhalb des
Schmelzespiegels durchgefiihrt werden. Dadurch kann der Schmelzespiegel eine anndhernd
gleiche Langserstreckung wie das Mischelement aufweisen, wodurch so auf den Schmelze-
spiegel des Schmelzebades wahrend der Durchmischung desselben der reduzierte Druck
einwirken kann. Dazu ist je nach geometrischer Ausbildung des zweiten Reaktorgeh&useteils 5
die zumindest eine Auslasséffnung 11 in einem Winkel von 30°, bevorzugt von 90°, unterhalb
beziglich einer durch die Langsachse des zweiten Reaktorgehduseteils 5 verlaufenden Hori-
zontalebene anzuordnen.

[0082] Um den Massen- bzw. Gewichtshaushalt an der dem Reaktor 2 zugefiihrten und zu
behandelnden Kunststoffschmelze in vorgegebenen Grenzen zur Masse bzw. dem Gewicht der
Entnahme der behandelten Kunststoffschmelze beibehalten zu kénnen, kénnen die zuvor be-
schriebenen Gewichtsermittlungsvorrichtungen 21 angewendet werden. So kann beispielsweise
vor der in Inbetriebnahme der Anlage 1 von der zumindest einen Gewichtsermittlungsvorrich-
tung 21 ein erster Messwert vom Eigengewicht des Reaktors 2 ohne die Kunststoffschmelze
ermittelt werden. Dieser Messwert kann an eine Steuervorrichtung tbertragen und gegebenen-
falls in dieser abgespeichert werden. AnschlieBend daran wird die zu behandelnde Kunststoff-
schmelze dem Reaktor 2 zugefiihrt, wobei beim Erreichen eines Soll-Fillstandes der Kunst-
stoffschmelze im zweiten Reaktorgeh&useteil 5 und der damit verbundenen Hbéhe des Schmel-
zespiegels im zweiten Kammerteil 9 ein zweiter Messwert von der zumindest einen Ge-
wichtsermittlungsvorrichtung 21 ermittelt wird. Dabei ist es auch wieder mdéglich, diesen ermittel-
ten, zweiten Messwert an die Steuervorrichtung zu Ubertragen und gegebenenfalls in dieser
abzuspeichern. Der erste ermittelte Messwert entspricht dabei einem Netto-Gewicht des Reak-
tors 2. Dann kann von der Steuervorrichtung ein Differenzwert aus dem zweiten Messwert
abzlglich des ersten Messwerts ermittelt werden. Durch die Steuervorrichtung kann dann in
Abhangigkeit des aus dem zweiten Reaktorgehauseteils 5 entnommenen Gewichts an behan-
delter Kunststoffschmelze das Gewicht an zugefiihrter und zu behandelnder Kunststoffschmel-
ze im vorgegebenen Grenzen im Gleichgewicht beziiglich des zuvor ermittelten Differenzwertes
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gehalten werden. Mégliche Abweichungen des Gleichgewichts von den vorgegebenen Grenzen
kénnen beispielsweise +/- 50%, bevorzugt +/- 30%, besonders bevorzugt +/- 15% betragen.

[0083] In der Fig. 4 ist eine weitere und gegebenenfalls fur sich eigenstandige Ausfihrungsform
des Reaktors 2 zur Bildung der Anlage 1 gezeigt, wobei wiederum flr gleiche Teile gleiche
Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen wie in den vorangegangenen Fig. 3 verwendet
werden. Um unnétige Wiederholungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in
den vorangegangenen Fig. 3 hingewiesen bzw. Bezug genommen. Dabei sei erwdhnt, dass
diese Ausbildung eine Variante zu den zuvor beschriebenen Ausfihrungen darstellt und ledig-
lich eine Mehrfachanordnung von einzelnen Komponenten gewahlt ist.

[0084] Das Reaktorgehause 3 umfasst hier jeweils zwei erste Reaktorgehduseteile 4 und zwei
zweite Reaktorgehauseteile 5. Die beiden in etwa horizontal angeordneten Reaktorgehduseteile
5 sin an ihren zweiten Endbereichen 16 einander zugewendet angeordnet und kénnen dort
miteinander zu einer Einheit miteinander verbunden sein. Es wére aber auch méglich, die zwei
zweiten Reaktorgehduseteile 5 aus einem einzigen durchgehenden Bauelement auszubilden.
Weiters ware es aber auch noch denkbar, dass die zweiten Reaktorgehduseteile 5 aus mehre-
ren Einzelkomponenten zusammengesetzt sind.

[0085] Innerhalb der beiden zweiten Kammerteile 9 ist auch wiederum das zumindest eine
Mischelement 12 angeordnet. Um eine gerichtete Férderbewegung fiir die Kunststoffschmelze
zu erzielen, kann bei den Mischelementen 12 eine gegenlaufig ausgerichtete Steigung vorge-
sehen sein. Es ist auch hier denkbar, in jedem der zweiten Reaktorgehauseteile 5 ein unab-
héngiges Mischelement 12 vorzusehen. Es ware aber auch mdglich, die beiden Mischelemente
12 zu einem zusammengehdrigen Bauteil zu verbinden oder Gberhaupt einstiickig auszubilden.
Bei dieser Ausfihrungsform kann dann mit einer einzigen ersten Antriebsvorrichtung 18 das
Auslangen gefunden werden.

[0086] Gleichfalls ist auch hier zumindest eine Austragsvorrichtung 19 im Bereich der zumin-
dest einen Auslasséffnung 11 vorgesehen. Die Kammerteile 8, 9 kénnen gleichfalls tGber Ab-
saugleitungen 14 auf einen gegeniiber dem Umgebungsdruck abgesenkten Druck evakuiert
werden.

[0087] Der gesamte Reaktor 2 kann wiederum U{ber die zuvor beschriebenen Gewichtsermitt-
lungsvorrichtungen 21, gegebenenfalls unter Zwischenschaltung des Traggerlists 22 an der
Aufstandsflache abgestiitzt sein. Das oder die Gewichtsermittlungsvorrichtungen 21 kénnen auf
der vom Reaktor 2 abgewendeten Seite an einem Grundrahmen 23 abgestiitzt sein. Der Grund-
rahmen 23 kann dann wiederum (ber mehrere Rader 24 an der Aufstandsflache abgestitzt
sein.

[0088] Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren Ver-
sténdnis des Aufbaus der Anlage 1 diese bzw. deren Bestandieile teilweise unmafstablich
und/oder vergréBert und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Patentanspriche

1.

Anlage (1) zur Behandlung einer Kunststoffschmelze, insbesondere einer Polykondensat-
schmelze, und Einstellung von deren intrinsischen Viskositat, mit einem Reaktor (2), der
ein Reaktorgehduse (3) mit zumindest einem ersten Reaktorgehauseteil (4) mit einem obe-
ren Endbereich (6) und einem unteren Endbereich (7) und einen sich zwischen dem obe-
ren und unteren Endbereich (6) erstreckenden ersten Kammerteil (8) aufweist, wobei der
erste Kammerteil (8) eine vertikale Hohenerstreckung aufweist, und das Reaktorgehduse
(3) im Bereich des unteren Endbereichs (7) des mindestens einen ersten Reaktorgehause-
teils (4) ein unmittelbar daran anschlieBendes, zumindest zweites Reaktorgehduseteil (5)
mit einem zweiten Kammerteil (9) aufweist, wobei der mindestens eine zweite Reaktorge-
hduseteil (5) eine in etwa horizontal verlaufend ausgerichtete Langserstreckung mit einem
ersten Endbereich (15) und einem davon distanziert angeordneten zweiten Endbereich
(16) aufweist, und die Kammerteile (8, 9) miteinander in Strdmungsverbindung stehen so-
wie gegeniber der duBeren Umgebung abgedichtet ausgebildet sind, und im Bereich des
oberen Endbereichs (6) des mindestens einen ersten Reaktorgehduseteils (4) an zumin-
dest einer Einlasséffnung zumindest eine Zufuhrleitung (10) fir die Kunststoffschmelze in
den mindestens einen ersten Reaktorgehduseteil (4) einmiindet und im mindestens einen
zweiten Reaktorgehduseteil (5) zumindest eine Auslasséffnung (11) fir die Kunststoff-
schmelze angeordnet ist, und wobei die zumindest eine Auslasséffnung (11) fir die Kunst-
stoffschmelze im Bereich des vom mindestens einen ersten Reaktorgehduseteil (4) distan-
ziert angeordneten zweiten Endbereichs (16) des mindestens einen zweiten Reaktorge-
hauseteils (5) angeordnet ist, und die miteinander in Strdmungsverbindung stehenden
Kammerteile (8, 9) der ersten und zweiten Reaktorgehauseteile (4, 5) Uber zumindest eine
Anschlusséffnung und zumindest eine Absaugleitung (14) mit einem Unterdruckerzeuger in
Strémungsverbindung stehen, und mit zumindest einem im mindestens einen zweiten Re-
aktorgehduseteil (5) angeordneten Mischelement (12), welches Mischelement (12) mit ei-
ner ersten Antriebsvorrichtung (18) in Antriebsverbindung steht und im mindestens einen
zweiten Reaktorgehauseteil (5) um eine Rotationsachse (13) drehbar gelagert ist,

dadurch gekennzeichnet,

- dass das Reaktorgehause (3) zwei erste Reaktorgehduseteile (4) und zwei zweite
Reaktorgehduseteile (5) umfasst,

- dass die beiden horizontal angeordneten zweiten Reaktorgehduseteile (5) an ihren
zweiten Endbereichen (16) einander zugewendet angeordnet sind und an den zweiten
Endbereichen (16) miteinander zu einer Einheit verbunden sind,

- dass die zumindest eine Auslasséffnung (11) in einem Bodenbereich der zweiten
Reaktorgehduseteile (5) angeordnet ist,

- dass anschlieBend an die zumindest eine Auslasséffnung (11) im zweiten Reaktor-
gehduseteil (5) eine Austragsvorrichtung (19) fir die Kunststoffschmelze angeordnet ist,

- dass die Austragsvorrichtung (19) mit einer zweiten Antriebsvorrichtung (20) in An-
triebsverbindung steht, wobei die zweite Antriebsvorrichtung (20) unabhéngig von der ers-
ten Antriebsvorrichtung (18) des Mischelements (12) angetriebenen ist, und

- dass sich das mindestens eine Mischelement (12) jeweils Uber die Langserstre-
ckung der zweiten Kammerteile (9) zwischen den voneinander distanziert angeordneten
ersten und zweiten Endbereichen (15, 16) der zweiten Reaktorgehauseteile (5) erstreckt
und vollsténdig in jedem der zweiten Kammerteile (9) angeordnet ist.

Anlage (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die ersten Reaktorgehduse-
teile (4) und/oder die zweiten Reaktorgehauseteile (5) rohrférmig ausgebildet sind.

Anlage (1) nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rotationsachse (13) des
Mischelements (12) koaxial bezlglich des rohrférmig ausgebildeten zweiten Reaktorge-
hduseteils (5) angeordnet ist.

Anlage (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Mischelement
(12) in einem Minimalabstand von kleiner 1,0 mm von einer Innenwand (17) des zweiten
Reaktorgehduseteils (5) angeordnet ist.
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Anlage (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Mischelement
(12) in einem Minimalabstand von gréBer 1,0 mm, insbesondere gréBer 20 mm, von der
Innenwand (17) des zweiten Reaktorgehauseteils angeordnet ist.

Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in
jedem der zweiten Reaktorgehauseteile (5) ein unabhangiges Mischelement (12) vorgese-
hen ist und jedes der Mischelemente (12) mit einer eigenen, unabhangigen ersten An-
triebsvorrichtung (18) in Antriebsverbindung steht.

Anlage (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die in den
beiden zweiten Reaktorgehauseteilen (5) angeordneten Mischelemente (12) zu einem zu-
sammengehdrigen Bauteil miteinander verbunden sind und die Mischelemente (12) eine
gegenlaufig ausgerichtete Steigung aufweisen.

Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die zumindest eine Auslasséffnung (11) im zweiten Reaktorgehduseteil (5) in einem Winkel
von 30°, bevorzugt von 90°, unterhalb beziglich einer durch eine Langsachse des zweiten
Reaktorgehduseteils (5) verlaufenden Horizontalebene angeordnet ist.

Anlage (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der Reaktor (2) unter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung
(21) an einer Aufstandsflache abgestitzt ist.

Anlage (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass diese weiters ein Traggerust
(22) umfasst und zumindest der Reaktor (2), insbesondere dessen Reaktorgehduse (3), an
dem Traggerist (22) gehalten ist.

Anlage (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass das Traggerust (22) mits-
amt dem daran gehaltenen Reaktor (2) Uber mehrere der Gewichtsermittlungsvorrichtun-
gen (21) an der Aufstandsflache abgestitzt ist.

Anlage (1) nach einem der Anspriche 9 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die zu-
mindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) bodennah beziiglich der Aufstandsflache
angeordnet ist.

Anlage (1) nach einem der Anspriche 9 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die zu-
mindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) an ihrer vom Reaktor (2) oder vom Trag-
gerlst (22) abgewendeten und der Aufstandsflache zugewendeten Seite an einem Grund-
rahmen (23) abgestitzt ist und der Grundrahmen (23) Uber Rader (24) an der Aufstands-
flache abgestitzt ist.

Anlage (1) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest der Re-
aktor (2), insbesondere dessen Reaktorgehduse (3), am Traggerist (22) Uber die zumin-
dest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) in einer hangenden Position am Traggerist
(22) gehalten ist.

Anlage (1) nach einem der Anspriche 9 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass die zu-
mindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) durch eine Wiegezelle oder eine Zug-
waage gebildet ist, wobei die zumindest eine Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) mit einer
Steuervorrichtung in Kommunikationsverbindung steht.

Anlage (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass auch die Austragsvorrich-
tung (19) unter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) an
der Aufstandsflache abgestitzt ist.

Verfahren zur Behandlung einer Kunststoffschmelze, insbesondere einer Polykondensat-
schmelze, und Einstellung von deren intrinsischen Viskositat, bei dem die zu behandelnde
Kunststoffschmelze einem Reaktor (2) mit einem Reaktorgehause (3), umfassend zumin-
dest ein erstes und zumindest ein zweites Reaktorgehduseteil (4), Gber zumindest eine in
einem oberen Endbereich (6) des mindestens einen ersten Reaktorgehduseteils (4) ein-
mindende Zufuhrleitung (10) zugefiihrt wird, anschlieBend die Kunststoffschmelze einen
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vom mindestens einen ersten Reaktorgehauseteil (4) umgrenzten ersten Kammerteil (8)
mit einer vertikalen Hohenerstreckung passiert, die Kunststoffschmelze in einem an einem
unteren Endbereich (7) des mindestens einen ersten Reaktorgehauseteils (4) anschlieBen-
den und vom mindestens einen zweiten Reaktorgeh&useteil (5) umgrenzten zweiten Kam-
merteil (9) gesammelt wird, und dabei von der gesammelten Kunststoffschmelze im min-
destens einen zweiten Kammerteil (9) ein Schmelzebad mit einem Schmelzespiegel aus-
gebildet wird, wobei der zweite Kammerteil (9) eine in etwa horizontal verlaufend ausge-
richtete Langserstreckung mit einem ersten Endbereich (15) und einem davon distanziert
angeordneten zweiten Endbereich (16) aufweist, und die beiden Kammerteile (8, 9) mitei-
nander in Strdmungsverbindung stehen sowie gegeniiber der duBeren Umgebung abge-
dichtet und mit einem Unterdruckerzeuger auf einen Druck kleiner 100 mbar evakuiert wer-
den, das Schmelzebad im mindestens einen zweiten Reaktorgehduseteil (5) von einem
mittels einer ersten Antriebsvorrichtung (18) angetriebenen und um eine Rotationsachse
(13) drehbar gelagerten Mischelement (12) bewegt und durchmischt wird, und die behan-
delte Kunststoffschmelze durch zumindest eine im Bereich des vom ersten Reaktorgeh&u-
seteil (4) distanziert angeordneten zweiten Endbereichs (16) des mindestens einen zweiten
Reaktorgehduseteils (5) angeordnete Auslasséffnung (11) aus dem zweiten Kammerteil (9)
entnommen wird, insbesondere unter Verwendung der Anlage (1) nach einem der vorher-
gehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,

- dass das Reaktorgehause (3) aus zwei ersten Reaktorgehduseteilen (4) und zwei
zweiten Reaktorgehduseteilen (5) gebildet wird,

- dass die beiden horizontal angeordneten zweiten Reaktorgehauseteile (5) an ihren
zweiten Endbereichen (16) einander zugewendet und an den zweiten Endbereichen (16)
miteinander zu einer Einheit verbunden werden,

- dass die Entnahme der behandelten Kunststoffschmelze aus den zweiten Kammer-
teilen (9) der beiden zweiten Reaktorgehduseteile (5) in einem Winkel von 30°, bevorzugt
von 90°, bezilglich einer Langsachse der zweiten Reaktorgehauseteile (5) unterhalb des
Schmelzespiegels durchgefiihrt wird, sodass der Schmelzespiegel eine anndhernd gleiche
Langserstreckung wie die Mischelemente (12) aufweist und so auf den Schmelzespiegel
des Schmelzebades wahrend der Durchmischung des Schmelzebades der reduzierte
Druck einwirkt,

- dass anschlieBend an die im zweiten Reaktorgehduseteil (5) angeordnete zumin-
dest eine Auslasséffnung (11) eine Austragsvorrichtung (19) fir die Kunststoffschmelze
angeordnet wird, und

- dass die Austragsvorrichtung (19) von einer zweiten Antriebsvorrichtung (20) ange-
trieben wird, wobei die zweite Antriebsvorrichtung (20) unabhéngig von der ersten An-
triebsvorrichtung (18) des Mischelements (12) angetriebenen wird.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass in jedem der zweiten Reak-
torgehduseteile (5) ein unabhéngiges Mischelement (12) vorgesehen wird und jedes der
Mischelemente (12) von einer eigenen, unabhangigen ersten Antriebsvorrichtung (18) an-
getrieben wird.

Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass die in den beiden zweiten
Reaktorgehduseteilen (5) angeordneten Mischelemente (12) zu einem zusammengehdri-
gen Bauteil miteinander verbunden werden und die Mischelemente (12) mit einer gegen-
laufig ausgerichteten Steigung ausgebildet werden.

Verfahren nach einem der Anspriche 17 bis 19, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kunststoffschmelze in jedem der zweiten Kammerteile (9) der zweiten Reaktorgehauseteile
(5) vom Mischelement (12) stédndig bewegt und durchmischt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dass zuerst
von zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) ein erster Messwert vom Eigen-
gewicht des Reaktors (2) ohne der Kunststoffschmelze ermittelt und an eine Steuervorrich-
tung Ubertragen und gegebenenfalls in dieser abgespeichert wird, anschlieBend die zu be-
handelnde Kunststoffschmelze dem Reaktor (2) zugefiihrt und bei einer Erreichen eines
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vordefinierten Fillstandes der Kunststoffschmelze und der damit verbundenen Hbhe des
Schmelzespiegels in den zweiten Kammerteilen (9) der zweiten Reaktorgehduseteile (5)
ein zweiter Messwert von der zumindest einen Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) ermit-
telt und an die Steuervorrichtung Ubertragen und gegebenenfalls in dieser abgespeichert
wird, dann von der Steuervorrichtung ein Differenzwert aus dem zweiten Messwert abziig-
lich des ersten Messwerts ermittelt wird und dass von der Steuervorrichtung in Abhangig-
keit des aus den zweiten Reaktorgehauseteilen (5) entnommenen Gewichts an behandel-
ter Kunststoffschmelze das Gewicht an zugefiihrter, zu behandelnder Kunststoffschmelze
in vorgegebenen Grenzen im Gleichgewicht beziiglich des zuvor ermittelten Differenzwer-
tes gehalten wird.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass auch die Austragsvorrich-
tung (19) unter Zwischenschaltung zumindest einer Gewichtsermittlungsvorrichtung (21) an
der Aufstandsflache abgestitzt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dass von einer
Messvorrichtung ein Messwert der intrinsischen Viskositat der behandelten Kunststoff-
schmelze im Bereich der Auslassoéffnung (11) oder einem unmittelbar daran anschlieBen-
den Austragsabschnitt der Kunststoffschmelze ermittelt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 17 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dass der
Schmelzespiegel der Kunststoffschmelze beim vordefinierten Fillstand in den zweiten
Kammerteilen (9) der zweiten Reaktorgehauseteile (5) in etwa in halber H6he der zweiten
Kammerteile (9) liegt.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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