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Sposob fabrykacji prochéw bezdymnych, mysliwskich i éwiczebnych
na maszynach do wyrobu prochu karabinowego.

Zgloszono 24 lutego 1927 r.
Udzielono 21 listopada 1927 r.

Niniejszy wynalazek daje moznoéé fa-
brykowania dobrych prochéw mysliwskich
i éwiczebnych bez uzycia specjalnie na to
przeznaczonych maszyn, postugujac sie je-
dynie zwyktemi maszynami do wyrobu
prochu karabinowego, jprzez odpowiednie
przyrzadzenie masy prochowej i wprowa-
dzenie dodatkowych operacyj bezposred-
nio po wyprasowaniu mici prochowych,

Powszechnie wiadomo, ze proch karabi-
nowy, w celu jego progresywnego spala-
nia, musi by¢ wykonany ze zzelatynowanej
nitrocelulozy i poddawany dodatkowo ura-
bianiu powierzchni ziaren w celu zwolnie-
nia poczatkowe]j szybkosci spalania w ko-
morze nabojowej, Zupelnie inne wlasnoéci

wymagane s3 od prochéw mysliwskich .
i éwiczebnych. Prochy te musza, si¢ spalaé
bardzo szybko, azeby przy mnieznacznem
ci$nieniu (400—500 atm przy broni my- -
§liwskiej), zachodzacem w komorze nabo-
jowej, zdazyly sie¢ spalié przy strzale.

Sposéb wedlug niniejszego wynalazku
daje moznoéé, postugujac sie tylko maszy-
nami do wyrobu prochu karabinowego
(mozna go zastosowaé i do innych ma-
szyn), otrzymywania bardzo réwnomier-
nych prochéw mysliwskich i éwiczebnych
o idealnem spalaniu i dowolnych wlasno-
$ciach balistycznych, dajacych sie %Tatwo
regulowaé¢ w toku fabrykacii,

Sposéb niniejszy polega na zastosowa-



niu rozZelatynowania czeéciowego masy
prochowey bezpasredmo po wyjeciu z ma-
¥ryc prasy. .

Mu;klme nici pmchowe, wychodzace
z transportera prasowego zostaja.- pograzo-
ne bezposrednio 'w wode (lub parg) o tem-
peraturze, zaleznej od zadanych danych
balistycznych fabrykowanego prochu (20—
70°C). Goraca woda rozzelatynowuje nici
prochowe przez odbieranie od mich eteru,
woda za$ zawarta w masie (dodana do
ugniatarki) poteguje to dzialanie. Wysoka
temperatura powoduje ulatnianie si¢ roz-
puszczalnika, a ciénienie wytwarzajacej 1e
pary tworzy w masie pory. Poza tem woda
goragca przez dyfuzje wylugowuje rozpu-
szczalne sole nieorganiczne, co poteguje
‘porowatosé masy.

Po 15—20 minutowej kapieli ni¢ pro-
chowa przybiera strukture pomowata i po
wysuszeniu jest wysoce lamliwa i pulchna.

Osuszone niezupelnie nici prochowe
poddaje sie tnmastepm}e zwyktym opera-
cjom, krajaniu, suszeniu, moczeniu, odsie-
waniu i grafitacji.

Zastrzezenia patentowe.

Sposéb fabrykacji prochéw bezdym-
nych, mysliwskich i éwiczebnych o 'do-
wolnych wlasnoséciach balistycznych, zna-
mienny tem, Ze moze byé wykonywany na
zwyklych maszynach do wyrobu prochu
karabinowego przez rozizelatynowanie nici
prochowych bezposrednio po wyjeciu z
prasy zapomoca, kapieli wodnej lub paro-
wej.

Eugenjusz Bazylewicz-
Kniazykowski
Kazimierz Partyka.
Zastepca: Inz. J. Wyganowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego, Warszaws.
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