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Relatorio Descritivo da Patente de Invengdo para “MECANISMO PARA O
TRATAMENTO DE GARRAFAS OU RECIPIENTES SIMILARES”

A presente patente de invengdo consiste em um mecanismo, conforme o
preambulo da reivindicagdo de patente 1, e especialmente, mas nao
exclusivamente, em um pasteurizador ou um sistema de pasteurizagéo assim
como em um mecanismo para limpeza de garrafas ou recipientes similares.

Sao conhecidos, entre outros, pasteurizadores ou sistemas de pasteurizagao

" para tratamento térmico, ou seja, pasteurizagdo de produtos acondicionados

em recipientes como, por exemplo, garrafas. Em sistemas desse tipo
conhecidos, o tratamento térmico dos recipientes conduzidos pelo
transportador interno da maquina, através do sistema de pasteurizagéo, ocorre
por meio de pulverizacdo em vérias zonas de tratamento com um agente de
tratamento aquecido, por exemplo, agua na fc‘;rmé: pela escolha adequada da
temperatura do liquido de pulverizagédo nas zonas de tratamento, ocorre,
primeiramente, a partir da temperatura ambiente, um aquecimento crescente
dos recipientes até uma temperatura de pasteurizacdo e, em seguida, uma
refrigeracéo crescente dos recipientes para a temperatura ambiente. Em razéo
das temperaturas predominantes e da umidade permanente, esses sistemas de
pasteurizacdo mostram-se suscetiveis a poluigao e contaminagéo de todos os
tipos. A contaminagéo por microorganismos das zonas de tratamento, tambeém,
em particular, por meio de algas, fungos, bactérias efou virus, deve ser
constantemente prevenida.

Dessa forma, com os sistemas de pasteurizag&o usuais, séo aplicados biocidas

em altas doses, cujos residuos, na hipétese de risco, podem contaminar ou até
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mesmo prejudicar o consumidor ou o préprio produto. Além disso, os biocidas
utilizados apresentam um fator de custo nada insignificante.

O desafio da invencgao € apresentar um mecanismo, com o qual a assepsia e
esterilidade necessarias sejam garantidas sem a aplicagédo de biocidas. Como
solugao para esse desafio, foi desenvolvido um mecanismo conforme a
reivindicacao de patente 1.

No mecanismo de acordo com a invengao que, para o tratamento de garrafas
ou recipientes semelhantes, utiliza pelo menos um liquido de tratamento e em
que, por meio de temperaturas predominantes e umidade permanente, ha
perigo de poluicdo e contaminagado, a assepsia € a esterilidade necessarias sao
garantidas por meio da utilizagao de ozénio (O3), sem a aplicagao de biocidas,
pelo menos nas areas do mecanismo de acordo com a inveng:éor, nas quais ha
perigo de poluicao e. contaminacao e, de preferéncia, com um agente de
tratamento liquido, de forma que o ozdnio, através da emissao de gases do
agente de tratamento tenha efeito germicida por meio de sua oxidagéo basica
nao prejudicial ao ambiente.

O agente para o tratamento do ozénio &, de preferéncia, o liquido utilizado no
mecanismo para o tratamento dos recipientes.

Como agente para o tratamento do 0zdnio, € possivel utilizar também, por
consequéncia, um agente liquido diferente.

O mecanismo de acordo com a invengdo, exemplifica um sistema de
pasteurizacdo no qual pelo menos aquelas areas de tratamento que séo
suscetiveis a poluicdes e contaminacdes de todos os tipos, especialmente
considerando-se a umidade e temperaturas predominantes, sdo tratadas com

ozénio. O ozdnio é adicionado, de preferéncia, no liquido de tratamento ou de
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pulverizagao para o tratamento dos recipientes a uma concentragdo alta o
suficiente que garanta um servigo de limpeza e desinfec¢éo necessario para
evitar uma contaminagao; ao mesmo tempo, essa concentragéo também deve
ser baixa para prevenir, de forma confiavel, efeitos indesejaveis, como por
exemplo, corrosao dos elementos do mecanismo ou da maquina constituidos
de metal assim como perigos a salde das pessoas ou do pessoal da operagéo
em razao do excesso da concentragdo maxima de ozdnio permitida no local de
trabalho.
Se 0 mecanismo de acordo com a invengao tiver mais zonas pelas quais os
recipientes devem se movimentar durante o tratamento, entdo é conveniente
que a concentragido de ozdnio para essas respectivas zonas de tratamento seja
ajustada e/ou controlada individualmente.
Construgdes continuas, vantageﬁs € possibilidades de aplicagao da invengao
resultam da descricdo a seguir dos exemplos de execucado e das figuras.
Assim, todas as caracteristicas descritas e/ou representadas pelas figuras em
combinagdes uma com as outras ou aleatorias, sdo basicamente o tema da
invencdo, independentemente de seu resumo nas reivindicagbées ou suas
aplicacdes retroativas. E feito também o conteudo das reivindicagées para um
componente da descrigao.
A invencéo é explicada detalhadamente a seguir com base nas figuras dos
exemplos de execucao. Elas mostram:
Fig. 1 Representacdo esquematica simplificada de uma maquina para
tratamento de garrafas na forma de sistema de pasteurizagao;
Fig. 2 Representacdo esquematica simplificada de uma maquina para

tratamento de garrafas na forma de uma maquina de limpeza.
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Na figura 1, 1 é um sistema de pasteurizagdo para o tratamento termico, ou
seja, para a pasteurizagao de um produto liquido acondicionado em garrafas 2.
Ap6s o enchimento e a vedagdo das garrafas 2, elas sao conduzidas
verticalmente, por meio de um transportador externo 3, para a entrada de
recipientes 1.1 do sistema de pasteurizagdo 1 desenvolvido como
pasteurizador de tunel, e, em seguida, encaminhadas, sobre um transportador
4 interno do mecanismo, também verticalmente, para as diferentes zonas de ‘
tratamento desse sistema até sua saida 1.2 (seta A), da qual, as garrafas 2 |
pasteurizadas sao conduzidas por um transportador externo 5 de um
tratamento posterior, por exemplo, um sistema de etiquetagem.

O sistema de pasteurizagédo 1 compreende mais secées de tratamento, de fato,
uma seg¢do de aquecimento 6, uma secgado de sobreaqueciménto e
pasteurizacéo 7 e lea secao de refrigeragao 8 que sado conectadas umas com
as outras, nesta sequéncia, na diregdo A do transportador 4. Cada secgéo de
tratamento &, por sua vez, subdividida em mais zonas de tratamentos
conectadas umas com as outras na diregdo A do transportador: a segédo de
aquecimento 6 nas zonas de tratamento 6.1, 6.2 e 6.3, a segao de
sobreaquecimento 7 nas zonas de tratamento 7.1, 7.2 e 7.3 € a secao de
tratamento 8 nas zonas de tratamento 8.1, 8.2 e 8.3, em seguida, essas zonas
de tratamento conectam-se umas com as outras novamente com numeros de
referéncias crescente na diregao A do transportador.

Estruturalmente, as respectivas zonas de tratamento 6.1 — 6.3, 7.1 — 7.3e8.1-
8.3 sao montadas de forma idénticas, visto que a transferéncia térmica para as
garrafas 2 e, assim, para os produtos ou enchimento nelas contidos ocorre por

meio da pulverizacdo com um agente liquido transportador de calor, ou seja,
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com um liquido de tratamento ou de pulverizagao, por exemplo, agua, que,
respectivamente, é aplicada acima do transportador 4 a partir do
posicionamento do pulverizador 9 e coletada embaixo do transportador 4 em
uma bandeja coletora 10. Para cada posicionamento do pulverizador 9 é
atribuido um tubo de abastecimento 9.1 para conduzir o liquido e/ou a agua de
pulverizagao.

Através das diferentes se¢bes de tratamento 6, 7 e 8, assim como, em
particular, também através da subdivisdo dessas secdes em mais zonas de
tratamento, € possivel um aquecimento gradual das garrafas 2, de uma
temperatura ambiente até a temperatura de sobreaquecimento ou
pasteurizagao, abaixo de 100° C e, em seguida, uma refrigeracao gradual até a
temperatura ambiente.

Especialmente nas segbes de tratamento.6.1 — 6.3 e 8.1 - 8.3 ha perigo de
contaminagdo em razdo da alta umidade e das temperaturas predominantes
em grandes dimensdes, enquanto que nas se¢des de tratamento 7.1 — 7.3, em
razao das temperaturas significantemente altas, o perigo de contaminagao é
menor. Para evitar uma contaminacdo e eliminar uma eventuaimente ja
existente, deve-se providenciar que as respectivas se¢des de tratamento 6.1 —
6.3 e 8.1 — 8.3 sejam expostas ao ozonio (O3), com uma concentragao ou dose
que seja suficiente para evitar o desenvolvimento de germes, mas também que
nao seja muito alta, de forma a evitar seguramente efeitos indesejaveis, como
por exemplo, corrosdo de elementos metdlicos das maquinas e do
funcionamento ou componentes de montagem, além do perigo para com 0s

funcionarios e pessoal da operagdo do sistema de pasteurizagao por meio do
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excesso nao permitido de concentragées maiores de ozénio no local de
trabalho.

Na figura 1, o nimero 11 indica um sistema de ozénio em que, atraves de um
tubo 12, o liquido de tratamento, por exemplo, agua, € conduzido a partir do
sistema de pasteurizacdo 1 e para qual o liquido de tratamento com ozénio &
fornecido de forma que na saida do sistema de oz6nio 11 ou no tubo local 13, o
liquido de tratamento esteja disponivel como “concentrado” liquido com
concentragao maior de ozdnio, ou seja, com uma concentragdo de ozdnio que
seja um multiplo maior que a concentragao prevista no tratamento de ozdnio
real.

Cada tubo 9.1 esta conectado com o tubo 13 por meio de uma valvula
reguladora 14 independente controlada eletricamente, com a qual o
concentrado dosado do tubo 13 possa ser introduzido no respectivo tubo 9.1 ou
no liquido de tratamento conduzido para esse tubo. As valvulas reguladoras 14
sdo, portanto, respectivamente, projetadas em um tubo de conexéao 15 e/ou 16
direcionado ao tubo de abastecimento 9.1.

Para uma ativacdo individual das respectivas valvulas reguladoras 14, serve
um equipamento de comando 17 (calculadora e unidade de andalise), no qual
uma variedade de pontos e sensores de medigdo 18 € conectada, e que, em
cada caso inclua a concentragao de ozénio real respectivamente nas segoes
de tratamento 6.1 — 6'.3 e/ou 8.1 — 8.3 e um sinal de medig¢ao correspondente
dessa concentragdo seja enviado com valor real para a unidade de comando
17, no qual esses sinais de medicao sejam assimilados paralela ou serialmente
e/ou comparados com um sinal nominal predeterminado respectivamente para

as zonas de tratamento 6.1 — 6.3 e/ou 8.1 — 8.3, de forma que, sob a ativagéo



10

15

20

7112

correspondente das valvulas reguladoras 14 seja possivel um controle
individual para a obtencao de uma concentragdo de ozdnio ideal para cada
zona de tratamento.

Especialmente no impacto do liquido de pulverizagdo ou de tratamento
aplicado a partir do respectivo posicionamento do pulverizador 9 na superficie,
o ozdénio contido nesse liquido dosado €& emitido como gas que realiza a
limpeza/ purificagao e/ou eliminagcao esperadas de germes, bactérias e virus,
principalméente em todas as superficies das zonas de tratamento 6.1 — 6.3 e/ou
8.1 — 8.3 e suas subdivisées, assim como em todo o sistema de tubulagao do
sistema de pasteurizagao 1. Adicionalmente, o ozdnio nao transformado em
gas chega, com o liquido de tratamento, nas zonas de tratamento posteriores,
por exemplo, nas zonas 7.1 — 7.3, onde principalmente por causa das altas
temperaturas, o gas € emitido causando assim o mesmo efeito.

Por meio das valvulas reguladoras 14, ha, em particular, a possibilidade de
ajustar a concentragcao de ozdénio para uma quantidade maior nas zonas de
tratamento 6.1 — 6.3 efou 8.1 — 8.3, nas quais ha uma necessidade maior
especial do servico de limpeza e/ou desinfec¢ao, por exemplo, nas zonas de
tratamento 6.1 e/ou 8.3 estabelecidas na entrada 1.1 ou saida 1.2 de
recipientes, assim como nas zonas de tratamento com temperaturas mais
baixas como em outras areas, nas quais ha uma necessidade menor do servigo
de limpeza e/ou desinfecgdo e, consequentemente, baixas concentragbes de
ozénio sao suficientes. Com a possibilidade da dosagem individual, € possivel
obter uma concentragdo ideal de oz6nio ndo s6 para a entrada 1.1 e saida 1.2

de recipientes, assim como para todas as zonas de tratamento, mas também
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para a necessidade e o consumo mais reduzidos de o0zénio, o que implica em
uma economia consideravel nos custos.

Assumiu-se anteriormente que a adicdo de ozonio segue respectivamente o
tubo de abastecimento 9.1 dos posicionamentos do pulverizador 9. Visto que
no sistema de pasteurizagéo para a obtengao de um possivel equilibrio ideal de
energia, o liquido de tratamento ou de pulverizagdo das zonas de tratamento
das secdes de refrigeracdo 8 ¢ levado de volta as zonas de tratamento 6.1 —
6.3 e destas, novamente para as zonas de tratamento da se¢éo de refrigeragao
8 e, além disso, também ocorre um troca do liquido de pulverizagao e
tratamento entre as zonas de tratamento 7.1, 7.2 e 7.3, entre elas e com as
zonas restantes, ha basicamente a possibilidade de que o ozénio ou liquido
com ozdnio em concentracdo maior seja conduzido também para um outro
ponto do sistema de pasteurizagao 1, por exemplo, para as bandejas coletoras
10 ou para outros recipientes coletores do sistema de pasteurizagéo 1 ou para
diferentes tubos a partir dos tubos em 9.1 etc.

Assumiu-se anteriormente que a adigdo dosada do ozénio ocorre na utilizagao
de um liquido misturado com ozbnio, a saber, liquido de tratamento (por
exemplo, &gua). Basicamente, ha também a possibilidade do ozdnio ser
introduzido nas zonas de tratamento em forma de gas, por exemplo, através
dos bicos misturadores nos tubos que conduzem o liquido de tratamento ou
nos recipientes receptores do liquido de tratamento etc.

Assumiu-se anteriormente que a adi¢cdo de ozdnio dosada ocorre somente nas
zonas de tratamento 6.1 — 6.3 e 8.1 — 8.3. Obviamente, ha a possibilidade de

que as zonas de tratamento 7.1 — 7.3 das sec¢des de sobreaquecimento 7
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sejam expostas da mesma forma ao ozdénio, de preferéncia novamente dosado
e controlado com a utilizagao dos sensores de medigéao 18.

A figura 2 mostra uma maquina de limpeza 20 para a limpeza de recipientes,
por exemplo, limpeza de garrafas 2 que sédo conduzidas por um transportador
externo nao representado de uma alimentagéo de garrafas ou recipientes 21 da
maquina e dali, por meio de um sistema do transportador 22 interno da
magquina, sdo conduzidas para mais zonas de tratamentos que sao construidas
parcialmente para banhos de imersdo 23 e parcialmente também como zonas
de pulverizagdo 24 para uma pulverizagdo interna e externa das superficies 2.
As superficies 2 limpas sdo retiradas da maquina de limpeza 20 na saida de
recipientes 25.

Uma particularidade da maquina de limpeza 20 consiste no fato de que a ela é
atribuida um sistema de ozénio 26 para a liberagao do ozdnio controlado e
precisamente dosado para determinadas areas da maquina de limpeza 20, por
exemplo, em pelo menos um dos banhos de imersao 23, entre outros, também
para melhoria do efeito de limpeza desse banho, uma lixivia, por exemplo,
banho de imersdo com hidréxido de sédio, mas também em outras areas e/ou
zonas de tratamento, para melhoria, da mesma forma, do efeito de limpeza
elou desinfecgdo, assim como para a liberagdo controlada e precisamente
dosada de ozdnio na alimentacdo de recipientes 21 e na liberagao de
recipientes 25 para a desinfecgdo e preveng¢ao de contaminacéo local.

O sistema de ozénio 26 disponibiliza na saida, ozénio na forma preferencial de
gas e, por meio das valvulas reguladoras 27, dosa o liquido de tratamento da
respectiva estagcao de tratamento, por exemplo, a lixivia do banho de imersao

23 executado como banho de lixivia e/ou do liquido de tratamento de pelo
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menos uma estacao de pulverizagdo 24 efou que é misturada a um agente
liquido de tratamento, que n&o é o liquido para o tratamento das garrafas 2 e
que serve para o tratamento do ozdnio dessas areas da maquina de limpeza
que estdo, de fato, fora das zonas de tratamento e/ou nao sao abrangidas pelo
liquido de tratamento das zonas de tratamento. E o caso, por exemplo, da
alimentagdo de recipientes 21 e da liberagédo dos recipientes 25 onde a
exposicdo do agente de tratamento com ozbénio ocorre por meio dos
posicionamentos do pulvérizador 28 de forma que, por meio da emissao de
gases de ozdnio do agente de tratamento, ocorre o tratamento com oz6énio das
respectivas superficies umedecidas com esse agente.

A invencgao foi descrita acima com exemplos de execucao. Entende-se que as
varias alteragées, bem como modificagbes séo possiveis, sem abandonar,
dessa forma, o conceito inventivo fundamentai.

E possivel, por exemplo, montar o sistema de ozoOnio 26 de forma que ele
forneca na saida, um concentrado liquido com alta concentragao de ozdnio, e
que esse concentrado seja adicionado, de forma dosada, por meio da valvula
reguladora 27 apropriada do liquido ou do agente de tratamento. A base desse
concentrado &, por exemplo, o liquido de tratamento de um dos banhos de
imersao 23 ou o liquido de tratamento de uma das zonas de pulverizagao 24.

Lista dos numeros de referéncia

1 sistema de pasteurizagao
2 garrafas

3 transportador externo

4 transportador interno

5 transportador externo
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REIVINDICACOES

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU
RECIPIENTES SIMILARES’ (2) com no minimo um liquido de tratamento
em pelo menos uma zona de tratamento (6.1 — 6.3, 7.1 -7.3, 8.1 — 8.3; 21,
23, 24, 25) montada em um compartimento interno do mecanismo (1, 20),
CARACTERIZADO por meio de pelo menos um equipamento de dosagem
(14, 17; 27, 29) para a introducdo dosada de ozdnio no compartimento 7
interno do mecanismo (1, 20) elou em pelo menos uma zona de tratamento V
(6.1-6.3,7.1-7.3,81-8.3; 21, 23, 24, 25).

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU
RECIPIENTES SIMILARES” conforme a reivindicacdo 1,
CARACTERIZADO pelo fatoc de que o equipamento de dosagem (14, 17;
27, 29) é desenvolvido para uma adigéd doéada de um concentrado liquido
que contém uma concentragéo maior de ozénio no liquido de tratamento.

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU
RECIPIENTES SIMILARES” conforme as reivindicagbes 1 ou 2,
CARACTERIZADO pelo fato de que o equipamento de dosagem (14, 17;
27, 29) é desenvolvido para uma adigdo dosada de um concentrado liquido
que contém uma concentragdo maior de ozbnio no agente de tratamento
liquido, que serve para o tratamento com ozbnio dessas areas do
mecanismo (1, 20) que- estéo fora de pelo menos uma zona de tratamento
(6.1 -6.3,7.1-7.3, 81 -8.3; 21, 23, 22{,_ 25) e/ou n&o sdo abrangidas pelo
liquido de tratamento de pelo menos uma zona de tratamento (6.1 — 6.3, 7.1

4

.7.3,81-8.3: 21, 23. 24, 25).
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“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS ou
RECIPIENTES SIMILARES” conforme umas das reivindicagoes
mencionadas, CARACTERIZADO pelo fato de que a base do concentrado
liquido € o liquido de tratamento de pelo menos uma zona de tratamento
(6.1 -6.3,7.1-7.3,81-83; 21, 23, 24, 25).

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU

RECIPIENTES SIMILARES” conforme uma das reivindicagdes __

mencionadas,- CARACTERIZADO pelo fato de que o equipamento de
dosagem possui pelo menos uma valvula reguladora (14, 27) que é
controlada por um equipamento de comando (17, 29), de preferéncia
conectado a pelo menos um sensor de medigdo (17, 30) que detecte a
concentragao de ozénio.

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU
RECIPIENTES SIMILARES” conforme uma das reivindicagoes
mencionadas, CARACTERIZADO pelo fato de que ele possui mais zonas
de tratamento (6.1 — 6.3, 7.1 - 7.3, 8.1 — 8.3; 21, 23, 24, 25), pelas quais os
recipientes (2) sejam conduzidos sucessivamente e que a concentragao de
oz6nio nas zonas de tratamento é individualmente controlada ou regulada
com um equipamento de dosagem (14, 17; 27, 29)

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU
RECIPIENTES SIMILARES” conforme uma das reivindicacées
mencionadas, CARACTERIZADO pelo fato de que ele € um sistema de
pasteurizacdo (1) para o tratamento térmico e/ou para a pasteurizag&o de
um produto acondicionado nos recipientes (2) e com mais zonas de

tratamento (6.1 — 6.3, 7.1 = 7.3, 8.1 — 8.3), nas quais 0s recipientes (2) sao
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aquecidos e novamente resfriados, por meio da pulverizaggdo, com um
liquido de tratamento ou de pulverizagéo constituido, por exemplo, de agua,
aquecido de maneiras diferentes para as zonas de tratamento (6.1 — 6.3,
7.1 -7.3,8.1 —8.3) e que o ozdnio é adicionado ao liquido de tratamento ou
de pulverizagdo dosado pelo equipamento de dosagem (14, 17).

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU
RECIPIENTES SIMILARES” conforme uma das reivindicacdes
mencionadas, CARACTERIZADO pela sua construgcdo como maquina de
limpeza (20) com mais zonas de tratamento (23, 24) pelas quais ©0s
recipientes (2) s&o conduzidos por um sistema do transportador interno (22)
da maquina, e que o equipamento de dosagem (27, 29) é desenvolvido para
a mistura dosada do ozdnio no liquido de tratamento, pelo menos em uma
estacéo de tratamento (23, 24).

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU
RECIPIENTES SIMILARES” conforme a reivindicacéo 8,
CARACTERIZADO pelo fato de que, na alimentagéo de recipientes (21)
elou liberacdo de recipientes (25), os recursos (28) para a exposicado do
oz6nio ou do agente de tratamento que contém ozénio dosado, efou no
minimo um sensor de medi¢do (30), sd0 designados para o registro da

concentragao de ozénio.
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RESUMO

“MECANISMO PARA O TRATAMENTO DE GARRAFAS OU RECIPIENTES
SIMILARES”

Mecanismao para o tratamento de garrafas ou recipientes similares com no
minimo um liquido de tratamento em pelo menos uma zona montada em um
compartimento interno do mecanismo, assim como com pelo menos um
equipamento de dosagem para a introdugdo dosada de ozbénio no
compartimento interno -do. mecanismo e/ou em pelo menos uma zona de

tratamento.
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