POLSKA
RIECZPOSPOLITA

OPIS PATENTOWY

125012

LUDOWA —

Patent dodatkowy
do patentu nr

. Pierwszenstwo

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgloszono: 79-12-22

Zgloszenie ogloszono: 81-07-10

Opis patentowy opublikoWano: 1986-04-30

(P. 220 764)

Uerdp Pateniowege
m“l ﬁgfullﬁumll M 1

Int. C1.* B65H 5/18
B30B 15/30

Tworcy wynalazku Henryk Wilczek, Jerzy Bilat, Ryszard Grzelak,

Bogustaw Rychhk

Uprawniony z patentu: Centralny Os$rodek Badawczo- ROZWO]OWy Ma-
szyn W1idkienniczych ,POLMATEX-CENARO”,

t.6dz (Polska)

~Urzadzenie do zaladunku i rozladunku prasy hydraulicznej
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do zala-
dunku i rozladunku prasy hydraulicznej, stanowig-
cej cze$¢ ciggu urzgdzen do wytwarzania plyt z
runa.

Proces wytwarznia plyt z runa polega na for-
mowaniu pokiadu runa, pocieciu uformowanego
pokladu na plyty o wymaganych wymiarach oraz
w celu zachowania statej struktury poktadu ulo-
7enia runa na sztywnych plytach z blachy alumi-
niowej, a nastepnie sprasowaniu go w prasie hy-
draulicznej. )

Nie jest znane urzgdzenie do automatycznego za-
tadunku i rozladunku prasy hydraulicznej w pro-
cesie wytwarzania plyt z runa. Wkiladanie piyt z
uformowanym na nich runem do prasy, jak tez
wyjmowanie sprasowanych juz piyt odbywa sie
recznie, co stwarza zagrozenie wypadkowe podczas
zamykania sie prasy, jak tez czesto jest przyczy-
ng obnizenia jako$ci produktu na skutek niewla$-
ciwego ukladania plyt.

Znane jest natomiast z polskiego opisu paten-
towego nr 102 836 urzadzenie do zaladunku i roz-
tadunku prasy plytowej do krotkocyklowego lami-
nowania. Urzadzenie to sklada sie z zestawu do
transportu poziomego i zestawu do transportu pio-
nowego. g

Transport w poziomie realizowany jest za pomo-
eg wozka, zaopatrzonego w ruchome, mozliwie
dlugie ramiona nosne, umieszczone na belkach

gl¥ownych ramy woézka, réwnolegtych do kierunku.
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jazdy. Dwie pary sposréd ramion pobieraja prze-
noszony zestaw, natomiast pozostale rozmieszczone
sa wzdluz zestawu w odstepach zapewniajgcych
przejecie. ciezaru przenoszonego ladunku.

Oprécz ramion woézek zaopatrzony jest w rucho-
me listwy, dociskajgce od géry wierzehni arkusz
i uchwyty szczekowe, zabezpieczajace zestaw przed
dzialaniem si! bezwladnoS$ci. Listwy, umocowane
obrotowo na belkach gloéwnych wobzka zabezpie-
czajg zestaw plyt przed dzialaniem podmuchu.
Dlugo$¢ - wozka jest wieksza od dwukrotnej dlu-

- gosci prasowanych piyt. Do transportu pionowego

stuzy urzgdzenie pozostajace stale w obregbie prasy,
zlozone z zespolu uklada;qcego i podnoszgcego.

Zesp6t ukladajacy stanowia ramiona odchylne,
zainstalowane 'w prasie wzdluz obu dtuzszych bo-
kéw plyt prasy. Kazde z ramion wyposaione jest
w rolke, ktora czesciowo opasuje taéma. Jeden ko-
niec ta$my zamocowany jest na stale i unieru-
chomiony, a drugi prowadzony rolka pomocmcza
obcigzony jest silg wiekszg od cz.eém ciezaru zesta-~
wu, przenoszonej przez poszczegélne ramiona.

Zesp6t podnoszacy stanowig przyssawki zainsta-
lowane w obrebie prasy, wprowadzane do jej
przestrzeni roboczej dla oderwamia gotowej spra-
sowanej ptyty od prasy i uniesienia jej" na wyso-
kos¢ umozliwiajaca wprowadzenie pod nig ramion
noénych wozka.

Urzadzenie do zaladunku i roztadunku prasy hy-
draulicznej zgodnie z wynalazkiem stanowi zestaw
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do transpor?;u,poziomego podajacy pityty do prasy
i zestaw odbierajacy sprasowane plyty. Zestaw po-
dajgcy plyty sklada sie z przenosnika piyt, z za-
mocowanymi obrotowo ramionami, ktére zdejmuja
przygotowane piyty z runem z widlastego stotu

i przenosza je na zaladowcze wozki. Wézki wypo- |

sazane s3 w szczeblakowe tramsportery z przymo-
60wanymi do nich popychaczami ptyt.

Zestaw odbierajgcy natomiast stanowig lancuchy
rolkowe, z przymocowanymi do nich zaczepami, do
wyciggania plyt z prasy. Pod tancuchami rolkowy-
mi zamocowane sg do tej samej ramy nie pokaza-
nej na rysunku rolki, umieszczone jednocze$nie nad
transporterami watkowymi. Rolki te polgczone
sg poprzez ukliad diwigni z pneumatycznym silow-
nikiem.

Urzadzenie wediug wynalazku umozliwia auto-
matyczne zaladowamie i roziadowanie prasy bez
uszkodzenia struktury plyt runowych, jest nieza-
wodne w dziataniu, oraz zapewnia wysoka jako$§é¢
produktu. .

Urzadzenie przedstawione jest w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fis. 1 — przed-
stawia urzadzenie w schemacie ogélnym, a fig. 2
— zestaw odbierajacy sprasowane plyty w wido-
ku W.

Stét 1, na ktérym spoczywa pityta 2 z runem ma
postaé stolu widlastego. Obok umieszczony jest
przeno$nik 3 z ramionami 4, napedzanymi elektry-
cznym silnikiem nie pokazanym na rysunku. Za
przenosnikiem 3 przy prasie 5 umieszczone sg na
stalowej dwupoziomowej konstrukcji 6 zaladowcze
wozki 7. Woézki 7 majg postaé ram, poruszajacych
sie na koétkach, toczgcych sie po metalowych biez-
niach w postaci ceownikéw, stanowigcych elemen-
ty konstrukeji 6. Woézki 7 wyposazone sg w szcze-
blakowe transportery 8, zamocowane na wewne-
trznych ramach. Do jednego z ogniw szczeblako-
wych transporteréw 8 przymocowany jest popy-
chacz 9. Z drugiej strony prasy 5 zainstalowany
jest zestaw odbierajgcy plyty, ktory stanowig rol-
kowe lancuchy 10 z zaczepami 11. Pod rolkowymi
laincuchami 10 zamocowane s3 na tej samej ramie
nie pokazanej na rysunku rolki 12, umieszczone
jednocze$nie nad watkowymi transporterami 13.
Rolki 12 s3 polaczone poprzez dzwignie 14 z pneu-
matycznym silownikiem 15.

Przedstawione urzadzemie wspélpracuje bezpo-
$rednio z urzgdzeniem do nakladania sztywnych
ptyt na szczeblak pod pokiad runa i odbioru piyt
z runem, stanowigcym przedmiot patentu polskiego
nr 104 097.

Urzadzenie dziala nastepujgco: aluminiowa plyta
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2 z runem, przygotowana do prasowania, umiesz-
czona jest na widlastym stole 1. Ramiona 4 prze-
nosnika 3 uruchomione silnikiem elektrycznym
nie pokazanym na rysunku, wykonuja ruch okre-
zny z dotu do géry podnoszg plyte 2 z obu stron
i przenoszg ja na jedemn z zaladowczych woézkéw T,
ktérego naped zostaje uruchomiony z chwilg polo-
zenia plyty 2 na szczeblakowy transporter 8. Podob-
nie nastepna z plyt 2 przeniesiona jest na drugi
zaladowczy wozek 7, znajdujacy sie na nizszym
poziomie prowadzacej komstrukcji 6. Po dojecha-
niu wézkéw 7 do prasy 5 i otrzymaniu elektrycz-
nego sygnalu z prasy 5 Ze jest ona otwarta i przy-
gotowana do prasowania -uruchomione zostaja
szczebelkowe transportery 8. Wprowaniedze piyt 2
do prasy 5 nastepuje na skutek popchniecia ich
popychaczami 9. Nastepuje proces prasowania, w
tym czasie zaladowcze woézki 7 odjezdzaja w kie-
runku przenoénika 3 i czekaja na kolejny cykl pra-
cy. Po zakonczeniu prasowania i otwarciu prasy 5
nastepuje jej rozladowanie. Zamocowane do rolko-
wych lancuchéw 10 zaczepy 11 zahaczajg o wy-
ciecia w plytach 2 i wyciggaja sprasowane piyty
ukladajgc je na rolkach 12, umieszczonych nad
walkowymi transporterami 13. Plyty 2 przesuwajg
sie na rolkach 12 — po dojsciu do krancowego po-
lozenia wylaczony zostaje naped rolkowy lancu-
chéw 10 i zaczyna pracowaé¢ pneumatyczny silownik
15, ktéry poprzez uklad dzwigni 14 powoduje od-
chylenie rolek 12 na zewnatrz, po czym plyty 2 zo-
stajg zrzucone na watkowy transporter 13. Na tran-
sporterze tym mozna gromadzié do czterech plyt 2,
ktére zdejmowane sg recznie.

Zastrzezenie patentowe

Urzgdzenie do zaladunku i rozladunku prasy hy-
draulicznej skladajgce sie z zestawu podajacego ply-
ty do prasy, zawierajgcego woézki w postaci ram,
poruszajgcych sie na koétkach po biezniach oraz
z zestawu zawierajgcego transportery walkowe,
przeznaczone do odbioru sprasowanych plyt, zna-
mienne tym, ze zestaw podajacy plyty (2) stanowi
przeno$nik (3) z zamocowanymi obrotowo ramio-
nami (4), ktore zdejmujg pilyty (2) z widlastego
stolu (1), przenoszgc je na zaladowcze wézki ),
wyposazone Ww szczeblakowe transportery (8) z
przymocowanymi popychaczami (9), natomiast rol-
kowe lancuchy (10), odbierajace sprasowane plyty,
maja przymocowane zaczepy (11), przy czym nad
walkowymi transporterami (13) umieszczone sg rol-
ki (12), polaczone poprzez uklad diwigni (14) z
pneumatycznym silownikiem (15).
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