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Przyrzad stlupowy do odcinania symetrycznych narozy
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Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest
przyrzad stupowy do jednoczesnego odcinania dwéch
symetrycznych narozy w tasmach, pasach i innych
przedmiotach plaskich, ktérych trzy sasiednie kra-
wedzie sa wzajemnie prostopadle i przechodza je-
dna w drugg za pomoca symetrycznych faz.

Stan techniki. Stosowane dotychczas przyrzady
do odcinania narozy blach, paséow, taSm i innych
plaskich przedmiotéw posiadajg taka konstrukcje,
ze za kazdym ruchem roboczym stempla mozliwe
jest odciecie tylko jednego z narozy. Przyrzad taki
sklada sie z typowych czeséci stosowanych w wy-
krojnikach czyli z plyty podstawowej, zwigzanej
z nig matrycy, plyty zrywajacej, stempla, plyty
stemplowej i glowicowej oraz chwytu osadzonego
w plycie glowicowej jak tez stupéw prowadzacych.
Dodatkowo jest zaopatrzony we wsporniki i polg-
czong z nimi plyte obejmujgcg matryce z trzech
stron. Plyta posiada dwa przelotowe kanaly row-
nolegle do ksztaltu wykroju matrycy ze strony czo-
lowej i dwoch sasiednich bokow. Kanaly te sa prze-
znaczone do ustalania dwoch listew bazowych za
pomoca Srub, przy czym listwy te posiadajg osio-
we przelotowe wybranie, dzieki czemu mogg by¢
ustawiane pod réznymi katami wzgledem krawe-
dzi tnacych matrycy. Poniewaz w tego typu przy-
rzadach, ze wzgledu na ich funkcje, musi by¢ zape-
wniona swoboda korzystania z caltej krawedzi tna-

cej matrycy, usytuowanie stupoéw prowadzacych jest
. .
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z koniecznosci z tylu poza obrysem krawedzi tna-
cych. Przy takim ukladzie stupéw prowadzacych
wystepujace w procesie ciecia przekoszenia wply-
wajg decydujaco na zmniejszenie trwalosci przy-
rzadu. Nie mniej istotng wada opisanego przyrzadu
jest bardzo klopotliwe i pracochlonne przygotowa-
nie go do odcinania okreslonej wielkosci naroza.
Przygotowanie przyrzadu do zmienionej wielko-
Sci i ewentualnie ksztaltu odcinanego naroza doko-
nuje sie drogg kolejnych przycinan dla ustalenia
wlasciwego polozenia listew bazowych. Wady tej,
zasadniczo tylko dla odcinanego naroza w postaci
prostokatnego tr6jkata rownoramiennego, nie posia-
da przyrzad (zgloszenie P. 177676) wyposazony
w $rube rzymska z nakretkami zaopatrzonymi
w sworznie, na ktérych i w rowku réwnoleglym do
krawedzi tnacej, sa osadzone listwy bazowe, kazda
wchodzac w ten rowek prostokatnym wystepem.
Pokrecanie Srubg rzymskg powoduje jednoczesne
i rownomierne przemieszczanie sie liniowe listew ba-
zowych a wymiar odcinanego naroza jest odczyty-
wany na podzialce nacietej na obejmie. Umozliwia
to ustawienie wielkosci odcinanego naroza bez po-
trzeby stosowania sposobu dochodzenia do wyma-
ganej jego wielko$ci na drodze kolejnych odcinan.
Jednakze przyrzad ten tak jak opisany weczesniej
ma niska trwalo$é ze wzgledu na usytuowanie stu-
pow prowadzacych z tylu za krawedzig tnaca a chcac
wykona¢ dwie symetryczne fazy mozna tego doko-
na¢ jedynie przy dwoéch oddzielnych ruchach robo-
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czych stempla przy kazdorazowym ustawieniu prze-
dmiotu.

Istota wynalazku. Wynalazek polega na opraco-
waniu przyrzadu slupowego do jednoczesnego od-
cinania symetrycznych narozy ta§m, paséw i przed-
miotéw plaskich, w optymalnym zakresie ich szero-
koSci i grubosci wynikajacych z profilu produkeji
z uwzglednieniem ograniczen z tytulu konstrukcji
przyrzadu, ktory nie posiadalby wymienionych wad
i niedogodnosci.

Zgodnie z wynalazkiem przyrzad slupowy do od-
cinania symetrycznych narozy jest wyposazony w
uklad symetrycznego, do§rodkowo-réwnoleglego wo-
dzenia listew prowagzacych i w usytuowany cen-
tralnie pomiedzy st mplami, ustawiak wielkos$ci
odcinanych narozy shopatrzony w przesuwny zde-
rzak z podzialka, ktéry obejmuje plyte tnacg klam-
rowo od tylu. Plyta tngca przyrzadu posiadajac kra-
wedzie tnace utworzone przez zwigzanie z nig wkla-
dek tnacych ma przestawne krawedzie tngce w za-
kresie wynikajacym z optymalnych luzow, jakie po-
winny wystepowaé pomiedzy elementami tngcymi
przyrzadu, zaleznie od grubosci odcinanego mate-
rialu. Wilasciwe usytuowanie krawedzi tngcej wkia-
dki wzgledem stempla uzyskuje si¢ za pomoca pod-
kladek selekcyjnych umieszczanych pomiedzy plyta
tngcy a jej wkladkami tngcymi. Do ustalenia wita-
Sciwego usytuowania listew prowadzacych stuzy
ukiad ich symetrycznego do$rodkowo-réwnoleglego
wodzenia skladajacy sie z dwéch par ramion wo-
dzacych, suwaka usytuowanego centralnie pomiedzy
stemplami w kanale plyty zrywajacej i dwéch wi-
detkowych jarzem posiadajacych stale osie obrotu.
W jarzmach s osadzone obrotowo listwy prowa-
dzace. Ramiona wodzace tworzgce pare sg réwno-
legle a ich zakonczenia s obrotowo zwigzane z su-
wakiem i odpowiadajaca im listwa prowadzaca.
W celu zachowania stalego polozenia listew prowa-
dzacych dla okreslonej szeroko$ci materialu uklad
jest ustalany za pomoca §rub kontrujacych wkreco-
nych w listwe a przechodzacych przez przelotowy
kanat tukowy wykonany w gérnym ramieniu rozwi-
dlenia jarzma. Jarzma sg wodzone wzgledem statych
osi ich obrotu za pomocg trwale zwigzanych z nimi
rekojesci po jednej do kazdego jarzma.

Przyi‘zad wedlug wynalazku pozwala na jedno-
czesne odcinanie dwéch symetrycznych narozy pa-
séw, tasm i innych plaskich przedmiotéw w szero-
kim zakresie ich grubosci i szerokosci. Przyrzad
charakteryzuje sie duza trwalo$ciq co wynika z mo-
zliwosci wzajemnego ustawienia jego elementéw
tnacych z optymalnym luzem dla danej grubosci
materialu i usytuowania slupéw prowadzacych
w zakresie szeroko$ci linii ciecia. Odcinanie naro-
2y elementéw o réznej szerokosci mozliwe jest dzie-
ki temu, ze listwy prowadzace sa za pomocg ukladu
wodzgcego ustawiane na wymagany rozstw. Dzieki
temu ukladowi, element podlegajacy odcinaniu nie-
zaleznie od szerokosci, lecz w pewnym zakresie wy-
miarowym dla jakiego skonstruowano dany przy-
rzad, jest prowadzony centralnie wzgledem stempli.
Proces ustawiania przyrzadu do pracy dla konkret-
nego przypadku jest malo pracochlonny i bardzo
dogodny.
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Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wynalazku
jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przyrzad stu-
powy do odcinania symetrycznych narozy w wido-
ku z przodu z przekrojem przez kostke prowadzgco-
-ustalajaca zderzak i przez listwe _prdv&adzaca, fig.
2 przyrzad w widoku z gory z czeSciowym wykro-
jem obrazujagcym osadzenie wkladek tnacych, ze
zdjeta goérnag czesScia przyrzadu, fig. 3 przyrzad
wedtug linii A—A na fig. 2.

Przyklad wykonania wynalazku. Przyrzad stupo-
wy wedlug wynalazku przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na fig. 1, 2 i 3 przeznaczony do od-
cinania symetrycznych narozy w postaci réwnora-
miennego trojkata prostokatnego, sklada sie z plyty
1 podstawowej, z ktéra zwigzana jest plyta -2 tngca
o krawedziach tngcych utworzonych przez wktad-
ki 3 tnace, przy czym wkladka 3 jest osadzona

- w plycie 2 za posrednictwem podkladek 4 selekcyj-

nych dobieranych zaleznie od wymaganego luzu
pomiedzy elementami tnacymi przyrzadu. Z plyta
1 podstawow3q i tnaca 2 potaczona jest ptyta 5 zry-
wajaca, w ktorej kanale 6 usytuowanym central-
nie pomigdzy stemplami 7 jest umieszczony suwak
8 z przylaczonymi do niego ramionami 9 wodzacy-
mi, drugie konce ktéorych sa zwiazane obrotowo
z listwami 10 prowadzacymi. Kazda listwa 10 jest
polaczona z suwakiem 8 za pomocg dwéch réwno-
legtych ramion wodzacych 9 i jest osadzona obro-
towo w widelkowym jarzmie 11 posiadajacym sta-
13 o§ obrotu."W'gérnym ramieniu widetkowego ja-
rzma 11 jest wykonany przelotowy kanal 12 tuko-
wy przez ktéry przeprowadzona jest sruba 13 kon-
trujaca wkrecana w listwe 10 prowadzgcg. Do ra-
mienia jest réwniez przyspawana rekoje$é 14 prze-
znaczona do wodzenia jarzma 11 wzgledem jego sta-
lej osi obrotu a poniewaz listwy 10 prowadzace sa
sprzezone wzajemnie i jednoczesnie z jarzmami 11,
takze i one sa przemieszczane symetrycznie dosrod-
kowo-réwnolegle.

Stemple 7 sg usytuowane wzgledem osi poprze-
cznej przyrzadu i tak, ze utworzony jest pomiedzy
nimi kat 90°. Stemple 7 osadzone sa w plycie 15
stemplowej polaczonej z plyta 16 glowicowsy, ktéra
zaopatrzona jest w chwyt 17. Prowadzenie stempli
7 wzgledem krawedzi tnacych plyty 2 tngcej jest
realizowane za pomocg dwoéch slupéw 18 prowa-
dzacych usytuowanych tak, ze linia lgczaca punkty
przecigcia sig¢ ich osi przebiega w przyblizeniu przez
$rodki dlugosci krawedzi tnacej stempli 7 czy tez
wkladek 3 tnacych. W celu latwego i szybkiego
ustawienia wielkosci odcinanych narozy, przyrzad
wyposazony jest w ustawiak zlozony z przesuwnego
zderzaka 19 w ksztalcie litery L usytuowanego cen-
tralnie pomiedzy stemplami 7. Zderzak 19 ten obej-
muje klamrowo ptyte 2 tnaca od tylu, natomiast na
czeSci wystajacej z przodu przyrzagdu ma nacietq
podzialke, przy czym czeé¢ zderzaka 19 wystajaca
do przodu przyrzadu jest prowadzona w kostce 20
polaczonej z ptyta 1 podstawows.

Przesuwny zderzak 19 w swej przedniej cze$ci
posiada przelotowy wzdluzny kanal 21 przez ktéry
przechodzi sruba 22 osadzona w kostce 20. Zachowa-
nie ustalonego polozenia zderzaka 19 jest uzyskiwa-
ne przez dokrecanie sruby 22 przechodzacej przez
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- Jego kanat 21 oraz drugiej §ruby 23 osadzonej réw-
niez w kostce 20, dociskajacej zderzak 19 do $cia-
ny kanalu 21 prowadzgqcego wykonanego w kostce
20.

Przygotowanie przyrzadu do odcinania konkret-
nej wielkosci narozy okre$lonego elementu polega
w pierwszej kolejnosci na ustawieniu optymalnego
luzu pomiedzy czesciami tngcymi przyrzgdu, usta-
wieniu listew 10 prowadzgcych w rozstawieniu od-
powiadajgcemu szerokos$ci obrabianego elementu
i ustaleniu tego potozenia przez dokrecenie $rub 13
kontrujgcych. Nastepnie w polozeniu znajdowania
sie stempli 7 na poziomie plyty 2 tngacej wprowadza
sie¢ przedmiot lub wzorzec, bez odcietych narozy,
wzdtuz listew 10 prowadzgcych, do oparcia go o ste-
mple 7. W takim polozeniu przedmiotu przesuwa
sie zderzak 19 do zetknigcia z tym przedmiotem i od-
czytuje jego polozenie na dzialce, na nim nacietej,
wzgledem stalej kreski wykonanej na kostce 20.
Po ustaleniu tej wielko$ci nalezy przemie$ci¢ zde-
rzak 19 w kierunku do przyrzadu o wielko$é fazy

" jaka ma byé utworzona na narozach przedmiotu, po .

czym ustala sie polozenie zderzaka 19 za pomocg
Sruby 22 przechodzgcej przez jego kanat 21 i §ruby
23 dociskajacej go z boku.

Zastrzezenia patentowe
1. Przyrzad stupowy do odcinania symetrycznych
narozy, zlozony z piyty podstawowej, polaczonych
z niq plyty tnacej, o krawedziach tnacych utwo-

10

18

20

rzonych przez wyposazenie jej we wkladki tnace
i plyty zrywajacej, z listew prowadzgcych zwiqza-
nych z plyta tnaca oraz z plyty gtowicowej zaopa-
trzonej w chwyt, z ktérg polaczona jest plyta stem-

. plowa z osadzonymi w niej stemplami, znamienny

tym, ze jest wyposazony w uklad symetrycznego,
dosrodkowo-réwnoleglego wodzenia listew (10) pro-
wadzgcych i w usytuowany centralnie pomiedzy
stemplami (7) ustawiak wielko$ci odcinanych na-
rozy, zaopatrzony w przesuwny zderzak (19) z po-
dziatkg obejmujacy plyte (2) tnacqg klamrowo od
tylu, przy czym plyta (2) tnaca ma regulowane po-
lozenie krawedzi tngcych jej wkladek (8) za pomo-
cg podkladek (4) selekcyjnych.

2. Przyrzad slupowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze uklad symetrycznego, dosrodkowo-réwno-
leglego wodzenia listew (10) prowadzgcych skiada
sie z dwéch par ramion (9) wodzgcych, réwnole-
glych w parach, polagczonych obrotowo jednymi kofi-
cami z suwakiem (8) umieszczonym centralnie
wzgledem stempli (7) w kanale (6) plyty (5) zrywa-
jacej, drugimi za$§ koficami kazda para z odpowie-
dnig listwq (10) prowadzaca osadzong obrotowo w
widetkowym jarzmie (11) posiadajgcym stalg o$
obrotu i wykonany w gérnym ramieniu rozwidle-
nia, przelotowy kanat (12) tukowy, w ktérym umie-
szczona jest Sruba (18) konstrujgca wkrecona w li~
stwe (10) prowadzaca, przy czym jarzmo (11) jest
wodzone wzgledem stalej jego osi obrotu za pomo-
cg zwigzanej z nim rekojesci (14).
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