OzZET
REFERANS ACIKLIGINA SAHIP iS PARCALARININ KONUMLANDIRILMASI

5 Bulug, tezgah vasitasi ile isleme tabi tutulacak iki agikliga sahip is pargasinin isleme
uygun olarak tezgah Uzerinde konumlandiriimasini ve sabitlenmesini saglayan bir

sistem ile ilgilidir.
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1.

ISTEMLER

Bulus, iki referans acikhdina sahip is pargalarinin tezgahta tabi tutulacagi
isleme uygun olarak konumlandiriimasini ve islem boyunca baslangigtaki
konumun korunmasini saglayan konumlandirma sistemi (KS) olup ozelligi;
birinci referans acikhgina (RA1) yerleserek yatay eksenler (x,y) ve disey
eksende (z) sabitleyen bir pensli tutucu (20), referans acikliklarinin (RA1, RA2)
onceden belirlenmis bir dogrultuda uzanmasini saglayan, pensli tutucunun (20)
kendi ekseni etrafinda (DE) dénmesini saglayan, tutucunun (80) ikinci referans

acikligi (RA2) igerisine yerlesmesini saglayan bir rulman (60) icermektedir.

istem 1’e gbre pensli tutucu (20) olup 6zelligi; birinci referans acikhgini (RA1)
sabitleyen bir pens (30), bahsedilen pensin (30) acilip kapanmasini saglayan bir
piston (40), bir piston mili (401) ve piston mili (401) devaminda yapilandiriimis
bir piston badlanti plakasi (402), piston badlanti plakasi (402) devaminda
uzanan bir mil kismi (50), pistonun (40) mil kismi (50) araciliiyla
itibatlandirildidi bir rulman (60) ve rulmanin (60) konumlandirildigi bir rulman

yuvasi (70) icermektedir.

istem 2'ye gére bir pens (30) olup dzelligi; diisey eksende (z) is pargasinin
sabitlenmesi igin pens ucunda (30) bulunan en az bir adet tirnak (301)

icermektedir.

istem 1 veya Istem 2’ye gére pensli tutucu (20) olup 6zelligi; pens (30) rulman

yuvasi (70) igerisinde kendi ekseni (DE) etrafinda donebilmektedir.
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TARIFNAME

REFERANS ACIKLIGINA SAHIP iS PARCALARININ KONUMLANDIRILMASI

TEKNIiK ALAN

Bulus, tezgah vasitasi ile isleme tabi tutulacak iki agikliga sahip is pargasinin isleme
uygun olarak tezgah uzerinde konumlandirilmasini ve sabitlenmesini saglayan bir

sistem ile ilgilidir.

ONCEKI TEKNIK

is parcalarinin isleme tabi tutulacagi tezgah Uzerindeki uygun konumlandirma ve
sabitleme iglemi ig parcasinin iglem sonundaki kalitesini belirleyen onemli faktorlerden
biridir. Baslangicta yapilacak konumlandirma ve uygulanan iglemin bitimine kadar
gecen surede is pargasinin konumunu koruyabilmesi Uretim sanayiinde islem

sonrasindaki trunun kalitesini 6nemli dlgude etkilemektedir.

Mevcut sistemde islem sonrasi kaliteyi arttirmak ve konumlandirmayi hizli bir sekilde
saglamak i¢in is pargalarinin Uzerinde iglem godrecedi tezgah Uzerinde

konumlandirilmasi igin en az bir adet referans agikhgr bulunmaktadir.

isleme tabi tutulacak is parcasinin tezgahin uzayinda sabitlenebilmesi icin sahip
oldugu alti serbestlik derecesinin de Kkilittenmesi gerekir. Bu sabitlemeyi saglamak
uzere kullanilan sistemlerden ilki; tezgah tablasinda bulunan en az bir adet pim
vasitasi ile ig pargasinin sabitlenmesidir. Tabla Uzerindeki en az bir adet pim is parc¢asi
uzerinde bulunan referans acikligindan gegirilerek is pargasi tabla Uzerinde sabitlenir.
Tabla Uzerindeki pimin referans acikligindan gecebilmesi igin pim ¢apinin referans
aciklhigr ¢apindan kuguk olmasi gerekmektedir. Her iki ¢cap arasindaki fark minimum
olacak sekilde secilse bile bu durum pimin is parcasini tam olarak kavramasini
engellemektedir. Dolayisi ile baslangi¢ta konumlanan parga islem sirasinda baslangi¢
konumunu istenilen seviyede muhafaza edemeyecegi icin Grln kalitesi dismesine
yada iglem sonundaki Urunun kullanilamaz hala gelmesine neden olmaktadir.
Kullanilan bir diger sistem ise; en az iki adet tutucu ve her tutucunun en az iki adet

parmak icerdigi sistemlerdir. Tutucu parmaklari acgilip kapanabilen bir mekanizmaya
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sahiptir. Parmaklar kapali konumda iken is pargasi Uzerindeki referans acgikliklarindan
daha klclk bir ¢apa sahiptir. Boylece referans agikhgmin icerisinden kolayca
yerlesebilmektedir. Parmaklar referans agikliklarina yerlestikten sonra agilarak agikligi
siki  bir sekilde kavramaktadirlar. Tek tutucu ile ig pargasi tum eksenlerde
sabitlenemedigi icin en az iki tutucuya ihtiyag duyulmaktadir. Bu durum ayni anda
acllmaya calisan tutucularin 6nce acgilan tutucunun parcayi kilitleyerek farkli eksene
kaymasina ve kaymis olan eksende kilittemesine ve konumlandirimasina neden

olmaktadir.

Sonug olarak yukarida bahsedilen tim sorunlar, ilgili alanda bir yenilik yapmayi zorunlu
hale getirmistir.
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BULUSUN AMACI

Mevcut bulus, yukarida bahsedilen problemleri ortadan kaldirmak ve ilgili alanda teknik

bir yenilik yapmay zorunlu kilmaktadir.

Bulusun ana amaci; iki referans acikligina sahip is par¢asinin tezgah tablasi Gzerinde
yuksek dogrulukta konumlanmasini saglayarak Gran Kkalitesini arttiran  bir

konumlandirma sistemini ortaya koymaktir.

Bulusun bir diger amaci, is parcasinin yatay eksenlerde (x,y) sabitlendigi gibi dikey (z)

eksende de sabitlenmesini saglamaktir.

Bulusun bir diger amaci, is pargasinin referans acikliklari igerisinde bosluk kalmayacak
sekilde sabitlenmesini saglamaktir.

BULUSUN KISA ACIKLAMASI

Yukarida bahsedilen ve asagidaki detayl anlatimdan ortaya ¢ikacak tim amacglari
gerceklestirmek uzere mevcut bulus, tezgah vasitasi ile isleme tabi tutulacak iki
acikligi sahip is parcasinin igsleme uygun olarak tezgah uzerinde konumlandiriimasini

ve sabitlenmesini saglayan bir sistem ile ilgilidir.

iki referans agikligina sahip bir is pargasinin, birinci referans agikligina yerleserek
sabitleme saglayan pensli tutucu daha sonra kendi ekseni etrafinda dénerek diger
tutucunun ikinci referans acikligina yerlesmesini saglamaktadir. Pensli tutucu yatay
eksenlerde (x,y) sabitleme sadladigi gibi pensin parmaklarinin ucunda bulunan

cikintilar ile yatay (z) eksende de sabitleme saglamaktadir.

Bulusun koruma kapsami istemlerde belirtiimis olup kesinlikle bu kisa ve detayli
anlatimda ornekleme amaciyla anlatilanlarla sinirli tutulamaz. Teknikte uzman bir
kisinin, bulusun ana temasindan ayrilmadan yukarida anlatilanlar 1siginda benzer

yapilanmalar ortaya koyabilecegi aciktir.
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SEKILLERIN KISA ACIKLAMASI

Sekil 1" de Konumlandirma sisteminin géruntsu verilmistir.

Sekil 2’ de Pensin detay gorinima verilmigtir.

SEKILLERDEKiI REFERANSLARIN AGIKLAMASI

KS. Konumlandirma Sistemi
10. is Parcasi

RA1. Referans Ac¢ikligi 1
RA2. Referans Agiklig 2
20. Pensli Tutucu

30. Pens

301. Pens Tirnagi

40. Piston

401. Piston Mili

402. Baglanti Plakasi
50. Mil Kismi

60. Rulman

70. Rulman Yuvasi

80. Tutucu

801. Parmak Kismi

802. Govde Kismi

803. Baglanti Plakasi

DE. Donme Ekseni
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BULUSUN DETAYLI ACIKLAMASI

Bu detayh aciklamada bulus konusu REFERANS ACIKLIGINA SAHIP IS
PARCALARININ KONUMLANDIRILMASI sadece konunun daha iyi anlasilabilmesi

icin higbir sinirlayici etki olusturmayacak orneklerle agiklanmaktadir.

Bulus konusu; tezgah vasitasi ile igleme tabi tutulacak iki agikliga sahip is pargasinin
isleme uygun olarak tezgah uzerinde konumlandiriimasini ve sabitlenmesini saglayan

bir sistem (KS) ile ilgilidir.

Sekil 1" de Konumlandirma sisteminin gorintsu verilmistir.
Sekil 2’ de Pensin detay géruniamu verilmistir.

iki referans acikhgina (RA1,RA2) sahip olan is parcasinin (10) birinci referans
acikhgina (RA1) yerlesen ve sabitlemeyi sagdlayan bir pensli tutucu (20) bulunmaktadir.
Pensli tutucu (20); birinci referans agikligini (RA1) sabitleyen bir pens (30), bahsedilen
pensin (30) acilip kapanmasini saglayan bir piston (40) ve dusey eksende is
parcasinin sabitlenmesi igin pens ucunda (30) bulunan tirnaklar (301) icermektedir.
Bahsedilen pens (30) devaminda uzanan bir piston mili (401) ve piston mili (401)
devaminda yapilandirilmis bir piston badlanti plakasi (402) icermektedir. Bahsedilen
piston baglanti plakasi (402) devaminda uzanan bir mil kismi (50) bulunmaktadir.
Piston (40) bahsedilen mil kismi (50) aracihgiyla bir rulman (60) ile
itibatlandiriimaktadir. Bahsedilen rulman (60) bir rulman yuvasi (70) igerisinde

konumlandiriimistir.

Is pargasinin (10) ikinci referans agikhigindan (RA2) sabitlenmesini saglamak tizere bir
tutucu (80) kullaniimaktadir. Bahsedilen tutucu (80) acilip kapanabilme 6zelligine sahip
bir parmak kismi (801) ve bahsedilen parmak kismi (801) devaminda yapilandiriimig
bir govde kismi (802) icermektedir. Tutucu (80) bir baglanti plakasi (803) Uzerine
oturtulmustur.

Pens (30) birinci referans acikhd (RA1) icerisine kapali konumda yerlesmektedir.
Piston (40), pensin (30) acilma mekanizmasini ileri dogru iterek pensin (30) aciimasini
saglamaktadir. Agilan pens (30) birinci referans agikligindan (RA1) is pargasini (10)
yatay eksenlerde (x,y), pens (30) ucundaki tirnaklarda (301) is parcasini dusey
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eksende (z) sabitlemektedir. Rulman (60) birinci referans acikligindan (RA1)
sabitlenen is pargasinin (10) kendi ekseni etrafinda (DE) donmesini saglamaktadir. Bu
hareket birinci referans acikhginin (RA1) ve ikinci referans acikliginin (RA2)
merkezlerinin daha onceden belirlenmis bir dogrultuda uzanmasini saglayacak sekilde
konumlanmasini saglamaktadir. Bu sekilde tutucu (80) ikinci referans acikligi (RA2)
icerisine girebilecek pozisyonu bulabilmektedir.

Tutucu (80) referans agikligi icerisinde agik konuma gelerek is pargcasinin (10) ikinci
referans acikhdindan (RA2) sabitlenmesini saglamaktadir.

Konumlandirma sistemi (KS) su sekilde ¢alismaktadir. Pensli tutucu (20) is pargasinin
(10) birinci referans acgikligi (RA1) altinda konumlandiriimaktadir. Pens (30) ve tirnak
kismi (301) baslangigta kapali konumdadir.

Pens (30) ve tirnak kisminin (301) kapali konumda olmasi pensin (30) birinci referans
acikhigi (RA1) icerisine yerlesmesi esnasinda is parcasina (10) hareket serbestligi
saglamaktadir. Kapali konumda birinci referans acgikhdr (RA1) icerisine giren pensin
(30) acilimasi, pensi (30) agacak mekanizmay! ileri dogru iten piston (40) ile
saglanmaktadir. Acgilan pens (30) birinci referans acikhd (RA1) icerisinde bosluk
kalmayacak sekilde acikhgi kavrayarak is parcasini (10) yatay eksenlerde (x,y), pens
(30) ucunda bulunan tirnaklar (301) ile de dusey eksende (z) sabitlemektedir. Bu iglem
sonrasinda rulman (60), rulman yuvasi igerisinde (70) donmeye baslamakta ve milin
(50) donmesini saglamaktadir. Bu sekilde pensli tutucunun (20) kendi ekseni (DE)
etrafinda doénmesi saglanmaktadir. Bu hareket is pargasini (10) birinci referans
acikhginin (RA1) ve ikinci referans acgikliginin (RA2) merkezlerinin, daha &énce
belirlenen bir dogrultuda uzanmasini saglayacak sekilde konumlayarak tutucunun (80)
ikinci referans acikligi (RA2) igerisine yerlesmesini saglamaktadir.

Tutucunun (80) baslangigta kapali konumda bulunan parmak kismi (801) ikinci
referans acgikligi (RA2) igerisinde acilir. Parmak kismi (801) ikinci referans agikligini
(RA2) arada bosluk kalmayacak sekilde kavrayarak is pargasinin (10) ikinci ucunu da
sabitler. Bu sekilde baska higbir elemana ihtiya¢g duyulmadan iki referans agikligina

sahip is pargasinin (10) pozisyonlanmasi islemi gerceklestirilir.
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