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A taldlmény lap vagy szalag alakd hajlékony csoma-
golé anyagot ismertet, amely folyadékot 4t nem bocsa-
t6, csomagol6 tartalyokkd alakithatd, és amely csoma-
* gol6 anyagnak egy vagy tobb, egymadsra rétegezett
extrudalt alaprétege van, az alapréteg vagy alapréte-
gek dsvanyi anyaggal toltott hdre 1ldgyulé miianyagbdl
vannak, az alaprétegben az 4svdnyi anyag toltet
mennyisége a keverék Gssztémegére vonatkoztatva 50
és 80 tomeg% kozotti és a toltet anyag szervetlen,
szemcsés dsvanyi anyag.
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A leirds terjedelme: 8 oldal (ezen beliil 2 lap dbra)

A taldlmény szerinti lap vagy szalag alaki hajlé-
kony csomagolé anyagot az jellemzi, hogy a hére
lagyulé mianyag valamely az ASTM szerinti 0,5 és 5

~ kozotti folydsi szdmd (2,16 kg, 230 °C) propilén-alapd

polimer, és hogy az alaprétegen (4) vagy alapréteg
részen (17a, 17b, 18a, 18b) az alapréteg (4) vagy
alapréteg részek (17a, 17b, 18a, 18b) extrudéldsdval
egyidejileg vagy kozvetleniil ezutdn képlékeny defor-
malds révén kialakitott, hajtasvonalakbél (5, 6, 19, 20)
4116 mintdzat van.
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A taldlmdny térgya lap vagy szalag alakd hajlékony
csomagol6 anyag.

A taldlmany szerinti csomagolé anyag folyadékot 4t
nem bocsatd, j6 mérettartdsd gongyoleggé, csomagold
tartdlly4 alakithat6. E csomagol6 anyagnak egy, vagy
tobb egymadsra rétegezett extrudalt alaprétege van,
amely alapréteg vagy alaprétegek dsvdnyi anyaggal
toltstt hore 1agyulé miianyagb6l vannak. Az dsvéanyi
anyag toltet mennyisége a keverék Ossztomegére vo-
natkoztatva 50 és 80 t% kozott van és szervetlen mak-
rorészecskékbdl 4ll.

A csomagoldsi technoldgia teriiletén hosszd ideig
olyan visszaszallitani nem kivént gongydlegeket gyar-
tottak, amelyek papir vagy karton anyagu alaprétegbdl
és ennek kiils6 és bels feliiletén 1évo hdre lagyuld
miianyag bevonatb6l késziiltek. Ezeknek a visszaszalli-
tani nem kivant géngyodlegeknek anyagira gyakran
mds anyagi tovabbi rétegeket, pl. aluminium vagy az
elébb emlitettd] eltér6 miianyag félidkat, rétegeket is
erdsitettek.

A csomagolé anyag Osszetételének meghatdrozasa-
ndl az a kovetelmény a legfontosabb, hogy a becsoma-
golt drunak a lehet legjobb védelmet biztositsa, de
kivetelmény az is, hogy a gongyoleg elegendd mecha-
nikai szildrdsdggal rendelkezzen és elég tartds legyen
ahhoz, hogy ellenélljon azoknak a kiils6 erSknek és
behatdsoknak, amelyeknek a gongydleg normadl keze-
1és folyaman ki van téve. Ezeknek az ismert gongyole-
geknek az anyaga gyakran ardnylag vastag papir vagy
karton alaprétegbdl van annak érdekében, hogy a gon-
gyoleg kell§ szildrdsdgi legyen, amely szildrdsdg egy-
részt mechanikai védelmet nyujt a terméknek, mdasrészt
a gongyoleget olyan merevvé teszi, hogy ez kezelhet6
és kézzel nehézség nélkiil megfoghaté. Az ilyen anya-
gok azonban folyadékokkal vagy gézokkal szemben
nem tomitenek, nem zdrnak megfelelden és eredeti
szildrdsdgukat nedvesség hatdsdra gyorsan elvesztik. A
folyadéktomor zdrds elérésére az alapréteg anyaganak
gyakran mindkét oldaldt milanyag bevonattal latjdk el,
és ha ez a milanyag bevonat hore lagyulé miianyagb6l
van, akkor ezt a bevonatot hasznéljdk a mianyag bevo-
natoknak egymadshoz val6 erdsitéséhez, ragasztisdhoz
is, amit az dgynevezett hGragasztési technolégidval vé-
geznek. Ilyen médon a dobozok, ill. gongyolegek a
hére l4gyulé mfianyag burkolé bevonatuknak hora-
gasztdsa révén tartésan lezdrhatdk, az egymdst dtlapold
részeik gy erGsithetOk egymadshoz, hogy a gongyoleg
folyadéktémorré, alakjat megtartévd és mechanikus
behat4sokkal szemben ellendlléva vdlik.

Az ismertetett tipusd, visszaszéllitani nem kivédnt
gongyolegeket a legtobb esetben csomagold gépek se-
gitségével dllitjdk els, amelyek a gyartast szalagbdl
vagy elre gydrtott, elSre kivagott papirlemezbdl vég-
zik, a csomagolé anyagot nagy termelékenységgel for-
maljak, toltik, majd a kész gongydleget, pl. dobozt
vagy hasonldt lezarjdk. A gongyolegeket pl. szalagbdl
gyértjdk dgy, hogy a szalag hosszirdnyd széleit egy-
mdsra lapoljak és egymdshoz erfsitik, igy csdvet ké-
peznek, amelyet ezutan az adott termékkel megtoltik, a
csovet a kivant helyeken laposra nyomjdk, ezeken a
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helyeken az egymashoz fekvs cs6fal részeket a hossz-
tengelyre merlegesen Osszeragasztjdk és igy a csovet
zért gongyolegekre osztjdk. Végiil a gongydleg egysé-
geket a keresztirdnyd ragasztishelyeken végzett dtvé-
géssal egymdstol szétvalasztjdk és a kivant geometriai
alakra, rendszerint parallelepipedon alakra hozzdk, ami
tovabbi hajtdssal és ragasztdssal érheto el.

A gongyolegeknek az ismertetett médon valé gyar-
tésa folyaman a rétegezett anyag mechanikai igénybe-
vételeknek van kitéve, amelyek kiilondsen nagyok az
anyag hajtdshelyein. Az alaprétegnek ardnylag nagy
anyagvastagsdga kovetkeztében a hajtds hatdsdra az
egyik oldali mfianyag bevonat réteg erds hizé igénybe-
vételnek van kitéve, ugyanekkor a mdsik oldali mi-
anyag bevonat rétegben a hajtdsvonal mentén megfele-
16 mértékii nyoméerdk hatnak. Héla a milanyag bevo-
nat anyagénak, a nagy nydjthatésaganak, a hajtds koz-
ben csak ritkdn fordul el a hiizéer8k révén megnydj-
tott miianyag bevonatban olyan repedés vagy mds ka-
rosodds, amely szivargdst okozna, azonban a probléma
siilyosabb4 vélik, ha az anyagban aluminium félia is
van, amely a mfianyag bevonatoknal sokkal kevésbé
nytjthaté és kovetkezésképpen az anyag hajtdsa koz-
ben megrepedhet. .

Normél esetekben az anyagnak 180°-os visszahajté-
sa sem jar komoly kovetkezményekkel, azonban jelen-
t6s nehézségekkel kell szdmolni akkor, ha az anyagot
két egymist keresztez8 hajtasvonal mentén kell hajta-
ni. Bz az eset az ilyen tipusi gongyélegeknél mindig
el6fordul a kiils6 ragasztdsi részeken, fliggetleniil attdl,
hogy a gyirtds szalagbdl vagy eldre kivagott lemezek-
bl torténik. Az Gsszeerdsités, az Osszeragasztas 4ltald-
ban dgy torténik, hogy a gongydleg belseje felé levd
miianyag bevonatot az egymdshoz ragasztani kivant
szélrész mentén olvadéasig melegitik, ezutdn a folmele-
gitett mfianyag bevonatokat egymdshoz sajtolva egy
ragasztott bordét képeznek, amely a gongydlegen kiviil
a két eredeti feliilet 6sszeolvaddsa révén van Osszetart-
va. Egy ilyen borddban két anyagréteg van €s annak
biztositdsara, hogy a borda ne okozzon kezelési aka-
délyt, a borda a gydngydleg kiilsé oldaldhoz fekvd
helyzetbe van gyakran lehajtva, ami azt jelenti, hogy a
ragasztott borda egy anyagrétegének 180°-os, ill. ennél
is nagyobb hajtést kell elviselni, és hogy a lehajtott
borda terében a gongydleg faldban hérom anyagréteg
van, azaz a térben hdromszoros az anyagvastagsig.
Gyakran a gongydlegnek egy vagy tobb oldalfeliilete
mentén van ilyen ragasztott borda, és mivel ezek az
oldalfeliiletek formalds, pl. parallelepipedon gongyole-
gek formaldsa folyaman a ragasztott borddra merSleges
hajtisvonal mentén 180°-os hajtisnak vannak aldvetve,
a gongydleg bizonyos részeiben az anyagvastagsig
hatszoros rétegvastagsdgi is lehet. Ennél a ragasztott
részre merBleges 180°-os hajtdsndl a legkiviil levd
anyagrétegek igen nagy hizé igénybevételeknek van-
nak kitéve, amivel egyiitt jar a nagymértékii nyudlas és
az anyagban repedés follépésének veszélye is. Ezek a
hiiz6 igénybevételek gyakran olyan nagyok, hogy nem
csak az aluminium félidt tartalmazé anyagban 1ép fol
repedés, hanem a hdre 1dgyulé miianyag bevonatokban
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is, aminek kovetkezménye a gongyolegben levs anyag
kiszirvargdsa. A gongyoleg faldba szivargé folyadékot
a fal anyaga konnyen abszorbedlja, az alapréteg anya-
gdnak szildrdsdga csokken.

Ismeretesek olyan csomagold eszkdzok, amelyek-
hez kizérélag miianyagb6l készitett, réteges szerkezetii
folidt haszndlnak. Ilyen f6lia ismerhet6 meg pl. a
2 608 568 szami DE OS-bgl. A megjelslt nyomtatvany
ismertette réteges anyagnak van egy vastag hordozéré-
tege és ezt két oldalan vékony zdréréteg fedi. A vastag
hordozéréteg anyagaként polipropilént, a zdrérétegek
anyagaként polietilént ajanl — példaként — a hivatkozott
irat. A széban forgé réteges félia tartdllyd formdldsa
sordn mindazon hétrdnyok fellépnek, amelyekr6l ko-
rdbban sz6 esett. Ha kell§ merevséget kell biztositani a
tartily szdmadra, akkor olyan vastag hordozéréteget kell
alkalmazni, amely a hajlitdst nem birja, emellett nem
eredményez szabdlyos mértani alakzatot a tartdly sz4-
mdra. A hivatkozott nyomtatvnyban viszont semmi
intézkedésre sem utalnak, aminek eredményeként a
hajtogatds okozta kdrosodast ki lehetne kiiszibolni.

Lényegében ugyanez a helyzet a 2 729 908 szdmd
DE OS ismertette megolddsnal is.

A 4769 261 szami US PS szintén tobbrétegii folia-
szer(i anyagot ismertet tartdlyok képzéséhez. Itt is mii-
anyagbdl vannak az egyes rétegek. Ennél a megoldds-
ndl sincs intézkedés annak érdekében, hogy kikiiszo-
boljék a hajtogatdsbél szdrmazé sériiléseket, Semmi
utalds nincs a széban forgé lefrdsban rovatkdk kialaki-
tdsdra és a folidk anyagéanak befolydsoldsdra, médosita-
séra.

Az ismert megoldasok egy wjabb viltozatdra szol-
gélhat példaként a 0 301 415 szdmy EPA leirds ismer-
tette anyag. Ez is t6bbrétegii f6lia, amelynél az alapré-
teg polipropilén, amelynek t6ltGanyaga is van. A tolt5-
anyag részardnya 25 sily%-ndl kisebb. Ilyen anyagi
tulajdonsagi félia nem képes a tartdllyd hajtogatds
igénybevételének eleget tenni. Mds intézkedés — pl.
elore készitett rovitkolds — e nyomtatvdny ismertette
megoldasndl sincs a hajtogatds kdros kovetkezményei-
nek kikiisz6bolésére.

Mint kordbban mdr utaltunk rd, ismeretesek olyan
csomagol$ anyagok, amelyek alapjét papir, ill. karton
képezi. Az ilyen anyagokkal szemben is sok kifogds
meriil fel, ha azokbdl tartélyokat kell formdlni.

A szokdsos papir vagy karton alapd csomagold
anyagok jelentds hétranyos tulajdonsdgai nyilvanvalé-
an foként arra vezethetSk vissza, hogy az anyagokban
rostos rétegeket hasznalnak, amely rétegeknek ardny-
lag vastagnak kell lenni annak érdekében, hogy az
anyag kelld mechanikai szildrdsdgi legyen. Ez az oka
annak, hogy mdr régéta igyekeznek olyan dj csomago-
16 anyagot létrehozni j6 mérettartdsd és folyadékot 4t
‘nem eresztd csomagolé gongyolegek gyartisihoz,
amelyben szélas, rostos anyag egyadltalan nincs.

A taldlmény elé kitlizott cél az volt, hogy papirmen-
tes olyan csomagold anyagot biztositson, amely folya-
dékot nem enged at, kellGen szilard és alaktartd, gépi
titon gyérthaté és tartdllyd alakithaté anélkiil, hogy
hajtds kozben a hajtési vonal mentén megrepedne.
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A kitlizott cél elérése végett hore lagyulé olyan
miianyagot készitiink, amelynek anyagaiba szervetlen
szemcsés dsvanyi anyagot t6ltGanyagként adunk. Az
ilyen anyagbol készitjik extrudéldssal az egy vagy
t6bb rétegbdl 4116 alapréteget. Az alapréteg olyan pro-
pilén-alapu polimer, amelynek folydsi szdma az ASTM
szerint 0,5 és 5 kozott van (2,16 kg, 230 °C). Az egy
vagy tobbrétegli alapréteg extruddldsdval egyidejiileg
vagy kozvetleniil ezutdn képlékeny alakitéssal a leend
hajtdsvonalak mentén bemélyedések alkotta mintdzatot
képeziink.

A taldlmdny szerinti csomagol6 anyag készitésénél
toltdanyag gyandnt elvileg barmilyen dsvdnyi szem-
csés anyag szdba johet.

A gyakorlatban féleg csilldm, zsirkd és kalciumsok
meriilnek fel, ez utbbiak esetében kalciumszulfat €s
kalciumkarbondt. Csilldimot tSbbrétegii csomagolé
anyagndl a tartdly belseje felé nézd rétegben célszerd
toltanyag gyandnt alkalmazni.

Az alaprétegek vastagsdgdt és a rétegek szdmit a
felhaszndldsi teriilet figyelembevételével, tdg hatdrok
kozott lehet megvélasztani.

A taldlményt részleteiben a rajzokon vizolt példa-
képpeni kiviteli alakokkal kapcsolatban ismertetjiik.

Az 1. dbra a taldlmény szerinti csomagolé anyag
szalag alakii példaképpeni kiviteli alakjdnak egy részét
nézetben mutatja.

A 2. dbra az 1. 4brdn l4thaté csomagol6 anyag II-11
vonal menti, nagyitott méretii metszete.

A 3. 4bra a csomagol6 anyagot gydrté berendezés
elvi vézlata.

A 4. dbra a taldlmany szerinti csomagol6 anyag
szalag alakd mdsodik példaképpeni kiviteli alakjdnak
egy a gongyoleg teljes hosszdnak megfelelo részét
szemléltetd nézet.

Az 5a. dbra a 4. dbran lithaté csomagolé anyag
V-V vonal menti, nagymértékben nagyitott metszete.

Az 5b. 4bra a 5a. dbrdn ldthat6hoz hasonl6 metszet,
amely a csomagol6 anyagnak egy tovébbi példaképpe-
ni kiviteli alakjit mutatja.

A 6. dbra a 4. és 5a. dbrikon lithaté csomagolé
anyag gyértdsdhoz alkalmazhaté egy berendezés elvi
vézlata.

Az 1. dbrén a taldlmény szerinti szalag alakii cso-
magol6 anyag 1 szalagjdnak egy olyan része lthato,
amelynek hosszdba belefér egy gongyoleg egység tel-
jes L hosszdsdga. Az 1 szalagbdl — az el6z6kben ismer-
tetett médon — csomagolé tartdlyok, gongyolegek ké-
szithet6k dgy, hogy az 1 szalag hosszirdnyd 2 szélré-
szeit egymadst 4tlapol$ 4llapotban egymdshoz erdsitjiik,
igy az 1 szalagbdl csovet képeziink, amelyet ezutdn
azzal az anyaggal t6ltiink meg, amit csomagolni kiva-
nunk. A t6ltott csdvet azutdn egyedi tartdlyegységekre,
ill. gongyolegegységekre osztjuk azéltal, hogy a csd
hossztengelyére merdleges keskeny keresztirdnyd 3 ra-
gasztott szakaszok mentén a csovet ismételten Ossze-
nyomjuk és az igy egymdsra nyomott bels6 csofeliilet
részeket Osszeragasztjuk. Végiil a tartdlyegységeket
egymistdl elvélasztjuk azéltal, hogy a keresztirdnyi 3
ragasztott szakaszokban végzett vigdssal a csovet fol-
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daraboljuk, majd a tartilyegységeket tovabbi alakitdsi
és ragasztdsi miiveletek révén a kivdnt alakira, pl.
parallelepipedon alakiira formaljuk.

A taldlmény e példaképpeni kiviteli alakjdndl a cso-
magold anyagnak a 2. dbrdn lathaté médon dsvanyi
anyaggal t61t6tt propilén-alapd polimer anyagi 4 alap-
rétege van, amelynek a folydsi szdma az ASTM-nek
megfelelden 0,5 és 5 kozott van (2,16 kg, 230 °C). A
polimerben lev6 toltéanyag mennyisége a keverék
Osszsilydra vonatkoztatva 50 és 80 tomeg% kozott val-
tozhat, azonban elGnyGsen 65 és 75 tomeg% kozott
lehet, ami szildrdsdg és rugalmassdgi modulusz szem-
pontjdbél az anyag optimadlis tulajdonsagait biztositja.

A propilén-alapi polimer lehet polipropilén homo-
polimer, amelynek folydsi szdma az ASTM-nek megfe-
leléen 1 alatt van (2,16 kg, 230 °C), azonban el&nyds a
propilén-alapi polimert a propilén-etilén kopolimerek
koziil vdlasztani 0,5 és 5 kozotti folydsi szdimmal, mert
gy készithetSk el, hogy a hajtogatési és hajlitasi mfi-
veleteket még alacsony hSmérsékleten is repedés nél-
kiil elviselik. A csomagol$ anyag feldolgozdsa és a
hajtott csomagol6é tartdlyoknak folyékony élelmi-
szerrel, igy pl. tejjel valé toltése folyamédn 4ltaldban
gyakori az alacsony anyag- és kornyezeti h6mérséklet.

A toltéanyag megvélasztdsa nem kritikus. Gyakor-
latilag a rendelkezésre 4116 valamennyi ismert dsvényi
tolt6anyag haszndlhatd, igy pl. alkalmazhat6 csilldm,
zsirkd, kalciumsdk, igy kalciumszulfat, kalciumkarbo-
nat, stb. is. Ha pl. olyan alapréteget alkalmazunk,
amelyben 10 pm alatti szemcsenagysdgi szemcsékbol
4ll6, 65 tomeg% mennyiségli kalciumkarbonét van, a
gyakorlatban j6l hasznélhaté anyagdsszetételii anyag-
gal rendelkeziink, amely lehet6vé teszi olyan folyadék-
tomor csomagolé tartdlyok gydrtdsdt, amelyek méret-
tartdsa, szildrdsaga a kivdnt j6 mértékii. Az alapréteg
anyagvastagsdga a gyakorlatban 100 és 400 um kézétt
véltozhat, azonban elGnyésen 300 um.

A taldlmdany szerinti csomagolé anyag készitéséhez
tobbféle Osszetételt kiprébaltunk. Ezek koziil a kovet-
kezd példa anyaga is j6 eredményt szolg4ltaté megol-
ddshoz vezetett.

Példa

Onmaggban ismert propilén-alapu polimerbdl indul-
tunk ki, amelynek az ASTM szerinti folydsi szdma 2.

Toltdanyag gyandnt 10 pm-nal nem nagyobb szem-
csenagyséagu kalciumkarbonitot alkalmaztunk.

A toltdanyag mennyisége a keverék teljes tomegére
vonatkoztatva 65 témeg% volt.

A vizolt dsszetételii anyagbSl onmagdban ismert
extruder segitségével 300 pm vastagsdgd alapréteget
készitettiink, majd a hajtdsi vonalakat tiikr6z8 bemé-
lyedésekkel — drkokkal ~ 14ttuk el az alapréteget.

Az 1 szalag csomagolé tartdlyokk4 valé alakitdss-
nak megkdnnyitésére a 4 alapréteg 5 és 6 hajtdsvonalak
tetszOleges mintdzatdval van kiképezve, amelyek meg-
konnyitik a hajtdst. Az 5 és 6 hajtdsvonalak az 1 szalag
hosszirdnydval pdrhuzamosan és erre merSlegesen
nytlnak el. A rajzon ldthaté 5 és 6 hajtdsvonalak az
ismertetett példaképpeni kiviteli alaknil a 4 alapréteg-
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60

nek az extruddldsdval egyidejiileg vagy kozvetleniil az
extruddlds utdn valé képlékeny deformalasa révén van-
nak létrehozva.

A taldlméany szerinti csomagolé anyag 1 szalagja
olyan tipusid berendezés segitségével dllithatd eld, ami-
lyet vdzlatosan a 3. dbra szemléltet. A berendezésnek 7
extruddlégépe, ennek végén megfeleld méretii 8 kibo-
cséto feje, tovabba két, 9 és 10 betaplalé tolcsére van,
amelyeken keresztiil az extruddlashoz sziikséges kiin-
dulé anyagokat lehet a berendezésbe adagolni. A be-
adagolt anyag lehet az ASTM szerinti 0,5 és 5 kozotti
folyési szdmi (2,16 kg, 230 °C) granulélt propilén-ala-
pu polimer, igy polipropilén homopolimer vagy egy
propilén-etilén kopolimer, ill. dsvanyi toltSanyag. Az
50 és 80 tomeg% kozotti, pl. 65 tomeg% mennyiségii
toltdanyagot tartalmazé hore ldgyulé masszét lagyuld-
sig vagy kezd6dd megolvadiasig hevitjik (megkozeli-
ten 180-300 °C), és a 8 kibocsétd fejen keresztiil-
nyomva, extruddlva 100-400 um, pl. 300 um vastagsa-
gi 1’ vékony réteggé formaljuk. Az 1’ vékony réteget
egyiitt dolgozd, hiitétt 11 és 12 hengerek kozotti résen
bocsétjuk keresztiil. Az egyik, pl. a 11 henger kiilsd
feliiletén kiemelkeds feliiletrészekbdl vagy matrixok-
b6l 4116 mintdzat van amely a résen keresztiilhaladé 1’
vékony rétegbe nyomddik és ennek egyik oldaldban
olyan kiegészitG mintdzat jon létre, amely megfelel az
el6éllitani kivdnt 5 és 6 hajtdsvonalaknak. Az 5 és 6
hajtdsvonalakkal elldtott, lehiilt 1 szalagot ezutin 13
taroléhengerre lehet foltekercselni.

A 4. és 5a. dbra a taldlmany szerinti csomagol6
anyag egy mésodik példaképpeni kiviteli alakjat mutat-
ja. E példaképpeni kiviteli alak is 14 szalagként van
kialakitva, amelynek a 4. dbrdn egy olyan részlete
l4thaté, amely a csomagol6 gongyoleg egység teljes L
hosszat tartalmazza. A 14 szalagbdl az el5zGekben is-
mertetett médon toltott, folyadéktomor csomagolé tar-
tdlyok gyarthatdk vigy, hogy a 14 szalag hossziranyd 15
szélrészeit egymdst dtlapolé helyzetben egymdshoz
erfsitjiik €s igy csovet képeziink, amelyet azutin a
kivant anyaggal toltiink meg. Ezt kdvetSen a megtoltott
csovet lezart tartdly egységekre valasztjuk szét aziltal,
hogy a csdvet a csO hossztengelyére merSleges, ke-
resztirdnyd 16 ragasztott szakaszok mentén Gssze-
nyomjuk és a csd dsszenyomott, egymdshoz fekvd bel-
s0 feliiletrészeit osszeragasztjuk. Ezutdn a konténer, ill.
tartdly egységek kivant végds geometriai pl. parallele-
pipedon alakjat tovabbi hajtdsi €s ragasztdsi mivele-
tekkel 1étrehozzuk.

Amint az 5a. dbrabdl kitlinik, az e példaképpeni
kiviteli alak anyagdnak 17 alaprétege 17a és 17b alap-
réteg részekben dll, amelyek egymadsra vannak rétegez-
ve. A 17 alapréteget olyan keverék extrudildsa révén
dllitjuk el5, amely keverék dsvanyi anyaggal toltott
propilén-alapid polimer. Ennek folydsi szdma az
ASTM-nek megfeleld 0,5 és 5 kozotti (2,16 kg,
230 °C) és a polimerben a keverék teljes silydra vonat-
koztatva 50 és 80 tomeg% kozotti, elonydsen 65 és
70 tomeg% kozotti mennyiségili szemcsés, szervetlen
dsvdnyi toltdanyag van. Az eldbbi megolvadasi indexi
propilén-alapt polimer lehet egy propilén homopoli-
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mer, amelynek megolvadasi inexe az ASTM szerint 1
alatt van (2,16 kg, 230 °C), azonban az elSbbiekben
ismertetett okbdl eldnyds a propilén-etilén kopolimer
alkalmazésa.

A17aés 17b alapréteg részek propilén-alapd polimer
anyagdban haszndlt t6ltSanyag lehet csilldm, zsirkd, kal-
ciumsé, igy kalciumszulfat, kalciumkarbondt, stb. A raj-
zon ldthat6 példaképpeni kiviteli alaknél feltételezziik,
hogy az elGallitani kivant csomagol tartily belseje felé
levé 17a alapréteg rész csilldmot tartalmaz, a mésik, a
kiils6 17b alapréteg rész pedig kalciumkarbondtot, Ezek
a tolt6anyagok szemcsés alakdak és szemcsenagysdguk
10 um alatt van. A 17 alaprétegben levd 17a és 17b alap-
réteg vastagsaga 50 és 200 um kozott véltozhat, azonban
gyakorlati megfontoldsokbdl megitélve az alapréteg ré-
szek vastagsdga elGnydsen 100 pm.

Az 5b. dbra az 5a. dbrdhoz hasonl$ metszetet szem-
18ltet, amely a taldlmdny szerinti csomagol6 anyag egy
tovabbi példaképpeni kiviteli alakjit mutatja. E kiviteli
alaknal 18a és 18b alapréteg részekkel kiképzett 18
alaprétege van. A 18a és 18b alapréteg részek a 18
alapréteg kiilso oldalain vannak, tovabbd ugyanolyan
anyagbdl vannak, mint az 5a. 4br4n l4that6 17a és 17b
alapréteg részek. A 18a és 18b alapréteg részeket koz-
bens6 18c réteg kiti Ossze, amely habositott vagy csék-
kentett sfiriségli propilén-alapd polimerbSl van és
amelynek folydsi szama az ASTM szerint 0,5 és 5
kozott van (2,16 kg, 230 °C).

A 18 alapréteg Ossz-anyagvastagsdga valtozé lehet,
azonban gyakorlati megfontoldsokbdl az anyagvastagsdg
elonyosen kb. 300 um. A 18 alaprétegben mindegyik ré-
tegrész vastagsiga el6nyosen egyforma, azaz 100 pm.

A 14 szalag hajtdsanak a csomagold tartdly gyértdsa
kozbeni megkdnnyitésére a 14 szalag a 4. dbran l4thaté
mddon hosszirdnyd és keresztirdnyd 19 és 20 hajtisvo-
nalak tetszGleges mintdzatdval van kiképezve. Ezek a
19, 20 hajtdsvonalak (amelyekbsl az 5a. dbran csak a
19 hajtdsvonalak l4tszanak) a 17 alaprétegnek csak az
egyik, vagy az 5a. 4brén lathaté médon mindkét olda-
lan kiképezhetSk. Az 5b. dbran vézolt kiviteli alakn4l
ugyanilyen hajtasvonalak alakithaték ki, amely hajtds-
vonalakat az egyértelm(iség kedvéért az 5b. 4brdn is 19
hivatkozdsi szdmokkal jeloltiink.

A 6. dbra a taldlmany szerinti, 4. és 5a. dbrdkon litha-
t6 14 szalag gydrtdsara alkalmas berendezés elvi vazlatat
mutatja. A berendezésnek 6nmagdban ismert tipusi ket-
t0s extruddlégépe és ennek végén megfelelGen mérete-
zett 23 kibocsatoé feje van. A 23 kibocsitd fejben két rés
alakii nyilas van, amelyeken a megfelel$ anyagkeverék-
b6l 4ll6 anyagrészek keresztiilnyomhaték gy, hogy
ezekbdl a kivdnt 17a és 17b alapréteg részek jojjenek lét-
re. Az egymasra extruddlt 17a és 17b alapréteg részekbdl
4llé 14 szalag a kettOs extruddlogépbd] kifelé haladva
még tovabbra is lagy dllapotban az egyiitt dolgozé nyo-
mo 21, 22 hengerek kozotti résbe jut, ahol a 21, 22 hen-
gerek feliiletein lev kiemelked? feliiletrészek vagy mat-
rixok a 14 szalagba nyomédnak. gy a 14 szalag feliileté-
ben létrejon a hajtdsvonalak mintdzata, amely a 14 szalag
két oldaldn elhelyezkedve megkonnyiti a hajtdst. Ezt ko-
veten a hajtdsvonalakkal elldtott, lehiilt 14 szalag folte-
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kercselhetd a 6. 4bran nem ldthaté tdroléhengerre. Az 5b.
dbran vézolt, taldlmany szerinti szalagszerfi tovabbi pél-
daképpeni csomagol$ anyag hasonlé médon gyarthatd.
Ennél a kiviteli alakndl a gydrtdshoz olyan kibocsaté fejet
haszndlunk, amelyben hdrom rés alaki nyilds van, ami
dltal lehet6vé vdlik a 18 alaprétegben levé mindhdrom
alapréteg résznek, a 18a - 18c alapréteg részeknek egyiit-
tes extruddldsa.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Lap vagy szalag alaki hajlékony csomagolé
anyag, amely folyadékot 4t nem bocsétd, csomagold
tartdlyokk4 alakithatd, és amely csomagol6é anyagnak
egy vagy tobb, egymasra rétegezett extrudalt alapréte-
ge van, az alapréteg vagy alaprétegek dsvanyi anyaggal
toltott hore ldgyuls miianyagbdl vannak, az alapréteg-
ben az 4svdnyi anyag toltet mennyisége a keverék
ssztdomegére vonatkoztatva 50 és 80 tomeg% kozotti
és a toltet anyag szervetlen, szemcsés dsvanyi anyag,
azzal jellemezve, hogy a hore ligyulé milanyag vala-
mely az ASTM szerinti 0,5 és 5 kozotti folydsi szdmd
(2,16 kg, 230 °C) propilén-alapd polimer, és hogy az
alaprétegen (4) vagy alapréteg részen (17a, 17b, 18a,
18b) az alapréteg (4) vagy alapréteg részek (17a, 17b,
18a, 18b) extrud4ldsaval egyidejiileg vagy kozvetleniil
ezutdn képlékeny deformélds révén kialakitott, hajtds-
vonalakbdl (5, 6, 19, 20) 4116 mintazat van,

2. Az 1. igénypont szerinti csomagol6 anyag, azzal
Jjellemezve, hogy egymdsra rétegezett két alapréteg része
(17a, 17b, 18a, 18b) van, amelyek egyike, elonyosen az
el6dllitani kivant csomagol6 tartily belseje felé levs csil-
ldmot tartalmaz, a mdsikban pedig egy kalciumsd, el6-
ny6sen kalcium-karbondt vagy kalcium-szulfat van.

3. A 2. igénypont szerinti csomagolé anyag, azzal
jellemezve, hogy a két alapréteg rész (17a, 17b, 18a,
18b) egyidejiileg és egymdsra van extrudélva.

4. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti csomagolé
anyag, azzal jellemezve, hogy a két alapréteg rész (17a,
17b, 18a, 18b) mindegyikének anyagvastagsdga 50 és
200 pum ko6z6tti, elonydsen 100 pm.

5. Az 1. igénypont szerinti csomagol6 anyag, azzal
Jellemezve, hogy az egy alaprétegbol (4) 4ll6 csomago-
16 anyag vastagsdga 100 és 400 pm kozotti, elénydsen
300 pm.

6. A 2-4. igénypontok barmelyike szerinti csoma-
gol6 anyag, azzal jellemezve, hogy a két alapréteg rész
(18a, 18b) kézbensd réteg (18c) révén van egymdshoz
erbsitve, amely kozbensd réteg (18c) az ASTM szerinti
0,5 és 5 kozotti megolvaddsi indexii (2,16 kg, 230 °C),
habositott propilén-alapi polimerbdl van.

7. A 6. igénypont szerinti csomagol$ anyag, azzal
Jjellemezve, hogy a két alapréteg rész (18a, 18b) és a
kozbensd réteg (18c) egyidejli extrudélds révén van
egymadshoz erdsitve.

8. A 6. vagy 7. igénypont szerinti csomagol6 anyag,
azzal jellemezve, hogy a két alapréteg rész (18a, 18b)
és a kozbens6 réteg (18c) mindegyikének anyagvastag-
sdga 100 pm.
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