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(57)摘要

本实用新型公开了一种装配式建筑成型模

具，所述成对的端模分别呈U形，成对的端模分别

架置在底模的前后部，成对的端模分别与底模可

拆卸地固定连接，所述成对的外侧模分别位于成

对端模和底模的两侧，成对的外侧模分别通过枢

轴与底模铰接，成对的外侧模与成对的端模可拆

卸地固定连接，在底模、成对的端模和成对的外

侧模之间形成第一模腔，所述成对的内侧模分别

位于成对端模的上部内侧，成对的内侧模与端模

可拆卸地固定连接，在成对的端模、成对的外侧

模和成对的内侧模之间形成成对的第二模腔，本

实用新型优点是：结构简单，拆装容易，十分有利

于脱模，可大幅提高预制件生产效率，很好地满

足了钢筋骨架外露的浇注需求。
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1.装配式建筑成型模具，其特征在于：它包括有底模、成对的端模、成对的外侧模、成对

的内侧模、横杆、竖杆、第一锁定螺栓、第二锁定螺栓和堵盖，所述成对的端模分别呈U形，成

对的端模分别架置在底模的前后部，成对的端模分别与底模可拆卸地固定连接，所述成对

的外侧模分别位于成对端模和底模的两侧，成对的外侧模分别通过枢轴与底模铰接，成对

的外侧模与成对的端模可拆卸地固定连接，在底模、成对的端模和成对的外侧模之间形成

第一模腔，所述成对的内侧模分别位于成对端模的上部内侧，成对的内侧模与端模可拆卸

地固定连接，在成对的端模、成对的外侧模和成对的内侧模之间形成成对的第二模腔，在成

对的端模上分别开设有呈排的菱形槽，菱形槽的两端部呈半圆弧形，所述堵盖呈与菱形槽

相对应的菱形，在堵盖的两端部分别开设有与菱形槽的两端部相对应的半圆弧槽，在堵盖

的一侧面上设置有成对的限位板，在堵盖的另一侧面上设置有板体，在板体上开设有成对

的第四通孔，堵盖卡置在端模的菱形槽处，成对的限位板与端模位于第一模腔内的表面相

接触，在成对的内侧模上分别设置有导轨，在横杆的两端部分别设置有支座，在支座上开设

有滑槽，支座通过滑槽活动卡置在导轨上，在支座上开设有与滑槽相贯通的第一锁定螺孔，

所述第一锁定螺栓旋置在第一锁定螺孔内，第一锁定螺栓的端部抵靠在导轨上，在横杆上

设置有竖向导向筒，所述竖杆活动插置在竖向导向筒内，在竖向导向筒上开设有第二锁定

螺孔，所述第二锁定螺栓旋置在第二锁定螺孔内，第二锁定螺栓的端部抵靠在竖杆上，在竖

杆的底部设置有连接板，在该连接板上开设有螺栓连接孔。

2.根据权利要求1所述的装配式建筑成型模具，其特征在于：它还包括有第一螺栓、第

一螺母、第二螺栓、第二螺母、第三螺栓和第三螺母，在所述端模和底模上分别开设有相对

应的第一通孔，所述第一螺栓穿置在第一通孔内，所述第一螺母旋置在第一螺栓上，在所述

外侧模和端模上分别开设有相对应的第二通孔，所述第二螺栓穿置在第二通孔内，所述第

二螺母旋置在第二螺栓上，在所述内侧模和端模上分别开设有相对应的第三通孔，所述第

三螺栓穿置在第三通孔内，所述第三螺母旋置在第三螺栓上。
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装配式建筑成型模具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及模具的技术领域，更具体地说是涉及建筑模具的技术领域。

背景技术

[0002] 装配式混凝土结构是以预制件为主要受力构件，并经装配、连接而成的混凝土结

构，它有利于建筑工业化的发展，可提高生产效率和建筑工程质量，可节约能源，有利于发

展绿色环保建筑。装配式混凝土结构在渠道、下水道、渡槽等水利工程中应用广泛，装配式

混凝土结构在水利工程中应用时具有如下优点：水泥水化热的难题得到解决；预制构件在

工厂制作，在施工现场进行拼装，解除水利工程工期短的弊病，构件厂内预制也减少了施工

现场的养护，极大地保证了施工质量。目前，水利工程中的装配式混凝土结构多为如图8所

示的横截面为U形的沟槽预制件38，在对该沟槽预制件38进行制作时，需要使用模具进行浇

注成型，然而，目前常见的模具存在以下几点不足之处：一是结构复杂，拆装困难，不利于脱

模，生产效率低；二是混凝土内预埋件的预埋位置和深度调整困难；三是为了便于沟槽预制

件的拼装，沟槽预制件38两端的钢筋骨架35通常暴露在混凝土外，而传统的模具不能很好

地满足该浇注需求。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的就是为了解决上述之不足而提供一种拆装容易，十分有利于脱

模，预埋件的位置和深度调整方便，可很好地满足钢筋骨架外露的浇注需求的装配式建筑

成型模具。

[0004] 本实用新型为了解决上述技术问题而采用的技术解决方案如下：

[0005] 装配式建筑成型模具，它包括有底模、成对的端模、成对的外侧模、成对的内侧模、

横杆、竖杆、第一锁定螺栓、第二锁定螺栓和堵盖，所述成对的端模分别呈U形，成对的端模

分别架置在底模的前后部，成对的端模分别与底模可拆卸地固定连接，所述成对的外侧模

分别位于成对端模和底模的两侧，成对的外侧模分别通过枢轴与底模铰接，成对的外侧模

与成对的端模可拆卸地固定连接，在底模、成对的端模和成对的外侧模之间形成第一模腔，

所述成对的内侧模分别位于成对端模的上部内侧，成对的内侧模与端模可拆卸地固定连

接，在成对的端模、成对的外侧模和成对的内侧模之间形成成对的第二模腔，在成对的端模

上分别开设有呈排的菱形槽，菱形槽的两端部呈半圆弧形，所述堵盖呈与菱形槽相对应的

菱形，在堵盖的两端部分别开设有与菱形槽的两端部相对应的半圆弧槽，在堵盖的一侧面

上设置有成对的限位板，在堵盖的另一侧面上设置有板体，在板体上开设有成对的第四通

孔，堵盖卡置在端模的菱形槽处，成对的限位板与端模位于第一模腔内的表面相接触，在成

对的内侧模上分别设置有导轨，在横杆的两端部分别设置有支座，在支座上开设有滑槽，支

座通过滑槽活动卡置在导轨上，在支座上开设有与滑槽相贯通的第一锁定螺孔，所述第一

锁定螺栓旋置在第一锁定螺孔内，第一锁定螺栓的端部抵靠在导轨上，在横杆上设置有竖

向导向筒，所述竖杆活动插置在竖向导向筒内，在竖向导向筒上开设有第二锁定螺孔，所述
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第二锁定螺栓旋置在第二锁定螺孔内，第二锁定螺栓的端部抵靠在竖杆上，在竖杆的底部

设置有连接板，在该连接板上开设有螺栓连接孔。

[0006] 它还包括有第一螺栓、第一螺母、第二螺栓、第二螺母、第三螺栓和第三螺母，在所

述端模和底模上分别开设有相对应的第一通孔，所述第一螺栓穿置在第一通孔内，所述第

一螺母旋置在第一螺栓上，在所述外侧模和端模上分别开设有相对应的第二通孔，所述第

二螺栓穿置在第二通孔内，所述第二螺母旋置在第二螺栓上，在所述内侧模和端模上分别

开设有相对应的第三通孔，所述第三螺栓穿置在第三通孔内，所述第三螺母旋置在第三螺

栓上。

[0007] 本实用新型采用上述技术解决方案所能达到的有益效果是：

[0008] 1、本装配式建筑成型模具结构简单，拆装容易，十分有利于脱模，可大幅提高预制

件生产效率。

[0009] 2、将预埋件固定在竖杆的连接板上，通过调节横杆在导轨上的位置以及竖杆在竖

向导向筒内的位置，可调整预埋件的预埋位置和深度，调整操作十分方便快捷。

[0010] 3、将沟槽预制件钢筋骨架的两端部分别从成对端模的菱形槽处穿出第一模腔和

第二模腔，并使用堵盖对菱形槽处进行封堵，防止混凝土浆料泄露，从而很好地满足了钢筋

骨架外露的浇注需求。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2为图1的俯视结构示意图；

[0013] 图3为图1中A处的局部放大示意图；

[0014] 图4为图1中B处的局部放大示意图；

[0015] 图5为堵盖的结构示意图；

[0016] 图6为图5的右视结构示意图；

[0017] 图7为本实用新型浇注混凝土后堵盖处的局部示意图；

[0018] 图8为沟槽混凝土预制件的结构示意图。

具体实施方式

[0019] 由图1和图2所示，装配式建筑成型模具，它包括有底模1、成对的端模2、成对的外

侧模3、成对的内侧模4、横杆5、竖杆6、第一锁定螺栓7、第二锁定螺栓8、堵盖9、第一螺栓24、

第一螺母25、第二螺栓26、第二螺母27、第三螺栓28和第三螺母29，所述成对的端模2分别呈

U形，成对的端模2分别架置在底模1的前后部，成对的端模2分别与底模1可拆卸地固定连

接，成对的端模2与底模1的连接关系如下：在所述端模2和底模1上分别开设有相对应的第

一通孔30，所述第一螺栓24穿置在第一通孔30内，所述第一螺母25旋置在第一螺栓24上。所

述成对的外侧模3分别位于成对端模2和底模1的两侧，成对的外侧模3分别通过枢轴15与底

模1铰接，成对的外侧模3与成对的端模2可拆卸地固定连接，成对的外侧模3与成对端模2的

连接关系如下：在所述外侧模3和端模2上分别开设有相对应的第二通孔31，所述第二螺栓

26穿置在第二通孔31内，所述第二螺母27旋置在第二螺栓26上。在底模1、成对的端模2和成

对的外侧模3之间形成第一模腔33。所述成对的内侧模4分别位于成对端模2的上部内侧，成
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对的内侧模4与端模2可拆卸地固定连接，成对的内侧模4与端模2的连接关系如下：在所述

内侧模4和端模2上分别开设有相对应的第三通孔32，所述第三螺栓28穿置在第三通孔32

内，所述第三螺母29旋置在第三螺栓28上。在成对的端模2、成对的外侧模3和成对的内侧模

4之间形成成对的第二模腔34。由图4、图5和图6所示，在成对的端模2上分别开设有呈排的

菱形槽10，菱形槽10的两端部呈半圆弧形，所述堵盖9呈与菱形槽10相对应的菱形，在堵盖9

的两端部分别开设有与菱形槽10的两端部相对应的半圆弧槽11，在堵盖9的一侧面上设置

有成对的限位板12，在堵盖9的另一侧面上设置有板体13，在板体13上开设有成对的第四通

孔14，堵盖9卡置在端模2的菱形槽10处，成对的限位板12与端模2位于第一模腔33内的表面

相接触。由图3和图4所示，在成对的内侧模4上分别设置有导轨16，在横杆5的两端部分别设

置有支座17，在支座17上开设有滑槽18，支座17通过滑槽18活动卡置在导轨16上，在支座17

上开设有与滑槽18相贯通的第一锁定螺孔19，所述第一锁定螺栓7旋置在第一锁定螺孔19

内，第一锁定螺栓7的端部抵靠在导轨16上。在横杆5上设置有竖向导向筒20，所述竖杆6活

动插置在竖向导向筒20内，在竖向导向筒20上开设有第二锁定螺孔21，所述第二锁定螺栓8

旋置在第二锁定螺孔21内，第二锁定螺栓21的端部抵靠在竖杆6上，在竖杆6的底部设置有

连接板22，在该连接板22上开设有螺栓连接孔23。

[0020] 由图7所示，在使用本装配式建筑成型模具制作沟槽混凝土预制件38时，先将堵盖

9从端模2的菱形槽10处取出，接着，在第一模腔33和第二模腔34内搭建钢筋骨架35，并使钢

筋骨架35的两端部分别从成对端模2的菱形槽10处穿出第一模腔33和第二模腔34，接着，将

堵盖9重新卡置在菱形槽10处，并取细铁丝37，将细铁丝37的一端固定在板体13的第四通孔

14处，将细铁丝37的另一端固定在位于第一模腔33和第二模腔34外的钢筋骨架35上，通过

细铁丝37将堵盖9拉紧进行限位固定，将需要预埋在混凝土内的预埋件置于第一模腔33内，

并固定在连接板22上，通过调节横杆5在导轨16上的位置以及竖杆6在竖向导向筒20内的位

置，可调整预埋件的预埋位置和深度。然后，进行两次混凝土浇注，第一次浇注时，向第一模

腔33内浇注混凝土36，使混凝土36的上表面正好与第一模腔33的上表面平齐，接着，对混凝

土36进行养护，待第一模腔33内的混凝土36凝固后形成沟槽预制件38的底壁39；接着，进行

第二次浇注，第二次浇注时，向成对的第二模腔34内浇注混凝土，待第二模腔34内的混凝土

凝固后形成沟槽预制件38的两侧壁40，最后，拆除端模2、外侧模3和内侧模4等部件进行脱

模，即可得到所需的沟槽混凝土预制件38。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/6 页

6

CN 210880154 U

6



图3
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图4
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图5
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图6
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图7

图8
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