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Przedmiotem wynalazku jest siatka okladzinowa
obudowy kopalnianej, posiadajgca prety wzdluzne
z wystajgcymi poza zespawane z nimi prety po-
przeczne odcinkami, ktére sg wygiete w haki, stu-
zace do przymocowania siatki do ksztaltownikéw
obudowy i/lub do drugiej siatki.

W tego typu siatkach okiadzinpowych wytrzyma-
to§é obudowy zalezy gléwnie od wytrzymalosci
polaczenia siatek ze sobg lub z ksztaltownikiem
obudowy. Wytrzymato§é ta jest okreS§lona giéwnmie
przez wytrzymato$é hakéw na zginanie przy przy-
lozeniu naprezen rozciggajacych do pretéw wzdluz-
nych. Poniewaz przez odpowiednie wyprofilowanie
pretom wzdluznym mozna nadaé¢ bardzo duzg wy-
trzymatos§é, wytrzymalo§é hakéw powinna byé tak
duza, aby odpowiadala wytrzymalosci pretéw
wzdhiznych.

Znane sg siatki okladzinowe posiadajgce na kon-
cach pretéw wzdtuznych haki, ktére s wykonane
przez wygiecie pod katem prostym lub ostrym od-
cinkéw pretébw wzdluznych, wystajacych poza pre-
ty poprzeczne. Haki te majg stosunkowo matg wy-
trzymato$§é na zginanie. Zwykle wytrzymato$é ta
wynosi 500 kG na jeden hak. Dane te sg oparte
na zalozeniu, Ze obcigzenie hak6éw jest przyloione
w bezpofredniej bliskoSci preta wzdluznego. W
praktyce zaloZenie to z reguly nie jest spemione,
poniewaz nacisk skaly wygina najpierw S$rodek
siatki. Na skutek tego nastepuje Sciggniecie ha-
kéw z ksztaltownika obudowy. Haki sg przez to
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obcigZone w niekorzystnym miejscu. Obcigzalno$é
hakéw mna rozcigganie maleje przez to szybko po-
nizej granicy 200 kG na jeden hak.

Znane jest ponadto laczenie siatek ze sobg i/lub
z ksztaltownikiem obudowy tak, ze dwa prety po-
przeczne, nalezgce do obu Ilgczonych ze sobg sia-
tek, opieraja sie na sobie. Na skutek tego wyma-
gana jest stosunkowo duza wytrzymalo§¢é na $cina-
nie polgczenia preté6w poprzecznych z pretami
wzdtuznymi, aby mogly przenosié sily naciggu na
prety wzdiuzne.

Zadaniem wynalazku jest zwiekszenie obcigzal-
nosci hakéw na rozcigganie tak dalece, aby uzy-
skaé¢ zgdang wytrzymato§é hakéw réwniez w nie-
korzystnych warunkach pracy, aby moéc lepiej wy-
korzystaé wytrzymalo§¢é mna rozcigganie pretéw
wzdtuinych siatki okladzinowej.

Zadanie to zostalo wediug wynalazku rozwigza-
ne przez to, ze wigkszo§é lub wszystkie prety
wzdluzne s3 przediluzone poza konce hakéw,
a kazde przediuzenie przebiega przy swym haku
i réwnolegle do preta wzdluznego, przy czym
koniec kazdego przedtuzenia jest zespawany za
hakiem ze swoim pretem wzdluznym.

Zaproponowane przez wynalazek wykonanie ha-
kéw, wzglednie polgczonych z nimi przedluzen
pretéw wedluznych, powoduje znaczne zwieksze-
nie wskaZnika przekroju. na zginanie w odniesie-
niu do osi X przekroju preta wzdluinego, czyli
zwigkszenie W,. WskaZnik przekroju jest zwigk-
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szony trzy do czterech razy. Ponadto do przymo-
cowania takiego haka potrzebna jest znacznie
wigksza praca odksztalcenia, przez co zwiekszona
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jest wytrzymalo§é haka. Przez odpowiednie wy- -

branie przekroju pretéw wzdtuznych i/lub uksztal-
towanie wystajacych poza haki przediluzen mozna
korzystnie zwiekszyé ich wskaZnik przekroju W,
lub prace odksztalcenia.

Jako nieoczekiwang zalete uzyskano to, Ze’ do-
tychczas wystajace korice hakéw s3 zaokraglone,
przez <co znacznie zmniejszono mniebezpieczenstwo
zranienia. Znane jest wprawdzie zaginanie kofi-
c6w pretéw poprzecznych na ksztalt spinki do
wlos6w w celu zmniejszenia niebezpieczenistwa
zranienia, jednak nie stosuje sie¢ tu dodatkowego
spawania.

Przedtuzenie moze przebiegaé w tej samej pla-
. szczyznie, w ktbrej usytuowany jest hak, tak, ze
koniec przedluzenia przebiega po precie wzdiuz-
nym, PrzedluZenie moze jednakze przebiegaé réw-
niez w plaszezyZnie, kt6éra z plaszezyzng haka
tworzy kat, zwlaszcza prosty.

Szczegblnie korzystne jest, aby cze$é przediuze-
nia preta wzdluznego, polgczona z hakiem i sie-
gajaca do zakrzywienia haka, byla wykonana w
_ksztalcie oczka. Oczko takie jest przykladowo wy-
konane w ksztalcie tréjkata prostokatnego, kt6-
rego przeciwprostokatng jest odcinek hakowy pre-
ta wzdluznego.

Osiggana przez to zaleta polega na tym, ze sto-
sujac odcinki linki drucianej, Sciagacze z drutu
lub lgczniki albo haki, mozna oczka dwéch 1gcza-
cych ze sobg siatek lgczyé w przyblizeniu po stro-
nie wewnetrznej obudowy poprzez ksztaltownik
obudowy, przez co wytrzymalo§é hakéw zwieksza
sie tak znacznie, Ze przewyzsza wytrzymato$é na
rozcigganie preta wzdluznego. ,

Przy wytwarzaniu polgczen spawanych pomig-
dzy pretami o przekroju prostokgtnym lub kwa-
dratowym okazalo sie, Ze ze wzgledu na zetkniecie
pretéw plaszczyznami w miejscu spawania trudno
jest osiagnaé okreflony przepltyw pradu. Mozliwie
dokladnie ustalona gesto§é pradu jest jednak jed-
nym z zalozefi, ktdérego spelnienie jest konieczne
dla osiggnigcia optymalnej wytrzymatosci tego ro-
dzaju polaczenn spawanych.

Wedlug dalszej cechy wynalazku obcigzalnosé
haka na rozcigganie zwiekszono przez zwiekszenie
gesto$ci pradu podezas wytwarzania polgczen spa-
wanych. Osiggnieto to wedlug wynalazku przez to,
Ze w celu uzyskania trwalego, punktowego pola-
czenia spawanego zastosowano punktowy lub linio-
wy styk pretéw w obszarze spawania.

Przez specjalne uksztaltowanie pretéw w miej-
scach spawania osiaggnieto to, Ze zmniejszony jest
réwniez potrzebny przy spawaniu docisk spawa-
nych czeSei. W korzystnym przykladzie wykona-
nia koniec przedluzenia haka jest obrécony o kat
45° woké6l osi preta tak, Ze jest on zespawany z
pretem wzdluznym za hakiem wzdtuz styku linio-
wego.

W dalszym przykladzie wykonania, w ktérym
spawane prety stykaja sie réwniez liniowo, pomig-
dzy czeScig koncowa haka a pretem wzdluznym
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4
w kazdym punkcie spawania umieszczohy jest
cienki drut.

Punktowy styk pretéw w miejscach s'pawama w
korzystnym rozwigzaniu osiggnieto przez to, ze
przynajmniej jeden ze s‘pawanych pretéw ma
garby spawalnicze.

Wynalazek jest dokladniej oplsany na‘‘przykla-
dzie rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawla dwie
siatki okladzinowe w widoku z géry i- w przekro-
ju wzdluznym, fig. 2 i 2a przedstawiaja hak siatki
okladzinowej z obrécong o 45° czeSciag koricows
przedtuzenia haka w widoku z boku i w prze-
kroju, fig. 3 przedstawia inne rozwigzanie, przez
ktére osiaggnieto liniowy styk pretéw, fig 4 przed-
stawia obszar spgwania pretéw z wygieciami, a
fig. 5 przedstawia obszar spawania' dwéch pretow
z garbami lspawalmczy«m

Wedtug fig. 1 siatka okladzinowa sklada sie z
wielu pretéw poprzecznych 1, ktére sg w. miej-
scach skrzyZowania zespawane z wieloma przebie-
gajacymi wzgledem nich poprzecznie,' réwnole-
glymi wzgledem siébie pretami wzdluznymi 2,
Z kazdej strony poza skrajny pret poprzeczny
wystaje odcinek 3 preta wzdiuznego. Rozcigga sie
on az do zagiecia 4 i tworzy na skutek zakrzywie-
nia 5 hak z gardzielg 6 haka. Gardziele 6 sa na-
tlozone na strony zewnetrzne ksztaltownikéw 7 lub
8 obudowy, przez co wywierane przez siatki okla-
dzinowe 9, 9a sily sa przenoszone na obudowe.

Wickszo§é lub wszystkie prety wzdluzne siatki
53’ przedluzone poza korice 4 hakéw 6 przediuze-
niami 10. Przedluzenie 10 przebiega przy swym
haku az do zakrzywienia 11, przy czym potozony
za zakrzywieniem koniec 12 jest réwnolegly do
preta wzdtuinego 2 i jes{ z nim zespawany- za
hakiem 6. W pmedstawmnym przykladme wyko-
nania spawanie jest wykonane w dwoch punktacb
13 i 14. Cze§¢ diugo$ci przediuzenia ‘10, lezaca
pomiedzy zagieciem 4 a zakrzywieniem 11 lub 5
tworzy oczko 15. W przedstawionym przykladzie
wykonania oczko to ma ksztalt tréjkdta prosto-
katnego, przy cz®m przeciwprostokatna tego tréj-
kata tworzy czeSé 17 haka.

Jak pokazano na rysunku, przedluzeme to Jest
usytuowane w tej samej plaszczyznie, w ktérej
lezy réwniez hak, to jest tworzacy .,g_o__,odcinek 3
preta wzdtuznego.

Dwie polaczone ze soba siatki 9, 9a sa zamoco-
wane na ksztaltowniku 8 obudowy.

Kazde dwa lezace w przyblizeniu na. takiej sa-
mej wysoko$ci oczka 15 moga byé ze soba 1gczo-
ne za pomoca odpowiednio uksztalttowanych lgcz-
nikéw lub hakéw, przez co zostaje znacznie zwigk-
szona wytrzymalo§¢é haké6w na zgmame

Inne rozwigzanie polega na tym, ze haki. 15
siatek 9 i 9a sa laczone naprzemian lmka druc1ana
lub !acznikami, przecigganymi przez oczka i po
srodniku ksztattownika 7 lub 8 obudowy. .

Przedstawione na fig. 2 i 2a haki 26 tworza
czesé koficowa 23 preta wzdluinego 22 o przekroju
kwadratowym, Przediuzenie 20 haka jest wygigte
petlowo tak, Ze «czg§é koncowa 32 przedluzenla
przylega do preta wzdluznego 23. s

Jak pokazano.na fig. 2, .czg$¢. koficowa 32 Jest
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w miejscu 31 obrécona wokét osi wzdluznej o kat
45°. Na skutek tego przylega ona liniowo swa Kkra-
wedzia do preta wzdluznego. W przekroju wedlug
fig. 1 pokazane jest polgczenie spawane wzdhluz
tej krawedzi przylozenia.

Dalsze rozwigzanie pokazuje fig. 4. Cze§é kon-
cowa 22 przediuzenia haka posiada wgiecia 34,
ktére sa widoczne po stronie zewnetrznej jako
karby 34a, a po stronie zwréconej do preta wzdtuz-
nego jako wypukloSci 34b. Cze$§é koricowa 22 jest
przylozona do preta wzdluznego 23 tylko w obu
liniach styku na wypuklo§ciach 34b, gdz1e wyko-
nane sg réwniez polaczenia spawane.

w przykladme wykonama z fig.'5. na czescx kon-
cowej 22 przedluzema 21 wylkonane sa dwa garby
35 tworzace styk punktowy z pretem wzdluznym
23, W przeciwiefistwie do przykladéw wykonania
z fig. 2—4 zastosowano tu punktowe przylozenie
czeSci koncowej przediuzenia haka do preta

wzd!uinegq 23. Dzieki temu zwiekszono gestosé

pragdu przeplywajgcego przy spawaniu.
Zastrzezenla rpatentowe

1. Siatka okladzinowa obudowy kopalmane],
posiadajgca prety wzdluzne z wystajagcymi poza
zespawane z nimi prety poprzeczne odcinkami,
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ktére sg wygiete w haki, stuzgce do przymocowa- .

nia siatki do ksztaltownikéw obudowy i/lub do
drugiej siatki,

konice (4) hakéw (6), a kazde przedluzenie “(10)
przebiega przy swym haku i réwnolegle do preta
wzdtuznego, przy czym koniec (12) kazdego przed-
luzenia jest zespawany za hakiem ze swoim pre-
tem wzdtuznym.

2. Siatka wedlug zastrz. 1, zm.mienna tym, ze

przedtuzenie (10) przebiega w.-tej samej plaszczyz- -

nie, w ktérej lezy hak (6).

znamienna tym, Ze wiekszo$¢ lub:
wszystkie prety wzdluzne (2) s przediuzone poza:
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3. Siatka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
przedtuzenie przebiega w plaszczyZnie, ktéra z pla-
szezyzna haka tworzy kat, na przyklad prosty.

4. Siatka wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
7e zamykajgca hak (6) i siegajaca az do zakrzy-
wienia (5) haka cze§¢ przedtuzenia (10) preta
wzdluznego tworzy oczko (15).

5. Siatka wedlug zastrz. 4, znamienna tym, zZe
oczko (15) ma w przyblizeniu ksztalt tréjkata pro-
stokatnego, ktérego przeciwprostokatna tworzy
cze$é (17) haka.

6. Siatka wedlug zastrz 1—5 znamienna tym,
ze do polaczenia oczek dwdch- laczo_nych Ze sobg
siatek zastosowane sq odcinki linki drucianej, drut

" Sciggajacy lub laczniki albo haki,

7. Siatka wedtug zastrz.. I, znamienma tym, Ze
w celu uzyskania trwalego punktowego polgcze-
nia spawanego zastosowany jest punktowy lub
liniowy styk pret6w w obszarze spawania,

8. Siatka wedlug zastrz. 7, znamienna tym, Ze
cze§é koricowa (22) przedluzenia (21) haka jest
obrécona. wok6t swej osi o kat 45° i jest zespa-

wana wzdtuz linii styku ze swym pretem wzdiuz-

nym.

9. Siatka wedldg zastrz. 7, znamienna tym, Ze
pomiedzy spawanymi pretami (23, 22) umieszczo-
ne sg cienkie prety poprzeczne (33), ktére w miej-
scach spawania zapewniajg liniowy styk pretéw.

10. Siatka wédlug zastrz. 7, znamienna tym, ze
przynajmniej jeden z pretéw ma wgiecia (34), kt6-
rych tukowe wypuklosci (34b) zapewniaja styk
liniowy pretéw w miejscach spawania.

11. Siatka .wedlug zastrz. 7, znamienna tym, Ze
przynajmniej jeden z pretéw jest, w celu uzyska-

- nia-stykéw punktowych, zaopatrzony w garby spa-

walnjcze.
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