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Sposob zapobiegania naweglaniu sie lub odweglaniu stali i Zelaza,
zawierajacych wegiel, przy zarzeniu blankowem.

Zgloszono 15 grudnia 1927 r.
Udzielono 23 maja 1931 r.
Pierwszenstwo: 8 stycznia 1927 r. (Niemcy).

Przy zarzeniu stali i zelaza zawieraja-
cych wegiel w gazach dziatajacych utle-
niajaco, np. w tlenie, powietrzu atmosfe-
rycznem, parze wodnej, kwasie weglowym
oraz w innych mieszaninach gazéw, wyste-
puje odweglanie warstwy zewnetrznej.
Czesciowo wystepuje lub wystepuje row-
noczesnie zamiast odweglania spalanie. W
innych gazach, np. w tlenku wegla, w we-
glowodorach wystepuje przy zarzeniu sta-
li naweglanie.

W praktyce jednak, w licznych przy-
padkach, przy zarzeniu zaré6wno odwegla-
nie jak i naweglanie jest bardzo niepoza-
dane, gdyz czesto wskutek takiej zmiany
zewnetrznych warstw caly materjal staje

si¢ miezdatny do uzytku. Z tego powody,
zwlaszcza aby uniknaé szczegdlnie niebez-
piecznego odweglania, zarzy si¢ materjal
badZ w ,,neutralnych’ gazach badz tez w o-
stonie z wiéréw. Jako ,,neutralnych” gazéw
uzywa si¢ przedewszystkiem wodér i azot.
Wiadomo jednak, ze i wodér moze dzia-
ta¢ odweglajaco. Szczegélowe badania wy-
kazaly, ze stopieri odweglania przy uzyciu
technicznie czystego wodoru jest znacznie
wigkszy, niz ogélnie przypuszczano. Dal-
sze szczegolowe badania wykazaly, ze
przy zarzeniu w czystym azocie, jaki w
praktyce daje si¢ osiagnaé, zachodzi réw-
niez znaczne odweglanie.

Z powyzszego wynika jak trudno jest
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uzyskaé do zarzenia, zwlaszcza blankowe-
go, zupelnie¢ neutralna ‘atmosfere, to jest
taka, w ktérejby nie wystepowalo ani na-
weglanie ani odweglanie.

Niniejszy wynalazek polega na stwier-
dzeniu faktu, popartego szczegélowemi
badaniami, ze przez zmieszanie gaz6w na-
weglajacych lub ich mieszanin, np. tlenku
wegla, metanu, gazu z piecow koksowych,
gazu $wietlnego z gazami odweglajacemi,
np. wodorem, gazami wielkopiecowemi, a-
zotem, daje si¢ uzyskaé mieszanka gazo-
wa, zachowujaca si¢ zupelnie neutralnie
wobec zelaza, zawierajacego wegiel przy
zarzeniu.

Sklad mieszaniny zalezy od rodzaju
uzytych gazéw, temperatury, chemicznego
sktadu stali, szczegolnie od ilosci zawarte-
go w niej wegla oraz od ci$nienia. Préby ze
stala o zawartosci 0,5 do 1,3% wegla przy
zarzeniu w mieszaninie metano-wodoro-
wej, a mianowicie o zawartosci 10 do 40%
objetosci metanu i 90—60% objetosci wo-
doru przy 850° nie wykazaly ani odwegla-
nia, ani naweglania. Granice te sg tak sze-
rckie, ze daja sie podczas procesu stale i
tatwo utrzymaé. Jako inne odpowiednie ro-
dzasje mieszanin mozna stosowaé rowniez

np. gaz z piecow koksowych i powietrza,
gaz z piecéw koksowych i wielkich piecow.
Mieszaniny gazéw uzywanych w prak-
tyce i latwych do otrzymania, np. gaz ko-
ksowy i powietrze, mozna tak pobieraé,
by nie wytwarzal si¢ nadmiar skladnika
naweglajacego lub odweglajacego.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb zapobiegania odweglaniu i na-
weglaniu krawedzi lub powierzchni przy
zarzeniu zelaza i stali zawierajacych we-
giel, znamienny tem, ze metal zarzy si¢ w
atmosferze utworzonej z mieszaniny nawe-
glajaco dzialajacych gazéw, np. tlenku we-
gla, metanu, gazu piecéw koksowych, ga-
zu $wietlnego lub mieszanin takich gazéw,
z odweglajaco dzialajacemi gazami, np.
gaz wodny, gaz z wielkich piecéw, lub mie-
szaniny takich gazéw w takim wzajemnym
stosunku, iz nie zachodzi ani naweglanie
ani odweglanie metalu.
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