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Przyrzad do wycinania z blachy eliptycznych segmentow
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Przedmiotem wynalazku jest przyrzad do wycina-
nia z blachy eliptycznych segmentéw majacych za-
stosowanie zwlaszeza w organach urabiajgcych
kombajnoéw gorniczych.

Znany spos6b wycinania elips lub segmentow
eliptycznych z blachy polega na recznym cigciu

palnikiem po uprzednim trasowaniu elipsy z pozo- .

stawieniem naddatku na obrébke widérowa. Obrob-
ka obrzeza wycietego segmentu jest utrudniona ze
wzgledu na utwardzenie tworzywa podczas cigcia
jak i z uwagi na niewygodne mocowanie segmentu
do obrobki.

Wynalazek eliminuje pracochlonne ‘trasowanie
oraz kosztowng obrébke mechaniczng, gdyz tgk
dalece zwieksza precyzje wycinania palnikiem, Zze
przy odpowiednim nastawieniu urzgdzenia wedlug
wynalazku otrzymuje sie z niego gotowy segment
nie wymagajacy dalszej obrobki. .

Istota wynalazku polega na wykorzystaniu faktu,
ze plaszczyzna przecina sie z walcem wzdiuz elipsy
jezeli o§ walca nie jest prostopadia do plaszczyzny.
Przyrzad wedlug wynalazku ‘sklada sie z uchylnego
stolu i pionowej kolumny umieszczonej w $§rodku
stotu, zaopatrzonej w obrotowe ramie, na ktérym
jest zamocowany pionowy dragZzek przesuwnie pro-
mieniowo oraz przesuwnie w pionie. Drgzek kon-
cem opiera sie o ptyte stotowsg, ktéra jest uchylna
wzgledem osi poziomej przecinajgcej sie z osig
obrotu, czyli osig kolumny. Gdy ptyta stolowa jest
pozioma koniec drazka zakre$la na niej okreg, a
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gdy jest pochylona, koniec drgzka zakre§la na niej
elipse. Plyte stolowg stanowi zamocowana w urzg-
dzeniu blacha, z ktérej ma byé wyciety segment
eliptyczny, a do drazka jest przymocowany palnik,
skierowany na te blache. Krétsza §rednica wycina-
nej elipsy jest nastawna przez zmiane odleglo$ei
palnika od osi obrotu, a diuzsza §rednica jest na-
stawna przez pochylanie blachy.

Przy zastosowaniu urzadzenia wedlug wynalazku
nie jest potrzebne trasowanie elipsy, gdyz majac na
blasze zaznaczong diugo$é obu $rednic mozna przy-
rzad latwo nastawié na wycinanie danej elipsy lub
jej segmentu. Zastosowanie przyrzadu wedlug wy-
nalazku przy wykonywaniu organéw urabiajgcych
kombajnéw skraca ogélny czas wykonania organu
z paru dni do kilku godzin.

Celowe jest zaopatrzenie uchylnego stolu w po-
dziatke katowa, . gdyz . dzieki tej podzialce mozna
obliczy¢ dang elipse:-*-

Przyrzad wedlug wynalazku jest przedstawiony
na rysunku w przykladzie wykonania. Fig. 1 ry-

sunku. przedstawia widok przyrzadu z boku, a fig.

2 widok przyrzadu z gory.

Na plycie podstawy 1 osadzony jest za pomoca
przegubdw 2 plaski element 3 stuzgcy do mocowa-
nia blachy. Element ten w danym przykladzie wy-
konania ma ksztatt eliptycznego pierScienia. Kat
nachylenia elementu 3 mozna odczytaé na skali 4.
Jest on nastawny za pomocg rzymskiej Sruby 5.
Na plycie podstawy 1 osadzona jest sztywno pio-
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nowa kolumna 6 z obrotowym ramieniem 7. Ra-
mie to usytuowane poziomo polgczone jest z ko-
lumng zestawem 8 dwoéch prostopadlych do siebie
tulei $lizgowych, z ktérych jedna jest osadzona na
kolumnie, a druga na ramieniu. Po ramieniu 7
przesuwa sie drugi =zestaw 9 tulei §lizgowych, w
ktérym uchwycony jest przesuwnie drazek 10 z
uchwytem palnika 11. Wycinanie segmentu elip-
tycznego odbywa sie po nastawieniu odleglo$ci pal-
nika od kolumny i po nastawieniu wlasciwego po-
chylenia elementu 3, a z nim wycinanej blachy. Do
zaciskania tulei §lizgowych sluzg §ruby motylkowe
12, 13. W celu ulatwienia przesuwania konca drgi-
ka 10 po blasze moze on byé zaopatrzony w kotko
lub obrotowo osadzong kulke. Nie jest to uwidocz-
nione na rysunku.
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Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do wycinania z blachy eliptycznych
segmentoéw, znamienny tym, Zze ma na plycie pod-
stawy (1) przegubowo zamocowany plaski element
(3) do mocowania przecinanej blachy oraz miedzy
przegubami (2) zamocowang sztywno pionowg ko-
lumne (6) z obrotowym ramieniem (7) uchwyconym
w zestawie (8) tulei §lizgowych, a na ramieniu za-
mocowany przesuwnie za pomocg zestawu (9) tulei
Slizgowych pionowy drazek (10) do ktérego przymo-
cowany jest uchwyt palnika (11).

2. Przyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
ma skale katowg (4) naniesiong na uchu jednego z
przegubow (2).

W.D. Kart. zam. 741/70, 270
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