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Nézov prihl4sky vynalezu: Manipulatny pripravok na drétené jadrd pneumatik

Anotécia:

Pripravok na naberanie a premiestiiovanie drdtenych
jadier pneumatik ako aj na ich odovzdivanie na mag-
neticky koti¢ zariadenia pneumatikarskeho konfek&né-
ho stroja na usddzanie jadier pri vyrobe pneumatiko-
vych polotovarov polas automatického zhotovovania
polotovaru je vybaveny vykyvnymi ramenami (6), ktoré
méZzu byt pomocou tlakovzduiného valca (9) vychylo-
vané dovnitra a von, a ktoré pri vychyleni von, teda pri
roztiahnuti, spdsobujii napnutie a vystredenie drétenych
jadier. Na tomto zariadeni je vodiaci bod, tvoriaci spo-
jenie medzi vykyvoymi ramenami (6) a tlakovzdudnym
valcom (9), vytvoreny prestavitelne.
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ManipulaénVy pripravok pre drdotené jadrad pneumatik

Oblast techniky

RieSenie sa zaoberad pripravkom na naberanie a premiestnovanie
drétenych jadier pneumatik, ako aj na ich odovzdavanie na magne-
ticky kot0ié¢ zariadenia na usddzanie jadier, ktoré je siéastou
pneumatikarskeho konfekéného stroja pri vyrobe pneumatikovych

polotovarov, pocas ich automatickej konfekcie.

Doteraj$i stav techniky

Do strojov na konfekciu pneumatik sa vkladaja drotené jadrad roédz-
nych velkosti, ktorym sa hovori colové velkosti. Zname stroje
na konfekciu pneumatik potrebujid na kazdd colovd velkost prispé-
sobené vymennitelné dielce. Toto si vyzaduje mat k dispozicii
ich zna¢né mnozstvo. Okrem toho je prestavenie stroja na ind co-

lovi velkost pracovne néaroéné..

Podstata vynéalezu

Podstata vynalezu spoéiva v tom, Z2e pripravok vySSiepopisaného
druhu je opatreny vykyvnymi ramenami, ktoré je mozZné pomocou tla-
kovzdu3dného valca vychylovat dovnitra a von. Pri vychyleni von
sa vykyvné ramend roztiahnu a spdésobia napnutie a vystredenie
drétenych jadier. Vodiaci bod spojenia medzi vikyvnymi ramenami
a tlakovzdusnym valcom je prestavitelny podla poZadovanej célovej
velkosti. Vykyvné ramenid s umiestnené medzi pevnym kottéom, ne-
otolne spojenym s pripravkom a oto¢nym kotGCom. Oba kotlGce maju
stred na spoloénej osi. Otoé&ny kot@¢ je kIbovim spdbsobom spojeny
s piestnou tycou tlakovzdusného valca. Medzi piestnu ty¢ tlako-
vzduSného valca a oto¢ny kotaé¢ je niekedy vloZend rychlonapinacia
paka, alebo ma otoén§y kot@é¢ sfistredne umiestneny pozdIzny ot-

vor, cez ktory prechddza upeviovaci svornik, spojujici piestnu



ty¢ tlakovzdusného valca s otoénym kotiicom. Pootodenim otoéného
kotifa sa dosiahne vychylenie vykyvnych ramien. Tlakovzdus$ny va-
lec a vykyvné ramend s namontované na pravej i na lavej strane
montadzneho pripravku. Na kazdom vjykyvnom ramene je namontovany
valek na naberanie drdéteného jadra. Vikyvné ramend sG pohyblivé
okolo capov, upevnenych na pevn¥y kotﬁé a opatrené su pozdIlinym
a v osi vedenym otvorom, do ktorého zasahuje dal3i &ap, upevneny
v otoénom kotdéi.

Vihodou manipulaé¢ného pripravku je jeho univerzalne pouzitie
pre rézne colové velkosti bez potreby prechovadvania znaéného
sortimentu vymenitelnych dielcov, teda bez nadkladov na ne, pri-
¢om prestavenie pripravku na inG colovd velkost si vyzaduje len
malo hmatov. Prestavitelnost riadiaceho bodu umoziuje plynulé
prestavenie vykyvnej dradhy vykyvnych ramien, takze pripravok moz-
no pouzit pri rédznych colovych dIzkach, napriklad pri velkostiach
od 12 do 17 colov a v pripade potreby tieZ mimo tohto pasma. Da-
lej tym méze byt aj vykompenzované toleranéné pole drotenych ja-
dier. Vybavenie vjkyvnjch ramien pozdlinym stredovym otvorom, do
ktorého zasahuje ¢ap upevneny v otoénom kotidé¢i, umoznuje ich bez-

chybné nitené vedenie.

Prehlad obrazkov na vikresoch

Obr. 1 zobrazuje schematicky manipulaény pripravok pre naberanie
a premiestifiovanie, ako aj na odovzdadvanie drétenych jadier pneu-
matik v ¢elnom pohlade a v ¢iastolnom reze I-I, vyznadenom v ob-
razku 2, _

Obr. 2 schematicky znédzorfiuje pripravok podla obr. 1 v bokoryse
‘sprava.

Obr. 3 predstavuje rez III-III, naznafeny na obr. 2.

Obr. 4 predstavuje iny variant pripravku na naberanie a premiest-
ﬁovanie; ako aj odovzdavanie drétenych jadier pneumatik v sche-
matickom bocnom pohIade»sprava.

‘Pripravok znazornen§y na obr. 1 az 3 je namontovany na podavacom
voziku, ktory nie je zakresleny a ktory sa pfiApohIade zo strany

obsluhy pneumatik&rskeho konfeké¢ného stroja nachadza vpredu.



Nie s nakreslené ani drdtené jadra pneumatik.

Priklady uskutoénenia vynéalezu

Pripravok m& nosnik l'upevneni na linedrnych saniach 2 skrutka-
mi a spojeny s presidvacim tlakovzdudSnym valcom 3. Na lavej strane
nosnika 1 je namontovanid jedna valéekova sistava 4, plynule pre-
staviteInd, koncentricky napinajica a niitene vedena. Na pravej
strane nosnika 1 je namontovand takd ist4d val&ekovad sidstava 4.
Kazdad valcekovd slstava 4 je opatrena vikyvnymi ramenami 6 a
jednym otoénym kotdcom 7, ulozenym v gulkovich loziskach 8. Na
Tavej i na pravej strane nosnika 1l je kaov?m sp6bsobom namonto-
vany vidy jeden tlakovzdusny valec 9, ktorého piestna ty¢ 10
je tiez klIbovym spésobom spojenad cez r§ychlonapinaciu paku 11
s prestavovacou tyéou 12, pevne spojenou s prislusnym otoénym
kotGéom 7. Sistredne s oto¢nym kotd&om 7 je na nosniku 1 neotoé¢-
ne namontovany pevny kotdé¢ 13 tak, 2e vikyvné ramena 6 st u-
miestnené v priestore medzi otoénym kotidom 7 a pevnym koticom
13. Do pevného kot@ta 13 s@ vsadené &apy 14, z ktorych kazdy je
pevnym otoénym bodom pre jedno vikyvné rameno 6. Kazdé vykyvneé
rameno 6 m& vytvoreny pozdlziny otvor 16 a na volnom, vykyvnom
konci m& namontovany otad¢avy valéek 5. V otoénom kotdéi 7 si
upevnené dalsie ¢apy 15, =z ktorych je kazdy vsunuty s potrebnou

volou do pozdlineho otvoru 16 jedného vikyvného ramena 6.

Pokym sa pripravok nachadza v strednej, vyékavacej polohe, na-
lozia sa drotené jadrd pneumatik na uvolnené valceky 5 Iavej
i pravej valclekovej sistavy 4. Potom sa uvedd do ¢&innosti tla-
kovzdusSné valce 9. Z tlakovzdu3néhovalca 9 sa vysunie piestna
tyé 10. Prenesenim pohybu cez r§chlonapinaciu pdku 11 na presta-
vovaciu ty¢ 12 nastane pootolenie otoéného kotica 7 voéi pevnému
kotd€u 13. Pri otacani oto&ného kotdta 7 klIzu Zapy 14 v pozdlz-
nych otvoroch 16 vykyvnjych ramien 6 a tieto vychyluja smerom od
stredu val&ekovej stistavy 4, ¢iZze von. Roztiahnuté valleky 5 na-
pinaja a vystrédujﬁ drétené jadra. Pdésobenim tlakovzu&ného valca

3 sa manipulaény pripravok presunie na stranu, napr. do lavej



odbernej polohy, kde sa nachadza magneticky kotGé¢ =zariadenia
na usaddzanie jadier. Ten drétené jadro magnetickou silou zachyti
a drzi, Piest tlakovzdusného valca 9 Tlavej strany sa vrati do
vychodiskovej polohy, piestna tyé¢ 10 sa zasunie, a v désledku
tohto pohybu sa'spéﬁ.pootoéi i oto¢ny kotG¢ 7. Tym sa nhtenym
vedenim vykyvnjch ramien 6 capmi 14 stiahnu valé&eky 5 smerom do

stredu valéekovej sistavy 4. Potom sa manipulaé&ny pripravok pre-
sunie acinkom tlakovzdusného valca 3 do pravej odbernej polohy,
kde je tieZz jedno zariadenie na uséadzanie jadier s magnetickym
koti¢om a kde sa popisany postup odpovedajico opakuje. Nakoniec

sa manipulaciny pripravok vrati do svojej vychodiskovej polohy,

e

iZe do strednej <¢akacej polohy, kde s na valCeky 5 nasunuté

nové drotené jadra.

Je zrejmé, ze manipulaény pripravok méze byt vytvoreny ako
jednostranny s jednou valéekovou siistavou 4., Prave dvojstranné
rieSenie umoZfiuje dosiahnut obzvlast racionalny sp6sob préace

zariadenia podla vynalezu.

Pre rézne colové velkosti dréotenfch jadier sa manipulaé&ny pri-
pravok nastavuje jednoduchym premiestnenim rychlonapinacej pa-
ky 11 na prestavovacej tyé&i 12. Prestavovaciu tyé& 12 moZno z pri-
pravku vypustit. V tom pripade sa r?chlonapinapia paka 11 upev-
uje svojim koncom, odvratenym od piestnej tyce 10, na oto¢ny ko-

fi
tae 7.

e

Iny priklad uskutbénenia vyndlezu sa vyznaduje tym, 3ze otocny
kotd¢ 27 manipulainého pripravku md pri okraji koncentricky za-
kriveny pozdIzny otvor 31, cez ktory je prestréeny upevinovaci
svornik 32 pre spojenie piestnej tyle 30 tlakovzdusného valca 29

s oto¢nym kotdcom 27.

V tomto pripade sa prestavenie valéekov 5 manipulaéného priprav-
ku na rézne colové velkosti v réamci pracovného rozsahu vykona
premiestnenim upeviiovacieho svornika 32 vniatri pozdIzneho otvo-

ru 31, urobeného v otolnom kotd&i 27.



Napinanie a vystredovanie drétenjch pneumatikovyjch jadier sa ro-
robi, s ohladom na ich druh, nerovnakym spdésobom. Pri tzv. lah-
kych jadrach, t.j. pri drétenych jadrach, ktoré nie sid pogumované
a ktoré nemaji kridelkd a pod. a ktoré boli vyrobené s tzkymi viy-
robnymi toleranciami,. sa napinanie robi proti dorazu, priéom
piesty tlakovzdusnych valcov 9 sa vyslivajid do koncovej polohy.

Pritom sd valceky 35 nastavené na colovi velkost drétenfch jadier.

Jadra v tazkom vyhotoveni, t.zn. drétené jadréd s vystuZou, jadra
s velmi velkymi odvhylkami v preimere, prip. s velkym toleran-
¢nym polom a i. sa napinajii pomocou regulovateIného tlaku v tla-

kovzdusnych valcoch 9 proti protitlaku drétenych jadier.

Priemyselnd vyuZitelnost

RieSenie sa s vyhodou vyuZije predovSetkym v gumlrenskom priemys-

le pri vyrobe pneumatikovych plastov.
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PATENTOVE NAROKY

Pripravok na naberanie a premiestnovanie drdétenych jadier
pneumatik ako aj na ich odovzdavanie na magneticky kotdl za-
riadenia pneumatikdrskeho konfekéného stroja na uséadzanie

jadier pri vyrobe pneumatikovych polotovarov pocas ich auto-

matického zhotovovania, v y z n a ¢ u j @ c 1 s a t ¥ om,
2e je opatreny vykyvnymi ramenami (6), ktoré mézu byt po-
mocou tlakovzdusného valca (9) vychylené dovnitra a von

a ktoré pri vychyleni von, teda pri roztiahnuti, spdésobia na-
pnutie a vystredenie drdétenych jadier, a Ze vodiaci bod, kto-
ry tvori spojenie medzi vykyvnymi ramenami (6) a tlakovzdu$-
nym valcom (9) je prestavitelny. '

Pripravok podla bodu 1, v y z n a ¢ u j G c i s a t § m,
e vykyvné ramena (6) s umiestnené medzi pevnym kotacom (13),
neotoéne spojenym s pripravkom a otoénym kotGéom (7), ktor¥y
je s pevnym kotidéom (13) ststredny, prilom otoén§ kotdé (7)
je kIbovim spésobom spojeny s piestnou tyéou (10) tlakovzdus-
ného valca (9) a pri¢om je vychylenie v&kyvn?éh ramien (6)

dosiahnuté pootolenim otocného kotica (7).

Pripravok podla bodu 2, v y z n a ¢ v j ac i s a t ¥ m,
e medzi piestnu tyc (10)4tlakovzduéného valca (9) a otoén¥y

kot (7) je vlozena ry¥chlonapinacia paka (11).

Pripravok podla bodu 2, vy z na € u j dc i s a t ¥ m,
ze otoény kotd& (27) ma sistredne umiestnen§y pozdlzny otvor
(31), cez ktory je vedeny upeviiovaci svornik (32), ktorym je
spojena piestna tyé¢ (30) tlakovzdu3ného valca (29) s otolniym
kotdéom (27). '

Pripravok podla jedného z bodov 1 a%2 4, vy z n a & u j 4 ¢ i
s a t ¥ m, 2e na pravej i na lavej strane zariadenia je na-

montovany jeden tlakovzdusny valec (9) a vykyvné ramena (6).

Pripravok podIa jedného z bodov 1 az 5, v y z n a ¢ u j G-



c i s a t ¥y m, ze na kazdom vykyvnom ramene (6) je namon-

tovany otdcavy valcek (5) na naberanie dréteného jadra.

Pripravok podla jedného z bodov 1 az 6, vy znaé¢wuijiua-
c i s a t § m, zZe kazdé vykyvné rameno (6) je vikyvné o-
kolo jedného =z ¢&apov (14), upevnenjch na neoto&nf pevny ko-
td¢ (13) a opatrené je pozdlznym a v osi vedenym otvorom (16),
do ktorého zasahuje dalsi ¢ap (15), upevneny v otoénom kotil-—
¢i (7).



Zoznam vztahovych znaciek

1 - nosnik

2 - sane

3 =~ valec

4 - valéiekovéa sistava
5 - valcek

6 - vykyvné rameho

7 - otoény kotié

8 - gulkové lozisko

9 - tlakovzdusny valec

10 - piestna tyc

11 - rychlonapinacia paka

12 - prestavovacia tyc¢

13 - pevn§ kot

14 - ¢ap ( v pevnom kot@idi)
15 - éap ( v otoé¢nom kotdéi)
16 - pozdizny otvor

27 - otoén§ kotdd (iny variant)
29 - tlakovzdusny valec

30 - piestna tyc

31 - zakriveny pozdIzny otvor

32 - upeviovaci svornik
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