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Sposéb pokrywania przedmiotéw, np. tygli i narzedzi, powloka zabezpieczajaca
od dziafania materialow, znajdujacych si¢ w stanie ciekiym.

Zgloszono 27 pazdziernika 1936 r.
Udzielono 24 sierpnia 1938 r.

Przy uzyciu tygli i narzedzi, stosowa-
nych przy obrébce cieklych materialéw, np.
roztopionych metali lub ich soli, nastepuje
czesto nagryzanie i niszézenie materialu,
stanowiacego tygiel lub narzedzie, pod
dziataniem materialu, znajdujacego si¢ w
stanie cieklym, wskutek czego materialy te
zanieczyszczaja sie lub staja nieuzyteczne.

Zdarza sie czesto, ze tygle, wykonane z
metali, grafitu lub materialu ceramicznego,
sg tak porowate, iz nie mogg byé uzyte
bezposrednio do topienia réznych materia-
t6w, zwlaszcza soli. Aby zapobiec tym nie-
dogodnosciom, pokrywa sie tygle i narze-
dzia powloka, wykonana z trwalych sub-
stancji przylegajacych do ich powierzchni.

W ogoéle, trwalosé wspomnianych powlok

jest zawsze bardzo ograniczona wskutek
trudnosci wytworzenia powloki, posiadaja-
cej ten sam wspélczynnik rozszerzalnosci
pod dzialaniem ciepta, jaki ma material, z
ktérego wytworzony jest tygiel. Jezeli
przedmiot jest pokrywany powloka i ta po-
wloka ochronna nie posiada tego samego
wspoétczynnika rozszerzalnosci co i pokry-
wany przedmiot, powstajg wtedy w powlo-
ce peknigcia, zwlaszcza gdy przedmiot ten
ulega wigkszym zmianom temperatury.
Niedogodnosci te usuwa wynalazek ni-
niejszy w ten sposéb, ze przedmioty, podle-
gajace dzialaniu materialéw znajdujacych
si¢ w stanie cieklym, pokrywa si¢ powloks
ochronna, ktéra zabezpiecza przedmioty te
od nagryzania materialami w stanie cie-



kltym i ktéra jest wytworzona w substancji,
znajdujacych sie w.stanie lepkim lub pla-
stycznym w temperaturach materialéw cie-
klych, tak iz na przédmiocie tworzy sie po-
wloka o takiejze konsystencji.

Odpowiednimi substancjami do wytwa-
rzania lepkich powlok s3: kwas borowy,
tlenek boru, bezwodnik kwasu fosforowego,
borany i fosforany. o

Powloke wytwarza si¢ przez zanurzanie
przedmiotu do odpowiedniej mieszaniny
stopionej. Wytwarzanie powloki moze sie
rowniez odbywaé przez natryskiwanie na
ogrzany przedmiot materialu powlokowe-
go. -
Dobre wyniki osiaga si¢ w razie doda-
nia do masy powlokowej materialu, odpor-
nego na dzialanie ciepla, w stanie spro-
szkowanym, np. grafitu lub azbestu, ktéry
w przypadku, gdy masa powlokowa ma byé¢
plastyczna, nadaje jej stan ciastowaty.

Mase powlokowa w stanie ciastowatym
lub plastycznym naklada si¢ na przedmiot,
np. za pomoca pedzla’

Powloka stajac sie ciastowata lub pla-
styczna pod dzialaniem czerwonego zaru
moglaby w pewnych przypadkach byé usu-
wana przez material ciekly; zapobiega sie
temu nadajac masie powlokowej cigzar
wlasciwy odpowiadajacy w przyblizeniu
ciezarowi wlasciwemu materiatu ciektego.
Ten sam odpowiedni stosunek moze byé o-
siagniety przez wlasciwe dobranie sktadni-
kéw ciastowatej lub plastycznej masy po-
wlokowej lub za pomoca domieszki odpo-
wiedniego materiatu wypelniajacego.

Jest rzecza wazna, aby ciastowata lub
.plastyczna masa powlokowa przylegala do-
ktadnie do powierzchni przedmiotu pokry-
wanego. W tym celu nalezy poddaé¢ po-
wierzchni¢ tego przedmiotu wstepnemu
traktowaniu przed nakladaniem powtloki,
mianowicie nadaé jej powierzchni szorst-
ko$é, gabczastosé lub porowatosé. Moze to
byé osiagniete za pomoca znanych czynno-
$ci mechanicznych lub chemicznych, np. za

pomocy strumienia piasku lub przez trawie:
nie srodkami chemicznymi.

Inny sposéb nadawania powierzchni
przedmiotu pozadanej wlasciwosci polega
na wytwarzaniu na powierzchni materialu
stopu z innym metalem i nastgpnie usuwa-
niu tego nowego skladnika stopowego.

Masa powtokowa musi zabezpieczaé po-
krywany nia przedmiot od chemicznego
dzialania materialéw cieklych. Odpowied-
nio do rodzaju materialu cieklego nalezy
okresli¢ skladniki masy powlokowej w celu
osiggnigcia pozadanych wlasciwosci.

Wynalazek posiada szczegolna wartosé,

~ gdy chodzi o ochrone tygli, zawierajacych

kapiele z glinu ciektego lub cieklego stopu
glinowego. Do powyzszego celu wytwarza
si¢ mase, sktadajacy sie z 50 czesci spro-
szkowanego grafitu, 50 czesci kwasu boro-
wego w postaci stalej i 100 czesci boraksu.
Mase¢ ogrzewa sie¢ w ten sposob, aby prze-
szta w stan ciastowaty, i nastepnie naktada
si¢ ja na wewnetrzna powierzchnig tygla,
przy czym nalezy tygiel ogrzaé. Jezeli na-
stepnie do tygla wprowadzi si¢ metal lub
stop metalu i ogrzeje go az do stopienia za-
wartosci, to tygiel zostaje zabezpieczony
powloka, ktéra w stanie plastycznym po-
krywa calkowicie jego powierzchnie we-
wnetrzna. Stop w stanie cieklym w zadnym
miejscu tygla nie moze wusunaé¢ powloki,
ktora zasadniczo posiada ten sam cigzar
wlasciwy co i stop. Odpowiednio do swej
podatnosci powloka we wszystkich przy-
padkach przywiera i przystosowuje si¢ do
powierzchni tygla w kazdym miejscu, przy
czym dodany grafit rozklada sie réwno-
miernie, wskutek czego masa powlokowa
we wszystkich miejscach tygla posiada jed-
nakowe wlasciwosci zabeZpieczajace. Po
wylaniu stopu cieklego z tygla i ochtodze-
niu go, powloka zabezpieczajaca krzepnie,
lecz dzigki swej podatnosci i ciastowatemu
stanowi nie peka i nie odpryskuje. Tygiel
moze byé uzyty ponownie, przy czym po-
wloka odzyskuje swa plastycznosé.



W. razie potrzeby mozna zastosowaé,
przy uzyciu ciastowatej lub plastycznej

powloki, réwniez warstwe zewnetrzna z
trwalego, odpornego na dzialanie ciepta
materialu, w postaci proszku, ziarn lub

plyt. Nalezy dobraé material takiego ro-
dzaju, aby nie ulegal on nagryzaniu che-
micznemu przez metale, znajdujace sie w
stanie cieklym. Ze wzgledu na swa podat-
nos$¢ ruchliwa warstwa posrednia bedzie za-
pobiegala tworzeniu si¢ peknie¢ w powloce
przy zmianach temperatury nawet w takim
przypadku, gdy wspoélczynnik rozszerzal-
nosci powloki pod dzialaniem ciepla bedzie
roznil si¢ od wspétczynnika obrabianych
stopow metalowych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb pokrywania przedmiotéw,
np. tygli i narzedzi powloka zabezpieczaja-
ca od dzialania materialéw, znajdujacych
si¢ w stanie cieklym, znamienny tym, ze
przedmiot pokrywa si¢ powloka odporna
na dzialanie ciepla i zabezpieczajaca go od
nagryzania metalami cieklymi, a mianowi-
cie powloka, skladajaca sie z takich sub-
stancji, jak np. kwas borowy, tlenek boruy,
borany, bezwodnik fosforowy i fosforany,
przy czym powloka ta w temperaturze to-
piacych si¢ metali znajduje sie w stanie
ciastowatym lub plastycznym, -tak iz na
przedmiocie powstaje powloka o takiej sa-
mej konsystencji.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze do masy powlokowej dodaje si¢
sproszkowanego materialu, odpornego na
dzialanie ciepla, np. grafitu lub azbestu,
przy czym material ten nadaje masie po-
wlokowej stan ciastowaty.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powloke wykonywa si¢ o ciezarze
wlasciwym przyblizonym do cigzaru wla-
$ciwego cieklej masy, najlepiej przez doda-

nie do powloki odpowiednich sproszkowa-
nych srodkéw wypetniajacych.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powloke ochronna wytwarza si¢
przez zanurzanie przedmiotu do odpowied-
niej mieszaniny stopionej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, Zze powloke naklada sie na ogrzewane
powierzchnie przedmiotu, przy czym mate-
rial powlokowy o odpowiednim skladzie
natryskuje si¢ na powierzchni¢ przedmiotu.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powloke w stanie ciastowatym lub
papkowym naklada si¢ na $cianki tygla lub
narzedzi za pomoca pedzla.

7. Sposéb wedlug zastrz. 2, znamienny
tym, zZe mas¢ powlokowa otrzymuje sie
przez zmieszanie w przyblizeniu 100 czesci
wagowych boraksu, okolo 50 czgsci wago-
wych kwasu borowego w stanie stalym oraz
okoto 50 czesci wagowych sproszkowanego
grafitu, ,

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze powloke naklada si¢ na scianki ty-
gla lub narzedzi po uprzednim nadaniu po-
wierzchniom tych przedmiotéw porowato-
$ci, gabczastosci lub szorstkosci, np. za po-
mocg, strumienia piasku lub przez obrobke
mechaniczna, traktowanie chemiczne, przez
wytworzenie na wierzchniej warstwie sto-
pu z metalem, pokrycie powierzchni meta-
lem i nastepne rozpuszczenie albo oddesty-
lowanie metalu przez wypalanie wytworzo-
nej warstwy.

9. Sposéb wedlug zastrz. 1, przy uzy-
ciu ciastowatej lub plastycznej powloki za-
bezpieczajacej, znamienny tym, ze stosuje
sie zewnetrzng warstwe odpornego na dzia-
lanie ciepla materialu w stanie stalym, mia-
nowicie w postaci proszku, ziarn lub plyt.

Erik Harry Eugén Johansson.
Zastepca: Inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.



	PL27129B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


