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Den forellggende oppflnnelse vedrgrer en maskin for
sluttbehandllng av nyst¢pt betong og bestar av en rotor med
to eller flere radlelt anordnede armer pd hvilke arbeidsele-
menter er sv1ngbart opplagret og er ?egulerbare ved hjelp av

"~
en regulerlngsmekanlsme.

" 'N&r nyst@bt betong sluttbehandles ved hjelp av
roterende arbeldselementer av det ovennevnte slag, har vannet
i betongen en tendens tll a 51ve opp tll overflaten.

Denne ¢kn1ng i vannvolum n¢dvend1ggJ¢r en suksessiv
hold tll betongflaten. Vldere er det ¢nske11g at denne for-
andrlng kan flnne sted mens masklnen er 1 drift og p& en mite
som er praktlsk for mask1noperat¢ren )

Det er tldllgere kJent utf¢relser med muligheter
for varlerlng av arbeldselementenes v1nke1 fra sluttbehand-
11ngsmask1nens styrehandtak ’ Den del av reguleringsmekanismen
som derved dlrekte pav1rker de v1nge11gnende arbeidselementer
blir 1m1dlert1d ofte kompllsert ved bruk av vektarmer og for-
bindelser samt montert Sllk pa maSklneH at den lett kan komme
i direkte kontakt med betongen hv1lket n¢dvend1gg3¢r kontinu-
erlig 1nspeksJon og rengg¢r1ng . .

Formalet med den forellggende oppfinnelse er 4 til-
veiebringe en betong sluttbehandllngsmaskln med arbeidselementer
som kan reguleres i forhold tll betongflaten, i hvilken den
del av regulerlngsmekanlsmen som dlrekte innvirker ved dreining
av arbeldselementene, bestar av et stempel som er omgitt av

og er dksielt regulerbart 1nne i en styresyllnder fast festet
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til rotorens senter.
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Et annet formdl med oppfinnelsen er 4 tilveiebringe
en reguleringsmekanisme som muliggj¢r separat regulering av
arbeidselementenes vinkel i forhold til betongflaten.

Oppfinnelsen skal beskrives mer detaljert i det fglg-
ende med henvisning til tegningen hvor -

fig. 1 viser en betong sluttbehandlingsmaskin i
perspektiv og ‘

fig. 2 et eksempel pd et utstyr konstruert i samsvar
med oppfinnelsen, for regulering av maskinens vingelignende
arbeidselement.

Betong sluttbehandlingsmaskinen som vist i fig., 1 be-
stdr av en rotor 1 utstyrt med fire armer idet rotoren under-
stgttes av arbeidselementer 2 dreibart forbundet med hver arm.
P& rotoren er det montert en motor 3 som via en integral tann-
hjulsoverfgring 4 bringer rotoren 1 og dens fire arbeidsele-
menter 2 til & rotere med sin rotasjonsakse prinsipielt verti-
kalt.

Maskinen styres ved hjelp av en styrestang 5 som er
svingbart lagret pd gearhuset 4' og som ved sin ¢vre ende bearer
et h&ndtak 6 spesielt utformet for den aktuelle maskin,

Vinkelen til arbeidselementene som er svingbart opp-
lagret p& rotorarmene i forhold til betongflaten, blir regulert
ved hjelp av en blad-reguleringsknott 7 anordnet pad den gvre
ende av armen og som via en wire 8 er forbundet med stempelet 9
som er anordnet i maskinens senter koaksialt med rotorens
rotasjonsakse. Stempelet er helt innelukket i en sylindrisk
seksjon 10 av rotornavet 11 og kan bringes til & bevege seg
aksielt i1 forhold til seksjonen 10 ved hjelp av knotten 7 og
wiren 8 forbundet med denne. Imidlertid er stempelet slik
montert at det roterer med seksjonen 10 nir den korsformede
rotor drives rundt av motoren 3. For & hindre wiren 8 fra &
rotere, er den dreibart lagret inne i stempelet 8.

Betong sluttbehandlingsmaskinen bestir av en flat
vinge-lignende plate festet til en holder 12 svingbart opp-
lagret 1 den respektive rotorarm og strekker seg langsmed det
meste aQ rotorarmens lengde. Det indre parti av hver holder er
forsynt med en reguleringsskrue 13 som er skrudd inn i holderen
i rett vinkel til dens dreieakse slik at skruens indre ende

rager inn 1 styresylinderen 10 gjennom en &pning 10' og hviler
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mot det gvre koniske 'parti av stempelet 9. NAir stempelet 9
beveges aksielt ved hjelp av reguleringsknotten 7 og wiren 8,
padvirkes reguleringsskruene 13 og bringer holderne 12 med
arbeidselementene 2 til & dreie, hvorved vinkelen mellom
arbeidselementenes arbeidsflate og betongflaten forandres.

Det er herved viktig at alle arbeidselementéne inntar den samme
vinkel, og dette oppnés ved hjelp av reguleringsskruene 13.-

P& grunn av deres samvirke med stempelets 9 koniske parti, er
separat regulering av arbeidselementenes 2 vinkel i forhold til
betongflaten mulig. Fgrste regulering bgr fortrinnsvis ut-
fgres pd en flat flate hvorved reguleringsskruene 13 skrues ut
i en slik grad at deres indre ender ikke ligger an mot stempelet
9, 1 hvilken stilling arbeidselementene ligger flatt mot
understgttelsesflaten. Reguleringsknotten 7 dreies inntil
wiren 8 ikke stdr under noe strekkspenning: Deretter blir re-
guleringsskruene skrudd inn inntil de ligger lett an mot
stempelets 9 koniske parti, hvoretter wiren 8 strammes slik at
alle arbeidselementene 2 samtidig reguleres i gnsket vinkel 1
forhold til understgttelsesflaten.

' Reguleringsknotten 7 i det viste utfgrelseseksempel
er utstyrt med en stang 14 som strekker seg ned 1 det gvre rgr-
formede parti 15 av styrestangen 5. Ved sin nedre ende er
stangen 14 forsynt med gjenger og er skrudd inn i et overgangs-
stykke 16 som glir aksielt inne i rgret og ved hvis motsatte
ende wiren 8 er festet. N4&r knappen 7 dreies, glir over-
gangsstykket 16 inne i rgret 15 med en tilsvarende forskyvning
av stempelet 9 hvilket resulterer 1 dreining av arbeidselement-
ene 2.
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Patentkmrav

1. ¥ Maskln for sluttbehandllng av nyst¢pt betong, be-
stdende av en rotor med to eller flere radielt anordnede armer
pd hvilke arbeldselementer er sv1ngbart opplagret og er re-
gulerbar ved hJelp av en regulerlngsmekanlsme, karak-
terisert v e d at den direkte pav1rkende del av re-~
guleringsmekanismen (7 8,9) for drelnlng av arbeldselement—
ene (2) béstir av et stempel (9) som er omgitt av og er .
aksielt regulerbart 1nne i en styresyllnder (lO) fast festet
til rotorens (1) senter (11) o

2. ' Maskln ifglge krav 1, karakterisert
ved at arbeldselementene (2) bestir av en holder (12)
svingbart 1agret p& og som strekker seg langsmed det meste av
rotorarmens lengde og som ved den ende scm vender mot rotor—
senteret, er utstyrt med en bolt (13) 1 rett v1nkel tll dens
dreieakse og som samv1rker ﬁed stempelet (9).

3. ' vMaskln 1f¢1ge krav 2, karakterisert i‘
v e d at det ¢vre parti av stempelet (9) har forﬁ av en kon
eller prisme og at bolten anordnet i holderen bestar av en
regulerlngsskrue (13) ‘skrudd inn 1 rett v1nkel til holderens
dreieakse, og’ som har en slik st¢rrelse at dens indre ende
rager gJjennom apnlnger (10') 1 styresyllnderen (10) 08 hviler
mot stempelets (9) koniske partl nar arbeldselementenes (2)
flate arbeldsflater stdr i en Vlnkel tll betongflaten.
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