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DOUBLE CONTENANT AVEC DISTRIBUTEUR.

@ Linvention propose unn double comprenant com-
prend un contenant extérieur et un contenant intérieur qui
peut étre facilement monté et démonté, et présentant une
excellente apparence qui rend le double contenant conve-
nable pour étre utilisé en tant que contenant pour produits
cosmétiques.

Le double contenant comprend: un contenant intérieur
(1) en forme de bouteille comprenant un élément formant
embouchure (10), et un élément formant corps intérieur (2)
composé d’un corps cylindrique (3) d’un film, une plaque in-
férieure circulaire (4) fixée a I'extrémité inférieure du corps
cylindrique (3), et une bague (5) munie d'un filetage exté-
rieur (6) et attachée a une partie d’extrémité supérieure du
corps cylindrique (3) de maniére a entourer la partie d’extré-
mité supérieure, et soudée a la surface inférieure d’une par-
tie d’épaulement de I'élément formant embouchure (10); un
distributeur (20) joint a la surface extérieure de I'élément for-
mant embouchure (10) par une mise en prise a pression de
maniére a fermer le contenant intérieur (1).
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La présente invention concerne un double contenant
comprenant un contenant intérieur flexible pour
contenir une matiére fluide, un contenant extérieur
pour contenir le contenant intérieur, et un
distributeur qui dégonfle le contenant intérieur pour
déverser la matiére fluide du contenant intérieur.

Des doubles contenants avec distributeur sont
décrits, par exemple, dans les documents JP 5-75163 U
et JP 2001-335087 B. Ces doubles contenants connus
conviennent pour maintenir et décharger des matieres
fluides, et les composants des doubles contenants
peuvent étre facilement montés et démontés. Ces doubles
contenants connus sont hautement utiles comme
contenants réutilisables pour contenir des articles de
toilette, comme des shampoings, des ringages colorants
et des déodorants. ‘

Chacun de ces doubles contenants connus présente
un contenant extérieur et un contenant intérieur
contenu dans le contenant extérieur. Le contenant
extérieur est composé de deux parties, a savoir, un
corps formant contenant, et un bouchon vissé sur le
corps formant contenant et muni d’un trou débouchant
central. Le contenant intérieur présente une partie
formant goulot insérée dans le trou débouchant du
bouchon de maniére & saillir depuis le trou débouchant.
Un distributeur est vissé sur la partie formant goulot
pour maintenir le bouchon entre le contenant intérieur
et le distributeur. Ainsi, le contenant intérieur est
suspendu dans le contenant extérieur par le bouchon.

Il y a eu les problémes suivants afférents a un
premier aspect de la présente invention.

Un procédé de montage pour monter les doubles
contenants connus a besoin des étapes d’insertion de la
partie formant goulot du contenant intérieur rempli de

la matiére fluide dans le trou débouchant du bouchon
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afin qu’une partie avant saillisse depuis le bouchon,
vissant le distributeur sur la partie formant goulot
pour maintenir le bouchon entre le distributeur et le
contenant intérieur, et vissant le bouchon maintenu
entre le distributeur et le contenant intérieur du
corps formant contenant. Ce procédé de montage

nécessite un travail compliqué et est difficile pour

1’utilisateur. De plus, une jupe large, exposée,

filetée intérieurement du bouchon s’étendant vers le
bas depuis 1la partie d’épaulement du Dbouchon et
entourant une partie avant supérieure du corps formant
contenant gache 1’apparence esthétique du double
contenant. Une telle apparence indésirable du double
contenant est désavantagéuse quand le double contenant
est utilisé comme contenant pour articles de toilette.

En remplissant le contenant intérieur de chacun de
ces doubles contenants connus d’une recharge, les
étapes du procédé de montage sont inversées ; c’est a
dire, le double contenant est démonté en quatre parties,
a savoir, le corps formant contenant, le bouchon, le
contenant intérieur et le distributeur, en séparant le
bouchon du corps formant contenant, et en séparant le
contenant intérieur du distributeur. Un tel procédé de
démontage est difficile & réaliser pour 1l’utilisateur,
1’attention doit étre portée sur la gestion de ces
parties, sur la prévention de contamination par les
contenus collant aux parties démontées et sur la
maintenance sanitaire des parties. Ainsi, ces doubles
contenants connus sont difficiles & manipuler.

Il y a eu les problémes suivants se rapportant a
un second aspect de la présente invention.

Le contenant extérieur du double contenant connu
avec un distributeur est construit en mettant le
bouchon sur le corps formant contenant. Ainsi, la jupe

large du bouchon s’étendant vers le bas depuis la
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partie d’épaulement du bouchon et entourant la partie
avant supérieure du corps formant contenant est exposée,
et une ligne de démarcation entre le bouchon et le
corps formant contenant est formée dans la surface
latérale extérieure du contenant extérieur, et la ligne
de démarcation est une restriction. inévitable sur la
conception du double contenant.

Ainsi, la conception pour donner une  apparence
affinée a une partie supérieure du contenant est
restreinte, une partie d’épaulement du contenant
extérieur qui attire 1l’attention ne peut pas é&tre
formée de maniére satisfaisante dans une forme lisse,
et 17 apparence du contenant extérieur mangque
d"homogénéité et d’unité. Ainsi, le double contenant
connu avec distributeur présente de nombreux
inconvénients puisque 1'apparence esthétique d’un
contenant pour produits cosmétiques est plus importante
que celle des contenants pour contenir des produits
variés et des articles de toilette.

Dans certains cas, le distributeur vissé sur le
contenant intérieur contenu dans le contenant extérieur
est contraint de se détacher par les vibrations ou
équivalent qui agissent sur celui-ci pendant le
transport et le contenant intérieur se déplace de
maniére instable dans le contenant extérieur.

Un premier objet de la présente invention est de
proposer un contenant comprenant des contenants
extérieurs et intérieurs qui peuvent étre facilement
montés, et présentant une belle apparence qui est
convenable pour utiliser le contenant comme un
contenant pour produits cosmétiques.

Selon un premier aspect de la présente invention,
un double contenant comprend : un contenant intérieur
en forme de bouteille comprenant un élément formant

embouchure, et un élément formant corps intérieur

- . .
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composé d’un corps cylindrique d'un film, une plaque
inférieure circulaire fixée a la partie d’extrémité
inférieure du corps cylindrique, et une bague proposée
avec un filetage extérieur et fixée a une partie
d’extrémité supérieure du corps cylindrique de maniére

N

4 entourer la partie d’extrémité supérieure, et soudée
4 la surface inférieure de la partie d’épaulement de
1’/ élément formant embouchure ; un distributeur joint a
la surface extérieure de 1’élément formant embouchure
par une mise en prise par pression de maniere a fermer
le contenant intérieur ; et un contenant extérieur
cylindrique inférieur présentant une partie d’extrémite
supérieure ouverte munie d’un filetage intérieur avec
lequel le filetage extérieur de la bague se met en
prise et contenant de maniére amovible le contenant
intérieur ; caractérisé en <ce que les contenants
intérieurs et extérieurs sont combinés en mettant en
prise le filetage extérieur et le filetage intérieur.

Le contenant intérieur rempli d’un fluide, et le
distributeur sont joints ensemble de maniére
inséparable en Jjoignant le distributeur au contenant
intérieur par mise en prise par pression, le fluide est
enfermé dans le contenant intérieur pour étre déchargé,
et est conservé de maniére hygiénique. Le contenant
intérieur inséré dans le contenant extérieur peut étre
facilement fixé au contenant extérieur en mettant en
prise le filetage extérieur de la bague fixée au
contenant intérieur avec le filetage intérieur formé
dans la partie d’extrémité supérieure ouverte du
contenant extérieur, et le contenant intérieur peut
étre facilement séparé du contenant extérieur.

Une conception de bague peut étre formée sur la
surface latérale extérieure du double contenant en
exposant la périphérie extérieure d’au moins une partie

d’ épaulement de 1’élément formant embouchure entre la
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distributeur et le contenant extérieur.

De préférence, la conception de la bague est
rendue proéminente en formant la périphérie extérieure
d’au moins une partie d’épaulement de 1’élément formant
embouchure d’une couleur différente de celles de la
périphérie extérieure de 1’épaulement du distributeur
et du contenant extérieur.

Au wvu de la description précédente, le double
contenant avec distributeur selon le premier aspect de
la présente invention est formé en joignant ensemble le
distributeur et le contenant intérieur par une mise en
prise par pression de telle sorte que le distributeur
et le contenant intérieur sont incapables de tourner
1l"un par rappdrt a l7autre, et en fixant le contenant
intérieur inséré dans le contenant extérieur au
contenant extérieur en mettant en prise le filetage
extérieur de la bague fixée au contenant intérieur avec
le filetage intérieur formé dans la partie d’extrémité
supérieure ouverte du contenant extérieur. Ainsi, Ile
contenant intérieur et le contenant extérieur peuvent
étre facilement montés et démontés. La conception de la
bague formée en exposant la périphérie extérieure de la
partie d’épaulement du contenant intérieur entre la
périphérie extérieure de 1’épaulement du distributeur,
et le contenant extérieur améliore la conception
esthétique du double contenant et le double contenant
est convenable pour étre utilisé en tant que contenant
pour produits cosmétiques.

Quand le double contenant est un contenant
rechargeable, le double contenant est divisé en deux
parties, & savoir, une recharge et un contenant
extérieur. La recharge peut étre facilement remplacée

par une autre par un simple travail d’assemblage des
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deux parties, ce qui facilite la manipulation du double
contenant.

Un second objet de la présente invention est de
proposer un double contenant moins sujet a des
restrictions sur la conception d’une partie supérieure
de celui-ci, et comprenant un contenant extérieur, et
un contenant intérieur combiné au contenant extérieur
afin que celui-ci ne puisse pas se déplacer de maniere
instable dans le contenant extérieur.

Selon un second aspect de la présente invention,
un double contenant avec distributeur comprend : un
contenant intérieur en forme de bouteille formé en
fixant un élément formant embouchure muni d’un filetage
extérieur dans sa périphérie extérieure & la périphérie
intérieure d’une partie d’extrémité supérieure d’un
corps cylindrique d’un film, attachant une bague a la
périphérie ‘extérieure d’une partie d’extrémité
inférieure du corps cylindrique d’un film, et soudant
une plaque inférieure & 1la bague ; un distributeur
joint a la surface extérieure d’un élément formant
embouchure de maniére a fermer le contenant intérieur ;
et un contenant extérieur contenant le contenant
intérieur, présentant une partie formant corps, et une
partie formant goulot formée intégralement avec Ila
partie formant corps de maniére a s’étendre depuis une
partie formant goulot de la partie formant corps et
munie dans sa périphérie intérieur d’un filetage
intérieur avec lequel le filetage extérieur de
17élément formant embouchure se met en prise ;
caractérisé en ce que le contenant intérieur et le
contenant extérieur sont combinés en mettant en prise
le filetage extérieur et le filetage intérieur.

Le contenant intérieur est inséré dans et combiné
au contenant extérieur en mettant en prise le filetage

extérieur de 1'élément formant embouchure compris dans

- . .
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le contenant intérieur, puis le distributeur est fixé
au contenant intérieur. Ainsi, le contenant intérieur
est entiérement caché dans le contenant extérieur, la
partie formant goulot, la partie d’épaulement et la
partie formant corps s’étendent continuellement sous le
distributeur sans former aucune interruption a
1’intérieur en une apparence unitaire.

De préférence, 1’élément formant embouchure est
muni d’une premiére rive annulaire formée sur le
filetage extérieur de 17élément formant embouchﬁre, la
partie formant goulot du contenant extérieur est munie
au niveau d’une position proche de son extrémité
ouverte sur sa périphérie intérieure d’une seconde rive
annulaire, et les premiére et seconde rives annulaires
sont mises en prises par pression.

Au vu de la description qui précede, le contenant
intérieur peut étre entiérement caché dans le contenant
extérieur en fixant le distributeur au contenant
intérieur et donc le double contenant avec un
distributeur n’a aucune démarcation entre les
composants dans une partie supérieure visible du
contenant extérieur. Par conségquent, le double
contenant présente une apparence unitaire, affinée et
est convenable pour étre utilisé en tant que contenant
pour produits cosmétiques qui doit avoir une apparence
esthétique.

Puisque le contenant intérieur et le contenant
extérieur sont combinés a la fols par la mise en prise
des filetages extérieur et intérieur et la mise en
prise par pression des premiére et seconde rives
annulaires, les parties combinées par une mise en prise
par vis sont empéchées de se détacher par les
vibrations ou équivalent pendant le transport et la
manipulation, la combinaison du contenant intérieur et

du contenant extérieur ne se détachera pas, et le

N Y . e
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contenant intérieur ne se déplacera pas de manieére
instable dans le contenant extérieur.

La figure 1 montre une élévation avant
partiellement en coupe d’un double contenant avec un
distributeur dans un premier mode de réalisation de la
présente invention ;

la figure 2 montre une vue en coupe éclatée du
double contenant illustré sur la figure 1 ;

la figure 3 montre une élévation avant éclatée du

‘double contenant illustré sur la figure 1;

la figure 4 montre une vue aidant & expliquer une
procédure de montage destinée & monter le double
contenant illustré sur la figure 1 ;

la figure 5 montre une vue - aidant a expliquer une
procédure de montage destinée a monter le double
contenant illustré sur la figure 1 destiné a é&tre
utilisé en tant que contenant rechargeable ;

la figure 6 montre une élévation avant
partiellement en coupe d’un double contenant avec
distributeur dans un second mode de réalisation selon
la présente invention ;

la figure 7 montre une vue en coupe éclatée du
double contenant illustré sur la figure 6 ;

la figure 8 montre une élévation avant éclatée du
double contenant illustré sur la figure 6 ;

la figure 9 montre une vue aidant a expliquer une
procédure de montage destinée &a monter le double
contenant illustré sur la figure 6 ; et

la figure 10 montre une vue aidant a expliquer une
procédure de montage destinée a monter le double
contenant 1illustré sur la figure 6 destiné a étre
utilisé en tant que contenant rechargeable.

Un double contenant avec distributeur dans un
premier mode de réalisation selon la présente invention

va étre décrit en faisant référence aux figures 1 a 5.
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Le double contenant avec distributeur dans le
premier mode de réalisation comprend un contenant
intérieur 1 en forme de bouteille formé en soudant un
€élément formant corps intérieur 2 & la surface
inférieure de la partie d’épaulement 11 d’un élément
formant embouchure 10, un distributeur 20 mis sur une
partie supérieure de 1’élément formant embouchure 10 et
relié a la partie supérieure de 1’élément formant
embouchure 10 par une mise en prise par preséion, et un
contenant extérieur inférieur cylindrique 30 capable de
recevoir de maniére amovible le contenant intérieur 1.
Un bouchon 35 est mis sur une partie formant goulot 23
du distributeur 20.

L"élément formant corps intérieur 2 du contenant
intérieur 1 est formé en joignant une plaque inférieure
circulaire 4 & l’extrémité inférieure d’un cylindre 3
formé en roulant un film, et en attachant une bague
munie d’un filetage extérieur 6 dans sa périphérie
extérieure a une partie d’extrémité supérieure du
cylindre 3.

Le cylindre 3 est formé en roulant un film
stratifié, rectangulaire et en collant ensemble les
cbtés opposés du film stratifié, rectangulaire. Le
cylindre 3 est hautement flexible. Le film stratifié
comprend une couche intermédiaire composée d’un film de
résine synthétique présentant une propriété de
protection élevée, et une couche extérieure composée
d’un film de résine synthétique capable d'étre soudeée
de maniére satisfaisante & la plaque inférieure 4 et &
la bague 5.

Des films en polyéthyléne, en polyester et en
polypropyléne sont des films convenables pour former le
film stratifié. Le film formant la couche intermédiaire

peut étre couvert d’un film de métal ou de silice formé
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par un procédé de déposition pour augmenter la
propriété de protection de la couche intermédiaire.

De préférence, 1la plaque inférieure 4 et la
bague 5 sont collées au cylindre 3 par un procédé de
soudage ou un procédé de moulage par insertion. Le
procédé de soudage ajuste la plaque inférieure 4 dans
et soude celle-ci a une partie d’extrémité inférieure
du cylindre 3, et met la bague 5 sur et la soude & une
partie d’extrémité supérieure du cylindre 3. Le procédé
de moulage par insertion insére le cylindre 3 dans un
moule pour mouler la plaque inférieure 4 et la bague 5,
et moule la plaque inférieure 4 et la bague 5 afin que
le cylindre 3 soit uni a plaque inférieure 4 et la
bague 5.

L”élément formant embouchure 10 du contenant
intérieur 1 présente une partie d’épaulement 11 plane,
une partie formant goulot 12 s’élevant depuis une
partie centrale de la partie d’épaulement 11, et une
paroi latérale 13 s’étendant depuis la surface
inférieure de la partie d’épaulement 11. Une rainure
annulaire 14 est formée sur la périphérie extérieure
d’une partie de base de la paroi latérale 13, et une
nervure a ultrasons 15 est formée dans la rainure
annulaire 14. Une rive annulaire 16 pour mise en prise
par pression et des nervures 17 longitudinales de
détention sont formées sur la périphérie extérieure de
la partie formant goulot 12,

L’ élément formant embouchure 10 et 17élément
formant corps intérieur 2 sont combinés par une partie
d’extrémité supérieure de la bague 5 fixée & 17élément
formant corps intérieur 2 est installé dans la rainure
annulaire 14 de 1’élément formant embouchure 10, puis
des vibrations a ultrasons sont appligquées aux nervures
a ultrasons 15 pour fusionner les nervures a

ultrasons 15 pour 1le soudage étanche au liquide de
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17élément formant embouchure 10 a 1’élément formant
corps intérieur 2.

Le distributeur 20 présente un élément de
recouvrement 21 présentant une partie d’épaulement 22
plane d’un diametre extérieur sensiblement égal & celui
de la partie d’épaulement 11 de 1’élément formant
embouchure 10, et wune partie formant goulot 23
s’élevant depuis la partie d’épaulement 22, et un
dispositif de pompage 25 muni d’un bouton de téte 24 et
logé dans 1’élément de recouvrement 21. Une rive
annulaire 26 est formée dans la surface latérale
intérieure de la partie formant goulot 23 de 1’élément
de recouvrement 21. La rive annulaire 26 de 1'élément
de recouvrement 21 se met en prise avec 1la rive
annulaire 16 de 1’élément formant embouchure 10 dans
une mise en prise par pression pour retenir 1’élément
de recouvrement 21 sur 1’élément formant embouchure 10.
Les nervures 27 longitudinales formées sur la surface
latérale intérieure de la partie formant goulot 23 se
mettent en prise avec les nervures 17 longitudinales
pour empécher 1’élément de recouvrement 21 de tourner
par rapport a 1l’élément formant embouchure 10.

Le contenant extérieur inférieur est composé d’une
résine rigide, thermoplastique, tel qu’une résine SAN,
PET, PS, PMMA, ABS, PP ou PE par un procédé de moulage
par injection. Le contenant extérieur 30 présente une
partie d’extrémité ouverte 31 munie dans sa périphérie
intérieure d’un filetage intérieur 32 capable de sé
mettre en prise avec un filetage extérieur 6 formé sur
la périphérie extérieure de la bague 5.

Ces composants du double contenant sont assemblés
par la procédure de montage suivante. En faisant
référence a la figure 4, 1’élément formant corps
intérieur 2 du contenant intérieur 1 est inséré dans le

contenant extérieur 30, et le filetage extérieur 6 de
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la bague 5 du contenant intérieur 1 est mis en prise
avec le filetage intérieur 32 formé dans la partie
d’ extrémité ouverte 31 du contenant extérieur 30 pour
construire un double contenant N. Un fluide est versé a
travers l’extrémité d’ouverture 18 de 1’élément formant
embouchure 10 dans 1’élément formant corps intérieur 2.
Ensuite, le distributeur 20 est mis sur 1’élément
formant embouchure 10 du contenant intérieur 1, le
distributeur 20 est guidé par un serre-joint afin que
les nervures 27 longitudinales de 1’élément de
recouvrement 21 soient mises en prise avec les
nervures 17 longitudinales de 1" élément formant
embouchure 10. L’élément de recouvrement 21 est pressé
contre 1’élément formant embouchure 10 pour Jjoindre
17élément de recouvrement 21 a 1’élément formant
embouchure 10 par une mise en prise par pression. Ainsi,
1'élément de recouvrement 21 est incapable de tourner
par rapport a 1’élément formant embouchure 10. Ainsi,
le distributeur 20 est fixement Jjoint au contenant
intérieur 1 pour fermer 1’extrémité ouverte 18 du
contenant intérieur 1.

Puisque le contenant intérieur 1 et le
distributeur 20 sont reliés de maniere inséparable, le
fluide est enfermé dans le contenant intérieur 1 et est
conservé de maniére hygiénique. Puisque le contenant
intérieur 1 est combiné au -contenant extérieur 30 en
insérant le contenant intérieur 1 dans le contenant
extérieur 30 et en mettant en prise le filetage
extérieur 6 de la bague 5 du contenant intérieur 1 avec
le filetage intérieur 32 du contenant extérieur 30, la
périphérie extérieure lla de la partie d’épaulement 11
de 1’élément formant embouchure 10 du contenant
intérieur 1 est exposée entre la périphérie
extérieure 22a de la partie d’épaulement 22 du

distributeur 20 et 1’extrémité ouverte du contenant
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extérieur 30. La périphérie extérieure 1lla exposée
propose une conception présentant un effet esthétique.

La périphérie extérieure 1lla de 1la partie
d’ épaulement 11 de 1’élément formant embouchure 10 peut
étre décorée avec un motif décoratif formé par maiquage
4 chaud, et la partie d’épaulement 11 peut étre d’une
couleur différente de celles de la périphérie
extérieure 22a de la partie d’épaulement 22 du
distributeur 20 et du contenant extérieur 30 pour
décorer le double contenant avec un distributeur selon
une conception annulaire proéminente. Le double
contenant avec distributeur présentant une telle
apparence esthétique est convenable pour étre utilisé
en tant que contenant pour produits cosmétiques.

Quand le double contenant avec distributeur dans
le premier mode de réalisation est wutilisé comme
contenant rechargeable, le contenant intérieur 1 est
rempli d’un fluide, le distributeur 20 est Jjoint de
maniére inséparable au contenant intérieur 1 par une
mise en prise par pression afin de construire une
cartouche K avec un distributeur. Ensuite la cartouche
K est insérée dans le contenant extérieur 30, et la
bague 5 est vissée dans le contenant extérieur 30 pour
combiner la cartouche K et le contenant extérieur 30.
La cartouche K ©peut é&tre facilement séparée du
contenant extérieur 30, et la cartouche K peut é&tre
trés facilement remplacée par une nouvelle.

Quand 1le fluide contenu dans le contenant
intérieur 1 est évacué en actionnant le distributeur 20
et une preésion négative se produit dans le contenant
intérieur 1, le cylindre 3, composé du film stratifié
hautement flexible, de 17 é&lément formant COorps
intérieur 2 du cylindre intérieur 3 est capable de se
contracter treés facilement selon la quantité de fluide

évacué. Par conséquent, tout le fluide contenu dans le
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contenant intérieur 1 peut étre complétement évacué et
donc le fluide n’est pas gaspillé.

Un double contenant avec distributeur dans un
second mode de réalisation selon la présente invention
va étre décrit en faisant référence aux figures 6 a 10.

En faisant référence aux figures 6 a 10, le double
contenant avec distributeur dans le second mode de
réalisation comprend un contenant intérieur 101 en
forme de bouteille comprenant un cylindre 102, un
élément formant embouchure 110 relié & une partie
d’extrémité supérieure du cylindre 102, et un élément
inférieur 105 formé en fixant une plaque inférieure 107
4 une bague 106 ‘attachée a une partie d’extrémité
inférieure du cylindre 102, un distributeur 120 mis sur
une partie supérieure de 17élément formant
embouchure 110 pour fermer 1’extrémité supérieure
ouverte du contenant intérieur 101, et un contenant
extérieur 130 comprenant le contenant intérieur 101. Un
bouchon 135 est mis sur un élément de recouvrement 121
du distributeur 120.

Le cylindre 102 formant une partie de corps du
contenant intérieur 101 est formé en roulant un film
stratifiég, 'rectangulaire et en collant ensemble les
cbtés opposés du film stratifié, rectangulaire. Le
cylindre 102 est hautement flexible. Le film stratifié
comprend une couche intermédiaire composée d’un film de
résine synthétique présentant une propriété de
protection élevée, et une couche extérieure composée
d’un film de résine synthétique capable d’é&tre soudée
de maniére satisfaisante a 17élément formant
embouchure 110 et & la bague 106 de 1’élément
inférieur 105.

Des films en polyéthyléne, des films en polyester
et des films en polypropyléne sont des films

convenables pour former le film stratifié. Le film
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formant la couche intermédiaire peut étre couvert d’un
film de métal ou de silice formé par un procédé de
déposition pour augmenter la propriété de protection de
la couche intermédiaire.

L’élément formant  embouchure 110 du contenant
intérieur 101 présente une partie d’épaulement 111
plane, et une partie formant goulot 112 s’élevant
depuis la partie d’épaulement 111. La partie formant
goulot 112 -est munie sur la périphérie extérieure d’une
partie d’extrémité de base de celle-ci d’'un filetage
extérieur 113, une premiére rive annulaire 117, qui se
met en prise avec une partie formant goulot 132 du
contenant extérieur 130 dans une mise en prise par
pression, formée sur le filetage extérieur 113, une
seconde rive annulaire 114, qui se met en prise avec le
distributeur 120 dans une mise en prise par pression,
formée sur la premiere rive annulaire 117, et des
nervures 115 longitudinales de retenue formées sur la
seconde rive annulaire 114. La partie formant
goulot 112 présente une extrémité ouverte servant
d’ouverture de remplissage 116. La partie
d’épaulement 111 est installée dans et fixée a la
partie d'extrémité supérieure du cylindre 102 pour
former une partie supérieure en forme de bouteille du
contenant intérieur 101.

L’ élément inférieur 105 du contenant intérieur 101
est formé en mettant la bague 106 sur et en fixant
celle-ci a la partie d'extrémité inférieure du
cylindre 102 de maniére & conserver la partie
d"extrémité inférieure du cylindre ouverte, en
installant la plaque inférieure 107 de forme
parabolique dans la partie d’extrémité inférieure
ouverte du cylindre 102, et en soudant la bride 107a de
la plaque inférieure 107 a 1’extrémité inférieure de la
bague 106.
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L’ élément inférieur 105 du contenant intérieur 101
est formé en mettant la bague 106 sur et en fixant
celle-ci & la partie d’extrémité inférieure du cylindre
102 de maniére & conserver la partie d’extrémité
inférieure du cylindre ouverte, en installant la plaque
inférieure 107 de forme parabolique dans la partie
d’extrémité inférieure ouverte du cylindre 102, et en
soudant la bride 107a de la plaque inférieure 107 a
1’extrémité inférieure de la bague 106.

. De préférence, le cylindre 102 du film stratifie,
17/é1ément formant embouchure 110 et la bague 105 sont
collés ensemble par un procédé de soudage ou un procédé
de moulage par insertion. Le procédé de soudage forme
1’élément formant embouchure 10 et 1la bague 106,
individuellement par moulage, installe la partie
d’épaulement de 1’élément formant embouchure 110 a
17 intérieur et soude celle-ci a une partie d’ extrémité
supérieure du cylindre 102, et met la bague 106 sur et
la soude & la partie d’extrémité supérieure du
cylindre 102. Le procédé de moulage par insertion
insére le cylindre 102 dans un moule pour mouler
simultanément 1’élément formant embouchure 110 et la
bague 106, et moule 1’élément formant embouchure 110 et
la bague 106 afin que le cylindre 3 soit wuni a
17 élément formant embouchure 110 et la bague 106.

Le distributeur 120 présente un élément de
recouvrement 121, et un dispositif de pompage 123 muni
d’un bouton de téte 122 et logé dans 1l’élément de
recouvrement 121. L’élément de recouvrement 121 est mis
sur 1’élément formant embouchure 110 du contenant
intérieur pour fermer 1l’ouverture de remplissage 116 du
contenant intérieur 101 d’une maniére étanche au
liquide. Une rive annulaire 124 est formée dans la
surface = latérale intérieure de 17élément de

recouvrement 121. La rive annulaire 124 de 1’élément de
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recouvrement 121 se met en prise avec la seconde rive
annulaire 114 de 1’élément formant embouchure 110 dans
une mise en prise par pression pour retenir 17élément
de recouvrement 121 sur 17é1lément formant
embouchure 110. Des nervures 125 longitudinales formées
sur la surface latérale intérieure de 1’élément de
recouvrement 121 se mettent en prise avec les
nervures 115 longitudinales de 1’ élément formant
embouchure 110 pour empécher 17élément de
recouvrement 121 de tourner par rapport a 1’élément
formant embouchure 110.

Le contenant extérieur 130 présente un corps 130a
comprenant une partie cylindrique 131 présentant une
extrémité inférieure ouverte 136, une partie
d’ épaulement 132, et une partie formant goulot 133
s’élevant depﬁis la partie d’épaulement 132, et un
élément inférieur 135 mis sur une partie d'extrémité
inférieure de la partie cylindrique 131 de maniére a
fermer 1l’extrémité ouverte inférieure 136 et fixée a la
partie d’ extrémité inférieure de la partie
cylindrique 131 par une mise en prise par pression. La
partie formant goulot 133 est munie sur sa périphérie
intérieure d’un filetage intérieur 134 qui se met en
prise avec le filetage extérieur 113 du contenant
intérieur 101. La partie formant goulot 133 est munie
sur la périphérie intérieure de son extrémité ouverte
d’une rive annulaire 137 qui se met en prise avec la
premiére rive annulaire 117 du contenant intérieur 101.
Le corps 130a et 17élément inférieur 135 sont composés
d’une résine thermoplastique rigide, comme une résine
SAN, PET, PS, PMMA, ABS, PP ou PE par un procédé de
moulage par injection.

Ces composants du double contenant sont assemblés
par la procédure de montage suivante. Le contenant

intérieur 101 est inséré & travers l’extrémité ouverte
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inférieure 136 du corps 130a dans 1le contenant
extérieur 130, et le filetage extérieur 113 de
17 élément formant embouchure 110 du contenant
intérieur 101 est mis en prise avec le filetage
intérieur 134 de 1la partie formant goulot 133 du
corps 130a, et la premiere rive annulaire 117 de
17 élément formant embouchure 110 du contenant
intérieur 101 est mise en prise avec la ‘rive
annulaire 137 de 1la partie formant goulot 133 du
corps 130a pour joindre le contenant intérieur 101 et
le corps 130a fermement ensemble. Ensuite, 1’extrémité
ouverte inférieure 136 du corps 130a du contenant
extérieur 130 est fermée avec 1’élément inférieur 135
pour construire un double contenant N composé du
contenant intérieur 101 et du contenant extérieur 130
comprenant le contenant intérieur 101 tel qu’illustré
sur la figure 9. Un fluide est versé & travers
1’ ouverture de remplissage 116 de 1’élément formant
embouchurell0 dans le contenant intérieur 101. Puis, le
distributeur 120 est mis sur 1’élément formant
embouchure 110 du contenant intérieur 101 afin que les
nervures 125 longitudinales formées sur la surface
latérale intérieure de 1l’élément de recouvrement 121 se

mettent en prise avec les nervures 115 longitudinales

~de 1'élément formant embouchure 110 pour empécher

1"élément de recouvrement 121 de tourner par rapport a
1’ élément formant embouchure 110. Ainsi, le
distributeur 120 est fermement Jjoint au contenant
intérieur 101 de maniére a fermer 1'ouverture de
remplissage 116 du contenant intérieur 101.

Puisque 1le distributeur 120 ne peut pas étre
facilement séparé du contenant intérieur 101 par des
moyens ordinaires, 1le fluide est enfermé dans le
contenant intérieur 101 pour étre évacué, et est

conservé de maniere hygiénique. Puisque le contenant

i b A 4
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inséré dans

130 par la mise

le

0 et est combiné fermement

en

contenant

avec le

prise du

filetage extérieur 113 et du filetage intérieur 134, et

distributeur 120 est fixé

puisque le

intérieur 101,

exposé du

tout et

contenant extérieur

le contenant

est entiérement

130. Par conséquent,

au

contenant

caché

intérieur 101 n’est pas

par le

seul le

distributeur 120 et le contenant extérieur 130 forment

1’ apparence du double contenant N.

Ainsi,

aucune

n’apparait dans une

cylindrique

contenant N

apparence d’une conception unifiée

131, qui

démarcation entre

les

partie supérieure de

attire 1lf'attention,

dans

parties

la partie
du double
;, et le double contenant N présente une

laquelle la

partie cylindrique 131, la partie d’épaulement 132 et

la partie formant goulot 133 fusionnent continuellement

les unes dans les autres. Ainsi, le double contenant N

présente une Dbelle

apparence convenable

pour un

contenant pour produits cosmétiques. Lorsque nécessaire,
le distributeur 120

intérieur 101 par

peut étre relié

des moyens de mise

filetage, non illustrés.

au

contenant

en prise par

Quand le double contenant avec distributeur dans

le second mode de réalisation est utilisé comme un

contenant rechargeable,

rempli d’un

liquide,

le contenant intérieur 101 est

le distributeur 120 est joint de

maniére inséparable au contenant intérieur 101 par une

mise en ©prise par

pression pour construire une

cartouche K avec un distributeur tel qu’illustré sur la

figure 10. De préférence,

vissé sur

la partie

cylindrique 130a

extérieur 1 qui comprend la cartouche K.

Ensuite

17extrémité

du

la <cartouche K est insérée

ouverte

inférieurel 116

de

17élément inférieur 135 est

contenant

a
la

travers

partie
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cylindrique 130a dans la partie cylindrique 130a. La
cartouche K insérée dans le contenant extérieur 130
peut étre facilement fixement combinée au contenant
extérieur 130 en mettant en prise le filetage
extérieur 113 de la partie formant goulot 112 du

contenant intérieur 101 et le filetage intérieur 134 de

la partie formant goulot 133 du contenant extérieur 130.

Quand la cartouche K a besoin d’étre remplacée par une
autre, 1’élément inférieur 139 est enlevé, la cartouche
K est tournée par rapport & la partie cylindrique 130a
afin que la partie formant goulot 112 soit détachée par
rapport a la partie formant goulot 133. Ainsi, la
premiére rive annulaire 117 peut étre facilement
débrayée de la rive annulaire 137, et la cartouche K
peut étre enlevée du contenant extérieur 130.

Quand le fluide <contenu dans le contenant
intérieur 101 est évacué en actionnant le
distributeur 120 et une pression négative se produit
dans le contenant intérieur 101, le cylindre 102 est
capable de se contracter depuis une pluralité de
directions vers 1l'axe de celui-ci selon la quantité de
fluide déchargé. Par conséquent, tout le fluide contenu
dans le contenant intérieur 101 peut étre complétement
évacué ét donc le fluide n’est pas gaspillé. Le
cylindre 102 se contracte dans un petit volume aprés
que le fluide contenu dans le contenant intérieur 101 a
été déchargé. Ainsi, la cartouche K utilisée a son
niveau le plus plein n’est pas encombrante et les
cartouches K usées peuvent donc étre stockées dans un

petit espace.
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i b A 4

REVENDICATTONS

Double

contenant avec

un contenant intérieur (1)

distributeur (N)

en forme de bouteille

comprenant un élément formant embouchure (10), et un

élément formant corps intérieur

cylindrique (3)

d’'un film, une

(2) ¢

omposé d’un corps

plagque 1inférieure

circulaire (4) fixée a l'extrémité inférieure du corps
cylindrique, et une bague (5) munie d’un filetage
extérieur (6) et fixée & une partie d’extrémité
supérieure du corps cylindrique (3) de maniére a
entourer la partie d’'extrémité supérieure (31), et
soudée a la surface inférieure de la partie
d’ épaulement (11) de 1'élément formant embouchure (10) ;

un distributeur (20) joint & la surface extérieure

de 1l’élément formant embouchure

(10)

par une mise en

prise par pression de maniére a fermer le contenant
(1) ; et

un contenant extérieur (30)

intérieur

présentant

ouverte (3

une

infé

rieur cylindrique

partie d’extrémité supérieure

1) munie d'un filetage intérieur (32) avec

lequel le filetage extérieur (6)

de la bague (5) se met

en prise et comprenant de maniére amovible le contenant

intérieur

(1) -

caractérisé en ce que les contenants intérieur (1)

et extérie

ur (30)

sont combinés en mettant en prise les

filetages extérieur (6) et intérieur (

32).

2. Double contenant avec distributeur (N) selon la

revendicat

extérieure

ion 1,
(11la)

caractérisé en ce que la périphérie

d’au moins une partie d’épaulement (11)

de 1’élément formant embouchure

la périphérie

d’ épauleme

extérieur

nt (1)
(30).

(10)
extérieure (11la)
du distributeur (20)

est exposée entre
d’une partie

et le contenant
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3. Double contenant avec distributeur (N) selon la
revendication 1, caractérisé en ce que la périphérie
extérieure (lla) d’au moins la partie dfépaulement (11)

de 17élément formant embouchure (10) est formée dans

une couleur différente de celles de la périphérie

extérieure du distributeur (20), et le contenant
extérieur‘(30).

4. Double contenant avec distributeur
(N) comprenant

un contenant intérieur (1) en forme de bouteille,
formé en fixant un élément formant embouchure (10) muni
d’un filetage extérieur (6) dans sa périphérie
extérieure a la périphérie intérieure d’une partie
d’extrémité supérieure d’un corps cylindrique (3) d’un
film, en fixant une Dbague (5) a la périphérie
extérieure d'une partie d’extrémité inférieure du corps
cylindrique d’un film, et en soudant wune plaque
inférieure (4) a la bague (5) ;

un distributeur (20) joint a la surface extérieure
de 1’élément formant embouchure (10) de maniére 4
fermer le contenant intérieur (1) ; et

un contenant extérieur (30) comprenant le
contenant intérieur (1), présentant une partie formant
corps (2), et une partie formant goulot (11) formée

intégralement avec la partie formant corps de maniére &

s’ étendre depuis une partie d’épaulement (11) de la

partie formant corps et munie dans sa périphérie
intérieure d’un filetage intérieur (32) avec lequel le
filetage extérieur (6) de 17 élément formant
embouchure (10) se met en prise ;

caractérisé en ce que les contenants intérieur (1)
et extérieur (30) sont combinés en mettant en prise les
filetages extérieur (6) et intérieur (32).

5. Double contenant avec distributeur (N) selon la

revendication 4, caractérisé en <ce que 1’élément
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formant embouchure (10) est muni d’une premiére rive
annulaire (16) formée sur le filetage extérieur (6) de
17élément formant embouchure (10), la partie formant
goulot (11) du contenant extérieur (30) est munie & une
position proche de son extrémité ouverte sur sa
périphérie intérieure d’une seconde rive annulaire (26),
et les premiére (16) et seconde (26) rives annulaires
sont mises en prises dans une mise en prise par

pression.
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