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Sposob wyt'warzania opon rowerowych drutowych, motorowe-

rowych i motocyklowYch zwlaszcza opon jednowarstwowych

z promieniowym ukladem nitek kordowych oraz urzqdzenle do
stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarza-
nia opon rowerowych, jednowarstwowych z pro-
mieniowym uktadem nitek kordu oraz opon rowe-
rowych o konstrukcji tradycyjnej to znaczy wielo-
warstwowej, majacej w osnowie nitki kordu, ulo-
zone pod katem 45° i urzqdzenie do stosowania te-
go sposobu.

Wiadomo, ze istnieje szereg typow urzadzen o roz-
nych zasadach dziatanla i o réznej konstrukcji,
przeznaczonych do wytwarzania opon rowero.wyéh,
ktore roznig sig¢ tym od urzadzenia, ktore jest przed-
miotem wynalazku, Zze wydajnos¢ ich jest znacznie
mniejsza z powodu stosowania szeregu'rqcznych
operacji. Czynnosci te polegaja na nalozeniu kordu
gumowanego na beben konfekcyjny, recznym. prze-
winigciu kordu woké6t drutéow, recznym nalozeniu
drugiej warstwy kordu przy jednoczesnym zwroce-
niu uwagi na symetryczne jego nakladanie oraz na
recznym nalozeniu, odcigciu i przycisnieciu do war-
stwy kordowej bieznika gumowego.

Istniejg rowniez urzadzenia do wytwarzania opon
rowerowych, przystosowane do poprzecznego owi-
jania rozstawionych drutéw nagumowang tasma
kordowa pod katem 45°. Urzadzenia te sg duze
i zajmuja znaczna powierzchnie uzytkowa, nie nada-
ja si¢ do wytwarzania opon jednowarstwowych,
a szczegdlnie o promieniowym ukladzie nitek kor-
dowych.

- Dotychczasowe wady i niedogodnosci eliminuje
spos6b wytwarzania opon rowerowych i motoro-
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werawych na urzqdzeniu wedlug wynalazku. We-
dtug wynalazku opony promieniowe jednowarstwo-
we mozna wytwarza¢ w sposéb mechaniczny, pole-
gajacy na nalozeniu kordu i bieznika na druty na-
piete migdzy dwoma bebnami, ktorych srednica
jest tak dobrana w stosunku do srednicy opony, aby
migdzy rozsunietymi bebnami mégt by¢ umieszczo-
ny krazek z nawinigtym na nig kordem.

Gumowany kord o nitkach, utozonych poprzecz-
nie do dlugosci pasma, ma szerokos$¢ nieco wieksza
od rozstawu drutéwek uloZonych na szerokosé¢ beb-
na, od ktérych rozstawu uzalezniona jest szerokosé¢
opony. Z rolki nawinigtej kordem umieszczonej
wewnatrz obwodu drutowek zostaje recznie podto-
zony kord pod druty na bgben napedzany. W chwili
uruchomienia bebna napedzanego, tasma kordowa
przycisnieta przez druty do powierzchni bebna zo-
staje mechanicznie pociagana.,Na bebnie wystajace
boki tasmy kordowej poza rozstaw drutéw zostajg
owinigte na druty przy pomocy lemieszy profilo-
wych 1 docisniete kompletem krazkéow. Na tak
przygotowana osnowe naklada sie i przyciska sie
bieznik gumowy. Po jednym obrocie drutéw dooko-
ta bebna, opona jest wykonana.

Urzadzenie stuzgce do wytwarzania opon rowe-
rowych i motorowerowych sposobom wedlug wy-
nalazku jest uwidocznione na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia widok urzadzenia z prYodu, fig.
2 widok z gory czesci urzadzenia, przy bebnie na-
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pedzanym, fig. 3 widok urzadzenia z goéry, fig. 4
widok urzadzenia z tytu.

Urzadzenie bedace przedmiotem wynalazku sktla-
da sie z konstrukcji ramowej, bebna 1, napedzane-
go silnikiem elektrycznym, bebna 2, przesuwane-
go wzdluznie za pomoca urzadzenia pneumatyczne-
go, trzpienia 3, stuzacego do umieszczania walka
z kbrdem, lemieszy z krazkami dociskowymi 4, prze-
znaczonych do owijania bokow kordu wystajgcych
poza drutéwki i przyciskania do powierzchni kordu,
dzwigni 5, przeznaczonej do opuszczania wzglednie
podnoszenia lemieszy, walka dociskowego 6, stu-
zacego do docisniecia ewentualnych dalszych
warstw kordu jak rowniez bieznika do natozonych
juz warstw, dodatkowego trzpienia 7, stuzgcego do
umieszczania watka z kordem przy produkcji opon
wielowarstwowych oraz korytka slizgowego 8, siu-
zacego do prowadzenia bieZnika odwijajacego sie
z przystawionego typowego odwijaka.

Sposob dziatania urzadzenia wedlug wynalazkuy,
jest nastepujacy: Na trzpien 3 zamocowany zostaje
watek z kordem, a na oddzielnym typowym odwi-
jaku walek z bieinikiem,' z ktorego bieinik wpro-
wadza sie do korytka Slizgowego 8. Beben 2 prze-
suwa sie¢ w kierunku bebna 1, w celu nalozenia
w rowki bebnéw drutowek o obwodzie zamknietym,
ktore nastepnie napreza sie przez odsunigcie beb-
na 2 od bebna 1. Poczatek tkaniny kordowej pod-
klada sie reczni@ pod naprezone druty na bgben 1,
nastepnie ‘za pomocg dzwigni §, opuszcza si¢ lemie-

sze 4 i wlacza sie ndped. Uruchomienie bebna 1, na-\.
stepuje przez nacisniecie- noga na pedal sprzegia'

wiaczajgcego.

Napqdzany} w- kierunku strzalki beben 1 wcigga
pod -druty kord, ktéorego boki przewijane sg przez
druty za pomocqy lemieszy 4 i plasko dociskane do
powierzchni kordu za pemoca kompletu krazkow.
" Jednoczesnie wprowadzony do korytka $lizgowego
z odwijaka bieznik 7zSsuwa sie pod walek 6, ktory
wraz z kordem przechodzi przez beben 2 i powraca
na bgben 1. Cofnigcie nogi z pedalu sprzegla za-
trzymuje urzadzenie. Nastepnie odcina sie bieznik
nozem gilotynowym 9, zamocowanym nad korytkiem
slizgowym 8 i przez ponowne wlaczenie nogq sprzeg-
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ta uruchamia sig urzadzenie i za ppmoca watka 6

dociska sie koncowke bieznika do warstwy kordo-

wej. Tak skonfekcjonowang opone .zdejmuje sie

z bebnéw przez uniesienie lemieszy 4 dzwignig §

i dosunigcie bebna 2 do bebna 1.

" Przy wytwarzaniu opon wielowarstwowych sto-

suje sie jeden lub wigcej trzpieni % z tq roznica,

ze kord watka umieszczonego na trzpieniu 7 opusz-
cza si¢ na korytko $lizgowe i lacznie z biezinikiem

przesuwa si¢ pod watek dociskowy 6.

Sposéb wytwarzania opon rowerowych drutowych

i opon do motorowerdéw oraz urzadzenie wedlug wy-

nalazku zapewnia wyeliminowanie wielu czynnosci

recznych i mechanizuje proces wytwarzania opon
rowerowych i motorowerowych jednowarstwowych
szczegolnie z promieniowym ukladem nitek kordu.

Umozliwia to nie tylko zwiekszenie wydajnosci pra-

cy lecz rowniez dokiadnos¢ wykonania opon ro-

werowych drutowych, motorowerowych lub moto-
cyklowych oraz zapewnia wysoka jakos¢.
Zastrzezenia patentowe

1. Sposdb wytwarzania opon rowerowych druto-
wych, motorowerowych i'motocyklowych, zwlasz-
cza opon jednowarstwowych z promieniowym
ukiadem nitek kordowych, znamienny tym, ze
taSme kordu uklada sie¢ z drutami réwnolegle,
a nastepnie po owinieciu drutéowek — przyciska
sie je jednoczesnie — kordem za pomocag lemie-
szu 'z tasma do bieznika opony.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug za-
strz. 1, znamienny tym, ze sklada si¢ z beb-
néw napedzanego (1) i napinajgcego drutowki (2)
trzpienia (3) i (), stuzacego do umieszczania wal-
ka z kordem, lemieszy profilowych z krazkami
dociskowymi (4), przeznaczonych do owijania bo-
kow kordu wystajacych poza drutowki, dzwig-
ni (5). przeinaczonej do opuszczania wzglednie
podnoszenia lemieszy, watka dociskowego (6), stu-
zgcego do dociskania warstw kordu jak i biez-

. nika do naibionych jui'warstw, oraz korytka
slizgawego (8), przeznaczonego do prowadzenia
bieznika.
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Zaklady Kartegralficzne, Wroctaw — zam. 571 — 250 cgz.
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