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Rękojeść sztućców 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest rękojeś ć sztućców przeznaczon a 

do wykorzystania w konstrukcji metalowych sztućców stołowych i obiadowych. 

Znane rękojeśc i sztućcó w przeznaczan e d o wykorzystani a w 

konstrukcjach metalowyc h sztućcó w stołowyc h lu b obiadowyc h wykonywan e s ą 

przez objętościow e kształtowani e rękojeśc i i  nadanie jej wypełnionego kształt u w 

celu uzyskani a pewneg o uchwyt u dłoni ą a  takż e w  cel u wprowadzeni a n a 

powierzchnię wzor u zdobniczeg o poprawiająceg o estetyk ę sztućców . 

Przykładem takich rozwiąza ń mog ą być znane z  polskich wzorów zdobniczych nr 

Rz 1716 8 i  nr R z 17499 . Znan e s ą takż e rękojeści , któryc h kształ t zapewnion y 

jest w  zasadzi e w  drodz e wykrawani a z  określone j grubośc i blachy , prz y czy m 

ostateczny kształ t nadawany jest takim rękojeścio m w drodze wytłoczenia n a ich 

powierzchni odpowiednieg o wzoru . Przykłade m jes t rozwiązani e znan e z e 

zgłoszenia polskieg o opis u patentoweg o n r P-346064 . Inn y przykła d stanowi ą 

wzory rękojeśc i sztućców produkowanych prze z Firm ę GERLACH po d numeram i 

fabrycznymi 2 7 cz y 61 . Najbliższy m estetyczni e d o zgłaszaneg o wzor u 

przemysłowego jest wzór znany z  polskieg o opis u wzoru przemysłoweg o n r W p 

2726. Wzó r te n charakteryzuj e si ę tym , ż e m a wykonan e n a powierzchn i 

rękojeści wytłoczenie profilowe , któreg o pierwsz y brze g prowadzon y jest wzdłu ż 

rękojeści i  zaczyna si ę w pobliż u górnego położenia jednej z  krawędz i bocznych , 

oraz biegni e a ż d o wyjści a n a drug ą krawęd ź boczn ą w  pobliż u zwężeni a prz y 

części robocze j sztućców , a  drug i brze g wytłoczeni a jes t drug ą krawędzi ą 



boczną, prz y czy m brzeg i wytłoczeni a profiloweg o w  górne j częśc i łącz y górn a 

krawędź wytłoczenia profilowego . 

Cechy istotne wzoru przemysłoweg o 

Rękojeść sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o charakteryzuj e si ę 

nową i  oryginaln ą postaci ą wzor u tłoczeni a n a powierzchn i rękojeśc i 

przejawiającą si ę w  kształci e wytłoczenia , któr e zastosowan e został o d o 

kompletu tych sztućców. 

Charakterystycznymi elementam i kształt u wytłoczeni a nadającym i 

rękojeści według wzor u przemysłoweg o now ą oryginalną postać , któr a wyróżni a 

ją wśród znanych wzorów przemysłowych sztućców są: 

- wykonan e n a powierzchni rękojeśc i wytłoczenie profilow e ograniczone n a 

długości rękojeśc i krawędziam i bocznymi , któreg o brze g górn y 

prowadzony jes t łagodny m łukie m wypukły m w  kierunk u krawędz i 

szczytowej, o d miejsc a połączeni a krawędz i boczne j z  łagodny m łukie m 

krawędzi szczytowe j rękojeśc i i  dalej skośnie do styku z drug ą krawędzią 

boczną rękojeści , natomias t brze g doln y wytłoczeni a profiloweg o 

ograniczony jest łagodnym łukie m wypukły m w  kierunk u częśc i roboczej , 

który prowadzony jest równie ż skośnie , równolegl e d o brzegu górnego od 

krawędzi boczne j d o wyjści a n a drug ą krawęd ź boczn ą w  pobliż u 

zwężenia przy części roboczej sztućców. 

- Pozostał a częś ć rękojeśc i jes t obniżona , prz y czy m obniżeni e w  pobliż u 

zwężenia prz y częśc i robocze j sztućcó w prowadzon e jes t o d styk u os i 

wzdłużnej rękojeśc i z  brzegie m dolny m wytłoczeni a profilowego , 

łagodnym łukie m wypukły m w  kierunk u częśc i roboczej , prowadzony m 

również skośni e al e przeciwni e d o skos u tworząceg o zary s brzeg u 

dolnego wytłoczenia profilowego . 
r 

Odmianą rękojeśc i sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o jes t now a posta ć 

charakteryzująca si ę wszystkim i cecham i kształt u wymienionym i powyżej , 

przejawiająca się we właściwości powierzchni wytłoczenia profilowego . 

- Powierzchni a wytłoczeni a profiloweg o moż e by ć wykonan a jes t jak o 

powierzchnia matowa . 



Rękojeść sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o przedstawion a został a 

na rysunk u Fig.1 . Odmian y rękojeśc i sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o 

przedstawione zostały dodatkowo na odbitkach barwnych Fig.2 i  Fig.3. 

Rękojeść sztućcó w wedłu g wzor u przemysłoweg o p o dwóc h stronac h n a 

długości rękojeśc i m a wykonan e krawędzi e boczn e 1  zbiegając e si ę p o łuk u w 

kierunku zwężeni a 2  prz y częśc i robocze j sztućców . W  górne j częśc i rękojeśc i 

krawędzie boczn e 1  połączon e s ą łagodny m łukie m krawędz i szczytowe j 2 -

Charakterystycznym elemente m wzor u jes t wykonan e n a powierzchn i rękojeśc i 

wytłoczenie profilow e 4 . któr e n a długośc i rękojeśc i jes t ograniczon e 

krawędziami bocznym i 1  i  któreg o brze g górn y §  prowadzon y jes t łagodny m 

łukiem wypukły m w  kierunk u krawędz i szczytowe j o d miejsc a połączeni a 

krawędzi boczne j 1  z  łagodny m łukie m krawędz i szczytowe j 2  rękojeśc i i  dale j 

skośnie do styku z drug ą krawędzią boczn ą 1 rękojeści , natomias t brzeg dolny 6 

wytłoczenia profiloweg o ograniczon y jest łagodnym łukiem wypukłym w kierunk u 

części roboczej , któr y prowadzon y jes t równie ż skośnie , równolegl e d o brzeg u 

górnego 5  o d krawędz i boczne j 1  d o wyjści a n a drug ą krawęd ź boczn ą i  w 

pobliżu zwężeni a 2  prz y częśc i robocze j sztućców . Pozostał a częś ć rękojeśc i 

jest obniżona , prz y czym obniżenie I  w  pobliż u zwężenia 2  prz y części robocze j 

sztućców prowadzon e jest od styku osi wzdłużnej rękojeśc i z brzegie m dolnym § 

wytłoczenia profilowego , łagodnym łukiem wypukłym w kierunku częśc i roboczej , 

prowadzonym równie ż skośnie ale przeciwnie do skosu tworzącego zarys brzegu 

dolnego 6 wytłoczenia profilowego . 

Pierwsza odmian a wzor u przemysłoweg o przedstawion a został a n a odbitc e 

barwnej n a rysunk u Fig.2 . Odmian a t a o  powierzchni błyszczące j charakteryzuj e 

się wszystkim i nowym i cecham i kształt u wzor u przemysłowego , prz y czy m 

powierzchnia wytłoczeni a profiloweg o 4  wykonan a jes t jak o powierzchni a 

matowa. Drug a odmian a wzor u przemysłoweg o przedstawion a został a n a 

odbitce barwne j n a rysunk u Fig.3 . Odmian a t a o  powierzchn i błyszczące j 

charakteryzuje się wszystkimi nowymi cechami kształtu wzoru przemysłowego . 
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