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Rekojesé sztuécow

Przedmiotem wzoru przemystowego jest rekoje$é sztuécoéw przeznaczona
do wykorzystania w konstrukcji metalowych sztuécédw stotowych i obiadowych.

Znane rekojeSci sztuécdw przeznaczane do wykorzystania w
konstrukcjach metalowych sztuécéw stotowych lub obiadowych wykonywane s3
przez objetoéciowe ksztattowanie rekojesci i nadanie jej wypetnionego ksztattu w
celu uzyskania pewnego uchwytu dionig a takze w celu wprowadzenia na
powierzchnie wzoru zdobniczego poprawiajacego estetyke sztuccow.
Przykfadem takich rozwigzan mogg by¢ znane z polskich wzoréw zdobniczych nr
Rz 17168 i nr Rz 17499. Znane sg takze rekojesci, ktérych ksztatt zapewniony
jest w zasadzie w drodze wykrawania z okre$lonej grubosci blachy, przy czym
ostateczny ksztatt nadawany jest takim rekojesciom w drodze wyttoczenia na ich
powierzchni odpowiedniego wzoru. Przyktadem jest rozwigzanie znane ze
zgtoszenia polskiego opisu patentowego nr P-346064. Inny przykiad stanowig
wzory rekojesci sztuécdw produkowanych przez Firme GERLACH pod numerami
fabrycznyn'ii 27 czy 61. Najblizszym estetycznie do zgtaszanego wzoru
przemystowego jest wzér znany z polskiego opisu wzoru przemystowego nr Wp
2726. Wzér ten charakteryzuje sie tym, ze ma wykonane na powierzchni
rekoje$ci wyttoczenie profilowe, ktérego pierwszy brzeg prowadzony jest wzdiuz
rekojesci i zaczyna sie w poblizu gérnego potozenia jednej z krawedzi bocznych,
oraz biegnie az do Wyjécia na drugg krawedz boczng w poblizu zwezenia przy
czesci roboczej sztuécdw, a drugi brzeg wytloczenia jest drugg krawedzig
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boczng, przy czym brzegi wytloczenia profilowego w gérnej czesci taczy gérna
krawedz wyttoczenia profilowego.

Cechy istotne wzoru przemystowego

Rekoje§é sztuécow wedtug wzoru przemystowego charakteryzuje sie
nowa i oryginalng postacia wzoru ttoczenia na powierzchni rekojesci
przejawiajacq sie w ksztalcie wytloczenia, ktdére zastosowane zostato do
kompletu tych sztuécow.

Charakterystycznymi elementami ksztaftu wytloczenia nadajacymi
rekojesci wedtug wzoru przemystowego nowg oryginalng postaé, ktéra wyrdznia
ja wéréd znanych wzoréw przemystowych sztuécow sa:

- wykonane na powierzchni rekojesci wyttoczenie profilowe ograniczone na
diugosci rekojeSci krawedziami bocznymi, ktérego brzeg goémy
prowadzony jest fagodnym tukiem wypuklym w kierunku krawedzi
szczytowej, od miejsca polaczenia krawedzi bocznej z tagodnym tukiem
krawedzi szczytowej rekojesci i dalej skosnie do styku z drugg krawedzig
boczng rekojesci, natomiast brzeg dolny wytioczenia profilowego
ograniczony jest fagodnym tukiem wypukiym w kierunku czesci robocze;j,
ktory prowadzony jest rowniez sko$nie, réwholegle do brzegu gérnego od
krawedzi bocznej do wyjscia na drugg krawedZ boczng w poblizu
zwezenia przy czesci roboczej sztuécdw. |

- Pozostata cze$¢ rekojesci jest obnizona, przy czym obnizenie w poblizu
zwezenia przy czesci roboczej sztuécow prowadzone jest od styku osi
wzdluznej rekojesci z brzegiem dolnym wytloczenia profilowego,
tagodnym tukiem wypuktym w kierunku czesci roboczej, prowadzonym
rowniez sko$nie ale przeciwnie do skosu tworzgcego zarys brzegu
dolnego wyttoczenia profilowego.

Odmiang ;ekojeéci sztuécdw wedlug wzoru przemystowego jest nowa postaé
charakteryzujaca si¢ wszystkimi cechami ksztattu wymienionymi powyzej,
przejawiajgca sie we wlasciwosci powierzbhni wytloczenia profilowego.

- Powierzchnia wyttoczenia profilowego moze byé wykonana jest jako
powierzchnia matowa.
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Rekojesé sztuécow wediug wzoru przemystowego przedstawiona zostata
na rysunku Fig.1. Odmiany rekojesci sztuécéw wedlug wzoru przemystowego
przedstawione zostaly dodatkowo na odbitkach barwnych Fig.2 i Fig.3.

Rekojes$é sztuécow wedtug wzoru przemystowego po dwéch stronach na

diugosci rekojesci ma wykonane krawedzie boczne 1 zbiegajace sig¢ po tuku w
kierunku zwezenia 2 przy czesci roboczej sztuécow. W gornej czesci rekojesci
krawedzie boczne 1 polaczone sa tagodnym tukiem krawedzi szczytowej 3.
Charakterystycznym elementem wzoru jest wykonane na powierzchni rekojesci
wyttoczenie profilowe 4, ktére na dlugosci rekojesci jest ograniczone
krawedziami bocznymi 1 i ktérego Brzeg gérny 5 prowadzony jest tagodnym
tukiem wypuklym w kierunku krawedzi szczytowej 3, od miejsca pofaczenia
krawedzi bocznej 1 z tagodnym fukiem krawedzi szczytowej 3 rekojesci i dalej
sko$nie do styku z drugg krawedzig boczna 1 rekojesci, natomiast brzeg dolny 6
wyttoczenia profilowego ograniczony jest tagodnym tukiem wypuktym w kierunku
czesci roboczej, ktory prowadzony jest réwniez sko$nie, rownolegle do brzegu
gornego 5 od krawedzi bocznej 1 do wyjscia na drugq krawedz boczng 1 w
poblizu zwezenia 2 przy czgs$ci roboczej sztuécéw. Pozostata cze$¢ rekojesci
jest obnizona, przy czym obnizenie 7 w poblizu zwéienia 2 przy czesci roboczej
sztuécdw prowadzone jest od styku osi wzdtuznej rekojesci z brzegiem doinym 6
wyttoczenia profilowego, tagodnym tukiem wypuktym w kierunku cze$ci robocze;,
prowadzonym réwniez sko$nie ale przeciwnie do skosu tworzacego zarys brzegu
dolnego 6 wytloczenia profilowego.
Pierwsza odmiana wzoru przemystowego przedstawiona zostata na odbitce
barwnej na rysunku Fig.2. Odmiana ta o powierzchni blyszczacej charakteryzuje
sie wszystkimi nowymi cechami ksztaftu wzoru przemystowego, przy czym
powierzchnia wyttoczenia profilowego 4 wykonana jest jako powierzchnia
matowa. E)ruga odmiana wzoru przemystowego przedstawiona zostata na
odbitce barwnej na rysunku Fig.3. Odmiana ta o powierzchni blyszczacej
charakteryzuje sie wszystkimi nowymi cechami ksztattu wzoru przemystowego.
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