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"Folhas de material dobrével e
processo de preparagdoc de documen
tos fechados a partir delas"”

para que
MOORE BUSINESS FORKS, INC., (in-
ventor: Walter G. Greig), preten-
de obter privilégic de invengfo
em Portugal.

RESUMO

A presente invengdo refere-se a documentes fechados que
sdo cbtidos por meio da colccagZo de uma ou mals zonas de ade-
sivo reutilizdvel num lado de uma folha de papel ou material
anilogo, a que se segue uma dupla dobragem do documento para o
fechar ac longo de uma borda, ou uma dobragem tripla ao longc de
todas as bordas. De maneira andloga podem manipular-se fclhas
dobradas mGitiplas.
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Kembria Descritiva

Fundamentcs da InvencZo

4 presente invengic refere-se 2 documentos fechados e ao .
seu processc de preparagio.

E, frequentemente, desejével proporcionar uma maneira de prover
infcrmagéc numa folha de papel ou anilcgo e ter meios auto con-
tidos para impedir o acessc ao documento. Por outro lado, é de-
sejidvel ter as folhas de maneira a poderem ser utilizadas com
fecilidade, por exemplc na forma de bloco de folhas., A presen-
te invencfo satisfaz estas necessidades de maneira nova.

Objectivos da Invengéc

Por conseguinte, um cbjective da presente invengZo é pro-
percicnar uma folha, e um blcco de folhas, podendo a folha ser
fechada repidamente pcr meics aute-contidos, sendo fechada ao
longo de pelc mencs uma borda, ou ao lcngo de todas as bordas.

A presente invencgfo pode ser compreendida melhor com refe-
réncia a formas de realizagfo exemplificativas, que serdo des-
critas com referéncia acs desenhos anexcs.

Descricic dos Desenhos

A figura 1 representa uma face de uma folba de material
para a presente invengZo.

A figura 2 representa as costas da folha da figura 1.

A figura 3 representa a folha da figura 1 depcis de una
primeira dobra.

A figura 4 representa a folha da figura 1 depois de uma
segunda dobra.

A figura 5 representa uma folha preparada para uma Segun-
da forma de realizagdo da presente invencso.

A figura 6 representa a folha da figura 5 depols de uma
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primeira dobra.

A figura 7 representa a fclha da figura 6 depcis de uma
segunda dobra.

A figura 8 representa um cenjunto de folhas preparado para
ainda outra forma de realizaglo da presente invengdo, »

A figuraz 9 representa as folhas da figura 8 depois de uma
operac¢do de dobragem inicial.

Descricido Pormenorizada de Formas de RealizacBo Representativas

Na figura 1, o nfmerc de referéncia 1C designa uma fclha
de pzpel ou material andlogo em cuja face 12 se pode inscrever
uma conmunicagdo ou outra infocrmagZo. A folha 10 tem a borda
superior 14, a borda inferior 16, a borda laterzl direita 18 e
a borda lateral esquerda 20. © lado 12 tem também sinais indi-
cadores 22 para fins que serioc descritcs adlante.

0 ledo cposto 24 da folha 10 estd representado na figura 2.
Uma tira de adesivo 26 gque pode voltar a ser usada ou ser Sepa-
rada (dagui por diante denominada "“reutilizdvel") esti aplicada
ao lcngo da borda 14 do lado 24, Os adesivos reutilizéveis sio
conhecldos pelcs técnicos da especialidade. HA também espagos
destinados a informagZo "Pare" e "De" nas posigdes 28 e 30 no
lado 24.

A fim de criar um documento fechado, o utilizador, voltado
para o lado 12, dobra o documento ao longo da linha de dobra 32
(figura 3) que pode ser perfurada para facilitar a dobragem no
lugar apropriado. Quando dobrada, a borda 14 é colocada nos
sinais indicadores 22. 0 utilizador dobra depois o documento
ao lcngo da linha de dobragem 34 (figurz 4) nos sinais indica-
dores para colccar a zcna entre a linha de dobragem 34 e a bor-
da 16 scbre a fita adesiva 26. ZIxercendo pressfo nas duas pe-
gas uma contra a outra, o documento dobrado fica fechado.

0 documento pode ser aberto apenas por meio da separagio
das zonas presas pelc adesivo reutilizével. Pode haver uma li-
nha de perfurag¢ioc 35 (figras 1-3) na borda interior da tira a-
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desiva para que o utilizador possa retirar o adesivo ou dobrar
a fita adesiva para eliminar a superficie adesiva exposta.
A tira exposta n3oc seri desejivel se o documentc for arquivado.

Se se desejar malor seguranga, pode adoptar-se a configu-
ragdo de zonas adesivas reutiliziveis representada na figura 5.
Neste casc, o lado 24 da folha 1C, além de ter a tira 26, tem
também as tiras 36, 38, 40 e 42 de adesivo reutilizivel. HA
também espzgos '"Para" e "De" nas lccalizacdes 44 e 46.

Quando é utilizada, a folha 1C da figura 5, que tem o lado
12 igual ao da figura 1, é dobrada e segura pela tira 26 de ade-
sive, conforme sucedla nas figuras 1-4. Agora a tira adesiva
26 estad tapada, mas as outras tiras adesivas 36, 38, 40 e 42
sdo visiveis conforme esti representado na figura 6. 0 utili-
zador faz agora uma tercelra dobra 2o longo de uma linha indica-
da pela linha mista 48, pzra unir as tiras adesivas e propor-
cicnar o documento representado na figura 7. Desta maneira, o
documento é fechado ao longo de todas as suas quatrc bordas.

0 documento pcde ser aberto separando umas das outras as zonas
fechadas.

Poce haver adesivo ao longo de todas as bordas, conforme
estd representado na figura 6, psrs unir o adesive de duas su-
perficies a fim de aumentar a resisténcia. No entanto, uma ca-
mada de adesivo seri suficiente, casc em que apenas seré neces-
sério utilizar metade das tiras 4C e 42, e apenas uma das tiras
36 e 38, Na realidade, se o fabricante entender que pode pcu-
per adesivo sem deixar de ser competitivo, apenas ser3o neces-
sarios pingos de adesivo.

Noutra forma de realizagdc da presente invengdo, a folha
1¢ pcde ser uma entre virias folhas iguais, com papel quimico
(n3o representado) ou materiais de reproducgio sem quimico inter-
calados entre as folhas pera tirar diversas cépias de uma certa
comunicagdo. Pcr exemplo, esta pode ser do tipc memorando '"Pa-
ra"/De/Resposta. Ag fclhas podem ser unidas umas &s outras
pelas tiras adesivas 26, WNa figura 8 estZo representadas trés
dessas folhas, nc caso presente 1Ca, 10b e 10c, j4 dobradas uma
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vez da mesma maneira que fol dobrada a folha Gnica representada
na figura 3.

A fim de fechar o conjuntc de folhas (figura 8), as bordas
inferiores 16 das folhas 1lCa e 1Cb sdc dobradas sob as bordas
14 das trés folhas conforme estid representado na figura 9, fi-.
cando a borda 16 da folha 1lGc para ser dobrada a fim de ser fi-
xada & tira adesiva 26 da folha 10c, da maneira representada
na figura 4.

0 conjunto de fclhas mGltiplas da figura 9 pcde ter também
as zonas de adesivo adicionais (figuras 5-7) e ser também dobra-
do, conforme foi explicadc em relagdo as figuras 6 e 7.

A leitura das descrigles precedentes de formas de realiza-
¢80 representativas, pcderd sugerir ac leitor muitas outras for-
mas de realizag8o. Portanto, o &mbito da invengio é determina-
do pelas reivindicac¢des anexas.

-~-REIVINDICACGCCES-

12, - Folha de material dobravel, caracterizada por ter,
pelo menos, uma zona de adesivo reutilizivel num lado e uma zo-
na no outro ladoc na qual se pode inscrever informag3o, e sinails
no referido outro lado para indicar onde a folha pode ser dobra-
da para utilizar o adesivo para [ixar as extremidades da folha

dobrada uma i cutra.

2%, - Folha de acordo com a reivindicag3o 1, caracteriza-
da pelo facto de o adesivo ser colocado numa tira ao longo de
una borda do referido um lado da folha e os sinais serem colo-
cados para tornar o adesivo adjacente 2 borda oposta do referi-
do outro lado da folha quando a fclha é dobrada para colocar o
adesivo no lado exterior da folha dobrada, pelo que a folha po-
de ser primeiramente dobrada para colocar o referido outro lado
dentro da dobra, sendo a tira adesiva utilizada a seguir para
aderir ao referido outro lado quando a margem da folna & dobra-
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da sobre o adesivo e as partes sdo comprimidas uma contra a ou-
tra para fixar a folha dobrada.

3%. - Folha de acordo com a reivindicacgido 2, caracteriza-
da pelo facto de haver uma linha de perfuragZo ao longo da
borda interior da tira adesiva para facilitar a dobragem ou a.
eliminacgcio da tira adesiva depols de a folha dobrada ter sido
aberta.

48, - Folha de acordo com a reivindicagio 2, caracteriza-
da pelo facto de a referida folha ter pelo menos uma folha do-
brada sobre ela, pelo que o conjunto de folhas pode ser dobra-
do e fixado por melo da dobragem das margens da folha ou folhas
adicionais para constituir a base da borda da folha inferior
depois da dobragem, pelo que a tira adesiva mantém junto o con-
junto dobrado.

58, - Folha de acordo com a reivindicagio 2, caracterizada
pelo facto de a referida folha ter tiras adicionais de adesivo
no referido um lado da folaa colocadas de maneira que depois da
segunda dobragem a folha pode ser dobrada uma terceira vez ao
longo de uma linha de dobragem em &ngulos rectos com a primeira
linha de dobragem deixando o adesivo adicional no interior da
folha dobrada trés vezes demaneira gque todas as quatro bordas
da folha assim dobrada sfo fixadas umas &s outras.

68. - Processo para a preparagfo de um documento fechado,
caracterizado pelo facto de compreender as fases de proporcionar
uma folha de material com pelo menos uma zona de adesivo reuti-
liz4vel numa tira ao longo de uma borda de um lado da folha,
dobrar a folha para colocar a referida tira adesiva no lado ex-
terlor do documento dobrado e contizuamente & borda oposta da
folha, e dobrar a referida borda oposta da fclha sobre a tira
de adesivo para fechar o documento.

7%. - Processo de acordo com a reivindicagio 6, caracteri-
zado pelo facto de pelo menos wna folha adicional ser dobrada
sobre a primeira folha, e as folhas dobradas serem fixadas umas
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35 outras dobrando a referida borda oposta da folha adicional
para constituir abase de uma borda da primeira folha antes de a
borda oposta da primeira folha ser dobrada para se unir ao ade-

sivo.

88, - Processo de acordo com a reivindicagfo 6, caracteri-
zado pelo facto de haver zonas adicionais de adesivo no referi-
do um lado da folha, e de o documento ser dobrado uma terceira
vez ao longo de uma linha de dobragem perpendicular & primeira
dobra, sendo as zonas adiciocnais de adesivo colocadas de manei-
ra a fixar todas as bordas do documento dobrado conjuntamente.

Lisboa,

i sy

Por MOORE BUSINESS FORMS, INC
- 0 Agente Oficial -
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