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Erfindungsanspruch:

1 Schaltkupplung fur Werkstucktrager von Ringtischen oder ahnlichen Einrichtungen, gekennzeichnet dadurch, daB die
Einkoppelbewegung durch eine relative Querbewegung der Drehachsen der beiden Kupplungshatften (2, 3} erfolgt, wobei die
obere Kupplungshalfte (2) einen zylindrischen Stift (4) besitzt, der exzentrisch zur Kupplungsachse angeordnet st und dessen
Achse parallel zur Kupplungsachse liegt, und die untere Kupplungshalfte (3} einen senkrecht zur Kupplungsachse
verlaufenden Schiitz (9) mit zwei Einlaufschragen aufweist, an dessen schmalster Stelle der Stft (4) im eingekuppelten
Zustand ein geringes Spiel hat

2 Schaltkupplung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, da fur den Werkstucktrager (1) eine Verdrehsperre durch einen in
der oberen Kupplungshalfte {2) beweglich gelagerten Rastbetatigungswinkel (5), an dem ein Druckstift {7) federnd anhegt,
vorgesehen ist

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Schaltkupplung fur Ringtische oder ahnliche Einnchtungen und ermoglicht eine genaue
Zuordnung von Werkstuck und Behandiungsstation

Charakteristik der bekannten techn. Losungen

Bei den bekannten Ringtischen und Rundspritzautomaten ist etne genaue Zuordnung der Werkstucke zu den einzelnen
Behandlungsstationen Spritzen, Waschen, Trocknen bzw zu den einzeinen Behandlungsgeraten, 2z B zur Spritzpistoie, infoige
der kraftschlussigen Ubertragung der Spritzbewegung nicht exakt moglich Dadurch kommt es zu qualitativ unterschiedlichen
Behandlungsergebnissen, beispielswerse zu ungleichmafig beschichteten Werkstucken Weiterhin ist ber den genannten
Einrichtungen nachteilig, da die kraftschlussigen Kupplungen (Reibkupplungen) oft eine unerwunschte statische Aufladung
hervorrufen

Ziel der Erfindung

Durch Anwendung der Erfindung wird eine genaue Zuordnung von Werkstuck und Behandlungsstation an Ringtischen oder
ahnlichen Einrichtungen mit einfachen konstruktiven Mitteln und eine damit verbundene qualitative bessere Behandlung der
Werkstucke ermoglicht

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schaltkupplung fur die Drehbewegung der einzeinen Werkstucktrager an
Ringtischen oder ahniichen Einrichtungen zu schaffen, ber denen das Weiterschaiten des Ringtisches oder ahnlicher
Einrichtungen gleichzeitig das Ein- und Auskoppeln der Kupplungen bewirkt.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch gelost, daB eine Schaltkupplung verwendet wird, deren Einkoppelbewegung durch
emne relative Querbewegung der Drehachsen der beiden Kupplungshalften erfolgt, wobei die obere Kupplungshaifte einen
zylindrischen Stift besitzt, der exzentrisch zur Kupplungsachse angeordnet ist und dessen Achse parallel zur Kupplungsachse
hegt, und deren untere Kupplungshalfte einen senkrecht zur Kupplungsachse verlaufenden Schlitz mit zwei Einiaufschragen
aufweist, an dessen schmalster Stelle der Stift im eingekoppeiten Zustand ein geringes Spiel hat Vorteilhafterweise ist fur den
Werkstucktrager eine Verdrehsperre durch einen in der oberen Kupplungshalfte beweglich gelagerten Rastbetatigungswinkel,
an dem etn Druckstift federnd anliegt, vorgesehen
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Ausfihrungsbeispiel
Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausflhrungsbeispiel ndher erldutert. In der dazugehdérigen Zeichnung zeigen

Fig. 1: einen senkrechten Schnitt durch die erfindungsgema&Re Schaltkupplung
Fig.2: die untere Kupplungshalfte entsprechend dem Schnitt A-A von Fig. 1.

Mit dem Maschinengestell eines nicht naher dargestellten Ringtisches sind Antriebe zur Durchfiihrung der Bewegungsablaufe
von dreh- und kippbaren Werksticktragern fest verbunden. Durch die Antriebe werden die Werkstlicktréager jeweils Gber eine
Schaltkupplung um einen bestimmten, voreingestellten Winkel und mit einer bestimmten, voreingestellten Geschwindigkeit
gedreht. Die Schaitkupplung ist als eine Stiftkupplung gemaR Fig. 1 ausgebildet. Die obere Kupplungshalfte 2 ist mit dem
Werkstlicktrager 1, der im Lagergehduse 10 drehbar gelagert ist, fest verbunden und wird beim Schalten des Ringtisches
weitertransportiert. Die untere Kupplungshalfte 3 ist mit der Ausgangswelle des jeweiligen Antriebes fest verbunden. Der
Antrieb kann nur in Raststellung des Ringtisches geschaltet werden. Zur Herstellung der formschliissigen Verbindung beider
Kupplungshalften (2, 3) besitzt die obere Kupplungshaélfte 2 einen zylindrischen Stift 4, der exzentrisch zur Kupplungsachse
angeordnet ist und dessen Achse parallel zur Kupplungsachse liegt. Die untere Kupplungshélfte 3 hat gemaR Fig. 2 einen
senkrecht zur Kupplungsachse verlaufenden Schlitz 9 mit zwei Einlaufschrdagen, dessen Einlaufseite breiter als die Auslaufseite
ist. Beim Einfahren des Stiftes 4 in den Schlitz 9 wird die formschlissige Verbindung der Schaltkupplung hergestellt, indem sich
der Stift 4 entlang einer Einlaufschrdge bis zur schmalsten Stelle des Schlitzes 9 bewegt, wo er noch ein geringes Spiel hat.
Gleichzeitig drickt der in der oberen Kupplungshalfte 2 beweglich gelagerte Rastbetatigungswinkel 5 gegen den im Inneren der
Kupplungsachse angeordneten Druckstift 7, der das Ende eines waagerecht zu ihm gelagerten Rasthebeis 6 gegen eine
Druckfeder 8 driickt. Dadurch wird ein Ausrasten der Verdrehsperre des Werkstiicktragers 1 bewirkt und die Kupplung befindet
sich im eingekoppelten Zustand.

Der Vorteil der erfindungsgemafien Ausfuhrung der Schaltkupplung besteht darin, dal durch das Weiterschalten des
Ringtisches gleichzeitig das Ein- bzw. Ausrasten der einzelnen Kupplungen erfolgt, ohne daf3 ein zusétzliches Schaltglied
verwendet werden muf3. Ein weiterer Vorteil ist die hohe Genauigkeit der Zuordnung der Werkstiicke zu den einzeinen
Behandlungsstationen und eine damit verbundene Erhéhung der Behandlungsqualitat der Werkstiicke.
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