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Sposob brykietowania drobnoziarnistych rud metali
lub ich koncentratow
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Przedmiotem wynalazku jest sposdb brykietowania
drobnoziarnistych rud metali lub ich koncentratéow z do-
datkiem wegla. :
Znane sa sposoby brykietowania rud poprzez ich bry-
kietowanie z udzialem drogich lepiszcz organicznych
lub nieorganicznych, na przyktad lepiszcz wytlewnych
pochodzenia naftowego i weglowego. Surowe brykiety
przy zastosowaniu takich lepiszcz z zasady poddaje si¢
dodatkowo jeszcze procesowi utwardzania, co niewspol-
miernie podwyzsza koszt ich wytwarzania. Do brykie-
tow dodawano réwniez skltadniki redukujace, jak na
przyklad wegiel kamienny, drzewny, brunatny lub poét-
koks i koks. Te ostatnie dodatki nie spelnialy jednak w
procesie brykietowania rud Zadnej roli czynnika wiaza-
cego, lecz mialy na celu wylacznie redukcje rud metali
w procesach ich wytapiania.

Celem niniejszego wynalazku jest calkowite wyelimi-
nowanie z procesu brykietowania drogich lepiszcz. Cel
ten udalo si¢ osiagna¢ dzigki wprowadzeniu do drobno-
ziarnistych rud poddawanych brykietowaniu odpowied-
niej ilosci rozdrobnionego kamiennego wegla spiekaja-
cego oraz dzieki zastosowaniu odpowiednich parametréw
temperatutowych brykietowania.

Istota wynalazku polega na tym, ze rude wzglednie
koncentrat metalu o uziarnieniu od 0 do 3 mm naj-
pierw ogrzewa si¢ do temperatury 400°—600°C, a na-
stepnie miesza z mialem spiekajacego wegla kamienne-
go, ogrzewanego uprzednio do odpowiednio nizszych
temperatur, na przyktad 150 do 250°C, tak aby po zmie-
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szaniu zostala osiagnigta temperatura plastyczno$ci za-
stosowanego mialu wegla spiekajacego. Udzial drobno-
ziarnistego wegla spiekajacego w stosunku do rudy me-
talu wzglednie jego koncentratu waha si¢ od 5 do 20%
wagowych. Po wymieszaniu obu sktadnikéw mieszaning
poddaje si¢ w znany sposob brykietowaniu na zadane
wielkoéci ksztaltek.

Wprowadzony do mieszanki brykietowniczej kamien-

- ny wegiel spiekajacy w podanych temperaturach i ilo-

Sciach, osiaga stan plastyczny, ktéry pozwala na sku-
teczne zwiazanie poszczegélnych ziarn rud podczas for-
mowania brykietow, co jest istotna cecha i zaleta spo-
sobu wedlug wynalazku. Dodatkowa cecha sposobu we--
dlug wynalazku jest to, ze ten sam wegiel jednoczesnie
spetnia w znany sposob role czynnika redukujacego tlen--
ki metali w procesach metalurgicznych.

Brykiety po wyjeciu z prasy i ich ochlodzeniu, bez
potrzeby dalszych operacji utwardzania, posiadaja do-
stateczng wytrzymato$¢ mechaniczna i nadaja si¢ do za-
stosowania w procesach metalurgicznych. Sposéb wedtug.
wynalazku pozwala wiec na catkowite wyeliminowanie
drogich lepiszcz przez zastosowanie miatu wegla spieka-
jacego, ktory doprowadzony w mieszaninie z ruda do-
odpowiedniej temperatury plastycznosci, faczy ziarna ru-
dy w procesie prasowania w sposdb trwaty, nie wyma-
gajacy dodatkowej obrébki termicznej majacej na celu.
osiggniecie lepszej wytrzymalo$ci mechanicznej, wyma-
ganej w wysokich temperaturach proceséw metalurgicz-
nych.
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Zastrzezenie patentowe * 600°C, nastgpnie wprowadza drobnoziarnisty kamienny
Sposob  brykietowania drobnoziarnistych rud metali wegiel spiekajacy w iloéci 5 do 20% wagowych uprzed
lub ich koncentratéw z dodatkiem wegla, znamienny nio podgrzewany do temperatury okolo 150 do 250°C,
tym, Ze najpierw drobnoziarnista rudg¢ metalu wzglednie a potem calo§¢ miesza si¢ do osiagnigcia temperatury
jego koncentrat podgrzewa si¢ do temperatury, 400°C — 5 plastycznosci wegla i poddaje formowaniu na brykiety.
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