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Tissu sécheur en hélices combinées et courroie fabriquée en un tel tissu,

Ce tissu comporte un certain nombre de fils monofila-
ments 1, 2, 3 enroulés en hélices & pas a gauche et a droite
alternantes. Chaque hélice contient au moins trois tiges 18
paralléles 3 son axe, les hélices 1, 3 4 pas & gauche étant
articulées entre elles par des tiges non adjacentes et les
hélices 2 & pas 2 droite &tant articulées entre elles par des
tiges non adjacentes. Les fils des hélices & pas a gauche et &
droite adjacentes se touchent et les hélices sont décalées

= ['une par rapport & I'autre dans le sens de la longueur du tissu.
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La présente invention se rapporte a 1l'habillage
des machines & papier et elle a trait plus particulidrement
& un tissu sécheur et aux courroies fabriquéés en un tel
tissu qui sont utilement employées;dans la sé&cherie d'une
machine 3 papier, ainsi qu'aux toiles de formation.

Des structures en hélices combinédes ont &té uti-

"lisées dans des courroies de transporteur fabriquées en mé-

tal ; on en trouvera, par exemple, dans le catalogue "Cam-
bridge Conveyor Belts" publié par la socidté Cémbridge Wire
Cloth Company,rCambdrige,_Maryland,'EUA (1941) , pages 32,
33, 36, 39, 68, 69 et 73. On en trouvera &galement dans le
US-A-n° 2.978.023. '

Les configurations en hélices combinées fabriquées
en utilisant dés,fils métalliques sont utilisées comme
transporteurs dans les boulangeries industiielles ; dans
ces appllcatlons, le pr1nc1pa1 objectif est simplement la -
présence d'une courroie souple capable de résister au milieu
environnant 3 haute température. La présente invention pré-
voit 1l'emploi de fils monofilaments en matiére polymére de
formes hé&licoidales combinées, spécifiques, en choisissant
les paramétres géométriques de la configuration de fagon
3 produire des structures qui conviennent pour les toiles
de formation et les tissus sécheurs des machines & papier.
La littérature comporte de multiples descriptions de toiles
de formation et de tissus,de feﬁtre sécheurs et de leur
emploi dans les machines 3 papier ; on consultera, par eXem-
ple, la demande de brevet européen n° 80 301 .213.7 déposée
le 17 avril 1980 (publi&e sous le n® 00 18200). En general,
les tissus sécheurs en hellces de la technique antérieure
actuellement utilisées dans les machines & papier sont
composées d'hélices .a pas a.gauche et 3 pas & droite entre-

lacées simplement assemblées par des tiges d'assemblage

‘droites. La présente invention utilise les trois mémes &lé-

ments mais le procédé d’assemblaqe,est différent.L'assemblage
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décrit ici supprime, ou au moins réduit considérablement,

‘deux inconvénients principaux des tissus sécheurs en héli-

ces actuellement utilisés : une perméabilité & 1l'air rela-
tivement &levée, et um nombre de points de contact avec le
papier relativement petit par unité de surface. -

L'invention a ainsi pour objet un tissu en hé&li-
ces combindes, utilisable comme toile de formation ou com-
me feutre sé&cheur dans la sécherie d'une machine a papier,
Qui comprend :

un certain nombre de premiers fils monofilaments Sous

la forme de plusieurs hélices a pas 3 gauche ; un certain
nombre de seconds fils monofilaments sous la forme de plu-
sieurs hélices & pas i droite, les hélices a pas & gauche
et 3 droite ayant des axes paralléles disposés dans le mé-
me plan, les fils en hé&lice a pas a4 gauche alternant avecC
les fils en hélice & pas a droite ; les hélices & pas a
gauche et 3 droite contenant 3 1'intérieur de chaque hélice
au moins trois tiges placée 3 l'intérieur de 1'hélice et
paralléles 3 l'axe de celle-ci ; les fils monofilaments en
hélice & pas a gauche &tant articulés entre eux par des
tiges non adjacentes ; les fils monofilaments en hé&lice & pas
5 droite étant articulé&s entre eux par des tiges non adja-
centes ; et les fils & pas & gauche et & droite adjacents
se touchant et étant décalés l'un par rapport 3 1l'autre
dans le sens de la longueur du tissu. -

Les caractéristiques et avantages de l'inventién
ressortiront de la description gqui va suivre, d'un mode de
réalisation donné i titre d'exemple non limitatif et repré-
senté aux dessins annexé&s sur lesquels 3

La Figure 1 est une Vvue en perspective d'un mode
de réalisation d'une courroie sécheuse en hélices combinées
selon 1l'invention ; o

La Figure 2 est une vue de dessus, a plus grahde
échelle, d'une partie du tissu qui forme la courroie de la
Figure 1 ; '77

La Figure 3 est une vue, suivant les lignes 3-3

de la-FigureVZ ;
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La Figure 4 illustre l'assemblage entre les &1&-
ments en Hélice du tissu représenté sur la Pigure 2,

o Les tlssus selon l 1nventron, lorsqu'ils sont
reallses sans fin, sont utlllsables comme toiles -de forma-
tion et comme courroies secheuses aprés leur installation
dans des machines & papier. - '

‘La Figure 1 est une vue en perspective d'une
courroie sans fin 8 représentative de 1'invention, fabrlquee
en un tissu 10 -selon 1'invention. On peut rendre la cour=
roie 8 sans fin en entrelagant entre elles les hellces des
extrémités libres d'un tissu plat 10 et en y introduisant
deux tiges pour obtenir une couturé -invisible, c’est-i-dire
une couture qui a une construction identique au reste de
la courroie. ' . o ,
La Figure 2 est une vue érplﬁs grande &chelle
d'une partie du tissu 10 utilisé pohr'fabriquef'la courroie
sans fin 8 de la Figure 1. Le tissu 10 comporte. plusieurs
hellces individuelles et séparées, telles que les hélices 1,
2 et 3, en fil monofllament ‘de résine polymere synthétique,
intercalées les unes entre les autres. Les hélices 1, 2,et
3 ont des dimensions efxkﬁ‘cqnfigurations,identiques excepﬁé
qu'une hélice a un pas donné d'enroulement hélicoidal & gau-
che ou & droite tandis que 1'hé&lice adjacente a un pas d'en-
roulement héligoidal opposé. Les Hélices-ayant,leu; axe
orienté dans 1ardirectibﬁ transversale i la machine de la
courroie 8. Les hélices adjacentes sont assemblées entre
elles de maniére articulée par plusieurs'tiges ou lacets 18

’étendant dans la'direcﬁion»transVersale'a la machiné qui
sont, de préférence, - fabriqués en dés flls monofllaments '
de résine polymére synthethue qui peuvent étre les mémes
que les fils monofllaments des hélices ou &tre différents
de ces fils. Avantageusement, les fils monofilaments utili-
sés pour fabriquer les hé&lices 1 & 3 et les tiges 18 sont ,
des f£ils monofilaments de polyoléfines pélyamides ou d'autres
résines polymeres synthethues thermoplasthues analogues,
de préférence de polyester. ) : : - - v
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_ La Figure 3 est une vue prise suivant-les lignes 3-3
de la Figure 2 qui montre d'autres détails de 1'interconne-
xion entre les hélices 1 3 3 effectuée par les tiges 18.
Le procédé'd'interconnexionrést la caractéristigue essentiel-
le de la présente invention et on le comprendra mieux en se

référant a4 la Figure 4 qui représente les hélices assemblées

_entre elles, vues perpendiculairement & leur axe longitudi-

nal. Comme on peut le voir sur la Figure 4, chacun des en-
roulements hélicoidaux contient dans ses Spires trois ti-
ges 18 et chague segment de chague hélice est décalé de 1'hé-
lice adjacente d'environ un tiers de la largeur de l'hélice.

Le motif de surface produit sur la toile 10 est
analogue & celui d'un sergé dans un tissu tissé de manidre
classique. La configuration & trbis,tiges par enroulement
n'est pas limitative ; avéc des enroulements de dimensions
appropriées, on pouriait réalisef un assemblage de tissu
i quatre ou cing tiges par enroulement qui serait avanta-
geux. Le procé&dé de liaison d'hélices combinées décrit
ci-dessus produit un tissu qui comporte davantage: d'hélices
par unité de longueur de courroie qu'il n'est possible d'en
obtenir avec le procé&dé utilisant ‘deux tiges par enroule-
ment hélicoidal qgui est actuellement couramment utilisé.
L'agencement d'assemblage décrit produit ainsi sur le tissu
10 une surface moins ouverte qui est caractérisée par un
motif constitué par des ventrecroisés continus.

Le tissu composé 10 constitue un perfectionnement
par rapport au tissu :sécheur a héliée de la technique an-
térieure pour-deux raisons : la perméabilité est bien moins
grande, et le nombre des points de contact avec le papier
par unité de surface est nettement plus grand. Ces avantages
ont 8té vérifiés au moyen de l'assemblage de tissu a hélices
combinées décrit ci-dessus. i ' '

Les exemples ci-aprés décrivent la maniére et 1le
procédé de mise en oeuvre et d'utilisation de l'invention
et ils concernent le meilleur mode de mise en oeuvre de

1'invention envisagé par l'inventeur.
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On a effectué les mesures de perméabilité en uti-
lisant un appareil Frazier & une différénce'de pression de
1,27 cm d'eau. ' ' o

'EXeleé'l 7 7 ]

On a assemblé un tissu sécheur & hélices combinées de
la maniére décrite Ci-dessus, 3 partir d'enroulements en
hélices et de tiges en fils'monofilameﬁts de polyeéteri Le
diamétre du fil monofilaments en hélice gtait de 0,70 mm et
le diamétre des tiges &tait de 0,90 mm. Les enroulements
avaient une section transversale ovale aplatie avec des.
dimensions d'ensemble de 7,26 mm x 3,63 mm et ils étaient
enroulés de fagon que les spires adjacenfes se tduchent. Des
enroulements ouverts ayant un pas-prédétermihé (distance
entre spires) facilitent 1'assemblage et sont employé&s dans

" un mode de réalisation préféré.

Lors de l'assemblage, trois tiges sont cohtenues dans
chaque hélice et les hélices adjacentes sont assemblées de
fagon 3 se toucher, ont des pas opposés et sont décalées
{'une par rapport & 1l'autre d'environ un tiers de leur lon-

gueur, comme représenté sur la Figure 4. On a contrdlé les

~ propriétés physiques du tissu et les résultats de ces essails

sont indiqués dans le Tableau I ci-aprés.

Exemple 2

Ceci n'est pas un exemple de l'invention mais est donné
3 des fins de comparaisdn. ' '

On a assemblé un tissu sécheur en hélices de la maniére
décrite dans l'Exemplérl ci-dessus excepté qu'on n'a inséré
que deux tiges dans chaque hélice de sorte que les spirales
adjacentes étaient décalées 1l'une par rapport & l'autre
suivant la longueur du tissu de lardiétance entre les tiges
adjacentes. Les propriétés physiques du tissu sont indiquées

dans le Tableau 1 ci-aprés.
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TABLEAU I

Tissu de ! Tissu de
1l'exemple 2 1l'exemple 1
(témoin)

Perméabilité & 1l'air 3 une

pression de 1,27 cm d'eau

(m3/ m2/ mn) 302,67 148,13

Nombre approximatif de

points de contact en

surface par centimétre

carré 29,5 59

Densité surfacigque (g/m2) 1213 1870

(Onces/pied carré) . 3,97 6,12

Part de la densité surfacique

correspondant aux tiges (g/m2) 168 307

Part de la densitd surfacique

correspondant aux hélices

(g/m2) 1045 15€3

Le tissu de l'invention montre clairement une ré-
duction de 51 pour cent de la perméabilité & l'air. Cette
réduction de 1la perméabilité 3 1l'air est un avantage signi-

-

ficatif qui tend & accroitre le nombre d'emplacements de

la sécherie et des machines d papier gui peuvent utiliser
des tissus 3 hélices. La rdduction de permdabilité est ac-
compagnée d'un accrolissement du poids qui passe de 1213 g/m2
pour le tissu de l'exemple 2 & 1870 g/m2 (6,12 onces/pied
carré) pour le tissu de l'exemple 1. Cependant, une grande
partie de l'accroissement du poids est produite par la ma-

tidre qui se trouve i la surface du tissu, ce gui fournit
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un plus grand nombre de fibres par'unité de surface'pour
re51ster a 1l'usure . et . 1! endommagement par abrasion. Le
nombre des points de contact avec le papier par unité de
surface est également accru d'une maniére 1mportante, il
est approximativement doublé, ce qui apporte un net avan-
tageea;ée gui concerne la'qtalité potentielle du papier.

La perméabilité relativemené;éleVée des tissus
en hélices de la technique antérieure est un inconvénient
bien connu. 1 épparait que la technique actuelle employée
pour réduire la ﬁerméabilité consiste i introduire des
duites de remplissage & l'intérieur des hélices. Cependant,
les duites de remplissage sont essentiellement des éléments
inertes qui ne servent que d'éléménts réduisant la perméa—
bilité. Par contraste, 79% de 1’accroiésement de poids du
tissu 3 hélices combinées'de 1'invention résﬁltent de 1l'ac-
croissement du nombre dféléménts pleinement"foncfionnels,
c'est-d-dire, du nombre des hélices par unité de surface.
' Les spécialistes de la technique comprendront que
1'on peut apporter de nombreuses modifications aux modes
de réalisation préféré ci-dessus sans sortir du cadre de
1'invention. Par exemple, on peut thermofixer les tissus
selon 1'invention & 1' alde de techniques cla531oues pour
leur conférer une stablllte dlmen51onnelle. Le thermoflxage
peut egalement relicher des contraintes introduites dans la
structure du tissu par des’ deformatlons,creees lors de l'as-

semblage d'hélices en apparence incompatiﬁles.
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REVENDICATIONS

1. Tissu en hélices combinées utilisable comme
toile de formation.ou comme feutre sécheur dans la sécherie
d'une machine’3 papier, caractérisé ~en ce qu'il comprend

- un certain nombre dé'premiers fils monofilaments sous
la forme d'un certain nombre d'hé&lices {1,3) 3 pas a gau-
che ; 7 .

un certain nombre de seconds fils mcnofilaments sous
la forme d'un certain nombre d'hélices (2) & pas & droite ;
lés hélices 3 pas & gauche et a droite ayant des axes
parall&les disposés dans le méme plan, les fils en hélices
& pas & gauche alternant avec les fils en hélices 3 pas &

droite ;

-

les h&lices & pas a gauche et 3 droite cbntenant a
1l'intérieur de chaque hélice au moins trois tiges (18)~pla—
cées & l'intérieur desrhélices et paralléles & l'axe de
ces dernidres ; ' -

_ les fils monofilaments en h&lices a pas 3 gauche é&tant
articulés entre eux par des tiges non adjacentes ; 7

les fils filaments en hélices & pas & droite &tant ar-
ticulés entme eux par des tiges non adjacentes ; et

les fils 3 pas & gauche et & droite adjacents se tou-
chant et étant décalés l'un par rapport & l'autre dans le
sens de la longueur du tissu. ' .

2. Tissu selon la revendication 1, caractérisé- -
en ce que les fils monofilaments (1, 2,3) sont en polyester.

3. Tissu selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les tiges (18) sont en polyester. o

4. Tissu selon la revendication 1, caractérisé
en ce que les hélices ont ﬁné section transversale ovale
aplatie et ont des dimensions d'ensemble de-7,26 mm
(0,28 6 pouce) sur 3, €3 mm (0,143 pouce) .

5. Tissu selon la revendication 1, caractérisé

en ce qu'il est rendu sans fin pour former une courroie.
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