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(564) Zapojeni elektronickych a elektrickych blokd u okrouhlého pletaciho

stroje

) ReSen{ se tyk& zapojeni elektronickych a
elektrickych blokl u okrouhlého pletaciho

stroje s vazbou na ¥{fdic{ elektroniku, vyko-
nové elektrické zesilovade a pracovni dstroji
stroje pracujfcf na bidzi elektromagnetl, servo-
motorl, krokovych motord, motord primolarych

a podobné.
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Vyndlez se tykd zapbjeni elektronickych a elektrickych blokd u okrouhlého pletaciho
stroje, zejména ur&eného pro v§robu- pundochového zboZi, jeho# ¥fdic{ prost¥edky i prost¥edky
k ovladani jednotlivgch funkei stroje, jako nap¥iklad pohyb vodi¢d piizi, ovl4dani z&mkh
jehel, platin a podobné&, ¥{zen{ hustot o¥kovych ¥ad v tpletu, ¥fzen{ rychlosti otd&eni je-
helnfho vélce a podobn& pracuji na principu programovatelné ¥{dici elektroniky a vykonovych
elektrickych signdld ovlddajicich elektromagnety, servomotory, krokové motory, popfipad&

i motory p¥fmo%aré nebo i jiné vykonové ovlidaci prost¥edky.

Jsou zndmy okrouhlé pletaci stroje, jedno i vicesystémové, jedno i dvouvélcové pro vyrobu
pun&ochového zbo¥i, jejichZ ¥{zen{ se prov&dl pomoci mechanickych prvki, ovlddanych od znd-

mého rozkazovaciho bubnu.

Pro kaZdou jednotlivou funkci je zpravidla ur&ena jedna vatkovd drédha a pootddivy pohyb
rozkazovaciho bubnu je urden vlastnim ¥fdicim Gstrojim stroje. Toto ustroji Je op&t nejlas-
t&ji v mechanickém provedeni a to tvo¥eno nap¥iklad po&itacim fetézem, ktery se sklddd z hlad-
kych fetdzovych &ldnkd, které uréuji podet otidek jehelniho védlce, a tim i prakticky pocet
odkovych *ad v tpletu mezi jednotlivymi zdm&nami, které jsou potom odvozeny od zAm&novych
Yetdzovych &lénkd, kterymi je ¥fzen postrk rozkazovaciho bubnu a zpravidla také rychlost oté-
en{ jehelniho vdlce. Posun po&itacfho fet&zu je vézén pevnym p¥evodem s pohybem jehelniho
valce.

Mechanické ?idici dstrojf je také nahrazovéno Gstrojim mechanicko-elektronickym;, popfi-
padd Gstrojim elektronickym. Pritom viak vlastni ovl&déni jednotlivych Gstroji stroje zlhstdvé
st4le mechanické, tj. je provadéno pomoci pék, lanek s bovdeny a podobné.

Volba jehel za d&elem jejich vzorovani v priib&hu pleteni Gpletu se u téchto zndmych okrouhlych
maloprimérovych pletacich strojd provdd{ také pomoci mechanickych vzorovacich za¥izeni, které
sestdvaji nap¥iklad ze vzorovacich koledek, vzorovacich bubinkd, z riznd tvarovanych'pfisﬁv-
nych zdmkd a podobné&, které bud p¥imo, anebo prost¥ednictvim stopri ovlédaji p¥itazené jehly.

Jsou znémy také takové volby jehel, kxteré pracuji na principu elektroniky a vyuivaif
k této funkci elektromagnetické ovlé&daci prvky, %{m? se zpravidla dosdhne vy35iho stupné& moz- -
nost{ vzorovadnf, ale ostatn{ funkce tohoto druhu pletaciho stroje vEak zistdvaji stéle Yizeny

mechanickymi prostfedky.

Jiné okrouhlé pletac{ stroje jsou opatfeny rozkazovacim bubnem, ktery je uloZen souose
s osou ot4&eni jehelnfho vélce. P¥enos impulst z rozkazovacfho bubnu se provddi mechanicky
v prostoru ka¥dého pletaciho systému, a to pomoci t&hel a pék. Toto nov&j&{ uspofdddni vyka-
zuje ur&ité vyhody v tom, Ze dochaz{ ke sni¥eni podtu mechanickych dilcd a sou&dsti potfeb-
nych k ¥fzenf a ovlAdani jednotlivych funk&nich celki. I p¥es tuto vyhodu je i toto uspofé-
dan{ stéle znaln& sloZité a vyrobné i provozné& nékladné.

Dal®{ znimé Fe¥eni zpisobu ovladéni okrouhlych pletacich stroja vyuZivé pneumatickych
a elektromagnetickych prvki. Tento zptisob Fefeni vyZaduje mimo mechanické prostfedky i nutnost
poufit{ dvou dal¥fch okruhl, pri&em# okruh pneumaticky zpravidla ov14d4 p¥imo vlastni funké&ni
jednotky, jako napfiklad z&mky, a okruh elektromagnetickych prvkl zpravidla sestévajfci z ven- .
tild, které ¥fdi rozvod tlakového pneumatického média k jednotlivym funk&nim jednotkdm, p¥i-
%em? funkce jednotlivych ventild je ovl4ddana elektromagnety uvad&nymi do &innosti elektronic=
kym ¥idicim dstrojim.

Dosavadni pou¥ivan& mechanické feSeni #fzen{ a ovl4ddani pletacich strojd jsou nevyhodné
v tom, %e zna®n& komplikuji celou mechaniku t&chto pletacich automatli, kladou zna&né Casové
i kvalifika&ni po¥adavky na obsluhu pfi provaddéni podstatnych zm&n provedeni upletl, z hle-
diska vykonu stroje negativn& ovliviuji otd&ky jehelntho vélce p¥i provad&ni jednotlivych
z4mdn a navic z hlediska vyrobnich nékladd vy?aduji{ relativn& ndkladné a vyrobn& néroéné
dflce. Pletac! stroje této technické koncepce se déle vyznadujl zna&nou hmotnost{ a narodnosti
na zastav&nou vyrobnf{ plochu v pletdrenskych provozech.



3 248753

Kombinovand mechanicko-elektronickd dstroji pro #izeni okrouhlych pletacich strojl sice
zjednodusuji jejich ovl4ddni, ale stdle jedtd vyZaduji velké mno¥stvé nidroénych mechanickych
dflcu.

Aplikaci pneumatickych za¥izeni k ovl4dani pletacich stroj@i také dochézi k zjednodudeni
celkového uspo¥dddni té&chto strojld, ale mimo specifickou problematiku tlakového média, ani
u tohoto uspo¥dddni neni dosahovéno potfebné variability-vyuZitf schopnost{ konstrukce stroje

a podstatné zjednoduSeni ndrokiél na obsluhu téchto druhd pletacich stroji.

Vyndlez si klade za cil podstatnd odstranit nedostatky stdvajicich konstruk&nich kon-
cepci, a to pf¥edevdim s vyuZitim nejnovéjsich poznatkd z oboru elektroniky a vykonovych elek-
trickych prost¥edki. !

Podstata vyndlezu spolivd v tom, Ze na ¥idici elektroniku s pam&fovymi - cvky EPROM, RAM
a/nebo C MOS je napojen blok displeje, blok ov1AadAni programu, snimal polohy jehelnfho védlce,
snima¢ otdéek jehelniho vélce, zdroj napajeni a popfipad€ i blok hlidald a na vystupy z #fdict
elektroniky jsou samostatné& napojeny desky zesilovadd se samostatnymi napdjecimi silovymi
zdroji ovladajicimi jednotlivé elektrick& pracovni Gstrojf stroje podle impulst ¥idici elek-
troniky.

Vyhodou takto uspo¥ddaného zapojeni podle vyndlezu u okrouhlych pletacich stroji je p¥e-
dev8im dosaZeni podstatného zjednodufeni celkové konstruk&ni koncepce ¥fidicich, kontrolnich
i ovladacich Ustroji. Toto zjednoduseni se projevuje ve zvy$ené spolehlivosti, soudasn& i vy-
kazuje sniZeni energetické ndronosti na jeden dplet, sni¥uje hmotnost stroje i jeho hlu&nost.

DalSi vyraznou vyhodou je schopnost rychlého p¥estavovdni okrouhlého pletaciho stroje,
a to co do zmény vzoru nebo jeho rozsahu, tak i co do rfizného provedeni v jednotlivych &4s-

tech dpletu.

P¥iklad provedeni vyndlezu je zn&zorn&n na pfipojeném vykresu, kde na obr. 1 je podélny
Yez jehelnim vdlcem jednovélcového okrouhlého pletacfho stroje s nosnymi prost¥edky a se
zndzornénim jednotlivych funk&nich &&sti, které jsou uspofddény okolo jehelnfho v&lce a na
obr. 2 je schéma zapojeni jednotlivych bloki elektroniky a vykonovych elektrickych blokd

s navazujicimi dstrojimi.

Jednovélcovy okrouhly pletaci étroje sestdvd z oto&ného jehelniho vélce 1, na jeho¥
vnéjsim povrchu jsou podélné jehelni drd%ky 2 k posuvnému ulo¥enf pletacich jehel 3 a platin
4. Vlastni téleso jehelnfho valce 1 je uloZeno posuvn& na nosném pouzdru 5 a v hornivéésti
je vybaveno vnit¥nim platinovym krouZkem 6 a vndj%im platinovym krouikem 7, v jejich% radi-
dlnich drdZkdch jsou ulofeny odhazovaci platiny 8.

Spodni &4st jehelniho vélce 1 je pevné& spojena s diskem snimade 9 jehel a prstencovym
snima¢em 10 otd&ek jehelniho vdlce. Nosné pouzdro 5 je ve spodni &&sti vybaveno Yemenici hna-
ciho Gstroji 11 stroje. Nad zmin&nou ¥emenici hnaciho Ustroji 11 je k nosnému pouzdru 5 p¥i~-
pevnéno hustotové za¥izeni 12, kterym se provadi plynuld regulace hustoty jednotlivych o&ko-

vych ¥ad v tdpletu.

Nad jehelnim vdlcem 1 je uspotr&ddn zndmy pfendSeci pfistroj 13, jehoZ se pouiivéd k vy-
tva¥eni dvojitého lemu na ddmskych bezedvych punochdch anebo se jej vyuZivd k automatickému
uzavirdni Spic punochového zboZi pomoci p¥ekrouceni. Tento pfistroj byvad také opatfen st¥f-
hacim za¥{zenim p¥iz{. D&le v horn{ &4sti jehelniho vilce 1 v jednotlivych pletacich systé-
mech jsou uspofdddny sady vypinatelnych vodidt p¥izi 14, jejichZ uvddéni do pracovni polohy
je s vyhodou provddéno pomoci elektromagnetdi. Na neozna&ené nosné p¥irubé je uloZeno volici

-za¥izeni 15 k vyvolovani jehel 1.
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&innost tohoto voliciho zatizeni 15 mi%e byt odvozena od funkce elektromagnetld, servo-
motort, krokovych motort a podobné. Pod szmindnou p¥irubou je uspotadéno vzorovaci za¥fizenf
16, jehoi &innost na p&zi elektromagnetl, krokovych motord anebo servomotort mdZe byt s vy-
hodou kombinovéna s mechanickymi silovymi prostfedky, jejichi pohyb je spfaZen s ot4dejicim
se jehelnim valcem, ptikladné s pomocnym dstrojim 17.

Ot&éivy pohyb talife ptendZeciho pfistroje 13 Je odvozen od pohonného dstroji 18,
sestavajiciho z ozubenych kol a ozubeného Femene a déle od svislé h¥idele 19, na jehoZ spod-
nin konci je uspofddano dal¥{ pohonné Gstroji 20 spfaZené s nosnym pouzdrem 5, respektive
s pohonnym dstrojim 11 stroje. K jehelnimu valci jsou pritazena jedtd dal¥{ funk&ni zatizeni,
jakymi jsou prikladné vypinatelné zdmky Vv Zz4mkové soustavé, trysky tlakového vzduchu, v¥-
tstky mazac{ho za¥izeni a podobn&, pticem#Z tato za¥rizeni jsou vyjad¥ena schematicky blokem 21.

Elektronickd &ést okrouhlého pletaciho stroje sestdva z bloku 22 pro ovladani a vybé&r
programu, z bloku 23 displeje a signalizace, 2 bloku 24 hlidacich zatizeni a z bloku 25
¥{dici elektroniky, kterd je vybavena pamé&tovymi prvky typu RAM, ¢ MOS a EPROM. Jednotlivé
bloky 22, 23 a 24 jsou propojeny s blokem 25 ¥idici elektroniky, ktery je napdjen zdrojemP .
Na blok ¥idici elektroniky jsou napojeny Ustroji snimale 2 jehel a snimade 10 otéfek jehel-

niho valce.

Signdly z ¥{dici elektroniky, respektive z bloku 25 jsou p¥ivédény do jednotlivych
zesilovadi, které jsou samostatné napdjeny zdrojem Ey a jsou roz&len&ny na zesilova& 26
vodidt p¥izi 14, zesilovag 27 vzorovacich za¥izeni 16, zesilovat 28 pro ostatni funkce

v bloku 21 a zesilovad 29 pro ¥{zeni hustot zatizenim 12, ktery je ddle napojen na snimad

12a axidlniho nastaveni polohy jehelniho vélce 1 nebo nosného pouzdra 5.

Blok 25 Fidict elektroniky je vybaven paméti typu EPROM s nahranym pevnym programem,
dale pamé&ti typu RAM se schopnosti zmény programu a kone&n& typu C MOS, kterd vlivem vlast-
niho napdjeciho zdroje umoZhuje jisténi a zachovdni paméti programu i v ptipadech, kdy doijde

k ptreruseni napdjeni zdrojem P_.

cilem vzAjemného propojeni blokd 22 pro ovladani a vyb&r programu., ploku 23 displeje
a signalizace, bloku 24 hifdagd, snima&t 9, 10 s blokem 25 ¥{dici elektroniky je zabezpe&it
¥{dici funkce, registrovat v kazdém okamZiku skuteény stav a sprévnost provadénych funkci
stroje, tyto zji%té&né Udaje vyhodnocovat a porovndvat s nahranym programem a vydavat ptislud-
né impulsy do vykonovych silovych prvkid a prostfedkﬁ.

vykonové prostfedky, kteréd silové a funk&né zabezpe&ujict ¢innost jednotlivych pracov=
nich dstroji pomoci silovych elektrickych signéli, mohou ovladat rtzné prostfedky, jakymi
jsou elektromagnety, Servomotory, krokové motory nebo motory pfimoéaré. Je ptikladné vyhodné,
aby vodice p¥izi 14 byly zvéadény do pracovni polohy udinkem elektromagnetl nebo krokovymi
motory. Je dale vyhodné, aby ¥izeni hustoty jednotlivych o&kovych Fad bylo zabezpedovano
servomotorem pomoci pfevodového Gstroji, které miZe axi4lnd prestavovat jehelni valec 1 oproti
pevnym zémkovym dilim v z&mkové soustaveé okrouhlého pletaciho stroje. Tato koncepce zapojeni
umoziiuje poulit pro vypindni a zapindni zémkl k ovl&dani jehel 3 nebo platin 4 servomotory
nebo krukové motory. Je také vhodné, aby ¢innost vzorovacich za¥izeni 16 byla zabezpedovéna
elektromagnety a mechanickymi prostfedky, které jsou pohybové spfaZeny s ot4d%ejfcim se jehel-

nim vdlcem 1 anebo s jeho nosnym pouzdrem 5.

Popsané sndzornéné zapojeni podle vyndlezu predstavuje Yefeni, které umo¥fuje plnd
clektronizova' . a t{m i elektrifikovat vykon pracovnich funkei u okrouhlych pletacich strojd,

a to v rozsahu Jostupnych technickych prosttedki.
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PREDMET VYNALEZ2ZU

zapojeni elektronickych a elektrickych blokl u okrouhlého pletaciho stroje, zejména ur-
&eného pro vyrobu pundochového zboZi, jeho? ¥idici prostfedky k ovldddni jednotlivych funkci
stroje, jako nap¥fklad pohyb vodid® p¥izi, ovladéni zdmkd jehel, platin a podobné&, fizeni
hustoty o&kovych ¥ad v Gpletu, ¥izeni rychlosti otdleni jehelniho vélce a podobné, pracuji
na principu programovatelné elektroniky a vykonovych elektrickych pulsl ovlddajicich elektro-
magnety, servomotory, krokové motory, popfipadé i motory p¥imolaré nebo i jiné vykonové ovl&-
daci{ prost¥edky, vyznadujici se tim, Ze na blok (25) fidici elektroniky s pamétovymi prvky
EPROM, RAM a/nebo C MOS je napojen blok (23) displeje, blok (22) ovl4ddni programu, snima&
(9) jehel, snimal (10) otd&ek jehelniho vdlce, napdjeci zdroj (PX) a pop¥ipadé blok (24) hli-
da&d a vystupy z bloku (25) fidici elektroniky jsou napojeny na zesilovale (26, 27, 28, 29)
se samostatnym napdjecim silovym zdrojem (Py) a ovlddajici napojend jednotlivd pracovni elek-

trickd dstroji stroje podle impulst ¥idici elektroniky.

2 vykresy
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